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Obrabiarka do obrdobki matryc.
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Udzielono 19 pazdziernika 1931 r.

Wymnalazek niniejszy dotyczy obrabiar-
ki do obrébki matryc, a przedmiotem jego
jest obrabiarka o bardzo prostej budowie,
zapomoca, ktérej mozna wyrabiaé¢ z tatwo-
$cig matryce o $cisle jednakowych ksztai-
tach i mozmianach.

Obrabiarka niniejsza stuzy zwlaszcza do
obrébki matryc, uzywanych do wyrobu
gietkich przewodéw czyli wezéw metalo-
wych ze zwinietej spiralnie tasmy metalo-
wej, ktérej krawedzie taczy sig tloczeniem
zapomoca tych matryc, przyczem jednak
matryce te zuzywaja, si¢ szybko i musza byé
czesto zamieniane na nowe. Ksztalt matryc
powyzszych jest zlozomy a ich mozmiary
bardzo scisle okreslone, wskutek czego
reczne wyrabianie matryc jest kosztowne,
czyli ze koszt zamiany matryc =zZuzytych

podczas wyrobu wezéw metalowych jest
bardzo duzy.

Przedmiotem wynalazku jest polsamo-
czynnia obrabiarka do wyrobu matryc, dzie-
ki ktérej koszt obrébki nowych matryc, po-
trzebnych do wyrobu wezéw metalowych,
zostaje obnizony, przyczem ksztaity i noz-
miary matryc, wynobdonych zapomoca tej
obrabiarki, s3 $cile jednakowe.

Obrébke matrycy na obrabiarce miniej-
szej wkanwa si¢ zapomoca minimalnej
ilosci operacy;j.

Wynalazek opisamo ponizej w zastoso-
wamniu do obrabiarki, stuzacej do wyrobu
matryc, stosowanych przy fabrykacji we-
zow metalowych, lecz, oczywiscie, wynala-
zek mozna réwniez zastosowaé w obrabiar-
kach do wyrobu i inmych przedmiotéw.
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Na rysunkach, uwidoczniajacych jedna
z form mmmmm, fig. 1 przed-
stawia *wi
do wyrobu matryc; fig. 2 — widok zgéry
tejze obrabiarki z pominigciem pewnych
jej czesci; fig. 3 — widok zboku w czescio-
wym przekroju uchwytu obrabiarki, uwi-
doczniajacy sposéb osadzenia w obrabiarce
matrycy surowej, ktorg nalezy obrobié; fig.
4 — widiok z kotica tegoz uchwytu z pomi-
nieciem miektérych jego cazesci; fig. 516 —
widoki z korica matrycy surowej po doko-
naniu ma niej zapomoca obmabiarki niniej-
szej pierwszej i ostatecznej obrébki; fig. 7 i
8 — widioki zboku tejze matrycy, widziane
w kierunku strzatek 7 i 8 ma fig. 51 6; fig.
9 i 10 — widoki zboku tejze matrycy, wi-
dziane w kierunku strzalek 9 i 10 na fig.
5i6.

Obrabiarka do wyrobu matryc, uwidocz-
niona ma fig. 1 i 2, posiada podstawe 15,
zaopatrzona po obu koficach w prowadnice
16 i 17, po ktérych moga sie suwaé wozki
18 i 19. Pomiedzy temi prowadnicami do
podstawy 15 przysrubowane sa dwa wsporr-
niki 20, zaopatrzone w tozyska dla walu
21, na ktéorym pomiedzy wspornikami 20
zaklinowane jest przesuwnie kolo pasowe
22, umozliwiajace podiuzne przesuwanie
si¢ tego watu w jego tozyskach. Na prawy
koniec watu 27 (fig. 3) masrubowany jest
uchwyt 23, a na drugim koricu tego watu za-
mocowana jest tarcza ksiukowa 24, pomie-
dzy ktéra i znajdujacym sie obok wsporni-
kiem 20 na wal 21 nalozona jest sprezyna
zwojowa 25, przesuwajaca, normalnie bio-
rac, ten wat wzdtuz osi w lewo (fig. 1). Do
lewego korica maszyny przymocowany jest
wspornik 27, zaopatrzony w srube oporowa
26, zapomoca ktérej mozna odsuwaé tarcze
keiukowa, 24 od wiystepu 46, whrew sprezy-
nie 25, podczas regulowania obnabiarki,
przyczem $rube 26 mozna w tym celu wsru-
bowywaé w mniejszym lub wiekszym stop-
niu w wspomnik 27 zapomoca raczki 28.

Wézek 18 moze byé przesuwany po-

‘zboku mniniejszej obrabiarki.

przecznie po podstawie 15 w prawym jej
koricu zapomoca, $ruby pociagowe]j 29, osa-
dizonej w tozyskach — przedniem 30 i tyl-
nem 31. Sruba ta zaopatnzona jest w swym
koricu pmzednim w raczke 32 i mufe po-
diziatkowa 33, stuzaca do wskazywania
wikelko$ci obrotu tej $ruby. Na woézku 18 u-
mieszczone sa przesuwnie sanki 34, z o-
prawka 35, przytrzymujaca narzedzie 36.
Sanki 34 podotne do sanek tokarni, sa zao-
patrzone w urzadzenie, zapomozca, kbérego
narzedzie 36 mosna zblizaé i oddalaé od
waltu 21 oraz przesuwaé to marzedzie po-
przecznie wzgledem tego walu, przyczem
ten ruch poprzeczny narzedzia wykonywa
sie zapomoca, obracania raczki 37, a ruch
podtuzny czyli réwnolegly do walu 21 —
zapomocy raczki 38.

Wipoprzek drugiego kofica podstawy 15
obrabiarki przebiega druga $ruba pociago-
wa 39, osadzona w odpowiednich tozyskach
40 i 41, umieszczonych na przodzie i wtyle
podstawy. Sruba 39 zaopatrzona jest, po-
dobnie jak i §ruba 29, w raczke 42 i mufe
podziatkowa 43, przyczem =z wozka 19,
przesuwanego przez te $rube, wystaje stu-
pek 44, na ktéry natozony jest kolnierz 45,
zaopatrzony w wystep 46 (fig. 2).

Sruby pociggowe 29 i 39 mozna obracaé
w pewnym okreslonym do siebie stosunku,
a w tym celu na tylnym kodicu sruby 29
zamocowane jest zebate kétko stozkowe 47,
wspéldziatajagce z podobnem koétkiem 48,
osadzonem ma waltku 49, ktéry si¢ obraca
w lozyskach, umieszczonych ma wsporni-
kach 50 i 51, przysrubowanych do podsta-
wy 15. Na lewym koricu watka 49 zamoco-
wane jest stozkowe koétko zebate 52, zaze-
biajace si¢ z podobnem koétkiem 53, zamo-
cowanem na tylnym koficu §ruby 39. Jeze-
li wiec obracaé¢ srube 29, to wtedy, dzieki
powyzszej przektadni zebatej, wprawia
si¢ réwniez w much obrotowy $rube 39, lecz
obroty tej $ruby sa szybsze wobec pola-
czenia obu srub zapomoca przekladni zeba-

tej, zwiekszajacej ilosé obrotéw, czyli ze



podczas poprzecznego przesuwania woz-
ka 18 na pewna odleglosé¢ przesuwa sie
réwniez poprzecznie, lecz na wigksza odle-
glos¢ wdzek 19, poniewas zas Sruby 29 i 39
sa prawoskretne i obracajg si¢ w kierun-
kach przectwmych, wiec gdy jeden z xze-
czonych wozkow posuwa sie ku prmodowi
;nmzynv. to dmugi przesuwa si¢ ku jej ty-
owi. v

Na fig, 6, 8 i 10 uwidoczniona jest ma-
tryca, wykonama zapomoca powyisze]j ob-
rabiarki, ktéra moZna, oczywiscie, zmienié
tak, aby mogla rowniez shuzyé do obrabisi
matryc innych ksztattow. Sposob oberébli
matrycy, uwidocznione] na rysunku zapo-
moca, obrabiarki miniejszej, opisuje si¢ po-
nizej jedynie tytutem przyktadu. Matryca
surowa ma ksztalt cylindra wydrasonego,
zaopatrzonego zboku w wiyciecte 55, bie-
gnace od powierachni czolowej czyli ing-
cej tego cylindra do jego podstewy (fig. 7
i 8). Jedna krawedz 56 tego wyciecia znaj-
duje sk w plaszozyinie, przechodzacei
przez o$ podiung tego cylindra, a druga
jego kmawedz 57 skienowana jest mniej wie-
cej pod katem prostym do krawedzi 56.
Powierzchmia. czotowa matrycy jug obro-
bionej jest spinalna i schodkowa, przyczem
jej grzbiet wewnetrzny 58, wysuwajacy sie
bandziej ku przodowi anizeli grzbiet wze-
wnetmzny 59, ograniczony jest od wewnatrz
przez powierzchnie wewnetrzna wydnazo-
nej matrycy, a od zewnatrz — przez po-
wierzchnie cylindryczna 60. Gwint smubo-
wy, ktéry tworza oba grzbiety 58 i 59, jest
pmawnsﬂmetmyl czyli grzbiety te wznosza, sie,
poczynajac od krawedzi 56 wyciecia 55 do
jego krawedzi 57, lecz i grzbiet zewnetrany
59 posiada krok $rubowy bardziej stro-
my anizeli grzbiet wewnetrzny 58. Po-
wierzchnia cylindryczna 60 grebietu 58 ta-
czy sie z grzbietem 59 za posmdnibtwem
powienzchni stozkowej 60°. Kmok smubowy
obu grzb'letow jest bardziej stromy w
miejscach 61 i 62 wpoblizu krawedzi 56
wyciecia 55 (fig. 10).

- Na fig. 3 uwidoczniony jest sposab. za-
mocowania matrycy surowej w uchwydie
23, zaopetreonym w tym celu we. wglebie-
ate 63, w ktore whlada sic kratek sprre-
glowy 64, z otworem posrodku 65, w ktéry
wsuwa sie w kierunku promienin kradla
trzpieri 66. Otwér 65 posiada taka, $redni-
ce, iz obejmuje sotéle matryce surowa, kio-
A wsuwa si¢ w tem otwor z tylnej stromy
krazka 64 tak, aby trzpien 66 wsunal si¢ w
wryciecie 55 tej matrycy, stykajac sie z kra-
wedzia 56 tego wycigcia. Matryce sarowa
przytrzymutje si¢ w otworze 65 zapomoca
$rubki osadczej 67, wsrubowanej w krazek
64 wzdtuz jej promienia. Poniewaz grubosc
krazka 64 jest mmiejsza od wysokosci ma-
trycy sunowej, wiec ta ostatnia wystwa sie
z tego krazka w stopniu takim, iz moéna na
tej matrycy wytoczyé opisane jui spiraine
grzbiety 58 i 59. Po wsunieciu matrycy su-
rowej do otwor 65 krazka 64, krabek ten
umieszcza sie we wgiebieniu 63 wchwytu 23
i zZamocowntje tam zapomoca, Srub 68, ktére,
weiggajac krapek 64 do wglebienia 63, na-
centrowujq dokiadnie matryce wmgiedm
wadw 21.

Na powmeumhzﬁ cmotowe) matmcy SUro-
wej wytacza si¢ mejpierw opisany jug spi-
ralny grzbiet wewnetrzny 58 w taki spo-
sob, aby wysuwal sie najbandzie; kitpmz\o
dowi i byl ogremiczony z wewnatrz przez
pomemehmpquw(ﬁg 5—10),aw
tym celu wezmiankowana tareza ‘keiuowa
24 zaopatrzona jest w dwa keiuki wspét-
srodkowe 70 i 71, 2 ktorych deiuk zewnetrz-
my 71 kieruje pierwsza wopmn obrébiki,
podcras ktérej wytoczony zostaje na ma-
trycy surowej wewneirzny grebiet spiraliy
58, @ ksiuk wewnetrzny 70 kieruje druga
operacja, podczas ktérej wytoczony zostaje
grzbiet zewnetrzny 59 i powierzchaia stog-
kowa 60°. Choac wiykonaé pierwszs, opera-
cje, naleiy wprowadzi¢ wystep 46 w ze-

‘tkniecie z ksiukiem zewngtrznym 71, co

wykonywa sie zapomoca obracania Sruby
39. Przedtem jednak nalezy prozesunaé wal



21 w prawo (fig. 1) tak, aby wystep 46 od-
sunal si¢ od tanczy ksiukowej 24 podczas
jej ustawiania w polozeniu poczatkowem.
Ten ruch podhuzny watu 271 wykonywa sig
zapomoca, obracania $ruby 26, ktéra cisnie
wiedy ma tancze ksiukows, 24 dopéty, dopo-
ki nie odsunie si¢ ona w dostatecznym
stopniu od wystepu 46, poczem ustawia sig
ten wystep w nalezytem polozeniu wzgle-
dem tanczy 24 i wysrubowuje w pewnym
stopniu $§rube 26 w lewo tak, aby sprezyna
25 mogla przesunaé tarczg ksiukowa 24 w
lewo i przycisnaé¢ ja ponownie do wystepu
46.

Powiienzchnia, ksiuka pierscieniowego 71
jest spiralna i réwnolegla do powierzchni
czotowej grzbietu 58, ktéry nalezy wyto-
czyé¢ ma koricu matrycy, a w tym celu po-
wierzchnia spiralna ksiuka 71, chociaz
znaicznie wigksza od powlerzchni spiralne]
grzbietu 58 matrycy, posuwa jednak nanze-
dzie w kierunku osi watu 21, na jednostke
swego ruchu katowego ma taka sama odle-
glosé, na jaka wysuwa sie ku przodowi spi-
rala grzbietu 58, i zmienia swéj krok sru-
bowy w pewnem miejscu w taki sposéb, aby
narzedzie wytworzylo na matrycy opisana
juz poprzedmio -‘bardziej stroma czes¢ 61
(fig. 10) grzbietu 58.

. Wiskutek obracania matrycy surowej
przez koto pasowe 22, obracajace si¢ w kie-
runku strzatki (fig. 2), matryca ta zostaje
przysunigta do narzedzia 36 pod wptywem
przesuwania sie wystepu 46 po ksiuku 71 i
wtedy nanzedze 36 wytacza na koficu ma-
trycy sunowej powilerzchnie spiralna, bie-
gnaca od krawedzi 57 do krawedzi 56 wy-
ciecia 55 tej matrycy, przyczem powierzch-
nia ta jest réwnolegla do powierachni kisiu-
ka 71. Ksiuk 71 posiada réwniez powierzch-
ni¢ spiralna, skienowang w przeciwnym
kierunku, ktéma przesuwa matryce surowaq
w kierunku wzdtuz osi zpowrotem do jej
polozenia poczatkowego pod wplywem
sprézyny 25, a jednoczesnie narzedzie 36
przechodzi ma druga strone wyciecia 55 tej

matrycy i wtedy cata powienzchnia czoto-
wa matrycy surowej zostaje obtoczona tak,
iz twomzy grzbiet 58 i powierzchni¢ cylin-
dryczna 60. Aby wytworzyé te powierzch-
nie na koricu matrycy surowe;j, nalezy oczy-
wiscie, wykonaé¢ pewna ilo§¢ takich obto-
czeri, podczas ktorych wozki 18 i 19 sa nie-
ruchome, a mamzedzie 36 przesuwa sig¢ po-
przecznie zapomoca obracania raczki 37, a
podiuznie — zapomoca maczki 38.

Po calkowitem obtoczeniu powierzchnd
czolowe]j matrycy surowej, skrawa sig mia-
nowicie czesé zewnetrzng 69 (fig. 9) tej po-
wierzchni ma wieksza gtebokosé tak, aby
wytworzy¢ wysunigly gnzbiet 58, ograniczo-
ny 1z zewnatrz powierzchnia cylindryczna
60. Na tem koriczy sig pierwsza operacja
obrébki matrycy, kierowana pod wzgledem
kroku $rubowego grzbietu 58 pinzez ksiuk 71
i wtedy matryca surowa posiada ksztatt, u-
widoczniony na fig. 5, 7 i 9.

Druga operacja czyli obtaczanie grzbie-
tu zewnetrznego 59 i powierzchni stozko-
wej 60° kienowana jest przez ksiuk we-
wnetrzny 70 tarczy 24, a w tym celu prze-
suwa si¢ najpierw zapomoca Sruby 26 tar-
cze ksiukowa, 24 w kierunku wzdluz osi w
prawo (fig. 2) celem ustawienia wystepu 46
w odpowiedniem potozeniu wzgledem ksiu-
ka 70, a nastepnie cofa sig te srube i wtedy
ksiuk ten wchodzi w zetkniecie z wystepem
46. Narzedzie 36 ustawia sie teraz réwniez
wzgledem matrycy zapomoca naregulowa-
nia go w oprawce lub zapomorca przesunieg-
cia tego narzedzia za posrednictwem ra-
czek 37 i 38 albo tez zapomoca jednego i
drugiego sposobu. Ksiuk 70, cisnac na wy-
step 46, przysuwa matryce do narzedzia 36
z takq szybkoscia, w stosunku do jej ruchu
katowego, iz narzedzie to wybacza w po-
wilerzchni 69 matrycy grzbiet 59 wraz z je-
go bardziej stroma czescia 62, przyczem
dzigki odpowiedniemu uksztattowaniu ksiu-
ka 70, narzedzie, kierowane przezed, wyta-
cza na matrycy powierzchnig stozkowa 60°,

laczaca grzbiet 59 z powiemzchnia cylin-



dryczna 60. Cheac nadaé tej powierzchni
stozkowe]j 60° pochylenie zmienne, mnalezy
przesuwaé matryce w kierunku wzdiuz osi
w odpowiednim stosunku o poprzecznego
posuwania nanzedzia 36, a w tym celu wé-
zek 18 przesuwa sig w takim stosunku do
ruchu wézka 19, iz, w miare posuwania sie
wystepu 46 po ksiuku 70 i przysuwania przez
to matrycy do namzedzia 36, to ostainie
przesuwa si¢ proporcjonalnie w kierunku
popnzecznym. Aby maitryca obtaczana byla
pod kierunkiem ksiuka 70 z wielka doklad-

noscia, ksiuk ten posiada srednice kilka ra-
zy wigksza od srednicy matrycy, czyli ze
szybkosé wozka 19 jest proporcjonalnie
wieksza od szybkosci wozka 18, dzwigaja-
cego mamzedzie, Podczas drugiej operaciji
narzedzie posuwane jest poprzecznie nie
zapomocy raczki 37, lecz zapomoca Sruby
pociagowej 29, obracanej w ttym celu zapo-
mocy, koétka recznego 32 lub 42, przyczem
zapomoca, kétka recznego 42 mozna prze-
suwaé poprzecznie marzedzie 36 z wielka
doktadnoscia. Powierzchnia ksiuka 70 jest
odwrécona wizgledem powierzchni, kbbrg
ma wytworzyé zapomoca narzedzia 36 na
matrycy sunowej, a to dlatego, iz wystep
46 porusza si¢ w kierunku promienia tar-
czy 24 ku jej obwodowi, gdy narzedzie 36
posuwa si¢ w kierunku promienia matrycy
ku jej osi. Ksiuk 70 posiada, podobnie jak

i ksiuk 71, powienzchnie spiralna, biegnaca °

w kierunku przeciwnym, przyczem pod
. dzialaniem powierzchni tej matryca wraca
do swego polozenia poczatkowego i wtedy
narzedzie 36 przesuwa si¢ wpoprzek wy-
ciecia, 55. |

W opisie powyzszym opisano szczegdly
i okreslony ksztalt matrycy surowej oraz
sposéb jej obnébki zapomoca, obrabiarki ni-
niejszej, lecz oczywiscie matrycy surowej,
zamocowanej ma wale obmabiarki, mozna

madaé i inny ksztalt, bez zmieniania samej
obrabiarki, wstawiajac jedynie inme ksiuki
70 i 71. Mozna réwnie zmienié ksztalt i bu-
dowe obrabiarki miniejszej bez wylracza-
nia proez to poza zakmres wynalazlm.

Zastrzezenia patentowe.

1. Obrabiarka do wyrobu matryc i na-
rzedzi tnacych oraz podobnych przedmio-
téw, w ktorej ruch przedmiotu obrabianego,
wzglednie narzedzia, otrzymuje si¢ z tar-
czy z kciukami, umieszczonej miedzy dwo-
ma prostopadle do = wrzeciona roboczego
przesuwanemi sankami, na ktérych miesci
sie ongan, obchwytujacy tarcze kciukowsa,
wzglednie marzedzia, znamienna tem, Ze
przesuwane naprzéd powoli sanki (18), na
ktérych miesci si¢ narzedzie (36), majg
kierunek przeciwny do szybciej przesuwa-
nych sat {19), z umieszczonym na nich or-
ganem (46), obchwytu]a,cym tarcze kciu-
kows, (24), przyczem podwyzszenia i wgle-
bienia ma tamczy 1z kciukami moga tak by¢
umieszczone, ze jej wewnetrzne czesci od-
powiadaja zewnetrznym czesciom przed-
miote obrabianego, a zewnetrzne czesci
tarczy kciukowej—wewnetrznym czeéciom
tego przedmiot.

2. Obrabiarka wedtug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze w uchwycie (64), zaciskaja-
cym i centrujacym przedmiot obrabiany, u-
mieszczony jest trzpied (66), przylegajacy
do powierzchni (56) szpary (55) w nasta-
wianym, w danym razie §ruba, przedmiocie
obrabianym w itym celu, aby go méc kazdo-
razowo nastawi¢ prawidlowo wzgledem
tamczy 1z kciukami (24).

Titeflex Metal Hose Co.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy,
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, W.arlzuwa.
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