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Vyndlez se tyk4 zplisobu vyroby £6lif nebo desek z polyvinylchloridu, p¥ipadn& jeho
polymernich sm&s{ nebo kopolymerd vinylchloridu, zejména pak vyroby félif o tlousfce 0,6 aZ
3 mm z mdk&eného polyvinylchloridu pro néro&né aplikace, p¥edeviinm pro hydroizola&ni ucely.

B&¥n& zn4dmymi postupy v§roby £6lif nebo desek z polyvinylchloridu jsou vadlcovéni a
vytladovéni. P¥i vélcovéni se pohybuje optim&lni tlou¥fka vyrobené félie v rozmezi 0,3 az
0,6 mm. Siln&j%{ folie je proto nutno zhotovovat laminacf v&t¥fho po&tu vyvdlcovanych £61ii.
vVilcovani tedy sice zaji¥tuje prakticky bezporuchovou a kvalitni vyrobu, je vSak znacn&
energeticky ndro&né a neumoZfiuje vyrobu f&6lif o tlouftkdch nad 2 mm, které jsou také v nékte-
rych p¥ipadech pouZivany - napf. pro hydroizolace nebo vypln& kyvngych pruijezdovych dveri,
_vyrobnich hal, mrazicich boxd apod.

Poutije-1i se k vyrobd m&k&engch polyvinylchloridovych f61if technologie vytlalovédni
plochou vytladovaci hlavou pracuje se obvykle tak, ¥e se v teplé a studené fluidni michalce
pripravi aglomer&t (tj. smé&s polyvinylchloridu, zmdk&ovadel, maziv a stabilizdtord, p¥ipadné
plniv o sypné hmotnosti 500 a%Z 600 kq/m3), ktery se potom vytladuje jednoSnekovym eventudlné
dvoudnekovym vytla&ovacim strojem pfes plochou vytladovaci hlavu. Tavenina, kterd vystupuje
z vytladovaci hlavy se vede obvykle na chladici t¥fvdlec, na ndmZ se félie nebo siln&jsf
deska ochladf, nafe? postupuje po vadledkové chladici drédze k navijecimu nebo sekacimu stroji.

Plo%né Gtvary z polyvinylchloridu o tloudfce 1 a% 3 mm, mohou byt podle sloZeni smé&si
tuhé, polotuhé nebo i m&kké. Jsou-1li vyrdb&ny tuhé desky nebo félie, nevznikajf p#i chlazeni
$4dné vA4¥ndj3f problémy, nebof ochlazeny tuhy polyvinylchlorid se bez problémi odtahuje
od t¥ivdlce po véledkové drdze. Pokud se v¥ak odtahuje od chladicfho t¥fvAdlce nap¥. m&k&end
polyvinylchloridovd félie, dochézi vlivem ur&ité povrchové lepivosti k jejimu nalepovéni
na véledkovou drdhu, Semu¥ lze zabrdnit pouze intenzivnim chlazenim a zvySenou odtahovou
silou. To je vak, jak bude vysvétleno ddle, neféddouci.

Komplikujfcim faktorem je totif skute&nost, Ze plosné Gtvary na bazi m&k&eného polyvinyl-
chloridu majf v ndktergch svych specidlnich aplikacich velmi p¥isnd limitované hodnoty
fyzik4dln&-mechanickych vlastnosti. Nap¥. u hydroizola¥ni félie se pofaduje vysokd rozm&rovd
stdlost - pro ilustraci je moZno uvést izolace stfeZnich pl&8Ed, u nichZ nesmi rozmdrové
zmdny p¥esdhnout p¥i plisobeni okolniho prost¥edi s teplotou 80 9¢ po dobu 6 hodin hodnotu
1 %. Tato hodnota je s ohledem na poZadavek dlouhodobé bezporuchové funkce st¥e$ni izolace
striktn® vy¥adovéna. Krom& toho jsou vedle pfedepsané maximdln{ hodnoty smrténi stavebnimi
ptedpisy stanoveny i dald{ mezni hodnoty fyzik4ln&-mechanickych vlastnosti - jako nap¥.
ta¥nost nad 200 %, pevnost v tahu nad 15 MPa, atd.

Je-1i v&ak vytlafovand tavenina, kterd vychdz{ z ploché vytladovac{ hlavy intenzivn&
ochlazena pomoci jediného chladiciho t¥ivdlce (p¥i postupu b&¥n& pouzivaném v soulasné dobé&
jsou teploty vdled nastaveny pod 60 Oc), doch&zi k tomu, %e vlivem rychlého chlazenf se
ve £6lii zafixuje nap&tf, které vzniklo v polymerni tavenind p¥i jejim toku p¥es vytlalovaci
hlavu a také nap&tf, které se vytvo¥i p¥i kalibraci ve %t&rbindch chladiciho t¥{ivdlce. Takto
rychle ochlazend folie se sice bez problémi dopravuje a naviji, jeji vlastnosti jsou ale
z pohledu vy$e uvedenych poZadavki nevyhovujici.

K odstranéni vy3e uvedenych nedostatki ptispivad zpisob vyroby £f61if a desek z polyvinyl-
chloridu, p¥ipadn& jeho polymernich sm&si nebo kopolymerfi vinylchloridu podle vynalezu.
Jeho podstata spo&ivd v tom, Ze tavenina, vytladovand v podob& plochého pésového Gtvaru
pfi teplotd 160 a%Z 200 Oc, se nejdifive kontaktnim zptsobem mirn& ochladf na teplotu 80 az
150 °c, s vyhodou 100 a% 120 ©c, natef se pti minimalizovaném tahovém namahdni odvadi za
souasného ochlazovdni volnou konvekcf, postupn& a%¥ na teplotu 50 a% 80 9c, ke druhému stupni
kontaktniho chlazeni, kde se chladi na teplotu pod 40 ©¢, vhodnou pro navijeni:

Kontaktn! chlazeni v prvnim i druhém stupni probihd s vyhodou na t¥{ivédlcich - v prvnim
stupni na temperovacim t¥ivélci, ve druhém stupni pak na chladicim t¥ivdlei. K dopravé folie,
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resp. pésu mezi prvnim a druhym stupn&m kontaktniho chlazen{ mi¥e sloufit pohyblivy nekone&-
ny textilnf pds (gurta), ktery je schopen splnit poZadavek technologie ~ dopravu p¥i minima-
lizovaném tokovém namahdni p¥i soudasném ochlazovéni dtvaru volnou konvekeif.

Hlavn{ vyhodou zptsobu vyroby podle vyndlezu je skutednost, %e zcela spolehlivd zabezpe-
Zuje dosaZeni vySe uvedenych hodnot fyzikdln&-mechanickych vlastnostl £61if z m&k&eného
polyvinylchloridu pro ndro&né aplikace. Bylo zji3té&no, fe &im vy$8{ jsou teploty vdlcl tempe-
rovacfho t¥ivdlce, tim vy3i{ je mez pevnosti vyrobené félie. Optim&lnich fyzik4ln&-mechanic-
kych vlastnost{ se dosahuje v ndrokovaném rozmezi teplot 80 aZ 150 %c. pal¥im dileZitym
faktorem, ovlivhujicim vysledné vlastnosti félie, je postupné ochlazovdni £6lie na textilnim
pisu. Odb&r folie z temperovaciho t¥fvdlce je spfaZenou regulac{ rychlosti textilnfho pésu
a obvodové rychlosti posledniho vdlce tohoto t¥ivdlce uzplisoben tak, aby nap&ti filie v oblas-
ti mezi poslednim vdlcem temperovaciho t¥{ivdlce a vstupnim okrajem textilniho pésu nepfesdhlo
50 kPa. Jinak Yedeno, aby fdlie padala na p4s naprosto voln&. Délka tohoto textilnfho doprav-
nfiho pdsu je potom uzpisobena tak, aby £6lie na n&m voln& polofend byla volnou konvekci
postupn& ochlazena aZ na nérokovanou teplotu 50 aZ 80 °c. P¥i tom probihd relaxace zbytkovych

napdtf, které jsou z pfedchoziho zpracovéni ve folii jeSté& obsaZeny.

K bli%%imu objasn&ni podstaty vyndlezu slouZ{ nédsledujici prakticky pfipad aplikace
zplsobu vyroby; uspo¥édddnf{ linky, na niZ je tento zplsob realizovdn je schematicky zndzornéno

na p¥iloZeném vykrese.

Aglomerdt sm&si polyvinylchloridu, ktery md sypnou hmotnost 600 kg/m3 a obsahuje
35 hmot. % zm&k&ovadel a obvykld mno¥stv{ stabilizdtorl, maziv a plniv, je pomoci d4avkova-
cfho Zneku 1 v nésypce 2 kontinu&lné& d&vkovén do pracovniho vélce dvou¥nekového vytlafovaciho
stroje 3, pfilemZ? teplota d4dvkovaného aglomerdtu je 30 aZ 50 9c. v dvousnekovém vytlagovacim
stroji 3 pak probihd plastikace polyvinylchloridové sm&si p¥i teplotdch v jednotlivych zdnéch
150 az 200 °
vytla&ovac{ hlavy 5, kterd m& S{f¥ku 1 500 mm a velikost té&rbiny nastavenou na takovou hodnotu,
aby v¢sledni tlou¥tka f6lie byla 1 mm. Tavenina, vystupujici z vytladovaci hlavy, je vedena

C. Zhomogenizovand tavenina potom postupuje pfes lamad 4 s filtrem do ploché

k prVnimu stupni kontaktniho chlazeni do §té&rbiny mezi vdlci 7, 8 a ndsledné do St&rbiny

mezi vdlei 7, 9 temperovaciho t¥ivdlce 6; teplota povrchu vdlci 7, 8, 9 je shodn& 110 %c.
T4stedn& ochlazend félie 10, vedend z vystupni St&rbiny tohoto t¥{védlce, pak padd na textilni
pds (gurtu) 11, jimZ je za soudasného ochlazovéni volnou konvekci (postupn& a% na teplotu

60 °C) a relaxace vedena ke druhému stupni kontaktniho chlazeni do chladicfho t¥ivélce 12

(s vAlci intenzivnd chlazenymi vodou), kde dojde k jejimu tGplnému vychlazeni (pod teplotu

30 °C). V posledni f4zi technologie se ziskand félie nav{jf.

vy8e uvedenym postupem vyrobend fdlie z m&kdeného polyvinylchloridu o tlou$fce 1 mm

méd nésledujfci{ fyzikd4ln&-mechanické vlastnosti:

mez pevnosti v tahu v podélném sméru 17 a% 22 MPa
‘mez pevnosti v tahu v p¥f{&ném sméru 16 aZ 20 MPa
rozm&rovou stdlost (smr$téni) po 6 hod. p¥i

80 °C v podélném smé&ru - 0,7 %

Pro porovnani - vdlcovani folie z tého¥ materidld o tlousfce 0,6 mm md za stejnych
podminek rozmérovou stdlost v podélném sméru -~ 3 %.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby £f06lif nebo desek z polyvinylchloridu, p¥ipadn& jeho polymernich sm&s{
nebo kopolymerd vinylchloridu, zejména pak £61if{ o tlou$fce 0,6 a¥ 3 mm z m&k¥eného polyvinyl-
chloridu pro ndro&né aplikace, predeviim pro hydroizola&ni u&ely, vyznaleny tim, Ze tavenina,
vytladovand v podob& plochého pdsového dtvaru p¥i teploté& 160 aZ 200 %, se nejd¥{ive kontaktnim
zplisobem mirné ochladf na teplotu 80 a%Z 150 oC, s vyhodou 100 a% 120 0C, nae? se p¥i mini-
malizovaném tahovém namahdnf odvadi za soudasného ochlazovdni volnou konvekecif, postupnd
aZ na teplotu 50 aZ 80 %¢, ke druhému stupni kontaktnfiho chlazeni, kde se chladi na teplotu

pod 40 QC, vhodnou pro navijeni.
2. zplusob podle bodu 1, vyzna&eny tim, Ze p¥i vedeni fdlie nebo pdsu v oblasti mezi

prvnim a druhym stupn&m kontaktnfho chlazeni je tahové namahdni regulovdno tak, aby napé&ti
ve folii nebo pdsu nepfesdhlo 50 kPa.

1 vykres
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