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Znane sa male silniki synchroniczne o
samoczynnym rozruchu, posiadajace duia
liczbe biegunéw szczelinowych. W, celu o-
siagniecia duzego obrotowego momentu roz-
ruchowego wirnik silnika jest wykcnany z
hartowanej blachy stalowej i zaopatrzony
na obwodzie w waskie szczeliny, tworzace
rodzaj biegunéw.

Wynalazek dotyczy ulepszonego wyko-

nania wspomnianego wirnika do silnikéw -

synchronicznych. Doswiadczenia wykazaly,
ze stosowanie uzwojenia zwartego, posia-
dajacego szereg niedogodnosci, w pewnych
warunkach nie jest konieczne. Wedtug wy-
nalazku osigga si¢ duzy obrotowy moment

rozruchowy réwniez bez uzwojenia zwarte-
go, jezeli kapturek wirnika, zaopatrzony
w waskie szczeliny, tworzace rodzaj biegu-
néw, wykona si¢ z cienkiej blachy stalowej.
Przez zastosowanie cienkiej blachy stalo-
wej na kapturek wirnika osiaga sie powiek-
szenie nasycenia magnetycznego w wirniku,
a wskutek tego i powiekszenie magnetyzmu
szczatkowego, dzieki czemu powicksza sie
obrotowy moment rozruchowy, spowodo-
wany przez histereze magnetyczna.
Ponadto wskutek niezastosowania u-
zwojenia zwartego osiaga sie szereg zalet.
Synchroniczny moment obrotowy, wskutek
niezastosowania uzwojenia zwartego oraz



j

dzighi zmniejszonemu w ten sposéb tlumie-
niu, powieksza si¢, gdyz wiadomo, ze owo
uzwojenie zwarte, na’skutek eliptycznego
pola wirujacego, dziala w sposéb ttumiacy.
Duzy synchroniczny moment obrotowy sil-
nika synchronicznego jest nieraz bardzo
pozadany i posiada duze znaczenie. Nalezy
nadmieni¢ jeszcze to, ze uzwojenie klatko-
we wirnika w niektérych przypadkach wa-
7y znacznie wiecej niz stalowy kapturek
wirnika, wskutek czego, nie stosujac tego
uzwojenia, osiaga sie wigksza trwalosé lo-
zysk. Poniewaz stalowy kapturek wirnika
wedlug wynalazku wykonywa si¢ z bardzo
cienkiej blachy stalowej, przeto osiaga sig
jeszcze wigksze obnizenie cigzaru wirnika.
Rozumie sie, ze wirnik bez uzwojenia zwar-
tego posiada bardzo prosta konstrukcje i
jest tani. Stosowanie cienkej blachy stalo-
wej umozliwia prosty i latwy sposéb wy-
twarzania wirnika.

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania wirnika wedtug wynalazku. Fig.
1 przedstawia wirnik w widoku z dolu a
fig. 2 — w przekroju poprzecznym.

Stalowy kapturek wirnika 1 jest zaopa-

trzony w bardzo waskie szczeliny 2 i umo-
cowany na piascie 3. Grubo$¢ materialu
kapturka wirnika f, wykonanego z harto-
wanej blachy stalowej, wynosi zaledwie
kilka dziesiatych milimetra, wskutek czego

" kapturek stalowy, jest wytwarzany latwo

przez wytlaczanie.
Zastrzezenie patentowe.

Wirnik w ksztalcie kaptura o duzej
liczbie biegunéw szczelinowych, wytloczo-
ny z blachy stalowej i stuzacy do silnikéw
synchronicznych o samoczynnym rozruchu,
a posiadajacy ciasne szczelinki bez wyraz-
nie uformowanych biegunéw, znamienny
tym, Ze grubos§é jego Scianek wynosi kilka
dziesigtych milimetra, wskutek czego wir-
nik zostaje namagnesowany do tego stop-
nia, ze osiaga sie wielka pozostalosé mag-
netyczng oraz duzy moment rozruchowy.

Landis & Gyr A.G
Zastepca: Dr A. Bolland,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusiawskiego i Ski, Warszawa.
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