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Keksint® koskee laitetta, jolla suoritetaan téytetyn letkun jako pakkauksik-
si, varsinkin makkaroiksi, ja joka koostuu kahdesta leikkuuvarsiparista, jotka ku-
rovat umpeen letkun ldheisissd kohdissa ja sitten tunkevat pois tdyteaineen aksiaa-
lisesti harottumalla, sekd sulkumekanismista, joka sisdltdd kaksi tydmeistid ja
kaksi matriisia ja joka asettaa samanaikaisesti kaksi sinkildd letkun syrjéytys-
alueeseen.

Makkaroiden jatkuvassa valmistuksessa, jossa pitkd, letkumainen kuori tdyte-
tiin makkaramassalla ja kurotaan umpeen mddrdtyin vdlein, niin ettd muodostuu pu-
serrusalue, on jokaisessa tdllaisessa puserrusalueessa tapahduttava kaksi sidontaa,
joiden vilistd makkarankuoren voi sitten katkaista. Aikaisemmin tdmd sidonta suo-
ritettiin langalla, mutta nykydin kéytetdn yhd enemmin mekaanisesti kiinnitettd-
vid metallisinkilditi. Jotta ndmd kiinnittyisivit lujasti makkaran umpeenkurotui-
hin pdihin, ei kahta sinkil&4, jotka on sijoitettava kuhunkin puserrusalueeseen
makkaran jatkuvassa valmistuksessa, tule sijoittaa liian l&hekk&in. Mekaaniset
leikkuuvdlineet, jotka katkaisevat letkun yksittéisiksi makkaroiksi, tarvitsevat
sitd paitsi midrityn vdhimmdisvdlimatkan sinkildiden vdlissd, niin ettd tdyteai-
neesta vapaan puserrusalueen on oltava suhteellisen pitkd.

Niiden vaatimusten tdyttdmiseksi tunnetaan jo mainitunlainen laite (saksa-
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lainen pat. 1 099 438), jossa makkaraletku asetetaan kahden leikkuuvarsiparin vi-
lille, jotka sijaitsevat aluksi sulkumekanismin ulkopuolella, ja kurotaan umpeen
ldhekkdin olevissa kohdissa kd&ntimidlli toista leikkuuvartta, joka on kytketty toi-
seen, suhteessa liikkumattomana pysyvididn, toiseen leilkkuuvarteen. Tdman jdlkeen
kdfnnetddn kahta suljettua leikkuuvarsiparia yhdessd makkaraletkun kanssa toisen
kidntdakselin ympdri sulkumekanismin tybmeistien radassa ja matriisien edessd,
jolloin kahta leikkuuvarsiparia harittaa nokkakappale, joka on kaareva koaksiaali-
sectl kiintOakseliin ndhden, niin ettd saadaan aikaan tdyteaineesta vapaa puserrus-
pdd, johon kiinnitetddn sinkilit.

Témdn tunnetun, yksinomaan kdsikdyttd3n tarkoitetun laitteen kapasiteetti
on kuitenkin suhteellisen pieni. Sitd ei voi mySskddn liittdd suoraan makkaran-
tdyttdkoneeseen, koska makkaraletkua on kidnnettivi poikittaissuunnassa sen jdl-
keen, kun leilkkuuvarsiparit ovat kuroneet sen umpeen sulkukohdiksi, joihin asete-
taan sinkildt., Témd el ole vain monimutkaista, vaan lis#ksi se vaatii encmmin voi-
maa.

Keksinndn tehtdvdnd on kehittdd laite, jolla suoritetaan tdytetyn letkun ja-
ko pakkauksiksi, varsinkin makkaroiksi, ja jota voidaan kdyttdd vdlittomidsti ennen
makkarantdyttSkoneen tdyttdistukkaa makkaran jatkuvaa, suuressa miirin tdysin me-
kanisoitua valmistusta varten, Lihtien tunnusomaisista piirteistd, jotka on mai-
nittu edelld ja jotka ovat yhteisid mainitun, tunnetun laitteen kanssa, tdmi teh-
tdvél ratkaistaan keksinndn mukaisesti niin, ettd leikkuuvarret on sijoitettu kah-
delle kiintdsti leakeroidulle, vastasuuntaisesti kddnnettadville akselille ja ndil-
le on laakeroitu kaksi vastasuuntaisesti kddnnettdvis vipua, joiden kanssa on yh-
distetty ohjausleuat, jotka leikkuuvarsiparien harituksen j&lkeen voidaan kdantds
syrjdytysalueeseen ja jotka muodostavat leukojen urien kanssa matriisien sulkemat
ochjausradat sinkiléille ja tySmeisteille.

Keksinn®n edulliset muodot kdyv&t ilmi piirustuksen ndyttdmdn, parhaana pi-
detyn toteutusesimerkin seuraavasta kuvauksesta. Piirustuksessa:

kuvio 1 esittdd osaksi katkaistua poikkileikkauskuvantoa keksinndn mukaises-
ta laitteesta pitkin kuvion 2 viivaa I-I ja leikkuuvarret ja kuromisleuat ovat tis-
sd avausasennossa ja tySmeistit ovat ylemmissd raja-asennossaan;

kuvio 1a esittdd kuvion 1 osaa, jossa leikkuuvarret ovat suljettuina;

kuvio 2 esittdd kuvantoa ylhdsltd laitteen kotelosta, josta kansi on pois-
tettu,

kuvio 3 esittdd vaakasuoraa poikkileikkauskuvantoa pitkin kuvion 1 viivaa
IIT-IIT tySmeistien ohjauksesta; ja
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kuvio 4 esittdid suuremmassa mittakaavassa pystysuoraa, aksiaalista ldpi-
leikkauskuvantoa leikkuuvarsien ulommasta akselista pitkin kuvion 2 viivaa IV-IV.

Kuvioiden 1 ja 2 ndyttdmissd, keksinnon mukaisessa laitteessa, joka on ld-
hinnd tarkoitettu makkaroiden jakoon, on kotelo 10, joka on jaettu kolmeksi kam-
micksi 12, 14 ja 16. Kansi 18 sulkee kotelon 10 yldsivun, josta kammio 12 ulottuu
lyhyemmin matkan alaspdin kuin kammiot 14 ja 16.

Kammion 12 pd&tyseindmissd on kuvioiden 1 ja 2 ei l#hemmin ndyttdmien laake-
reiden avulla laakeroitu kaksi akselia 20 ja 22, jotka ulottuvat samalla korkeudel-
la poikittaisvélykselld kammion 12 1&pi. Kaksi akselia 20, 22 on kytketty yhteen
vastasuuntaisesti kahdella, yhtd suurella hammaspy®rdlld 24 ja 26. Kumpikin akse-=
1i 20, 22 kantaa kahta leikkuuvartta 28, 32 tai 30, 34, jotka toimivat yhdessd pa-
rittain, nimittdin leikkuuvarsi 28 leikkuuvarren 30 kanssa ja leikkuuvarsi 32
Jeikkuuvarren 34 kanssa. Kuvion 1 poikkileikkauksessa ndkyvét leikkuuvarret 28,

30 on kiinnitetty jdykdsti akseleille 20, 22 sopivalla tavalla, esim. vastaavalla
poikittaisvaarnalla 36 (kuvio 4). Kuvio 4 ndyttd4 akselin 22 osalta lidhemmin, et-
+4 kaksi muuta leikkuuvartta 32, 34 ovat ohjattuina akselien 20, 22 kiilauraosil-
la 38 kiintymittdmisti mutta pituussuunnassa siirrettdvind. Leikkuuvarren 34 na-
vassa on tangentiaaliura 40, johon kytkeytyy leikkuuvarren 32 navalla oleva, sek-
torinmuotoinen laippaosa 42. T&min kytkenndn vuoksi siirrettdvat leikkuuvarret
32, 34 ovat siirtosuunnassa toisiinsa kytketyt.

Hammaspydrien 24, 26 ja kiinteiden leilkdkuuvarsien 28, 30 vidlissd on akseleil-
le 20, 22 laakeroitu vivut 44, 46, joiden navat kantavat hammastuksessa olevia, yh-
t4 isoja hanmaspydrid 48, 50. Kuvio 1 ndyttdd, ettd vivut 44, 46 ulottuvat akse -
leista 20, 22 alaspdin erkanevasti ja niissd on sitten aksiaalisesti suunnatut
osat 52, 5i, jotka ympirdivdt leikkuuvarsia 28, 30 ulkopuolella ja kantavat pdi-
densi kohdalla ohjausleukoja 56, 58, joilla on sellainen leveys, ettd ne voi kddn-
+44 sisddn leikkuuvarsiparien 28, 30 ja 32, 34 vdlissd, kun leikkuuvarsiparit ovat
suljettuina ja toinen leikkuuvarsipari 32, 34 on siirretty toisesta leikkuuvarsi-
parista 28, 30 alaspdin haritusasentoonsa kuvion 2 mukaisesti. Ohjausleukojen 56,
58 vastakkaiset pinnat on varustettu parittain vastakkain olevilla pitkittdis-
urilla 60,62, jotka sen jilkeen, kun ohjausleuat 56, 58 on kddnnetty sisddn leik-
Kuuvarsien viliselle alueelle, tdydentdvdt toisensa ja muodostavat kaksi ohjaus-
rataa sinkkil®itd varten, joiden ratojen alapddt ovat suljettu ohjausleuoille 58
sijoitettujen matriisien 64 avulla.

Kuvio 2 ndyttsd lissksi, ettd leikkuuvarsia 32,34 on taivutettu niiden napo-

jen suunnassa, niin ettd niitd voi siirtid kohti kiinteitd leikkuuvarsia 28, 30
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ilmar ettd leikkuuvarsien navet iskevit yhteen. Ndin saadun vapesn tilsan lipi, Jjoka
on skselien 20,22 ja leikkuuvarsien nspojen vdlissi, ulottuu kiintei sinkkilinoh-
Jain 66 profiloidun tangon miodosss, joks on kiinnitetty lsipslla 68 kotelon 10
kennelle 13. Sinkkilinohjain on molemmin puolin varustettu pitkittiisurills 70,
Joills on T-muotoinen poikkileikkaus Ja Jjoissa vastasva tydmeisti 72 on siirret-
tédvissi. Sinkildnohjain 66 lopruu sivan ohjausleukojen 56,58 y114, kun nimi on
kidnnetty toisisen kohti, jolloin pitkittdisurat 70 osuvat yhteen pikittiisurien
60,62 ksnssa je siten muiodostavat 1lipi ulottuvet ohjsusrsdat sinkildille Je
tySmeisteille. Sinkildiden syG6ttd, joists yksi T4 on niytetty kuvinsss 1, tepshtuu
sinénsi tunnetulls tavslla sivusta kisin koverrusten 76 ksutts, jotka ovat pitkit-
tdisurien 70 slapiissd, sinkilinohjsimeen 66.

TyOmeistit 72 on ylip#én kohdslls yhdistetty ikeelld 78, joka kuten kuvio 1
ndyttéd yhdessi kuvion 3 kanssa, on ohjattuna ohjaustankojen 80 vilissi, jotks
ulottuvet sinkilénohjaimen G6 laipasta 68 y1lbspiin.

Kotelossa 10 on skselien 20,22 kanssa Yhdensuuntaisesti laakeroitu lisiksi
padskseli 82, joka ulottuu ksmmioiden 1l Je 16 14pi ja kentss kotelosts ulkoncvsn
pédn kohdalls kdsirattsan 84, jolla laitetts pyOritetddn kdsin. Ksmmiosss 66 on
lisdksi sihkdmoottori 86, jonka avulls pidekselia 82 voi kiyttdd kiilshinnemeka-
nismin 88 vdlitykselld. Pdiskseli 82 ulottuu lisiksi vain kaaviomeisesti niytetyn
Jarrun 90 1l#pi, joka voi esim. ollae magneettinen jarru ja joka tekee mahdollisek-
si péddakselin 82 pysiytyksen vilittdmdsti, kun sihkdmoottori 86 kytketiin pois.

Kotelokammion 14 alueella pidiskseli 82 kantas kahta nokkalevyd 92,94, joiden
perusmuoto on lieridmiinen. Hokkalevy 92 on péétypintojen kohdslls varustettu
vastaavella ohjausnokslla 96, 98 ja sen lieridmiiselld vaipslls on ylimddriinen oh-
jsusnokka 100. Ohjsusnokst 96,98,100 voi tehdi urien taj ripojen muodossa ju niihin
kytkeytyvdt kiintedsti laskeroidut rullsvivut 102, 10k, 106. Padtypuoleisiin
ohjsusnokkiin 96,98 kuuluvat rullavivut 102 ja 104 ovat, kuten kuviot 1 Jja 2 ndytti-
viit ,toisiinss néhden kosksisalisesti laskeroidut Ja tehty kulmsvivuiksi, joiden
toisiin versiin on niveldity pituussuunnasss sdddettdvit kytkimet 108,110. Xytki-
men 108 toinen pi& on niveldity vipuverteen 112, joks ulottuu leikkuuvarren 28
neveste yléspdin., Kytkin 110 on niveldity samalls tavslla vipuur 11k, joks ulottuu
ohjeusleukavivun 44 navests ylSspidin. Jdin muodostuu kdyttSkytkenti ohjsusnokista
96 leikkuuversiin 28,30,32,34 Jja ohjausnokasta 98 ohjausleust 56,58 ksntaviin vi-
puihin 44,46, jolloin leikkuuvarret ovat keskenddn kidyttokytkennAssi sksclien
20,82, hemmaspySrien 24,26 ju kiila- akselikytkentdjen 38 ksutts Ja ohjsusleuksvi-

vat LY 40 hammaspySrien 43,50 xautta.
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Saatamilld kytkimet 108,110 pituussuunnassa voidean leikkuuvarret 23,3
tai ohjeusleuka 56, jotka on kaikki sijoitettu skselille 20, sifitdi hsluttuun
kulma- ssentoon. Jotts voitaisiin sidtdid myds toiselle skselille 22 sijoitetut
leikkuuvarret 32,34 js vastsava ohjausleuka 58 kddntdsuunnasss, on suhteesss tdhan
skseliin koaksissliset hsmmaspyordt 26 ja 50, kuten kuvio I néyttis, tydnnetty
y16s skselin 22 xartiopinnoille 116,118 tai ohjausleuksvivun G navelle 120 ja
kiilsttu kiinni kiristysmuttereills 122,124 vsrmistusrenksiden 126 svulla. Aveamsl-
1s kiristysmuttereits 122,124 voidaan kddntidad skselia 22 ja tdlle kiintefisti sijoi-
tettuja leikkuuvarsia 32,34 tei ohjsusleuksvipua 54 suhteesss hammaspyOriin 26,50
sekd siitdi ne vuorostsan tarkasti kulms- ssentoonsa.

Rullavipu 106, joka kytkeytyy nokkalevyn 92 vaipelle sijoitettuun ohjeus-
nokksan 100, on myds tehty kulmavivuksi, jonks kuitenkin voi kafintad kohtisuorassti
padekseliin nihden suunnstun akselin 130 ympiri. Kytkin 132 yhdistéda kulmavivun
130 toisen varren niveldidysti toisen, kiintedsti lsakeroidun kulmavivun 13k
ksnsss, jonks toinen vipuvarsi kytkeytyy rullsalls 136 rengesuraen 138, joka on
leikkuuvarren 32 pidennetyn navan sisdlld. TAlld tavoin rullsvivun 106 kytkemi oh-
jeusnokka 100 saa sikaan leikkuuvarren 32 js siten myds lsippsossn L2 ja tangenti-
asliuran 40 kautte leikkuuvarren 3h'akSiaalisen siirtymisen.

On itsestdin selvdéd, ettd kotelon 10 kammioiden 12 ja 1h viliset viliseiniit
on varustettu vastsavilla aukoills rullsvipujen 102,104 ja kulmavivur 134 varsien
ldpinenos vsrten, joihin on niveldity kytkimet 108,110 tai 132. Semoin on ksmmion
12 pohjs varustettu leikkuuvsrsien 28,30,32,34 ja vivun 44,46 slueellas koverruk-
sells, jonks kautts leikkuuverret je ohjsusleust 56,58 kantevat vivut Lk 6 ulottu-
vat slaspiin ulos kotelosta 10.

Jokkslevy 94 on vein yhdelld pidtypuclells verustettu ohjsusnokslls 1h0,
johon kytkeytyy kiintedsti leskeroitu rullsvipu 142. Rullavipu 1h2 on myos tehty
kulmavivuksi ju sen toinen varsi on yhdistetty pituussuunnasss siidettivin kytkimen
144 ksutts vivulla 146 niveldidysti, Joks vipu voi kiintyd ekselin 1h8 ympiri lase-
keripukilla 150 kanner 18 ylasivun piadlls. Akselille 148 on lisdksi laskeroitu
kAintyvani vipu 152, jonka pdid on hesrukoitu ja terttuu leikstulle hasrukkspiilld
kshteen rullasn 154 tydmeistin T2 ikeen T8 kohdslla. Vivun 146 kohdelle on lisiksi
lsskeroitu kaintyvdsti kierrekars 156, jolle on ruuvsttu xierrcholkki 158, jonks
ulommslla pédlld on py#dllyspyord 160. Kierreholkin 158 lipimitts on piencnnctty
ja sen kavennettu osa 162 ulottuu verraten suurella viilyksellil vivun 157 porsuksen
13pi, johon vipuun holkki kytkeytyy rengesurasn menevallil piditysrenkaalla 16k,

Aksisalinen vilys olakkeen pinnen js pidatysrenkasn 164 vilissi on vain pieni, niin
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cttd kierreholkki 158 voi tehdi vipuun 152 néhden tietyn heilumisliikkeen, jonks
ensiosta on mahdollists pydllyspydrdi 160 kadntimilli muuttss kulma vipujen 1h6 js
152 vilissd ja siten sditds tyOmeistien 72 korkeus niin, etti ne slaspiin suunnatun
tySliikkeensi lopussa taivuttavat ohjsusurien 60,62,70 lipi kuljettsmisan sinkilsi-
ti Th matriisejs 64 vasten halutulla tsvalls.

Ohjausnokkien tarkksa kulkua ei ole nidytetty. Se kidy ilmi kuvstun laitteen
toinintstaven seurssvasta kuvsuksests.

Kuvattu lwite pystytetddn kilytettivin makkarantiyttOkoneen eteen siten,
cttf koneen tdyttdistukka 166 ulottuu leikkuuvarsien 28,30 edessid olevan kotelo-
osan slle. Laite sijsitsee t&l13in (ei-niytetylli) telineelld, jonka pAfilld sen
vol esim. konhdasse 168 sijaitseven akselin (kuvio 2) ympiri ka#ntid ssentoon, jossa
tiyttoistuken 166 etupdd on riittdvin vapaa, jotta tiyttdistukalle 166 voidasn
tyOntdd pituussuunnasss haitsrimeisesti Yhteenkurottu mskksrankuori (ei ndytetty),
Jonks pituus ojennetusss tilessa on esim. 15-20 m.

Makksrankuoren yldstydntiamisen jidlkeen kidnnetddn lsitetts Jjilleen suhteesss
téyttoistukkaan 166, jolloin (ei naytetty) n.s. suolijarru tarttuu tunnetulls ta-
valla tAyttdistukan 166 sukkopddn yli makkarsnkuoren Jarruttemiseksi tiayttdtoimin-
nan esiksens niin psljon, ettd varmistetasn sen joustsva tAyttd makksrs-asineells.

Tissd lahtotilanteessa leikkuuvarsiparit 28,30 tsi 32,34 js ohjausleuat
56,50 sijsitsevat kavion 1 néyttémissi, avoimessa asennosss, niin ettéd tidyttdistu-
kan 166 avoimen pédn y1i ulottuva mskkarsnkuoren pid, joks on mieluiten jo sidottu,
ulottuu leikkuuvarsien js ohjausleukojen vdliseen slueecseen. Laite on titen valmis
tydhdn,

foneenhoitajs psnee nyt kdyntiin tidyttdtoiminnan mukkarantdyttdkoneen seki
laittecn moottorin 36 ja jarrun 90 yhteisen ohjauslaitteen (ei néytetty) kohdalls.
MukkarantiyttOkone elkaa t4110in ensiksi toimis js painsa tarkoin mitatun mekksre-
sinemfirdn tAyttdistukan 166 kautta mekksrankuoreen, joks t&ll3in tydntyy leikkuu-
versien 28,30,32,34 vilisen tilan ksutts nuolen 168 (kuvio 2) suunnasss, Mikiili
ennslts midritty tdyttOmdird sssvutetasn, kytkeytyy mskksrantiyttSkone sutomaat-
tisesti pois js moottori 86 tulee kytketyksi ja se kiyttid (ei niytetyn) slennus-
vsihteen ksutts pidskselis 82 ja tidlli olevis nokkalevyji 92,9L pi#skselin yhden
kierroksen verran, minkid jilkcen moottori 86 kytkeytyy pois js jerru 90 pysayttii
huetl pifiskselin 82.

Piiakselin 82 t#min yhden kierroksen sikena ohjsusnokka 98 kilyttid sluksi
sksisalisesti ldhckkiin olevis leikkuuvsrsiparejs 28,30 Ju 32,34 rullskytkentfivi-

vun 102, kytkimen 108 Ja vivun 112 seki hammaspySrien 24,26 ja kiilaurskytkentdjen
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38 Xsutts siten, ettd leikkuuversiparit sulkeutuvat kuvion 1ls muksisesti ja siten
kurovat mskksrenkuoren urmpeen kuvion ls niyttémddn lApimittsan 170.

Mikili tAmd kuromistoiminta tulee viedyksi pddtdkseen, alkss ohjsusnokks
100 toimis s siirtii laippsosan 42 js tsngentisaliuran 40 ksutts yhteenkytketyn
leikkuuvarsipsrin 30,34 nuolen 168 (kuvio 2) suunnasss toisests leikkuuversiparis-
ta 28,30 pois. Titen tulevat leikkuuvarsiparien 28,30 js 32,34 molermmat kuronts-
wondat haritetuiksi sksisslisesti, jolloin muodostuu makkars-sineests vapaa puser-
ruspii, jonka pituus voi olla esim. 20 mm. Tém#in haritusliikkeen pituus on ainskin
vhtid suuri kuin ohjuusleukojen 58 psksuus.

isritusliikkeen lopusse alksa ohjausnokka 96 toimis js kiidntii rullavivun
104, kytkimen 110 js vivun 11h seki hammsspydrien 48,50 kautta vipuja b, kG e
niillia olevis ohjsusleukojs suhteesss toisiinsa, jolloin ohjausleust 56,50 menevit
vepasseen tilsan leikkuuvarsiperien 28,30 ju 32,34 vilissd je ohjausurst 60,62
muodostevet jstkeen sinkildnohjsimen 66 ohjsusurille 70, jonka metriisit 66 sulke-
vat alhasalla.

Sinkildiden ei-ndytetyt sySttdlesitteet huolehtivst siitd, ettd tyomeistin 72
nostetussa ssennossa on sinkildnohjaimen 66 koverrusten 76 ksutts sinkili T4 ains
valmiina ko. tySmeistin 70 salls. Jyt alkzs lopuksi toimia ohjsusnokka 1h0, joka
KiAntd4 kulmavivun 142, kytkimen 1LL, vivun 1k6 ja sidtdlaitteen 156- 164 keutta
vipue 152 alaspdin, jolloin tydmeistit 72 tulevst viedyiksi mukena rullien 154 ja
ixeen 175 ksutts slaspdin. Timdn alsspdinliikkeen sikans tyémeistit 72 tarttuvat
valmiine oleviin sinkildihin 74 je psinavet ne ohjsusurien 70,060,62 kautta alaspiin
mstriisejs 64 vasten, jolloin sinkildiden Th hasrat ympirdivit puserruspiiti kah-
desga sksissalisesti erotetusss kondssss ja sulkevat sen lujssti teipumalle matrii-
sis AL vasten.

FLdelld kuvettu toiminta vied@in padtSkseen pédskselin runssen puolen kier-
roksen aiksna. Ohjsusnoksat 96,98,100 je 140 ovat vield siten muotoiltujs, ctti
pifiskselin 82 kierroksen jédljelld olevan osan sikena ohjausleuat 56,53 aluksi
avsutuvat kuvion 1 niyttimissi ssennossa js sitten leikkausvarsipsri 32,33 tulec
jAilleen siirretyksi aksisslisesti suhteesss leikkuuvarsipsriin 28,30 ja molemmat
leikkuuversipsrit avautuvat. Leikkuuvsrsiparien sksiaslinen siirtyminen js sveutu-
minen voivst tapahtus samsnaikeisesti, niin ettd nditd molempis liikkeitid varten
tsrvitssn yhteensid pAdskselin 42 pienempi k&déntymiskulms kuin sulku- je& haritus-
liikkeen yhteydessi, minkid seursuksena leikkuuvsrsipsrien sulku- ja hsritusliike

seki ohjsusleukojen sulkuliike voidsan jekss yli 180° kifintymiskulmslle.
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Kun jo kuvetulls tavsalls pééskseli 82 pysidytetiddn téyden kierroksen jilkeen
kytkendlld pois moottori 86 js kytkemidlld jarru 90, on laite Jilleen lahtdssemas-
ss&n Jsu on valmis uuteen tédyttdtoimintsan, jots varten voidasn yhtisiksisesti moot-
torin 86 poiskytkeytymisen Ja jarrun 90 kytkeytymisen ksnsss syottdi sutomasatti-
sestl lauksisusykiys nakkarantiyttikoneeseen. Tilldin toistuu edelld kcrrottuy
toimints niin usein, kunnes on kulutettu tdyttdistukalle 166 vedetty mukkarankuori.
Tassd topsuksesss ei tapshdu endd sykiyksen sydttdi nekkarantiyttikonecseen ja
kiilsusleite kddnnetddin akselin 166 ympéri pois, niin etti voidasn vetii tiyttdistu-

kslle 166 uusi yhteenkurottu mukkarankuori .
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Patenttivaatimukset:

1. laite, jolla suoritetaan tdytetyn letiun jako pakkauksiksi, varsinkin
makkaroiksi, ja joka koostuu kahdesta leikkuuvarsiparista (28,30; 32,34) jotka ku-
rovat letkun umpeen l&hekkdisissd kohdissa ja sitten syrjdyttdvdt tayttdaineen ak-
siaalisesti harittumalla, sekd kaksi tydmeistid (72) ja kaksi matriisia (64) si-
siltdvistd sulkumekanismista, joka Kiinnittad samanaikaisesti kaksi sinkildd let-
kun syrjdytysalueeseen, t unn e +t t u siitd, ettd leikkuuvarret (28,303 32,34)
on sijoitettu kahdelle kiintedsti laakeroidulle, vastasuuntaisestl kddnnettdvdlle
akselille (20,22) ja ndille on laakeroitu kaksi vastasuuntaisesti kadnnettdvdd vi-
pua (44,46), joiden kanssa on yhdistetty ohjausleuat (56,58), jotka leikkuuvarsi-
parien (28,30; 32,34) harituksen jdlkeen voidaan kdantédd syrjdytysalueeseen ja jot-
ka muodostavat leukojen (56,58) urien kanssa matriisien (64) sulkemat ohjausradat
sinkildille ja tydmeisteille (72).

0. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunne t t u siitd, ettd akse-
1it (20,22) on kytketty toisiinsa hammaspydrédparilla suhteessa 1:1.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd
toinen leikkuuvarsipari (28,30) on kiinnitetty jéykdsti akseleille Ja toinen leik-
kuuvarsipari (32,34) on ohjattuna akseleilla aksiaalisesti siirrettdvdnd.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunmne t tu siitd, ettd kaksi
siirrettdvasd leikkuuvartta (32,34) ovat aksiaalisessa suunnassa toisiinsa kytketyt.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 2...4 mukainen laite, tunne ttu siitd,
ettd kaksi ohjausleukavipua (44,46) on kytketty toisiinsa toisen hammaspydrdparin
(48,50) avulla suhteessa 1:1.

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd ohjausleuat (56,58) muodostavat sisdinkddnnetyssd tilassa jatkeen kiin-
tedlle meistinochjaimelle (66), joka ulottuu kiinteiden akselien (20,22) vdlissd
poikittain, ja joka on varustettu sivuaukoilla sinkil®diden sydttamiseksi tyomeis-—
tien (72) radoille.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunne t t u siitd, ettd ohjaus-
leukavipujen (u44,46) navat on sijoitettu kiinteiden leikkuuvarsien (28,30) niille
puolille, jotka ovat siirrettivistd leikkuuvarsista (32,34) poispdin, ja ohjaus-
leukavivuissa (4l,46) on aksiaalisesti suunnatut osat, jotka ympardivit kiinteitd
leiklauuvarsia (28,30) ulkopuolella.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1...7 mukainen laite, tunne ttu siitd,
ettd ohjausnokat (96,98,100).chjaavat jarjestyksessd ja pakkotoimisesti leikkuu-
varsien (28,303 32,34) kuromisliikkeen, leikluuvarsiparien harituksen, ohjausleuko-
jen (56,58) sisdénkddntymisen, tydmeistien (72) iskun ja kaikkien ndiden osien ta-
kaisinliikkeet.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, tunne + t u siitd, ettd ohljaus-

nokat (96,98,100) on sijoitettu nokkalevyille (92,94), jotka ovat yhteiselld pdd-
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akselilla (82).

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunne t t u siitd, ettd pas-
akselia (82) voi kdyttdi moottorilla (86).

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, tunnet tu siits, ettd pdd-
akselin (82) kdyttSmekanismiin on yhdistetty jarru (90), jonka avulla pidakselin (82)
vol heti pysdytt&d kunkin kierroksen jdlkeen.

12. Jonkin patenttivaatimuksen 9...11 mukainen laite, tunnet tu sii-
té, ettd pddakseli (82) on sijoitettu yhdensuuntaisesti leikkuuvarret (28,30;
32,34) ja ohjausleuat (56,58) kantavien akseleiden (20,22) kanssa ja ohjausnokkien
(96,98,100) kytkentd sekd kytkentiliikkeen johtaminen edelleen kiytettdviin osiin
tapahtuvat vipujen ja kytkimien kautta, jolloin kuromisliikkeen, ohjausleukojen
(56,58) sisddnkddntymisen ja tySmeistien (72) iskun ohjausnckat (96,98) sijaitse-
vat nokkalevyjen (92,94) pditypuolilla, kun taas leikkuuvarsiparien (28,30; 32,34)
harituksen ohjausnokka (100) sijaitsee nokkalevyn (92) lieridmiiselld vaipalla.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen laite, tunnet tu siiti, etts
leikkuuvarsien (28,30; 32,34) kuromisliikkeen, leikluuvarsiparien harituksen ja
ohjausleukojen (56,58) sisddnkddntymisen chjausnokat (96,98) on sijoitettu yhdelle
ja samalle nokkalevylle (92).

14. Patenttivaatimuksen 12 tai 13 mukainen laite, tunnet tu sii-g,
ettd kytkimien (108,110) pituus on sdidettivissi.

15. Jonkin patenttivaatimuksen 12...1% mukainen laite, tunnet tu sii-
td, ettd leikkuuvarsien (28,30; 32,3u4) ja ohjausleukojen (56,58) liikkeiden s irto
nokkalevyistd (92,94) tapahtuu vain yhteen leikkuuvarteen ja yhteen ohjausleukavi-
puun, jotka on molemmat sijoitettu samalle akselille.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen laite, tunnet tu siitd, etti ham-
maspySrdt (26,50), jotka ovat toisella akselilla (22) tai toisen ohjausleukavivun
(46) tdlle laakeroidulla navalla (120), on s#idettdvisti tuettu kartiopinnoilla
(116,118).
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Patentkrav:

1. Anordning f3r avdelande av forpackningar, sidrskilt korvar, frén
en fylld slang, bestdende av tvd par saxarmar (28,303 32,34) som tvinnar
slangen p4 titt ndrliggande stillen och direfter undantringer fyllmateria-
let medelst axiell utsvingning och en tv& stansar (72) och tvi matriser
(64) uppviéande tillslutningsmekamism {dr samtidig anbringning av tvi
tillslutningsklimmor i slangens undantringningsomrdde, k & n n e t cck -
nad dirav, att saxarmarna (28,303 32,74) anordnats pd tvA stationirt
1agrade, i motsatta riktningar roterbara axlar (20,22) och att pd dessa
axlar lagrats tvd, i forhdllande till varandra, i motsatta riktningar
roterbara hivarmar (44,46) med dérvid anordnade styrbackar (56,58) som
efter utsvingningen av saxarmparen (28,30; %32,3%4) 4r insvingbara i
undantringningsomridet och med vid backarna (56,58) anordnade skfror
bildar genom matriser (64) tillslutna styrbanor £5r tillslutningskldmmorna
och stansarna.(72).

2. Anovrdning enligt patentkravet 1, kinneteckna d darav,
att axlarna (20,22) kopplats ihop medelst ett kugghjulspar i forhfllande
1:1.

3, Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k 3 nne tecknad
dirav, att det ena saxarmparet (28,30) styvt fédsts p& axlarna och det
andra saxarmparet (32,34) styrs axiellt fdrskjutbart p& axlarna.

4., Anordning enligt patentkravet 3, k @ nn e t ecknad diarav,
att de bada forskjutbara saxarmarna (32,34) kopplats ihop formmotsvarigt
i axiell riktning.

5. Anordning enligt négot av patentkraven 2-4, kianneteck-
n a 4 dirav, att de bdda styrbackshdvarmarna (44,46) kopplats ihop medelst
ett ytterligare kugghjulspar (48,50) i férh8llande 1:1.

6. Anordning enligt négot av fSregéende patentkrav, k A&nnetec -
X n a & dirav, att styrbackarna (56,58) i insvingt lige bildar forling-
ningen av en mellan de stationdra axlarna (20,22) tvirs glende styv
stansstyrning (66), som forsetts med sidledes beldgna ppningar fdr in-
férande av tillslutningskldmmorna i stansarnas (72) bvanor.

7. Anordning enligt patentkravet 6, kinneteckna d dérav,
att styrbackhivarmarnas (44,46) nav anordnats p& de sidor av de styva sax-
armarna (28,30) som #r frAnviénda de férskjutbara saxarmarna (32,34), och
att styrbackhivarmarna (44,46) uppvisar axiellt riktade avsnitt, som om-

egriper de styva saxarmarna (28,30) pd utsidan.
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8. Ancrdning enligt ndgot av patentkraven 1-7, kK innetec k -
nad dérav, att saxarmarnas (28,30;32,34) tvinningsrérelse, saxarmpa-
rens utsvérgning, styrbackarnas (56,58) insvingning, stansarnas (72)
slag och samtliga dessa delars returrdrelser seriestyrs av tvdngsstyrda
styrkurvor (96,98,100).

9. Anordning enligt patentkravet 8, kinnetecknad ddrav,
att styrkurvorna (96, 98, 100) anordnats p& kurvskivor (92, 94), som &r
beldgna pd en gemensam huvudaxel (82),

10, Anordning enligt patentkravet 9, k Enne teckaad d&rav,
att huvudaxeln (82) &r drivbar med motor (86).

" 11. Anordning enligt patentkravet 10, kdnnetecknad dirav,
att en broms (90) koordinerats med huvudaxelns (82) drev, med vilken
huvudaxeln (82) efter varje vridning omedelbart kan stoppas.

12. Anordning enligt ndgot av patentkraven 9-11. kX 4 n n etec -
knad dirav, att huvudaxeln (82) anordnats parallell med axlarna (20,22)
som uppbidr saxarmarna (28,30; 32,34) och styrbackarna (56,58) och att
styrkurvornas (96,98;100) spinningsuttag och vidarebefordran av spinnings-
uttagsrdrelserna till de delar som skall drivas, sker medelst hivarmar
och kopplingar, varvid styrkurvorna (96,98) for tvinningsrérelsen, stynr-
backarnas (56,58) insvingning och stansarnas (72) slag anordnats pd kurv-
skivornas (92,94) frontsidor, medan styrkurvan (100) f6r utsvingning av
saxarmparen (28,30;32,34) befinner sig p& en kurvskivas (92) cylindriska
mantel,

13. Anordning enligt patentkravet 12, kx S nne tecknad dirav,
att styrkurvorna (96,98) fér saxarmarnas (28,30;32,%4) tvinningsrdrelse,
saxarmparens utsvidngning och insvingningen av styrbackarna (56,58) anordnats
p?2 en och samma kurvskiva (92).

14. Anordning enligt patentkravet 12 eller 3, kdnneteck -

n ad dirav, att kopplingarnas (108,110) lingd Hr instillbar.

15. Andrdning enligt ndgot av patentkraven 12-14, k inne t e ¢ -
knad diZrav, att Sverférandet av saxarmarnas (28,30;32,34) och styr-
ba~karnas (56,58) rérelser frin kurvskivorna (92,94) sker endast till en
saxarm och en styrbackshivarm, vilks bdda anordnats pd samma axel.

16. Anordning enligt patentkravet 15, k innet ec kn a d dirav,
att kugghjulen (26,50) som sitter p3 den andra axeln (22) resp. p det pi
denna lagrade navet (120) av den andra styrbackshivarmen (46), ir juster-
bart firspinda pd konformade ytor (116,118),

Viitrjulkaisuja-Anfirda publikationer
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