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Utporsjoneringsanordning for iskrem.

Oppfinnelsen vedrorer en utporsjoneringsanordning for iskrem o.1.,
som omfatter en i det vesentlige vertikal sylinder med minst en
innl8psstuss for iskrem i siden og minst en utldpsstuss i bunnen,
et arbeidsstempel som kan fdres opp og ned i nevnte sylinder og
som, nar det fbSres ned, tjener som lukningsanordning for nevnte
innldpsstuss, mens innlopet forblir fritt ndr stemplet er 16ftet
i sin Ovre endestilling og som har en aksial boring, og hvor det
i sylinderen nedenfor stemplet er anordnet et koaksialt motstem-
pel, som er festet til en stempelstang, som er glidbar i arbeids-
stemplets aksiale boring og ved friksjon medbringes av arbeids-
stemple;, hvor motstemplets l6ftebevegelse begrenses av et fast

anslag for at det skal dannes et porsjoneringskammer mellom mot-



120689 2

stemplet og det ytterligere loftede arbeidsstempel og hvor mot-
stemplets nedadgdende bevegelse i forhold til arbeidsstemplet
begrenses av et anslag, anordnet mellom arbeidsstemplet og mot-
stemplets stempélstang og regulerbart for justering av porsjoner-
ingskammerets sluttvolum, og hvor det videre er anordnet en pass-
asje som i motstemplets nedre endestilling forbinder porsjoner-

ingskammeret med sylinderens utlop.

Denne utporsjoneringsanordning er ved mekanisk betjening av ar-
beidsstemplet i salgsautomater for iskrem spesielt velegnet for
avtapping av til enhver tid konstante og ndyaktig fastsatte is-
kremporsjoner. Nar arbeidsstemplet er loftet over sylinderens
iskremihnldp pa siden og motstemplet ved friksjon er léftet til
det fasﬁe.anslag pa arbeidsstemplet, §il porsjoneringskammeret,
som dannes méllom disse to stempler og er beliggende i omradet
for sylinderens sideinnldp, fylles med iskrem. Under trykket av
den iskremmasse som kommer inn i porsjonefingskammeret, vil mot-
stemplet bevege seg nedover i forhold til det i forste omgang
stillestdende arbeidsstempel, inntil motstemplet stanses av det
regulerbare anslag som er anordnet mellom motstemplets stempel-
stang og'arbeidsstemplet. Begge stempler senkes deretter samtidig
sammen med den iskremporsjon som er innelukket mellom dem, inntil
motstemplet nar sin nedre endestilling, som f.eks. bestemmes av
anlegg mot sylinderbunnen og stanses pa ny. T tilslutning beveg-
es bhare arbeidsstemplet necéd og stoter ut iskremporsjonen giennom
passasjen mellom porsjoneringskammeret og sylinderens utldp. Ved
regulering av det anslag som er anordnet mellom arbeidsstemplet
og motstemplets stempelstang og begrenser motstemplets nedadga-
ende bevegelse i forhold til arbeidsstemplet, kan.det endelige
volum av porsjoneringskammeret mellom disse to stempler og dermed
den tilsvarende iskremmengde som tappes ved hver opp-og-nedadgien-
de bevegelse av arbeidsstémplet varieres innen forholdsvis vide

grenser, samtidig som et konstant arbeidsstempelslag opprettholdes.

I slike kjente utpersjoneringsanordninger er det anslag som er
anordnet mellom motstemplets stempelstang og arbeidsstemplet «g

begrenser motstemplets senkningsbevegelse i forhold til arbeids-

stemplet, regulerbart i aksial retning. Spesielt har motztemplets
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stempelstang, som griper forskyvbart inn i et aksialt kammer i
arbeidsstemplet, en flens som virker som anslag mellom motstemplet
og arbeidsstempelkammerets nedre endevegg. For a4 forandre motstem-
plets senkning i forhold til arbeidsstemplet skifter man ut det
ovre, lostagbare endeparti av motstemplets stempelstang som er:
utstyrt med flensen eller anordner utskiftbare avstahdsskiver"pé
stempelstanéen'mellom dennes. flens og arbeidssﬁempelkémmerets
nedre endevegg. For endring av den tappede iskremporsjon md sa-
ledes ved denne utformning det Svre endeparti av motstemplets
stempelstang demonteres og erstattes av et annet endeparti med
anderledes utformet og/eller anordnet flens, eller gjeninnsettes
etter utskiftning av avstandsskiver eller endring i deres antall.
Dette tidkrevende og for sa vidt besverlige arbeid gjor det néd-
vendig iallfall delvis & demontere stempelsettet fra utporsjoner-
ingsanordningens sylinder og kan bare utfores av fagfolk, dvs.
vanligvis ikke av de personer som betjener iskremmaskinen som
omfatter den her omtalte utporsjoneringsanordning. Utporsjoner-
ingsanordningen mé& dessuten for & kunne innstilles pd iskrempor-
sjoner av forskjellig stbrrelse vare utstyrt med flere smd ekstra-
deler (avstandsskiver, sluttstykker for motstemplets stempelstang),

som ma oppbevares for seg og lett kan gd tapt.

Til grunn for foreliggende oppfinnelse ligger den oppgave & opp-
heve de nevnte ulemper ved kjente anordninger og tilveiebringe en
utporsjoneringsanordning av ovennevnte type, hvor den tappede is-
kremporsjon raskt og enkelt kan varieres og innstilles med mindre
konstruktive forholdsregler og uten bruk av utskiftbare, lostag-

bare deler og pa en slik mate at dette kan gjennomfdres selv av

ufaglart personale.

Oppfinnelsen ligger i at anslaget for begrensning av motstemplets
senkningsbevegelse i forhold til arbeidsstemplet bestar av et av-
trappet anslagslegeme, som er forbundet med motstemplets Svre
stempelstangende og har minst to fremspringende, nedadvendenge,
innbyrdes vinkelforskjovde og i forskjellige héydeplan anordnede
anslagsflater, som samvirker med et motanslag pa arbeidsstemplet
. 0g avvekslende kan innstilles over motanslaget ved dreining av

anslagslegemet i forhold til arbeidsstemplet, samt at anslags-
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legemets toppflate, som er synlig gjennom arbeidsstemplets aksi-
ale boring eventuelt er utstyrt med en gradering som svarer til
anslagslegemets forskjellige anslagsflater.

Ved denne utformning vil motstemplets senkningsbevegelse i for-
hold til arbeidsstemplet og dermed det endelige volum av det
porsjoneringskammer som dannes mellom arbeidsstemplet og motstem-
plet avhenge av hoydeplanet av den anslagsflate pd det avtrappede,
med motstemplets stempelstang forbundne anslagslegeme, som sam-
virker med arbeidsstemplets motanslag, dvs. er innstilt over
dette motanslag. Den tappede iskremporsjon kan sdledes forandres
pd en enkel mate ved at det avtrappede anslagslegeme dreies i
forhold til arbeidsstemplet, slik at en annen, hdyere eller
dypereliggende anslagsflate pa anslagslegemet innstilles overfor
motanslaget pd arbeidsstemplet.

Ytterligere trekk ved oppfinnelsen vil fremga av nedenstdende
beskrivelse av et utforelseseksempel som er skjematisk vist i

tegningen.

Fig. 1 til 6 viser en utporsjoneringsanordning ifdlge oppfinnel-

sen i vertikalsnitt og i forskjellige arbeidsstillinger.

Fig. 7 viser utporsjoneringsanordningen ifdlge fig. 1 - 6, sett
ovenfra.

Fig. 8 er et tverrsnitt av utporsjoneringsanordningen efter lin-
jen VIITI - VIII i fig. 1.

Den viste utporsjoneringsanordning er beregnet for porsjonsvis
tapping av iskrem og benyttes spesielt for salgsautomater for
iskrem med myntinnkast. Utporsjoneringsanordningen bestar av en

1 det vesentlige vertikal sylinder 1, i hvilken et arbeidsstempel
7 i form av et plungerstempel er glidbart. Sylinderen 1 har en
innldpsdpning 2 pd siden, forbundet med tilforselsledningen for
iskremmasse, spesielt fra frysekammeret for en kontinueflig ar-
beidende iskremmaskin, hhv. en soft-ice maskin. Sylinderen 1 er
festet til maskinstativet 17 pa en ikke vist mdte og kan vare
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utformet i forbindelse med et deksel e.l., som lukker den ovre
dpning av iskremmaskinens frysekammer. Sylinderens 1 nedre ende
er lukket ved hjelp av en bunn 4, som er utformet i ett med syl-
inderen og har en sentral utlopsapning 5. Umiddelbart overfor
bunnen 4 har sylinderens 1 boring et utvidet parti 10l. For dvrig
har sylinderboringen jevn indre diameter over hele sylindefens 1
hoyde.

Arbeidsstemplet 7, som er utstyrt med to ringformede tetninger
(O-ringer) 72, 172, har en dvre, skaftformet forlengelse 73, som
er fort ut av sylinderens 1 Ovre &pne ende. Arbeidsstemplet 7

er dessuten utstyrt med en gjennomgdende aksialboring 74, som i
arbeidsstemplets 7 ovre, skaftformede del 73 gar over i et langs-
gdende spor 75 med tilnermet U-formet tverrsnitt, som i det min-
ste har samme bredde som boringen og er apen mot maskinstativet
17. Den dvre ende av delen 73 har et tverrgdende innsnitt 76, som
er apent mot maskinstativet 17 og der et tvangsmessig opp- og ned-

bevegelig og sidesvingbart betjeningsledd 9 griper inn.

I sylinderen 1 er det nedenfor arbeidsstemplet 7 anordnet et mot-
stempel 13, som er utformet som skivestempel, og har samme dia-
meter som arbeidsstemplet 7. Motstemplet 13 er festet pad eller
utformet i ett med den nedre ende av en stempelstang 14, som er
glidbar i arbeidsstemplets 7 aksialboring 74. Stempelstangen 14
bzrer en O-ring X,'som bade sdrger for avtetning og friksjons-
kobling mellom stempelstangen 14 og arbeidsstemplet 7.

Pa undersiden har motstemplet 13 et antall fremspring 103, som er
anordnet i noen innbyrdes avstand og samvirker med sylinderens 1
bunn 4 som avstandsholdende anslag og holder motstemplet 13 i
tilsvarende avstand fra bunnen 4, ndr motstemplet inntar sin
nedre endestilling. Den totale hdyde av motstemplet 13 og dettes
nedré fremspring 103 er mindre enn sylinderboringens nedre, ut-
videde parti 101. I motstemplets senkede endestilling, der stem-
plet 13 er i anlegg mot sylinderbunqen 4 med fremspringene 103,
dannes det sdledes en ringformet spalte rundt motstemplet 13:
Denne ringformede spalte forbinder rommet ovenfor motstemplet 13
med rommet nedenfor dette og sdledes med utldpsdpningen 5, som



) 6
- 120689
.spesielt vist i fig. 1 og 5.

Den Ovre énde av stempelstangen 14 har et avtrappet anslagslegeme
8, som er utformet i ett med stempelstangen 14 og f.eks. har for-
men av en bolt med sirkulart tverrsnitt éamt strekker seg gjennom
-arbeidsstemplets 7 aksialboring 74 inn i sporet 75 iuarbeidsstém—
pelskaftet 73. Anslagslegemet 8 har-fife,innbyrdes viﬁkelforskjé—
vede, ytre flate partier 141, 142, 143, 144, som strekker seg
oppover fra en felles nedre tverrflate, f.eks. toppflaten pa
stempelstangen 14, og slutter i ulik avstand fra toppflaten for
anslagslegemet 8. Anslagslegemet har saledes fire fremspringende,
nedadvendende, innbyrdes vinkelforskjovede og i forskjellige
hoydeplan anordnede anslagsflater, som svarer til de ovre ender
av de flate sidepartier 141, 142, 143, 144. I anslagslegemets 8
nedre parti, der de fire sideflater er anordnet, har anslags-
legemet et tilsvarende firkantet tverrsnitt, slik det vil sees

av fig. 8.

Ansiagslegemets 8 vinkelforskjovede anslagstrinn, som dannes av
de avtrappede ender av sideflatene 141, 142, 143, 144, samvirker
med en dypere liggende anslagsstift 15, som er anordnet pa arbeids-
stemplet som motanslag, og de kan avvekslende stilles inn over
denne anslagsstift 15 ved dreining av anslagslegemet 8 og saled-
es motstemplet 13 og stempelstangen 14. Anslagsstiften 15 er
glidbar i en radial boring i arbeidsstemplet 7. Anslagsstiftens
15 ytre ende slutter i flukt med arbeidsstemplets 7 ytre mantel-
flate og er fort gjennom sylinderboringens indre vegg. Den ldfte-
bevegelse som under normale driftsforhold utfdres av arbeidsstem-
plet 7 er tilpasset slik at anslagsstiften 15 ikke 1Oper ut over
sylinderens 1 overkant. Anslagsstiftens 15 indre ende er derimot
i glidende anlegg mot den sideflate pa anslagslegemet'a som
vender mot anslagsstiften. Anslagslegemet 8 fdres sdledes av an-
slagsstiften 15 pa en slik mate at det ikke kan dreies av denne
og fastholdes sdled=ss i sin innstilte vinkelstilling. Ved der
innstilling av utporsjoneringsanordningen som er vist i tegningen
samvirker anslagsstiften 15 med anslagslegemets 8 sideflate 143.

Anslagslegemets 8 Ovre ende samvirker med et anslag 16 p3 maskin-
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stativet. Dette anslag 16 er utformet som en horisontal anslags-
bolt, som rager frem fra maskinstativet 17 og griper inn i ar-
beidsstempelskaftets 73 langsgdende spor 75, er lengdeforskyvbar
‘i maskinstativet 17 og fastholdes ved hjelp av en O-ring ved frik-
sjon i den til enhver tid innstilte stilling.

Ved fullstendig senket arbeidsstempel 7 presses motstemplet 13
i sin nedre endestilling og kommer til anlegg mot arbeidsstemp-
lets nedre endeflate. Denne utgangs- eller hvilestilling er vist
i fig. 1. Arbeidsstemplet 7 lukker derved sideinnlopet 2 i syl-
inderen 1. De to tetningsringer 72, 172 som er anordnet i noen

innbyrdes avstand, plaserer seg ovenfor og nedenfor innldpet 2.

Nar en iskremporsjon skal tappes, 16ftes og senkes arbeidsstemp-
let 7 en gang. Ved arbeidsstemplets 7 loftebevegelse vil mot-
stemplet 13 til 3 begynne med medbringes pa grunn av den frik-
sjon som opptrer mellom stempelstangens 14 tetning og arbeids-
stemplet 7, inntil den Ovre ende av anslagslegemet 8 som er for-
bundet med stempelstangen 14 stoter mot anslagsbolten 16. Mot-
stemplet 13 fastholdes derved i sin Ovre endestilling noe under
sideinnldpet 2, som vist spesielt i fig. 2. Arbeidsstemplet 7
loftes derimot ytterligere, inntil den frigir innlopsdpningen 2.
Arbeidsstemplet 7 frigjor seg saledes fra det fastholdte motstem-
pel 13 og mellom disse to stempler 7 og 13 dannes et porsjoner-
ingskammer som star i forbindelse med innlopet 2 (se fig. 3).
Arbeidsstemplets 7 ¢vre endestilling forloper like ovenfor inn-
1opet 2 og bestemmes av betjeningsanordningens 9 konstante beve-
gelse.

Den iskremmasse som presses inn gjennom innlopet 2 fyller por-
sjoneringskammeret mellomm arbeidsstemplet og motstemplet og
presser motstemplet 13 nedover, mens arbeidsstemplet blir staende.
Denne motstemplets 13 senkning i forhold til arbeidsstemplet 7
begrenses og stanses ved at den ovre ende av flaten 143 p3 anslags-
legemet, som er innstilt overfor anslagsstiften 15, stoter mot
denne anslagestift 15, siik det fremgdr av fig. 4. I tilslutning
beveges arbeidsstemplet 7 ned. Til & begynne med beveges begge

stempler 7 og 13 zamtidig, med iskremporsjonen som er innelukket
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mellom dem, inntil motstemplet 13 med sine nedre fremspring 113
stOoter mot sylinderens 1 bunn 4 og stanses i sin nedre stilling

i det utvidede boringsavsnitt 101, som vist i fig. 5.

Arbeidsstemplet 7 har imens lukket sideinnldpet, slik at det ved
sin fortsatte senkning stoter ut den iskremporsjon som befinner
seg mellom det og motstemplet 13 gjennom sylinderens nedre ut-
16psdpning. Den iskremmasse som utsettes for trykket av arbeids-
stemplet 7 vil da stromme ut til omkretsen rundt motstemplets 13
kant og deretter under motstemplet gjennom lukene mellom de
nedre fremspring 113.

Det endelige volum av porsjoneringskammeret mellom arbeidsstemp-
let 7 og motstemplet 13 og dermed den til enhver tid tappede
iskremmasse avhenger aV det anslagstrinn pa anslagslegemet 8 som
til enhver tid samvirker med anslagsstiften 15, dvs. av den side-
flate pa anslagslegemet 8 som er innstilt overfor anslagsstiften
15. Den tappede iskremporsjon kan saledes ved konstant slaghdyde
av arbeidsstemplet 7 reguleres ved at det avtrappede anslags-
legeme 8 sammen med motstemplets stempelstang 14 dreies i for-
hold til arbeidsstemplet 7, slik at et annet, hoyere eller dyp-
ere liggende anslagstrinn pd anslagslegemet 8 innstilles over
anslagsstiften 15.

For dette formdl kobles betjeningsleddet 9 ved sidesvingning ut
fra arbeidsstempelskaftets 73 Ovre innsnitt 76 ved maksimalt
loftet arbeidsstempel 7 under normale driftsforhold, dvs. i den
stilling som er vist i fig. 3. Dessuten trekkes anslagsbolten 16,
som er anordnet pd maskinstativet 17 og samvirker med anslags-
legemets B8 Ovre ende, ut av arbeidsstempelskaftets 73 langsgaen-
de spor 75 og sdledes ut av anslagslegemets 8 bevegelsesbane.
Arbeidsstemplet 7 kan da for hand loftes sa meget at anslags-
stiften 15 blir liggende ovenfor sylinderens 1 kant, som vist i
fig. 6. I denne stilling forskyves anslagsstiften 15 sa langt
utover, dvs. trekkes eller presses sa langt ut at den tillater
dreining av anslagslegemet 8. Motstemplets 13 stempelstang 14
dreies derefter slik i forhold til arbeidsstemplet 7 at en annen

flate hhv. et annet anslagstrinn pd anslagslegemet 8, svarende
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til den onskede iskremporsjon, innstilles i anslagsstiftens 15
virkeomrade. Deretter skyves anslagsstiften 15 inn igjen og
bringes i glideinngrep med den innstilte flate pa anslagslegemet
8. Arbeidsstemplet 7 senkes igjen i driftsstilling og forbindes
med betjeningsleddet 9 ved at dette svinges inn.

For innstilling av den Snskede iskremporsjon er det pa anslags-
legemets 8 toppflate, som er synlig gjennom sporet 75 i arbeids-
stemplets skaft 73, anordnet graderinger I, II, III, IV, som
svarer til de forskjellige anslagstrinn hhv. sideflater 141, 142,
143, 144. Graderingene innstilles i forhold til en markering M

i forbindelse med anslagsstiften 15 pa arbeidsstemplets toppflate,
se spesielt fig. 7.

Patentkrawv.

1. Utporsjoneringsanordning for iskrem og lignende, som omfatter
en i det vesentlige vertikal sylinder med minst en innldpsstuss
for iskrem i siden og minst en utlOpsstuss i bunnen, et arbeids-
stempel som kan fores opp og ned i nevnte sylinder og som tjener
som lukningsanordning for nevnte innldp, mens innldpet forblir
fritt nar stemplet er 1loftet i sin Ovre endestilling og som har
en aksial boring, og hvor det i sylinderen nedenfor arbeidsstemp-
let er anordnet et koaksialt motstempel, som er festet til en
stempelstang, som er glidbar i arbeidsstemplets aksiale boring og
ved friksjon medbringes av arbeidsstemplet, hvor motstemplets
loftebevegelse begrenses av et'fast anslag for at det skal dannes
et porsjoneringskammer mellom motstemplet og det ytterligere 1l6f-
tede arbeidsstempel og hvor motstemplets senkning i forhold til
arbeidsstemplet begrenses av et anslag, anordnet mellom arbeids-
stemplet og motstemplets stempelstang og regulerbart for juster-
ing av porsjoneringskamrets sluttvolum, og hvor det videre er an-
ordnet en passasje som i motstemplets nedre endestilling forbind-
er porsjoneringskamret med sylinderens utldp, k ar akter i-
sert ved at anslaget for begrensning av motstemplets (13)
senkning i forhold til arbeidsstemplet (7) bestdr av et avtrappet
anslagslegeme (8), som er forbundet med motstemplets 6vre stempel-
stangende og har minst to, nedadrettede, innbyrdes vinkelforskjo-
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vede og i forskjellige hoydeplan anordnede anslagsflater, som
samvirker med et dypereliggende motanslag (15) pa arbeidsstemplet
(7) og avvekslende kan innstilles over motanslaget ved dreining
av*anslagslegemet (8) i forhold til arbeidsstemplet, samt at an-
slagslegemets (8) toppflate, som er synlig.gjennom arbeidsstemp-
lets aksiale boring, eventuelt er utstyrt med.en ‘gradering (1,
II, III, IV) som svarer til anslagslegemets fbrskjeilige anslags-
" flater.

2. Utporéjoneringsanordning som angitt i krav 1, k ar akter-
isert ved at det avtrappede anslagslegeme (8) er utformet
som en bolt e.l., som er koaksial med motstemplets (13) stempel-
stang (14) og som har minst to ytre, langsgdende, innbyrdes‘vin-
kelforskjovede og i ulik avstand fra den Ovre boltende sluttende
spor, flater (141, 142, 143, 144) e.l., at motanslaget (15) be-
stdr av en anslagsstift e.l., som forloper pa tvers av sylinderen,
og fdrt utenfra gjennom arbeidsstemplets (7) mantel og rager inn
i den aksiale boring (74) i dette stempel.

3. Utporsjoneringsanordning som angitt i kravene 1l og 2, k a r-
aktisert ved at det avtrappede anslagslegeme (8) enten
er utformet i ett stykke med motstemplets (13) stempelstang (14)
eller som egen konstruksjonsdel er adskilt fra motstemplets (13)
stempelstang (14) og deretter fast eller dreibart hhv. utskift-
bart forbundet med stempelstangen. (14).

Anfgrte publikasjoner: -



120689

/4
141

NN

L~

_,rr_,s,s,s:s:;O sy ,,O,T,sa

4 B 7.2 47 45 7T S A v/,

QN R A

7. _ _ : -\ N\ )\ ~
.. S[ <
R el 1 9§ -~
HE s d e S 1
o~ ® \
N w
™ 4
N ~



~75

"

/404

&t

&

e

120689

~17

NNNNNNREAN

e 0
&!
T
\I.—-I

7

142

72
" 11

74
172

101



120689

76 I
9
73 75
~7
62%7 Z&V
¢ |
73~ 75 ? r 7
16
) ’ééJ 143 6 162
7
Z 15 Jj%
A |-
2 & I~ ~72
Xb.
15 ~ | 1142
] J72 --772
™ | 141 47 ”
1 ) 74 113 13
172
X | 2 2
14 \
13
101 107-N N

n: 5 Figs 4 %Vgsz



	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - CLAIMS
	Page 10 - CLAIMS
	Page 11 - DRAWINGS
	Page 12 - DRAWINGS
	Page 13 - DRAWINGS

