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Przy wytwarzaniu przedmiotéw z miaz-
gi-wloknistej dobro¢ wytworéw, a wigc eko-

nomiczno$¢ wyniku zalezy w duzej mierze

od réwnomiernosci przeprowadzania poste-
powania. Chodzi o to, aby poszczegélne

przedmioty posiadaly mozliwie réwnomier-

ny ciezar wlokna i byly wyjmowane z urza-
dzenia z mozliwie réwna zawartosciag wil-
goci. Gdy przy tym tak w jednym jak i w
drugim kierunku istnieja odchylenia, to
wskutek znanej wlasciwosci przedmiotéow z
miazgi wloknistej kurczenia sig, przy dal-
szym  przetwarzaniu  uksztaltowanych
przedmiotéw nastepuja pewne trudnosci,
zwlaszcza gdy cel zastosowania ich wyma-
ga zachowania pewnej objetosci.

Wedtug jednego znanego dotad sposobu
miazge z wigkszej kadzi z mieszadlem,
znajdujacej si¢ nad urzadzeniem, prowadzi
si¢ do zbiornika wstepnego, z ktérego miaz-
ge doprowadza sig, czeéciowo wskutek
wlasnego ciezaru a czesciowo przy zasto-
sowaniu lotnego czynnika ttoczonego, do
wlasciwej formy, w ktorej powstaje dany
przedmiot przez oddzielanie wody od wlé-
kien. Przy przeprowadzaniu tego postepo-
wania okresla sie¢ ilo§é miazgi wldknistej,
potrzebnej do wykonania jednego przed-
miotu, w ten sposoéb, ze zawér do materiaty,
znajdujacy sie miedzy kadzia i zbiorni-
kiem wstepnym, jest nastawny albo pod
wzgledem wielkosci kazdorazowo okreslo-
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nego przeswitu przeptywu, albo pod wzgle-
dem czasu trwania otwarcia albo pod wzgle-
dem obu tych wielkosci. W kazdym przy-
padku chodzi o to, aby raz nastawiony czas
otwarcia tego zaworu byl utrzymany pod-
czas wytwarzania przedmiotéw. Poniewaz
czas trwania otwarcia zaworu okresla okres
czasu, potrzebny do przeprowadzenia cale-
go przebiegu ksztaltowania, i poniewaz z
tym okresem czasu
okres czasu, potrzebny do wysuszenia utwo-
rzonej warstwy wloknistej, wynika z tego,
ze réwnomierne przedmioty ksztaltowane
osiagnaé mozna tylko wtedy,  gdy ‘lotny
czynnik lub lotne czynniki tloczone wzgled-
nie ogrzewajace, za pomoca ktérych prze-
prowadza si¢ odwadnianie wzglednie susze-
nie, sg doprowadzane stale ré6wnomiernie.
W praktyce jednak trudno osiagnaé takie
warunki dziatania. Czesto trzeba okreso-
wo, np. po przerwach w postgpowaniu,
przedluzaé okres suszenia, aby wyjmowac
przedmioty z urzadzenia, zawierajace od-
powiednig ilos§¢ wilgoci. Przy takim przej-
$ciowym przedluzaniu czasu trwania susze-
nia trzeba zmieniaé szybkos$é dzialania
urzadzenia. Wskutek tego nastepuje takie
odpowiednia zmiana czasu, okre$lonego do
otwierania zaworu do materiatlu, innymi
stowy powstaje szkodliwa zalezno$é¢ cigza-
ru przedmiotéw uksztaltowanych od warun-
kéw suszenia, ktéra wystepuje w tym, iz
przy zmieniajacych si¢ warunkach suszenia
otrzymuje si¢ przedmioty o jednakowym
ciezarze wtokna z rézna zawartoscia wilgo
ci albo przedmioty o réznym cigzarze wiok-
na z jednakowa zawartoscia wilgoci.
Znany jest takze inny sposob, wedlug
ktérego wspomniany wyzej wstepny zbior-
nik ma zmienna wielko$é, wiec moze stuzyé
do ilosciowego okreslania miazgi wlokni-
stej, potrzebnej do przeprowadzenia jedne-
go postepowania roboczego. Wspomniane u-
rzadzenie posiada jednak te wade, Ze zbior-
nik wstepny, ze wzgledu na przeprowadza-
nie przez niego lotnego czynnika tloczone-

~nie, wypelnione powietrzem,

jest zwiazany takze ~Dalsza wada polega na tym,

go, musi byé zamkniety na zewnatrz, i ze
warunek utrzymywania go podczas dziala-

. nia w zmiennej wielkosci doprowadza do

tego, iz w jego wnetrzu powstaja przestrze-
lub martwe
przestrzenie, w ktérych moze si¢ zatrzymy-

"waé czes$é odmierzonej ilosci miazgi, wsku-
- tek czego zamierzony cel dokladnego okre-

$lania ilosci miazgi nie jest spelniany.
ze wnetrze
tego urzadzenia podczas dzialania nie mo-
ze byé kontrolowane bezposrednio.
Wynalazek ma na celu usuniecie wyzej

~ wspomnianych niedogodnosci, czyli umozli-

wienie dawkowania ilosci miazgi, niezalez-
nie od warunkéw suszenia i osiagnigcie jed-
noczesnie szeregu dalszych korzysci, doty-
czacych przebiegow przeplywu lotnego
czynnika tloczonego wzglednie suszacego.
Wynalazek polega na tym, ze do wytwa-
rzania przedmiotéw z miazgi wléknistej w
formach o $ciankach przepuszczajacych sto-
suje si¢ nie jeden zbiornik wstgpny, lecz
dwa takie zbiorniki, z ktérych kazdy ma

okreslone przeznaczenie w dziataniu. Pierw-

szy zbiornik wstepny stuzy tylko do odmie-
rzania ilosci miazgi, potrzebnej do jednego
okresu przed ksztaltowaniem przedmiotuy,
drugi za$ do przejsciowego zatrzymywania
tej ilosci podczas wytwarzania przedmiotu.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie przyklad wykonania urzadzenia wedtug
wynalazku. Do pierwszego zbiornika
wstepnego a doplywa otworem d miazga
wloknista, doprowadzana z przewodu
zbiorczego e przez zawér f. Miazga wilokni-
sta doplywa wiec od dotu i wznosi sie w
gore, az do osiagnigcia krawedzi przelewo-
wej g. Nadmiar miazgi splywa do przewo-
du odplywowego h i przeptywa rurag i do
zbiornika kR, z ktérego za pomoca pompy [/
jest doprowadzany do przewodu zbiorcze-
go e. .
Pierwszy zbiornik wstepny a jest na-
stawny pod wzgledem pojemnosci. Mozna
to osiagnaé, np. przez nastawianie krawedzi



przelewowej g w kierunku pionowym. Mos-
na oczywiscie takse zastosowaé inny aarzad
do zmiany pojemnocéci zbiornika a, np.
wkiladke m, zanurzana mnief lub wigcej w
otwarty zbiornik. Inny pezykiad wykonania
polega na tym, be zbiorntk posiada przess-
wane wzgledem siebie fcisaki, mastawiane
w rozayeh odstepach, wzglednie zastosowa-
" nie podatnych coelci, op. ¥ gumy. Zawér /
moze byé wykonany w taki sposéb, ze stu-
zy jednecreéniec do napelmiania zbiornika
wsbepnego a, jak réwniez do oprérmianis
go do Zbiornika wstepnego . Ma to te za-
{ete, 2e bezgwloczaie po ubobczemiu opréid-
niania. zbiornika o do zbhivenika wstepnego b
zaczyna sie napelnianie rhioraika wstepne-
go a i trwa tak diugo, az zawarta w nim
flo$¢ miazgi wioknistej zostaje ponownie
doprowadpona do zbiornika wsigpnego b.
Osiaga sie (o w ten sposcb, 2 w zbhiornikn
wsicpnym a wirzymmje sie stale preeplyw
cieczy z dolu do géry, kbtdey zapobiega
osadzaniu si¢ wlékien i zapewnia dzigki te-
mu utrzymanie odpowiednio ndwanomiernej
zawiesiny praetwarezanej miazgi.

Przy otwarciu polaczenia miedzy zbior-
nikami a i b ze zbiornika a sptywa okreslo-
na ilo§¢ miazgi drzewnej do zbiornika
wstepnego b, a z niego do formy ¢. Ponie-
waz forma c, zaleznie od okreslonego roz-
cieficzenia miazgi, nie moze natychmiast
pobraé calej ilosci miazgi wzglednie jej od-
wodnié, pewna cze$é tej miazgi pozostaje

. przejéciowo w zbiorniku b. W celu przy-
spieszena przeplywu tej pozostalej cze-
$ci miazgi do formy doprowadza si¢ prze-
wodem n lotny czynnik tloczony, np. pare,
regulowang zaworem 0. Skoro reszta cie-
czy zostala wtloczona do formy ¢, zamyka
si¢ zawor o, Potem otwiera si¢ zawér ¢,
doprowadzajac przewodem p do dolnej
cze$ci zbiornika wstepnego b lotny czynnik
ogrzewajacy, np. ogrzane powietrze spre-
Zone.

W celu zapewnienia przeptywu bez wi-

row miazgi wioknistej oraz lotnych czyn-

nikéw tloczonych weglednie suszacych,
przewody @ i p, a co najmpiej przewéd p,
sa wykonane tak, #e lotne crymniki tioczo-
ne wzglednie suszgoe plyma w dél i prze-
plywaja przez wylot o przekroju piericie-
niowym. W ten sposob osiaga si¢ w dolnym
przeplywie to, e przy doprowadzaniu za-
worem ¢ pgrzanego powielrza sprezonego
straty ciepla na $ciankach zbiornika 5 beds
jak najmniejsze, poniewag rawartos¢ tego
ghiornika porostaje w oddaleniu od prze-
plywn lotnego czymmika suszacego.

‘AW pewmych preypadiach naleiy dbaé o
40, aby resetki miazgi wlioknistej nic mogly
osadraé sie na dciance zbiomika . Do tego
stuzy drugi przewod r, umozliwiajacy do-
prowadzanie przez zawér s, po przeplywie
miazgi do zbiornika & wzglednie preed o©-
twarciem zaworu o, dodawanie wody, splu-
kujacej $ciamki zhiornika b.

Kolnierze ¢ i @ umozliwiaja wiaczenie
miedzy nie innego zbiornika b o innej wiel-
kosci. Dzieki temu urzadzenie moze byt
uzyte do wytwarzania przedmiotéw réinej
wielkoéci przy skutecznym zmniejszaniu
strat ciepia.

Czeéé pofrednia v moze skladaé sie z
dwoch czebei w i x o ksztalcie stozkowym,
wygladzonych wewnatrz i polaczonych za
pomocy kotnierzy y i z.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wytwarzania przed-
miotéw z miazgi wloknistej w formach o
Sciankach przepuszczajacych przy pomocy
lotnych czynnikéw tloczonych, znamienne
tym, ze posiada dwa polaczone w szereg
zbiorniki wstepne, z ktérych pierwszy
przed ksztaltowaniem stuzy do odmierzania
ilosci miazgi wléknistej, potrzebnej do
przeprowadzenia jednego przebiegu ksztal-
towania, drugi zas do przej$ciowego zatrzy-
mywania czeéci tej miazgi podczas ksztal-
towania.,

2, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-



mienne Llym, ze objetosé pierwszego ze
zbiornikéw wstepnych jest zmienna wzgled-
nie nastawna podczas pracy urzadzenia.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2,
znamienne tym, ze pierwszy ze zbiornikow
wstepnych posiada w dolnej czesci otwor
do przeptywu miazgi wléknistej, a w gor-
nej czesci przelew, wskutek czego podczas
doplywu miazgi utrzymuje si¢ w nim prze-
plyw z dotu do goéry.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tym, Ze pierwszy ze zbiornikow
wstepnych jest wlaczony w obieg okrezny
miazgi wléknistej, sktadajacy sie z przewo-
du doplywowego i przewodu odptywowego,
w ktorych, w celu utrzymania réwnomier-
nego rozciericzenia miazgi wldknistej, za-
chowuje si¢ nieprzerwany przeplyw.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tym, Ze zawiera narzad, np. za-
wor tréjdrogowy, do rozrzadzania napel-
niania i oprézniania pierwszego ze zbiorni-
kéw wstepnych.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tym, ze drugi ze zbiornikow
wstepnych jest potaczony w gérnej i dolnej
czeéci z przewodami, z ktérych gorny sluzy
do doprowadzania lotnego czynnika tlo-

czonego, dolny zas do doprowadzania lot-
nego czynnika suszacego.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tym, ze obydwa przewody dru-
giego zbiornika wstepnego, a przynajmniej
dolny z nich, sa uksztaltowane tak, iz stru-
mien lotnego czynnika tloczonego wzgled-
nie suszacego jest skierowany w dof i do-
plywa przeswitem o przekroju pierscienio-
wym.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tym, ze goérna czesé¢ drugiego
zbiornika wstepnego jest polaczona z dru-
gim przewodem, ktérym przeplywa woda
tak, iz $cianka drugiego zbiornika wstep-
nego jest oczyszczana od przyczepionych
do niej resztek materiatu wloknistego.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienne tym, ze wkladka miedzy gorna
i dolna czescia drugiego zbiornika wstepne-
go jest wymienna i moze by¢ wymieniona
na inna o innej wielkosci.
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