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(54) Title: GRATING
(54) Bezeichnung: ABDECKROST

(57) Abstract: A cover grating
for a drainage channel (20) or a
similar hollow body which can be
installed in the ground is presented,
comprising at least two longitudinal
webs (4) extending on a lower side
(3) of the cover grating (1) and inlet
slots (8) formed in the cover grating
(1) between these longitudinal webs
(4), and comprising transverse webs
(6) resulting from the slot-forming
operation and extending on the
lower side (3) of the cover grating
(1), wherein the transverse webs
(6) are provided at each of their
end regions (7) with at least one
receiving projection (12) which
at least partially engages into a
respective complementarily formed
receiving slot (9) in the longitudinal
web (4). There is also presented a
method of producing a cover grating
(1), in particular for a drainage
channel (20) or a hollow body which can be similarly installed in the ground, from a sheet metal strip (32), comprising the following
steps: forming at least one inlet slot (8) between two parallel edge regions (30) of the sheet metal strip (32), with the formation of
at least one, in particular bent-over, transverse web (6) which protrudes from a lower side (3) of the sheet, extends parallel to the
inlet slot (8) and has in each case at least one receiving projection (12) at the end region (7); forming, in particular stamping out,
receiving slots (9) in the two edge regions (30) of the sheet metal strip (32) in a complementary manner to the receiving projections
(12) of the transverse web (6) and in an axis with the transverse web (6); folding over the longitudinal webs (4) having the receiving
slots (9) from the edge regions (30) such that the receiving projections (12) of the transverse webs (6) at least partially engage in
the complementary receiving slots (9) of the longitudinal webs (4).
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4 (57) Zusammenfassung: Es wird ein Abdecktost fiir eine Entwisserungsrinne (20) oder einen dergleichen in einen Boden einbau-
o baren Hohlkdrper dargeboten, mit wenigstens zwei an einer Unterseite (3) des Abdeckrostes (1) verlaufenden Langsstegen (4) und

zwischen diesen Léngsstegen (4) im Abdeckrost (1) ausgeformten Einlaufschlitzen (8), mit aus dem Ausformen resultierenden an
O der Unterseite (3)
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des Abdeckrostes (1) verlaufenden Querstegen (6), wobei die Querstege (6) an ihren Stirnseitenbereichen (7) jeweils wenigstens
einen Aufnahmefortsatz (12) aufweisen, der in jeweils einen komplementir geformten Aufnahmeschlitz (9) im Léngssteg (4) zu-
mindest teilweise eingreift. Weiter wird ein Verfahren zur Herstellung eines Abdeckrostes (1) dargeboten, insbesondere fiir eine
Entwiésserungsrinne (20) oder einen dhnlichen in einen Boden einbaubaren Hohlk&rper, aus einem Blechstreifen (32), mit folgenden
Schritten: Ausformen mindestens eines Einlaufschlitzes (8) zwischen zwei parallelen Randbereichen (30) des Blechstreifens (32),
unter Bildung wenigstens eines aus einer Unterseite (3) des Bleches hervorstehenden, parallel zum Einlaufschlitz (8) verlaufenden,
insbesondere abgekanteten Quersteges (6) mit jeweils wenigstens einem Aufnahmefortsatz (12) am Stirnseitenbereich (7); Ausfor-
men, insbesondere Ausstanzen von Aufnahmeschlitzen (9) in den beiden Randbereichen (30) des Blechstreifens (32) komplementér
zu den Aufnahmefortsédtzen (12) des Quersteges (6) und in einer Achse mit dem Quersteg (6); Abfalzen von die Aufnahmeschlitze
(9) aufweisenden Lidngsstegen (4) aus den Randbereichen (30) derart, dass die Aufnahmefortsédtze (12) der Querstege (6) wenigstens
teilweise in die komplementdren Aufnahmeschlitze (9) der Langsstege (4) eingreifen.
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Abdeckrost

Beschteibung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Abdeckrost fiir eine Entwisserungsrinne oder

einen dergleichen in einen Boden einbaubaren Hohlkérper, mit wenigstens zwei an einer
Unterseite des Abdeckrostes vetlaufenden Lingsstegen und zwischen diesen Lingsstegen
im Abdeckrost ausgeformten Einlaufschlitzen, mit aus dem Ausformen resultierenden an

der Unterseite des Abdeckrostes vetlaufenden Querstegen.

Dariiber hinaus betrifft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines

Abdeckrostes der oben genannten Art.

Derartige Abdeckroste sind aus dem Stand der Technik bekannt und dienen iiberwiegend
der Abdeckung von Regenrinnen, Bodenabliufen, Revisionsschichten oder dhnlichen in
Béden einbaubaten Hohlkétpern. Vorzugsweise wetden sie auf einen Oberrand oder in
eine auf einem Oberrand der Hohlkoérper ausgebildeten Zatge eingesetzt. Je nach Art des
Einbauortes sind solche Abdeckroste unterschiedlich starken Belastungen ausgesetzt. So
gibt es Abdeckroste, die lediglich auf eine Belastung dutch FuBginger ausgelegt sind und

solche Abdeckroste, die auch einem Uberfahren durch Schwetlastverkehr standhalten.

Grundsitzlich ist man jedoch daran interessiert unter moglichst getingem Aufwand oben

genannte Abdeckroste moglichst stabil und langlebig herzustellen.

AuBer der Wahl unterschiedlicher Herstellungsmaterialien greift man dabei auch auf die
beschriebene Ausbildung von Lings- und Quetstegen zuriick, die der Ableitung von
Vetkehrslasten, die auf den Abdeckrost einwitken in entsptechende Auflagerflichen
dienen sollen. Insbesondete bei der sehr preisgiinstigen Hetstellung von Abdeckrosten

aus Blechen ist eine solche Ausbildung von besondeter Bedeutung.

So zeigt die DE 24 233 05 A1 einen aus einem Diinnblech hergestellten Abdeckrost mit
Langsstegen und in Querrichtung dazu verlaufender Einlaufschlitze. Um die Tragfihigkeit
des Abdeckrostes zu erhohen werden die Lingsstege als zu einem geschlossenen Profil

eingerollte Tragstege ausgebildet. Dadurch reduziert sich zum einen die Stiitzweite des
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Abdeckrostes zwischen den beiden Tragstegen zum anderen kann fiir Roste gleicher
Tragfihigkeit ein diinneres Blech verwendet werden. Neben diesen Langsstegen ergeben
sich durch das Ausformen der Einlaufschlitze Abwinklungen, die in Form von
Querstegen im Wesentlichen senktecht zu den Lingsstegen orientiert sind. Diese

Quetstege tragen zusitzlich, insbesondere in Quertichtung zur Lastabtragung bei.

Oben beschriebene Abdeckroste aus Blech weisen jedoch den Nachteil auf, dass trotz der
Verwendung von Lingsstegen die Lastableitung insbesondere in Querrichtung
ungeniigend ist und daher die Blechdicke des zu verwendenden Bleches nicht weiter
reduziert werden kann. Dariiber hinaus weisen oben genannte Abdeckroste gerade bei
schadhaften Auflagerbedingungen den Nachteil auf, dass sie nur eine geringe

Verbindungssteifigkeit besitzen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es also, einen Abdeckrost fiir eine
Entwisserungsrinne oder einen der gleichen in einen Boden einbaubaren Hohlkérper,
insbesondere aus einem Blech, zur Verfiigung zu stellen, der im Vergleich zum Stand det
Technik eine verbesserte Lastabtragung bei wenigstens gleich bleibend bzw. vereinfachter

Hetstellbarkeit aufweist.

Diese Aufgabe wird durch einen Abdeckrost gemil Patentanspruch 1 und durch ein

Verfahren zur Herstellung eines solchen Abdeckrostes gemiB Patentanspruch 7 gelést.

Insbesondere wird diese Aufgabe also durch einen Abdeckrost fiir eine
Entwisserungsrinne oder einen dergleichen in einen Boden einbaubaren Hohlkérper
gelost, wobei dieser Abdeckrost zwei an einer Unterseite des Abdeckrostes verlaufende
Langsstege und zwischen diesen Lingsstegen im Abdeckrost ausgeformte Einlaufschlitze
aufweist, mit aus dem Ausformen resultieren an der Unterseite des Abdeckrostes
verlaufenden Querstegen, und wobei die Querstege an ihren Stirnseitenbereichen jeweils
wenigstens einen Stiitzabschnitt bzw. Aufnahmefortsatz aufweisen, der in jeweils einen
komplementir geformten Aufnahmeabschnitt bzw. Aufnahmeschlitz im Lingssteg

zumindest teilweise eingreift.

Bei einer Belastung des Abdeckrostes iiber die Oberseite fungieren die aus dem
Ausformen resultierenden und den Einlaufschlitzen zugeordneten Querstege als primires
Lastableitungselement. Da die Querstege tiber die an ihren Stirnseitenbereichen
ausgebildeten Stiitzabschnitte in die in den Lingsstegen komplementir geformten
Aufnahmeabschnitte eingreifen, kénnen insbesondere Verkehrslasten von den Querstegen

sicher in die Lingsstege abgeleitet werden.
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Vorzugsweise weisen die Stitzabschnitte der Querstege eine geringere Steghohe auf als
die Lingsstege. Auf diese Weise wird in den Lingsstegen ausreichend Futtermaterial zur
Verfiigung gestellt, um eine vertikale Kraftableitung iiber die Stiitzabschnitte der
Querstege vertikal nach unten in die Lingsstege zu erlauben. Weisen die Stiitzabschnitte
eine Steghohe auf, die gleich oder groBer der Steghohe der Lingsstege ist, ist diese
vertikale Lastableitung nicht méglich. Trotzdem weist dann der etfindungsgemiBe
Abdeckrost den Vorteil auf, dass insbesondere eine Hotizontalverwindung des
Abdeckrostes, also parallel zur Oberfliche des Abdeckrostes, unterbunden wird, da die
Stitzabschnitte der Querstege stabilisierend in die Langsstege eingreifen. Bevorzugt ist es
aber, wie zuvor schon erwahnt, die Stiitzabschnitte und die Aufnahmeabschnitte in den
Lingsstegen so auszubilden, dass sowohl eine vertikale als auch eine horizontale

Lastableitung erfolgen kann.

Vorzugsweise ist der Stiitzabschnitt am Stitnseitenbereich der Querstege ein ausgelinkter
Stitzabschnitt. Ausgelinkt bedeutet hier, dass nur ein Teil des Stirnseitenbereiches des
Quersteges fast genau in den Stiitzabschnitt am Lingssteg eingreift, wihrend ein anderer
Teil, namlich der \ausgelinkte Teil an einer Seitenwandung des Liangssteges ansteht und
nicht iiber den Stiitzabschnitt in den Lingssteg bzw. dessen Aufnahmeabschnitt eingreift.
Auf diese Weise wird zumindest in Richtung des Quersteges der Lingssteg horizontal
fixiert. Auf diese Weise ist es zudem moglich, den Quersteg in seiner Steghéhe héher
auszubilden als den Lingssteg, wodurch insbesondere die Lastableitung verbessert wird,
da bei dem hier als Einfeldtriger ausgefiihrten Quersteg die Bauteilh6he, insbesondere im
mittleren Bereich des Quertrigers, die Lastabtragungseigenschaft entscheidend

beeinflusst.

Vorzugsweise ist der Stiitzabschnitt derart ausgebildet, dass er den Lingssteg wenigstens
teilweise vollstindig durchdringt und iiber eine AuBenseite des Lingssteges hervorsteht,
wobel er dann am hervotstehenden Stitzabschnitt eine Fixierfalzung oder ein ihnliches
Fixierelement aufweist. Auf diese Weise wird insbesondere im Zusammenspiel mit einem
zuvot beschriebenen ausgelinkten Stiitzabschnitt der Lingssteg auch in einer horizontalen
Richtung nach auBen, das heit also in einer dem Quersteg abgewandten Richtung fixiert.
Somit ergibt sich ein sehr verwindungssteifer und trotzdem einfach herzustellender
Abdeckrost. Neben der horizontalen Aussteifung fiihrt die oben genannte Ausfithrung
mit Fixierfalzung oder dhnlichem Fixierelement bzw. die Ausbildung mit ausgelinktem
Stutzabschnitt in statischer Hinsicht zu einer eingespannten Lagerung des Quersteges im
Langssteg. Auf diese Weise wird die Lastabtragung insbesondere in vertikaler Richtung

zusitzlich verbessert.
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Neben der Fixierfalzung kann auch jede andere aus dem Stand der Technik bekannte Art
zur Fixierung des hervorstehenden Stiitzabschnittes verwendet werden. Hier sind unter
anderem auch eine entsprechende Aufweitung, eine Bérdelung, ein Verengen des

Stiitzabschnittes, ein Schweilpunkt etc. zu nennen.

Vorzugsweise ist der Abdeckrost aus einem Blech hergestellt und dariiber hinaus jeder
Lingssteg integral mit dem Abdeckrost ausgeformt und insbesondere gefalzt. Gerade die
Ausbildung des Abdeckrostes aus einem Blech, erméglicht die sehr kostengiinstige

Realisierung der zuvor genannten erfindungsgemiBen Losungen.

Die votliegende Erfindung betrifft dariiber hinaus ein Vetfahren zur Herstellung eines
Abdeckrostes, insbesondere fiir eine Entwisserungsrinne oder einen ihnlichen in einen
Boden einbaubaren Hohlkétper, aus einem Blechstreifen, mit folgenden Schritten:
Ausformen mindestens eines Einlaufschlitzes zwischen zwei parallelen Randbereichen des
Blechstreifens, unter Bildung wenigstens eines aus einer Unterseite des Bleches
hervorstehenden, parallel zum Einlaufschlitz vetlaufenden, insbesondere abgekanteten
Quersteges mit jeweils wenigstens einem Stiitzabschnitt bzw. Aufnahmefortsatz am
Stirnseitenbereich; Ausformen, insbesondere Ausstanzen von Aufnahmeabschnitten bzw.
Aufnahmeschlitzen in den beiden Randbereichen des Blechstreifens komplementir zu den
Stiitzabschnitten des Quersteges und in einer Achse mit dem Quersteg; Abfalzen von den
Aufnahmeabschnitten aufweisenden Langsstegen aus den Randbereichen derart, dass die
Stitzabschnitte der Querstege wenigstens teilweise in die komplementiren

Aufnahmeabschnitte der Langsstege eingreifen.

Das erfindungsgemifle Verfahren garantiert die sehr einfache und kostengiinstige
Hetstellung eines Abdeckrostes mit besondets guten Lastabtragungseigenschaften.
Vorzugsweise werden dabei die Randbereiche mehtfach abgefalzt, sodass sich neben den
Léngssfegen auch Auflagerbereiche etgeben, zum Auflegen des Abdeckrostes auf einen

Lagerbereich der Entwisserungsrinne.

Vorzugsweise wird beim Ausformen der Entwisserungsschlitze und der zugeordneten
Querstege der Stiitzabschnitt auf jeder Stirnseite des Quersteges als ein ausgelinkter
Stiitzabschnitt ausgebildet. Diesbezﬁglich wird explizit auch auf.die vorgenannten
Votteile einet solchen Ausfithrungsform Bezug genommen. Auch beziglich der Fixierung
eines den Lingssteg wenigstens teilweise vollstaindig durchdringenden und iiber eine
AuBlenseite des Lingssteges hervorstehenden Stiitzabschnittes mittels einer Fixietfalzung

oder einem dhnlichen Fixierelement, wird auf den zuvor beschriebenen entsprechend
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ausgebildeten Abdeckrost hinsichtlich des hier beschriebenen Verfahrens Bezug

genommen.
Weitere Ausfithrungsformen der Etfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Im Folgenden wird die Etfindung anhand von Ausfithrungsbeispielen niher beschrieben,

die anhand von Zeichnungen naher etlautert werden. Hierbei zeigen:

Fig. 1 eine isometrische Darstellung einer ersten Ausfithrungsform des

erfindungsgemiBen Abdeckrostes von schrig oben;

Fig. 2 eine isometrische Darstellung der Ausfithrungsform aus Fig. 1 von schrig

unten;
Fig. 3 eine Seitenansicht der Ausfithrungsform aus Fig. 1;

Fig. 4 einen detaillierten Teilschnitt einer weiteren Ausfithrungsform des

erfindungsgemiBlen Abdeckrostes;

Fig. 5 einen detaillierten Teilschnitt einer weiteren Ausfithrungsform des

erfindungsgemiBlen Abdeckrostes;

Fig. 6 bis 8 eine Darstellung des Herstellverfahrens des erfindungsgemiflen

Abdeckrostes in einer Ausfithrungsform gemi8 Figur 4, und

Fig. 9 bis 13 detaillierte Teilquerschnitte von finf weiteren Ausfithrungsformen

des erfindungsgemiBBen Abdeckrostes.

Im Folgenden werden fur gleiche und gleich wirkende Teile dieselben Bezugsziffern
verwendet, wobei bisweilen zur Untetscheidung der gleichen Bauteile indizierte

Bezugszeichen verwendet werden.

Die Figuren 1 und 2 zeigen jeweils eine isometrische Darstellung einer ersten
Ausfithrungsform des erfindungsgemifBien Abdeckrostes 1. Der hier dargestellte
Abdeckrost ist aus einem Blech 32 gefalzt und weist integral mit dem Abdeckrost 1
ausgebildete Lingsstege 4 auf. Die Lingsstege 4 sind mehrfach aus einem Blech abgefalzt
worden, sodass sich zusitzlich noch Auflagerbereiche 10 gebildet haben, die einem

Auflegen des Abdeckrostes 1 auf einer Entwisserungsrinne (nicht dargestellt) dienen.
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Der Abdeckrost 1 weist zudem mehtere Einlaufschlitze 8 auf, die insbesondere dem
Ableiten von Oberflichenwasser etc. dienen konnen. Grundsitzlich sei hier erwihnt, dass
unter der Bezeichnung Einlaufschlitz nahezu jede Einlauf6ffaung verstanden wird, die

sich im Wesentlichen zwischen den beiden Lingsstegen 4 des Abdeckrostes 1 erstrecken.

Die Einlaufschlitze 8 sind hier mittels ausstanzen und ausformen aus dem Blech 32
ausgebildet und weisen jeweils zwei Quetstege 6 auf, die jeweils parallel zu den
Einlaufschlitzen 8 an einer Unterseite 3 des Abdeckrostes 1 verlaufen. Bei dieser
Ausfithrungsform wurden die Einlaufschlitze durch einen Einschnitt 34 des Bleches 32
im Bereich der Querstege 4 und ein anschlieBendes Abkanten in Richtung der Unterseite
3 gebildet. Hier sind simtliche aus dem Stand der Technik bekannte Verfahren

anwendbar, solange beim Ausformen Einlaufschlitze mit Querstegen gebildet werden.

Die Lingsstege 4 weisen in einer Achse mit den Querstegen 6 Aufnahmeabschnitte 9 auf,
die derart komplementir zu an Stirnseitenbereichen 7 der Querstege 6 ausgebildeten
Stutzabschnitten 12 ausgebildet sind, dass diese in die Aufnahmeabschnitte 9 eingreifen
konnen. Auf diese Weise ist eine Lastabtragung iiber die Quetstege 6 in die Lingsstege 4
sicher und effektiv méglich. Zudem etlaubt das Eingreifen der Stiitzabschnitte 12 auch
eine Krafteinleitung in (beziiglich des Abdeckrostes 1) hotizontaler Richtung, von den
Querstegen 6 in die Lingsstege 4 und umgekehrt, was zu einem besonders
verwindungssteifen Abdeckrost 1 fithrt. Deutlich sichtbar ist hier, insbesondere in
Verbindung mit Fig. 3, dass aufgrund des Einschnittes 34 bei der Herstellung der
Einlaufschlitze 8, eine vollstindige Aufnahme der Stiitzabschnitte 12 innerhalb der
Aufnahmeabschnitte 9 erfolgen kann. Vielmehr durchdringen die Stiitzabschnitte 12 die
Langsstege 4 derart, dass sie liber eine AuBlenseite 18 des Langssteges 4 hervorstehen.
Diese hervorstehenden Stiitzabschnitte 11 kénnen nun mit einer Fixierfalzung (nicht
dargestellt) versehen werden, um beispielsweise ein Auseinandergleiten von

Stitzabschnitt 12 und Aufnahmeabschnitt 9 zu vethindern.

Weiter dargestellt ist in Fig. 3 noch ein Vetriegelungselement 36, das ebenfalls integral
aus dem Blech 32 und hier am Lingssteg 4 ausgebildet ist, und der Verriegelung des
Abdeckrostes 1 in einer entsprechenden Vetriegelungsaufnahme (nicht dargestellt) einer

Entwisserungsrinne (nicht dargestellt) dient.

Die Figuren 4 und 5 zeigen zwei weitete Ausfithrungsformen des erfindungsgemifien
Abdeckrostes 1 im einem Teilschnitt, wobei hier ein besondetes Augenmerk auf die

Ausfihrung des Stiitzabschnittes 12 am Quersteg 6 und des komplementir ausgeformten
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Aufnahmeabschnittes 9 am Lingssteg 4 gerichtet ist. Bei beiden Figuren ist der
Abdeckrost 1 iiber einen dutch einen Doppelfalz gebildeten Auflagerbereich 10 auf einer
Entwisserungsrinne 20 bzw. auf einem an der Entwisserungsrinne 20 gebildetem
Lagerbereich 21 aufgelagert. Dariiber hinaus weist jeder Abdeckrost 1 wieder Querstege
4 auf, die hier in Kontakt mit einer im Wesentlichen vertikalen Lagerfliche 22 stehen und

so eine Horizontalfixierung des Abdeckrostes 1 erlauben.

So zeigt Fig. 4 eine Ausfithrungsform, bei der der Aufnahmeabschnitt 9 am Lingssteg 4
entsprechend einer Héhe h, des Quersteges 6 ausgebildet ist, sodass der Quetsteg 6 iiber
seine komplette Steghohe hg in den Aufnahmeabschnitt 9 eingreift. Der Lingssteg 4 ist
bei dieser Ausfithrungsform leicht gewinkelt zur Vertikalen angeordnet, sodass nur ein
geringer Teil des Stiitzabschnittes 12 aus der AuBenseite 18.des Lingssteges 4
hervorsteht. Dieser hervorstehende Stiitzabschnitt 11 kann nun, wie bereits bei der
Ausfithrungsform zuvor beschrieben, mit einem Fixietfalz 15, einem SchweiBpunkt oder

einem dhnlichen Fixierelement versehen und am Langssteg fixiert werden.

In Fig. 5 dagegen weist der Quersteg 6 einen ausgelinkten Stiitzabschnitt 12 auf, der in
einem komplementir geformten Aufnahmeabschnitt 9 am Quertriger 4 eingreift. Die
Quersteghéhe h, des gesamten Quersteges 6 ist hier also groBer als die Hohe hg des
Stiitzabschnittes 12. Der ausgelinkte Bereich 13 steht an einer Innenseite 16 des
Lingssteges 4 an, sodass insbesondere eine Horizontalkraft aus dem Quersteg 6 in den
Langssteg 4 uibertragbar ist. Deutlich sichtbar wird hier, dass aufgrund des ausgelinkten
Stutzabschnittes 12 geniigend Material zur Verfiigung steht, um eine vertikale
Krafteinleitung vom Quersteg 6 iiber den Stiitzabschnitt 9 in den Lingssteg 4 zu

gewahrleisten.

Die Figuren 6 bis 8 zeigen nun verschiedene Herstellungsstufen des etfindungsgemiBien

Herstellungsverfahrens des Abdeckrostes 1.

In Fig. 6 ist ein Blechstreifen 32 dargestellt, in dem bereits Einlaufschlitze 8 ausgeformt
wurden. Aufgrund des Ausformens haben sich auf beiden Seiten der Einlaufschlitze 8
Querstege 6 gebildet, die aus der Unterseite 3 des Blechstreifens 32 hervorstehen. In
_einer Achse mit diesen Querstegen 6 sind Aufnahmeabschnitte 9 ausgebildet, die in ihren
Abmessungen komplementir zu Stitnseitenbereichen 7 bzw. an den Stirnseitenbereichen
7 der Quetstege 6 ausbildeten Stitzabschnitten 12 (siehe Figuten 3 und 4) ausgebildet
sind. Diese Aufnahmeabschnitte 9 verlaufen dabei in Randbereichen 30 des Bleches 32.
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In Fig. 7 sind diese, die Aufnahmeabschnitte 9 aufweisenden Randbereiche 30 in
Richtung einer Unterseite 3 des Bleches 32 abgefalzt. In einem weiteren Arbeitsschritt,
der in Fig. 8 dargestellt ist, wurden nun in einer entgegengesetzten Falzung die
Langsstege 4 ausgebildet, die nun im Wesentlichen ortogonal zu ebenfalls gebildeten
Auflagerbereichen 10 verlaufen. Bei diesem letzten Falzvotrgang treten vorzugsweise
gleichzeitig mit dem Abkanten der Langsstege 4 die Stiitzabschnitte 12 in Kontakt mit

den Aufnahmeabschnitten 9.

Die Fig. 9 bis 13 zeigen funf weitere Ausfithrungsformen des erfindungsgemillen

Abdeckrostes jeweils in einem Teilquerschnitt.

So zeigt Fig. 9 eine Ausfithrungsform bei detr der Abdeckrost 1 einen im Vergleich zu den
vorhergehenden Ausfiihrungsbeispielen verinderten Auflagerbereich 10 aufweist. Der
Auflagerbereich 10 wird hier durch den Lingssteg 4 des Abdeckrostes 1 gebildet, wobei
dieser Lingssteg 4 durch mehtfaches Abkanten ein Hohlprofil bildet, das dann in bzw.
auf eine entsprechende Lagerfliche 21 der Entwisserungsrinne 20 eingesetzt werden

kann.

Die Entwisserungsrinne 20 weist hiet einen zargenihnlichen Lagerbereich 21 auf, an den
eine vertikale Lagerfliche 22 integral angeschlossen ist. Diese beiden hier im
Wesentlichen ortogonal zu einander ausgerichteten Lagerflichen bzw. ~beteiche 21, 22
sichern die Position des Abdeckrostes 1, sobald dieser auf die Entwisserungsrinne 20

aufgesetzt bzw. in diese eingesetzt wurde.

Am mehrfach abgekanteten Lingssteg 4 ist bei dieser Ausfuhrungsform wiederum ein
Aufnahmeabschnitt 9 ausgebildet, in den ein am Quersteg 6 des Abdeckrostes 1
ausgebildeter Stiitzabschnitt 12 eingreift. Der Aufnahmeabschnitt 9 bzw. der
Stiitzabschnitt 12 sind dabei so ausgebildet, dass der Stiitzabschnitt 12 einen Bereich des
Quersteges 6 iber den Aufnahmeabschnitt 9 vollstandig durchdringt, so dass et einen
hervorstehenden Stiitzabschnitt 11 bildet. Dieser hervorstehende Stutzabschnitt 11 kann
dann, wie bereits bei den vorhergehenden Ausfithrungsbeispielen beschrieben, mittels
einer Fixierfalzung (nicht dargestellt oder einer zhnlichen Fixierung) gegen ein

Herausziehen aus dem Aufnahmeabschnitt 9 vetriegelt werden.

Fig. 10 zeigt eine zu Fig. 9 dhnliche Ausfithrungsform, bei der wiederum der Lingssteg 4
als ein mehrfach abgekantetes Flachprofil ausgefuhrt ist, das im Wesentlichen ein
Hohlprofil bildet, dass auf den in Fig. 9 dargestellten Lagerbereich 21,22 aufgesetzt

werden kann. Bei dieser Ausfithrungsform ist jedoch der Quetsteg 6 mit einer
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Auslenkung 13 versehen, so dass dieser Stiitzabschnitt 12 eine geringere Bauteilhéhe h,
aufweist als der Quersteg 6 mit seiner Bauteilhohe h,. Der Aufnahmeabschnitt 9 ist bei
dieser Ausfithrungsform komplementir zum Stiitzabschnitt 12 ausgebildet, so dass der
Stiitzabschnitt 12 den Lingssteg 4 im Bereich des Aufnahmeabschnittes 9 so durchdringt,
dass er in Form eines hervorstehenden Stiitzabschnittes 11 den Lingssteg 4 durchdringt.
Durch die komplementire Ausbildung des Aufnahmeabschnittes 9 und des
Stitzabschnittes 12 ergibt sich im Bereich der Auslenkung ein Bereich, in dem det
Quersteg 6 gegen den Lingssteg 4 ansteht, ohne das es zu einer Verschiebung des
Quersteges 6 in Richtung der in Fig. 9 dargestellten vertikalen Lagerfliche 22 kommen

kann.

Die Fig. 11 bis 13 zeigen drei weitere Ausfithrungsformen des erfindungsgemiBen
Abdeckrostes 1, wobei hier der Lingssteg 4 zur Bildung des Auflagerbereiches 10 L-
formig abgekantet ist. Die Fig. 11 und 12 zeigen dabei jeweils unterschiedliche
Querstegausfithrungen, mit einer unterschiedlichen Anzahl an Auslenkungen 13, 13’ des
Quersteges 6 und jeweils entsprechend komi)lementéit ausgefiithrten Aufnahmeabschnitten
9. Bei den Ausfithrungsformen durchdringt der Stiitzabschnitt 12 des Quersteges 6 den
Lingssteg 4 im Bereich des Aufnahmeabschnittes 9 derart, dass er einen hervorstehenden
Stiitzabschnitt 11 bildet, der dann, wie bereits einige Male erwihnt mittels einer

Fixierfalzung (nicht dargestellt) versehen werden kann.

Fig. 13 zeigt schlieBlich ein Ausfithrungsbeispiel, bei dem der Stiitzabschnitt 12 des
Quersteges 6 ohne eine Auslenkung ausgefiihrt ist und in einen durch die L-férmige
Abfalzung des Lingssteges 4 gebildeten Aufnahmeabschnitt 9 eingreift. Natiirlich wire es
hier auch moglich den Lingssteg 4 an seinem freien Ende 4’ mit entsprechenden als
Aufnahmeabschnitte 9 fungierenden Ausnehmungen zu versehen, die komplementir zum

Stutzabschnitt 12 des Quersteges 6 ausgefiihrt sind.

Bezugszeichenliste

Abdeckrost

Unterseite

Langssteg

Obertseite

Quersteg

Stirnseitenbereich

Einlaufschlitz

Aufnahmeabschnitt bzw. Aufnahmeschlitz
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hervorstehender Stiitzabschnitt bzw. Aufnahmefortsatz

Stutzabschnitt bzw. Aufnahmefortsatz

ausgelinkter Bereich
Fixierfalzung

Innenseite

AuBlenseite
Entwisserungsrinne
Lagerbereich

vertikale Lagerfliche
Randbereich
Blechstreifen bzw. Blech
Einschnitt

Verriegelungselement

hy Hohe Quersteg
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Patentanspriiche

Anspriiche

1. Abdeckrost fur eine Entwisserungstinne (20) oder einen dergleichen in einen
Boden einbaubaren Hohlkorper, mit
wenigstens zwei an einer Unterseite (3) des Abdeckrostes (1) verlaufenden
Langsstegen (4) und zwischen diesen Lingsstegen (4) im Abdeckrost (1)
ausgeformten Einlaufschlitzen (8), mit aus dem Ausformen resultierenden an det
Unterseite (3) des Abdeckrostes (1) vetlaufenden Querstegen (6),
dadurch gekennzeichnet,dass
die Querstege (6) an ihren Stirnseitenbereichen (7) jeweils wenigstens einen
Stitzabschnitt (12) aufweisen, der in jeweils einen komplementir geformten
Aufnahmeabschnitt (9) am Lingssteg (4) zur Abstiitzung der Querstege (6),

zumindest teilweise eingreift.

2. Abdeckrost gemill Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,dass
der Stiitzabschnitt (12) des Quersteges (6) eine geringe Steghohe aufweist als der
Langssteg (4).

3. Abdeckrost gemiB einem der Anspriche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,dass
der Stiitzabschnitt (12) am Stirnseitenbeteich (7) des Quetsteges (6) ein
ausgelinkter Stiitzabschnitt (12) ist.

4. Abdeckrost gemifB3 einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,dass
der Stutzabschnitt (12) den Lingssteg (4) wenigstens teilweise vollstindig
durchdringt und iiber eine AuBenseite (18) des Langssteges (4) hervorsteht und am
hervorstehenden Stiitzabschnitt (11) eine Fixierfalzung (15) oder ein dhnliches

Fixierelement aufweist.

5. Abdeckrost gemiB einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,dass
der Abdeckrost (1) aus einem Blech und insbesondere aus einem Blechstreifen (32)

hergestellt ist.
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10.

12

Abdeckrost gemifl einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,dass
der Lingssteg (4) integral mit dem Abdeckrost (1) ausgeformt und insbesondere

gefalzt ist.

Abdeckrost gemiB einem der vothergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,dass

der Lingssteg (4) als ein im wesentlichen mehrfach abgekantetes Hohlprofil
ausgebildet ist.

Abdeckrost gemil} einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,dass

der Lingssteg (4) als ein im wesentlichen mehrfach abgekantetes, in Richtung des
Quersteges (6) im wesentlichen offenes, insbesondere C-formiges Hohlprofil

ausgebildet ist.

Vetfahren zur Herstellung eines Abdeckrostes (1), insbesondere fiir eine
Entwisserungsrinne (20) oder einen ahnlichen in einen Boden einbaubaren
Hohlkérper, aus einem Blechstreifen (32), mit folgenden Schritten:

- Ausformen mindestens eines Einlaufschlitzes (8) zwischen zwei parallelen
Randbereichen (30) des Blechstreifens (32), unter Bildung wenigstens eines
aus einer Unterseite (3) des Bleches hervorstehenden, parallel zum
Einlaufschlitz (8) verlaufenden, insbesondere abgekanteten Quetsteges (6)
mit jeweils wenigstens einem Stiitzabschnitt (12) am Stirnseitenbeteich (7);

- Ausformen, insbesondere Ausstanzen von Aufnahmeabschnitten (9) in den
beiden Randbereichen (30) des Blechstreifens (32) komplementir zu den
Stiitzabschnitten (12) des Quersteges (6) und in einer Achse mit dem
Quersteg (6);

- Abfalzen von den Aufnahmeabschnitten (9) aufweisenden Lingsstegen (4)
aus den Randbereichen (30) derart, dass die Stitzabschnitte (12) der
Querstege (6) wenigstens teilweise in die komplementiren

Aufnahmeabschnitte (9) der Lingsstege (4) eingreifen.

Verfahren nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass
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11.

12.

13.

14.

13

die Randbeteiche (30) mehrfach abgefalzt werden, so dass sich neben den
Langsstegen (4) auch Auflagerbereiche (10) ergeben, zum Auflegen des
Abdeckrostes (1) auf einen Lagerbereich (21) der Entwisserungstinne (20).

Verfahren nach einem Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet,dass

der Stiitzabschnitt (12) als ein ausgelinkter Stiitzabschnitt (12) ausgebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, wobei der Stiitzabschnitt (12) den
Lingssteg (4) wenigstens teilweise vollstindig durchdringt und {iber eine
AuBenseite (18) des Lingssteges (4) hervorsteht,

dadurch gekennzeichnet, dass

der hervorstehende Stitzabschnitt (11) mittels einer Fixierfalzung (15) oder einem

ahnlichen Fixierelement fixiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,dass
der Lingssteg (4) durch mehrfaches Abfalzen zu einem Hohlprofil ausgebildet

wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,dass
der Lingssteg durch mehrfaches Abfalzen zu einem in Richtung der Quetstege im

wesentlichen offenen, insbesondere C-férmigen Hohlprofil ausgebildet witd.
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