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Foreliggende oppfinnelse angir en fremgangsmite ved impregner-
ing av asbestsementmaterialer, og spesielt taktekningsplater av
asbestsement, som inneholder fri kalk.

T henhold til belgisk patentskrift nr. 542.765 pifdres der,
i to trinn, pd et konstruksjonsmateriale som skal impregneres, en
veske som hindrer utskillelse av fri kalk, og som f.eks. inneholder
en acrylferniss og en impregneringsblanding inneholdende en organisk
siliciumforbindelse. I henhold til belgisk patentskrift nr.
543,887 paAfores der i én enkelt operasjon en emulsjon som hindrer
utskillelse av fri kalk, og som f.eks. inneholder polymerisater
av alkylacrylater og/eller -methacrylater, og en emulsjon av
en organisk siliciumforbindelse. I henhold til belgisk patent-
skrift nr. 580.98% velges siliciumforbindelsen som
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skal hindre utskillelsen av fri kalk, blant sampolymerisater av
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acrylsyreestere og methscrylsyreestere med styren, a—methylétyren
og vinyltoluen, sasmpolymerisater av vinylklorid med vinylacetat,
av butadien med styren og av butadien medvacrylnitril, polyvinyl-
polymerisater, polyethylenpolymerisster og polypropylenpolymeri-
sater. Endelig er det i belgisk petentskrift nr. 556.493 be-
skrevet impregneringsblsndinger som inneholder siliconer, termo-
platiske acrylharpikser og pigmenter.

Det er velkjent st agglomerster av asbestsement, sdsom tsk-
tekningsplater, korrugerte plater og iignende, som anvendes for
taktekkingsformdl, har god sldringsbestandighet men er beheftet
med den msngel at de forvitrer som fdlge av frigjoring av kalsium-
hydroxyd fre det hydrolytiske bindemiddel. Dessuten gjennom-

trenges disse agglomerater av venn pé grunn av deres pordsitet,

og dette ken medflre mosevekst, spesielt i nsrheten av trer.
‘Dessuten kan vannet som trenger inn i det indre av sgglomeratene

fryse om vinteren og fdre til nedbrytning av agglomerstene.

Disse ulemper overkommes ved anvendelse av impregnerings-
blendingene som er beskrevet 1 de fire ovenfor omtalte belgiske
patentskrifter. '

Det her nu vist seg a2t ndr plater som er blitt impregnert
pd denne méte, stebles p&d hverandre i stort sntall for lagrings-
form&l hender det av og til st de kleber seg mer eller mindre
fast til hverandre over endel av overflaten. Ulempene med denne
sammenklebing er p4d den ene side at den hemmer hé&ndteringen av
platene og pd den snnen side a2t sammenklebingen kan vere sé
sterk st det beskyttende belegg delvis avskslles nir platene fra-
skilles, hvilket ikke bare skjemmer platenes dekorative utseende
men ogsd deres bruksegensksper.

Det er-4 merke st impregneringsblsndingene som hittil er
beskrevet, inneholder utelukkende termoplastiske filmdannende
materiasler, dvs. materisler som smelter ved oppvermning.

Det har nu vist seg mulig & svhjelpe fullstendig ulempen
med szmmenklebing av platene, samtidig som de fordelaktige tekno-
logiske egenskaper, sésoh god hydrofob virkning, bestandighet
mot forvitring, et estetisk utseende o0g lignende, fullt ut bibe-
holdes, n&r de termoplestiske filmdannende materiasler i de oven-

for omtalte impregneringsblsndinger erstattes med varmherdende




: 128956

filmdannende materialer, SAledes unngfs ikke bare at platene kleber
til hverandre, men overflatene far ogsi en meget stor hardhet.
Folgelig er de langt mer resistente overfor skraping, hvilket med-
forer at de bedre bibeholder det Snskede utseende.

Ved hjelp av oppfinnelsen tilveilebringes der siledes en frem-
gangsmite som angitt i krav 1's overbegrep, og fremgangsmiten er
sarpreget ved at harpiksen (b) er et filmdannende, termoherdende
polymermateriale fremstilt fra methacryl- eller acrylmonomerer og
eventuelt andre vinylmonomerer og
(1) copolymerisert med minst ett copolymeriserbart tverrbindings-

middel bestdende av N-methylolacrylamid, N-alkoxymethylacryl-

amider, N-methylolmethacrylamid, N-alkoxymethylmethacrylamider
eller methylolert melaminacrylat, eller

(2) 1 blanding med minst ett tverrbindingsmiddel bestdende av epoxy-
harpikser eller alkylerte eller ualkylerte melaminformaldehyd-
kondensater, eller

(3) copolymerisert med minst ett copolymeriserbart tverrbindings-
middel bestiende av N-methylacrylamid, N-alkoxymethylacryl-
amider, N-methylolmethacrylamid, N-alkoxymethylmethacrylamider
éller methylolert melaminacrylat, og i blanding med minst ett
tverrbindingsmiddel bestlende av epoxyharpikser eller alkylerte
eller ualkylerte melaminformaldehydkondensater,

idet den sfledes pAforte komposisjon underkastes en varmebehandling

for & herde komposisjonen,

Med asbestsementmaterialer forstés materialer som anvendes for
taktekking, og som er fremstilt av asbestfibre, Portland-sement, vann
og eventuelt ogsd mineralske fyllstoffer og pigmenter., I den fdlgende
beskrivelse er disse asbestsementmaterialer ganske enkelt betegnet
som "plater", Et meget velkjent eksempel pa et platemateriale er et
som inneholder 84% Portland-sement og 16% asbestfibre,

Siliconene som anvendes ved fremgangsmiten 1ifolge oppfinnclsen,
er alkyl-, aryl- og aralkylpolysiloxaner og blandinger av slike, De
kan ogsd inneholdes hydrogenatomer bundet til siliciumatomene, Disse
siliconer fremstilles p& kjent mate, De er oljeaktige materialer
eller harpiksaktige materialer, hvor vektforholdet R:8i er mellom
0,6 og 2,1,

Siliconene anvendss i henhold til oppfinnelsen i form av opp-
loésninger 1 organiske oppldsningsmidler eller i form av vandige

emuls joner,
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I de tilfeller hvor de anvendes i form av oppldsninger, kan de
anvendes direkte 1 form av de oppldsninger som erholdes ved frem-
stillingen, Det er imidlertid ogsé& mulig & fortynne dem med organ-
iske opplosningsmidler eller & konsentrere dem ved & fjerne en del av
Opplbsningsmidlet, Siliconoppldsningene har vanligvis et torrstoff-
innhold mellom 10 og 60 vektprosent, fortrinnsvis mellom 40 og 50

vektprosent,

Et eksempel pé& en siliconoppldsning som kan anvendes ved frem-
gangsmiten ifdlge oppfinnelsen, er som félger:

Oppldsning A: : Vektdeler
methylfenylpolysiloxan (methyl:fenyl=60:40) 37,45
methyl + fenvyl _

(siTicium = 1,%)

methylpolysiloxan . 12,5
methyl _

(== =1,2-1,3)

silicium

white-spirit : 37,5
toluen 12,5

Ogséd ved fremstillingen av en vandig emulsjon av siliconet kan
© man starte med en oppldsning av siliconet i et organisk oppldsnings-
middel sisom den der fdes ved fremstillingen av siliconet, hvilken
opplosning helles over i vann til hvilket det pd forh&nd er tilsatt
et anionisk, kationisk eller ilkke-ionisk emulgeringsmiddel, hvor-
etier Blandingen emulgeres ved kraftig mekanisk omrdring frembragt
ved hjelp av en rdrer med stor omdreiningshastighet, en kolloidm&lle
eller lignende. Den siledes erholdte vandige siliconemulsjon inne-
holder mellom 10 og 50 vektprosent, fortrinnsvis mellom 10 og 20
vektprosent, torrstoff,

I det folgende er det gitt noen eksempler péd vandige silicon-

emulsjoner:

Emulsjon B: Vektdeler
methylfenylpolysiloxan 15

methyl:fenyl = 60:4%0

methyl + fenyl _
(Tsilicium = 1,5)

stearinsyre : 2,5
morfolin 1,1
toluen 15

natriumdiethylsulfosuccinat 0,7

vann 65,7
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Emulsjon C: Vektdeler
me thylhydrogenpolysiloxan 15
Me _ B _ ., o : .

s = 13 §; = 13 viskositet 40 cP)
octylfenolpolyoxyethylenglycol 3
vann 82

Monomerene som anvendes ved fremstillingen av det termoherdende,
filmdannende materiale (b) er acrylsyre og methyl-, ethyl-, butyl-,
hexyl- og 2-ethyl-hexylacrylater og lignende og methacrylsyre og
methyl-, ethyl-, butyl-, isoamyl-, decyl- og dodecylmethacrylater
og lignende, idet methacrylsyreestere foretrekkes pd grunn av deres
bedre bestandighet overfor hydrolyse og deres storre hérdhet.

Vinylmonomerene som eventuelt kan copolymeriseres med acryl-
og/eller methacrylmonomerene for fremstilling av termoherdende,
filmdannende materiale (b) innbefatter f.eks. styrenj a-methylstyren,
vinyltoluen, vinylklorid og vinylacetat.

Tverrbindingsmidlet som benyttes ved fremstilling av det termo-
hardende, filmdannende materiale (b) md gi dette materiale tredimen-
sjonale strukturer etter at det oppvarmes. Dette tverrbindingsmiddel
m& copolymeriseres med nmethacryl- eller acrylmonomerene og eventuelt
vinylmonomere som tilfores komposisjonen av det termoherdende, film-
dannende materiale (b). I dette tilfelle md midlet wvere copolymeri-
serbart med de nevnte monomere og tilsettes under fremstillingen av
det termoherdende, filmdannende materiale (b) til methacryl-, acryl
og eventuelt vinylmonomere, Som eksempler pd denne type copolymeri-
serbart tverrbindingsmiddel kan spesielt nevnes N-methylol-acrylamid,
N-alkoxymethylacrylamider, N-methylol-methacrylamid, N-alkoxymethyl-
methacrylamider, methylolert melaminacrylat, som beskrevet i britisk
patent nr, 920,373,

P& den annen side kan ogsd tverrbindingsmidlet blandss med en
polymer fremstilt fra de ovenfor nevnte monomere, for & oppna det
termoherdende, filmdannende materiale (b), T dette tilfellet ma
midlet ikke vere copolymeriserbart med de nevnte monomere og til-
settes etter polymerisasjonen av disse monomere, Som eksempler
pd denne type tverrbindingsmiddel kan spesielt nevnes epoxyharpikser,
alkylerte eller ikke-alkylerte melamin-formaldehydkondensater, f.eks,
hexamethylolmelamin og methylerte derivater derav, og lignende,
Endelig kan den sistnevnte type tverrbindingsmiddel ogsad blandes med
copolymere som allerede inneholder et copolymeriserbart tverrbindings-
middel, for & oppnd det termoherdendc, filmdannende materiale (b).
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'Fremgangsméten for fremstillingen av termoherdende, filmdannende

materiale (b) som benyttes ved fremgangsmiten ifdlge oppfinnelsen,
er kjent og bestdr i at man 1 vandig emulsjon eller i et organisk
opplosningsmiddel polymeriserer de ovennevnte monomere, eventuelt
sammen med det copolymeriserbare tverrbindingsmidlet, 1 nzrver av
polymeriseringskatalysatorer, sisom persalter, hydrogenperoxyd
(polymerisering i vandig emulsjon), organiske peroxyder, sdsom ben-
zoylperoxyd, lauroylperoxyd oz lignandes (polymerisering i organisk
oppl&sning) eller en redoxkatalysator, Dersom de séledes fremstilte
emulsjoner eller 1losninger ikke innsholder et.copolymeriserbart
tverrbindingsmiddel som ovenfor forklart, tilsettes deretter et
tverrbindingsmiddel til disse. De sé&ledes fremstilte oppldsninger
og/eller emulsjoner kan anvendes som sddanne eller i mer eller
mindre konsentrert form. Dettermoherdende, filmdannende materiale
(b) benyttes i form av oppldsninger i organiske oppldsningsmidler
eller 1 form av vandige emulsjoner som innsholder mellom 30 og 60
vektprosent, fortrinunsvis mellom 30 og 40 vektprosent, torrstoff,
Arten av acryl- og/eller vinylmonomerene og mengdeforholdens mesllom
disse velges s@ledes at det erholdes 2t hardt belegg som ikke er
klebende etter utherdingen. Tverrbindingsmid}et anvendes 1 en
mengde av mellom 2 og 25 vektprosent beregnet pad den totale mengde
filmdannende, termoherdende materiale (b), fortrinnsvis i en mengde
av mellom 5 og 17 vektprosent,

I det folgende er det gitt fire eksempler pa& komposisjoner
inneholdende termoherdende, filmdannenie materiale (b), nemlig
vandige emulsjon=sr D, E og F og organisk oppldsning G:

Vandig emulsjon D: Vektdeler
methylmethacrylat 28
ethylacrylat 10
methylolert acrylamic (tverrbindingsmiddel) 2
natriumalkylsulfonzt ‘ 0,19
kaliumpersulfat ‘ 0,01

vann 59,84
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I en 2-1liters, 4-halset "Pyrex"-rundkolbe utstyrt med rore-
verk, termometer, tilbakeldpskjoler og drlpetrakt (for innfdring
av monomerene) tilsettes 598,4 g venn., Temperaturen heves til
BOOC, 1,5 g natriumelkylsulfonst tilsettes og likeledes 0,1 g
kaliumpersulfat, hvoretter man straks pdbegynner tilfdrselen
gjennom dripetrakten av en suspensjon av de fdlgende monomere:

methylmethacrylet 280 g
ethylacrylat 100 g
methylolert acrylamid 20 g

Under tilsetningen sv disse monomere, som tar ce. 4 timer,
holdes suspensjonen homogen ved omrdoring. Resksjonsmediet holdes
ved 80°C ved hjelp av en passende kjOleinnretning.

Etter at monomerene er tilfort, heves temperaturen til
90°C, hvor den holdes i 30 minutter. Den erholdte emulsjon blir
88 evkj6lt. Den betegnes emulsjon D.

Emulsjon E: Vektdeler
methylmethacrylat 26,40
ethylacrylat 9,40
methylolert scrylamid, (tverrbindings-

middel) 4,20
netriumelkylsuldonat ' " 0,15
kaliumpersulfat : 0,40
vann 59,45
Penne emulsjon fremstilles pad tilsvarende madte som emulsjon D,
Emuisjon ¥ Vektdeler
methylmethscrylat ’ A 26
ethylacrylat 12,5
acrylsyre ) 1,5
netriumelkylsulfonat 0,15
ksliumpersulfst 0,01
vann 59,84

Denne emulsjon fremstilles p& tilsvarende mé&te som emulsjon
D. Til 100 vektdeler av denne emulsjon tilsettes etter polymeri-
seringen 14 vektdeler av en 60 %-ig vendig opplodsning av hexs-
methoxymethyl-melemin (solgt under verensvnet "CYMEL 300" som
tverrbindingsmiddel. ’ V '

Orgenisk opplosning G: ' | Vektdeler

butylmethecrylst 17,8
methylmethscrylat 9

styren 9
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acrylsyre 'ﬂ Méthylolert 1,5

melamin. - melamin- = - S S 2,66
formaldehyd (. acrylat - . o ; 3’4~
epoxyharpiks ("Eplkote 1001") S TR
butanol ‘ 49,80
acrylamid 2,1

benzoylperoxyd 0,34

Denne organiske opplésning fremstilles som beskrevet i eksempel
7 1 britisk patentskrift nr. 920.373.

For &4 fremstille emuisjonene og/eller oppldsningene som pAfores
ved fremgangsmdten ifolge oppfinnelsen asbestscmentmaterialene eller
-platene,blandes emulsjonene og/eller oppldsningene av termoherdende,
filmdannende materiale (b) med emuisjonene og/eller oppldsningene
av siliconene i slike mengdeforhold at mengdeforholdet termoherdende,
filmdannende materiale: silicon, beregnet p& torrstoffbasis, blir
mellom 70:30 og 97:3, fortrinnsvis mellom 75:25 og 85:15.

Om onskes, kan der til emulsjonene og/eller oppl&sningene som
anvendes ved fremgangsmdten ifclge oppfinnelsen, tilsettes et for-
likeliggjorende middel, f.eks. en ethylenglycolether, et glycolace-
tat,
hexylenglycol eller lignende, for & fremme dannelsen av en film
under todrringen. En slik tilsetning er konvensjonell i faget, og
mengden som tilsettes er mellom 2 og 10 vektprosent, beregnet pa

sdsom acetatet av butylenglycol eller en hoyere glycol sdsom

polymerisatenes torrvekt,

Videre kan man for a aksellerere tverrbindingen tilsette
emulsjonene og/eller oppldsningene et tverrbind-

" ingsfremmende middel, s&som ammoniumnitrat, sinknitrat eller ammon-
iumsulfocyanat, Det tverrbindingsffemmende middelikan tilsettes
f.eks, i form av en 50%-ig vandig opplosning pa det tidspunkt da
emulsjonene og/eller oppldsningene skal anvendes, i en mengde av
0,3 - 2% av denne oppldsning, beregnet pd emulsjonen og/eller opp-
18sningen av det termoherdende, filmdannende materiale (b),

Emuls;onene og/eller opplosnlngene kan . -
ogsd inneholde visse mineralpigmenter og/eller organlske pigmenter
og likeledes mineralske fyllstoffer og/eller orggniske fyllstoffer,
spesielt kolloidal kiselsyre, findelt mika, diatomé-Jord‘og lignende,
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I det sdkalte "bindemiddel", som er summeén av torrstoffet
i oppl&sningen og/eller emulsjonen av det varmherdende, filmdan-
nende acrylmateriale og tOorrstoffet i oppldsningen 6g/eller emul -
sjonen av siliconet, ksn mengdeforholdet pigment (fyllstoff)/bin-
demiddel variere mellom 5:95 og 200:100, idet mengdeforholdet
fortrinnsvis er mellom 50:100 og 100:100, for & sikre god dekk-
evne og god verbestandighet, hvilke egenskeper ville kunne svekkes
ved tilsetning av for meget pigment (fyllstoff).

Mengden 2v bindemiddel som pdfdres platene, varieres alt
etter den onskede effekt. Venligvis er denne mengde mellom 10 og
150 g/m2 overflate som sksl impregneres, og fortrinnsvis er den
mellom 15 og 50 g/mZ.Det er & merke st disse verdier ikke innbe-
fatter pigmentene eller fyllstoffene.

Emulsjonene og/eller oppldsningene pa-
fores pletene pd en hvilken som helst hensiktsmessig mdte, sésom
f.eks. med kost, rulle, roterende kost eller sprdytepistol, gjennom
en sikt, ved hjelp av pulverspredere, ved neddykning eller lign-
ende. En teknikk som anbefales, men som slett ikke er den eneste
mulige, bestdr i & forverme platene til 5000, p&dfbre belegget ved
hjelp av en sprOytepistol, torke de belagte plater i en kontinu-
erlig virkende ovn ved co. 160°C i et tidsrom av 3 - 5 minutter
eller ved ca. 200°C i 1 - 3 minutter for & evstedkomme tverr-
binding og deretter avkjole platene til omgivelsenes temperatur.
De slledes behsndlede plater er klare for snvendelse og ken
stables 1 store hoyder.

Det er & merke at det allerede er kjent & anvende varm-
herdende acrylharpikser for impregnering av pleter av asebestsement
med henblikk pd & gjore disse ugjennomtrengelige for venn, og
forhindre dennelse av et forvitret utseende forérsaket av kalken
i sementen og & forhindre sammenklebning av platene (se britiske
petentskrifter nr. 917.418, 940.3%66, 953.456 og 956.799 samt US
patentskriftér nr. 3.105.826 og 3.106.486). Imidlertid er det
ikke kjent & envende polysiloxsner semmen med vermherdende acryl-
harpikser for disse formdl. Dette nye trekk medfbrer betydelige
tekniske fordeler sammenlignet med snvendelse av de varmherdende
acrylharpikser slene. Sdledes far pletene, ndr de behandles ved
fremgengsmdten ifélge oppfinnelsen, klart forbedret verbestand-
ighet, som vist ved de forsSk som det er redegjort for nedenfor.
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Ved forsdkene anvendes der asebestsementplster av en og ssmme

10

produks jonsserie og med de samme fysikslske og mekaniske egensksaper.
Platene har en midlere tykkelse sv 4 mm, en spesifikk vekt pé 2,27
0g en pordsitet sv stdrrelsesordenen 27 volumprosent. Deres nor-
male fuktighetsinnhold er av stOrrelsesordenen 14 %. N&r disse
pleater holdes neddykket i vann i 1 time, sbsorberer de 350-410 g
Vann/m2, og metning ndes etter 24 timer. P4 dette tidspunkt inne-
holder de ca. 1000 g vann/mz.

Forstkene eller testene som benyttes for 4 vurdere resul-
tatene som oppndes ved impregneringsbehsndlingen, er de fdlgende:

8) vurdering av vannperleeffekfen.

b) Maling sv vennsbsorbsjonen som funksjon ev tiden.
¢) M&ling av klebetendensen.

d) M&ling av overflstehlrdheten.

Vannperletesten

Virkningen sv en vannstrdm som renner frs en spring ned pé
en plate som heller 450 igkttss. Dersom platen ikke er gjort hydro-
fob, sprer vennstrommen seg ut over platen. Dersom imidlertid
platen er gjort tilstrekkelig hydrofob, renner vannet pd platen
i form av klsrt svrundede drdper pd grunn av den store kontaekt-
vinkel mellom drdpene og den impregnerte overflate. Dersom platen
bare er gjort delvis hydrofob, vil vannstrdmmen oppfdre seg pé& en
midte som ligger mellom de to nevnte tilfeller,

Fordelen ved en god perleeffekt er den st ssbestsement-
platene ds har mindre tendens til & tilsmusses.

Vannabsorbsjonstest

P4 platen som skel testes, pafdres der en strimmel sv ugjen-
nomtrengelig plestmaterisle, slik et der dennes en likesided
firkent med sidekant 20 cm. Platen veies (vekt a), og 100 ml des-
tillert venn helles ned i det kvadratiske, grunne basseng som sé&-
ledes er dsnnet, og tillates & std i 1 time ved romtemperstur.
Vannet helles deretter tilbske i1 et beger, bunnen av det grunne
besseng torres deretter raskt med en sbsorberende klut, og platen
veles pd ny (vekt b). Absorbsjonen pr. m2 i1 time er lik
25 x (b-2) gram.

Den ssmme fremgangsméte benyttes for 4 bestemme vsnnsbsorb-
sjonen etter en oppholdstid av vennet i det grunne bassen pi hen-
holdsvis 2, 4, 8 og 24 timer.
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Test for bestemmelse av _klebingen ved trykkbelastning

Stykker av dimensjoner 10 x 10 cm skjeres ut av platene, og
disse stables over hversandre, slik at fremsiden av et stykke hviler
mot basksiden av det neste o.s.v. Stabelen av stykker presses der-
etter sesmmen 1 en skruepresse som utdver et trykk pad 1 kg/cm2

De sammenpressede stykker anbringes i et elektrisk oppvarmet
kammer hvor temperaturen holdes ved 38 b 100, og den relative
fuktighet holdes pd 80 ¥ 5 %. Etter 24 timer skilles stykkene i
stabelen fras hverandre for & vurdere klebetendensen. Verdien O
gis nar ingen klebning mellom stykkene iskttas, og verdien 5 gis
nédr stykkene kleber fullstendig semmen. Verdiene 1, 2, 3 og 4 er
mellomverdier som gis stykker som hefter til hversndre over hen-

holdsvis 20, 40, 60 og 80 % av den totale overflate.

H8rdhetstest etter Persor

Persoz-hé&rdheten er den overflatehdrdhet som m&les med en
Persoz-pendel i henhold til fransk stendard nr. T 30-016. Hard-
heten uttrykkes 1 sekunder,

Fremgahgsméte ved fremstilling av testplatene

Nidr impregneringsemuls joner anvendes, forvarmes asbest-
sementplsten til 40 - SOOC i 2 minutter 1 en tunnelovn med infra-

rod bestridling. Impregneringsemulsjonen p&fdres platen med en

- sproytepistol sdledes ot det avsettes 16 g t0rt bindemiddel pr.

m2, hvoretter platen oppvarmes til 160°C i 5 minutter og deretter
tillates & avkjbles.

N&r orgeniske oppldsninger snvendes ved impregneringen,

. finner p&fdringen av impregneringsoppldsningen ved hjelp av en

sprOytepistol sted uten forvermning. Ogsd i dette tilfelle av-
settes der 16 g tort bindemiddel pr. m2, hvoretter platen opp-
vermes ved 160°C i 5 minutter og deretter tillstes & avkjoles.

I de ft6lgende eksempler er alle deler og prosentvise meng-
der p4 vektbasis.

Eksempel 1 Anvendelse av ikke-pigmenterte emulsjoner

En emulsjon 1.1 som bare inneholder en varmherdende acryl-
harpiks, sammenlignes med en emulsjon 1.2 som samtidig inneholder
en vermherdende scrylharpiks og en siliconherpiks i henhold til
oppfinnelsen. Disse emulsjoner p&dfores esbestsementpleatene og
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varmherdes pa den nedenfor beskrevne miate. Sammensetningene av de
to emulsjoner ver som fOlger:

Emulsjon 1.1

Emulsjon D inneholdende 40 % torrstoff 100 deler
50 %-ig vendig oppldsning sv ammoniumnitrat 2 "
Vann 50 n

Emulsjon 1.2

Emulsjon D inneholdende 40 % tdrrstoff 100 deler
Emulsjon B inneholdende 15 % torrstoff 61,5 "
50 %-ig vendig oppldsning ev smmoniumnitrat 2 "
Vann 10 "

Resultetene er oppfort i den folgende tabell:

TABELL 1
2 Emulsjon 1.1 Emulsjon 1.2
Torrstoffmengde, g/m T6 scrylherpiks 13 acryln%?
: ]
Dréapeeffekt utflytning 3 silic&%ﬂ
’ harpiks
Vennebsorps jon, g/m2
etter
1 time 67 13
2 timer ‘ 126 33
4 timer _ 160 53
8 timer 218 77
24 timer 403 177
Klebetendens ingen (0) ingen (0)
Persoz-hédrdhet 260-265 240-245

Denne tabell viser klart den betydelige forbedring som opp-
ndes ved impregneringsbehandlingene ifdlge oppfinnelsen, samtidig
med at ingen klebning finner sted.

Eksempel 2 Anvendelse av pigmenterte emulsjoner

En emulsjon 2.1, som bare inneholder en varmherdende acryl-
harpiks og pigmenter, sammenlignet med en emulsjon 2.2 som foruten
den semme varmherdende acrylharpiks og de samme pigmenter ogsé
inneholder en siliconherpiks. Disse emulsjoner pdftres asbestsement-
platene og vermherdes deretter pd den ovenfor beskrevne mite. Sammen-
setningene av de to emulsjoner er som fdlger:




N

= 128956 °

Emulsjon 2.1

Emuls jon D innéhbldende 40 % torrstoff 100 deler
Svart Jjernoxyd ‘ ’ _ . 2. "

Pigmentdispergeringsmiddel (émmoniumpolyacrylat) 0,1 del
Vann 15 deler

Totalt torrstoff = 45 %; vektforhold pigment:bindemiddel = 50:100.

Emulsjon 2.2

Emulsjon D inneholdende 40 ‘% tOrrstoff 100 deler
Emulsjon B inneholdende 15 % tdrrstoff 61,5 "
Svert jernoxyd (dispergert i endel av emul-

sjon B etter innstilling av pH-verdien B9

med emmoniskk) 25 deler

Totalt térrstoff = 35 %; mengdeforhold pigment:bindemiddel = 50:100.

Resultatene som oppndes, er oppfdort i den nedenstlende tab-
ell 2:

TABELL 2
Emulsjon 2.1 Emulsjon 2.2
Bindemiddel, g/m2 16 acrylherpiks 13 scrylharpiks
" 2 16 acrylharpiks: 13 gcrylher-
Totalt torrstoff, g/m 2419 pigment 24 piks
% silicon-
herpiks
8 pigment
Drépeeffekt utflytning drépedannelse
vennabsorps jon, g/m2
etter
1 time 70 16
4 timer 185 65
8 timer ' 247 92
24 timer . 445 203
Klebetendens ingen (0) : ingen (0)
- Persoz-hdrdhet : 275-280 253-260

Ogsé 1 dette tilfelle vil det sees 2t der oppndes forbedringer
med hensyn til vennsvstotende egenskeper, samtidig med st ingen
klebpning inntrer i nsrver av pigmentet.

Eksempel 3ﬁ Anvendelse &v ikke-pigmentérte oppldsninger

Som oppldsning av varmherdende ecrylherpiks snvendes.den
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ovenfor beskrevne oppldsning G, og som oppldsning av siliconharpiks
envendes oppldsning A, som likeledes er beskrevet ovenfor. Forsﬁké—
betingelsene er som angitt i eksempler 1 og 2, bortsett fra st
testpletene ikke forvarmes for belegningen utfores. Resultatene

av denne test er oppfort i den folgende tabell 3:

merisat (opp-
l6snings G)

TABELL 3
Tverrbindbart Blanding av scryl-
acrylsampoly- sampolymerisat

Oppldsning G) og
av siliconharpiks

{opplésning A)

Torrstoff, g/m2 16 acrylherpiks 13 acrylharpiks

3 giliconharpiks

- Drépeeffekt vannet renner drdpedannelse
ssmmenhengende,
noen utflytning
Vennabsorps jon, g/m2
etter
1 time 30 13
4 timer 40 26
8 timer 46 33
24 timer 84 51
Klebetendens ingen (0) ingen (0)
Persoz-hdrdhet 280-290 260-265

Eksempel 4 Anvendelse av pigmenterte oppldsninger

Det benyttes ssmme acrylhsrpiksoppldsning og somme silicon-
oppldsning som i eksempel 3.

Pigmentert oppldsning 4.1 (uten silicon)

Oppl&sning G inneholdende 50 % torrstoff 100 deler
Titandioxyd (rutil) 40
fthalocysninbldtt i pastaform spor
xylen 40 deler
methylisobutylketon 10 "

Totalt tbrfstoff = 37 %; vektforhold pigment:bindemiddel = 80:10.

Eigmentert'oppldsﬁing 4.2 (med silicon)

Oppldsning G inneholdende 50 % torrstoff . 80 deler
Oppldsning A inneholdende 50 % torrstoft 20 deler ™,
titendioxyd (rutil) 40 "
'fthalocyanlnblétt i psstaform . spor
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xylen 40 deler
methylisobutylketon 10 "

Totalt tdrrstoff = 37 %; vektforhold pigemtn:bindemiddel = 80:100.
Vektforhold ascrylharpiks:siliconharpiks (p& tOrrstoffbasis)=81:19.

Resultatene som oppndes ved denne test, er oppfort i den
folgende tabell 4:

TABELL 4
Opplosning 4.1 Oppldsning 4.2
Totalt torrstoff, g/m2 38 38

. vennet renner
Dripeeffekt sammenhengende, dréapedannelse
noen utflytning

Vannabsorps jon, g/mZ

etter

1 time 13 7

4 timer 19 13

8 timer 23 16

24 timer 42 25
Klebetendens ingen (0) ingen (0)
Persoz-hérdhet 296-300 275-280

Ogsad her oppnaes det en meget gunstig effekt ved tilsetnin-
gen av en siliconharpiks til den varmherdende acrylharpiks ved be-
hsndlingen av acrestsementplatene.

Eksempel 5 Anvendelse av ikke-pigmenterte oppllsninger

En emulsjon 5.1, som bsre inneholder en varmherdende acryl-
narpiks, sammenlignes med en emulsjon 5.2, som bide inneholder
en varmherdende acrylharpiks og en siliconemulsion i henhold til
opptinnelsen. Disse emulsjoner pnadfores ashestsementplatene og
varmherdes p& den oventor beskreuvne mite., De anvendte emulsjoner
har de 10lgende sammensetninger:

Emulsjon 5.1

Emulsjon E inneholdende 40 % torrstotf 100 deler
50 %-ig vandig oppldsning av ammoniumnitrat 2 "
Vvann 50 1

Emuls jon 5.2

emulsjon E inneholdende 40 % torrstoff 100 deler
emulsjon C inneholdende 1% tOrrstoif bl,5
Vann 12 "
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Resultatene som oppndes ved denne test, er opptdrt i den
nedenstidende tebell 5:

16

TABELL 5
Emulsjon 5.1 Emuls jon 5.2
T6rrstoft, g/m 16 scrylharpiks l% Zgi{igiﬁgigfks
Drépeeffekt ) utflytning driapedannelse
Vannabsorpsjon, g/mz
etter
1 time 101 23
2 timer 167 33
4 timer 255 118
8 timer 407 370
24 timer 740 659
Klebetendens ingen (0) ingen (0)
Persoz-hardhet 258-26% 240-245

Eksempel & Semmenligning mellom varmherdende acrylharpiks/sili-
conharpiks og termoplastisk acrylherpiks/siliconharpiks

Dette eksempel illustrerer fremskrittet som oppnfies ved hjelp
av [remgangsmaten iLidlge oppifinnelsen med hensyn til klebetendens
og hardhet av impregneringsbelegget pd asbestsementplatene nir en
varmherdende acrylharpiks anvendes istedentor en termoplestisk
serylharpiks i acrylharpiks/siliconharpiks-preparatene. Den termo-
plestiske harpiks snvendes 1 form 2v en emulsjon ov den fdlgende

ssmmmensetning:

kmulsjon TP 6 Vektdeler
Btrylacrylat 20
ethyliwethacrylat ‘ 20
Eollumpersul fat 0,01
Natriumalkylsul fonat , 0,15
Yoann . , 59,84

100 deler av emulsjonen TP blandes med 61,5 deler av emul-
sion B med 1% % t6rrstotffinnhold og 10 deler vann, og den siledes
ernoldte emulsjon TV 6 pididres asbestsementplatene pd den ovenfor

beskrevne miite,
Ved testen [or bestemmelse 8v Klebetendensen under sammen-~

pressing finnes verdier mellom O og 5, mens eksemplene 1 - 5, som

illustrerer snvendelsen av preparoter ifdlge opptfinnelsen, alltid
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gir verdien O.

Persoz-hirdheten av belegget som fies ved anvendelse av den
termoplastiske emulsjon (I'P 6), finnes & variere mellom 120 og
180 sekunder, mens Persoz-hidrdheten av beleggene erholdt ved an-
vendelse av de varmherdende emulsjoner 1 henhold til eksemplene

1 - 5 oppviste en hdrdhet varierende mellom 240 og 300 sekunder.

Eksempel 7 Anvendelse av ikke-pigmenterte opplosninger under til-
setning av et tverrbindingsmiddel etter polymeriseringen

Emulsjon 7.1 Vektdeler
Emuls jon F inneholdende "CYMEL 300" 100
50 %-ig vendig opplGsning av ammoniumnitrat 2
Vann 50
Emulsjon 7.2 Vektdeler
Emulsjon F inneholdende '"CYWMEL 300" 100
Enulsjon B inneholdende 15 % torrstoff 66
50 %-ig vendig oppl8sning av ammoniumnitrat 2
Vann 10

Resultatene som oppndes, er oppfdort i den fdlgende tabell 6;

TABELL 6_
) Emulsjon 7.1 Fmulsjon 7.2
tow1t wrretors, gl L6 2oruihereike 13 cemiiomeice x
dehyd 3 siliconharpiks

Drépeeffekt uttlytning drépedannelse
Vannabsorpsjon, g/m2
etter ]

1 time 68 15

2 timer 140 35

4 timer 170 60

8 timer 230 80

24 timer 420 190
Klebetendens ingen (0) ingen (0)

Persoz-hérdhet 270-275 250-255
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Patentkrayv

1. Fremgangsmite ved ilmpregnering av asbestsementmaterialer,

serlig taktekningsmaterialer, som inneholder fri kalk, hvor
asbestsementmaterialene pifdres en komposisjon som inneholder

(a) siliconer og (b) en acryl- eller methacrylharpiks,
karakterisert ved at harpiksen (b) er et filmdannende,
termoherdende polymermateriale fremstilt fra methacryl- eller acryl-
monomerer og eventuelt andre vinylmonomerer og i

(1) copolymerisert med minst ett copolymeriserbart tverrbindings-
middel bestiende av N-methylolacrylamid, N-alkoxymethylacryl-
amider, N-methylolmethacrylamid, N-alkoxymethylmethacrylamider
eller methylolert melaminacrylat, eller

(2) 1 blanding med minst ett tverrbindingsmiddel bestfende av epoxy-
harpikser eller alkylerte eller ualkylerte melaminformaldehyd-
kondensater, eller

(3) copolymerisert med minst ett copolymeriserbart tverrbindings-
middel bestésnde av. N-methylolacrylamid, N-alkoxymethylacryl-
amider, N-methylolmethacrylamid, N-alkoxymethylméthacrylamider
eller methylolert melaminacrylat, og i blanding med minst ett
tverrbindingsmiddel bestfende av epoxyharpikser eller alkylerte
eller ualkylerte melaminformaldehydkondensater,

idet den siledes piaforte komposisjon underkastes en varmebehandling
for & herde komposisjonen,

2. Fremgangsmate ifclge kravl, Xk arak terisert
v e d at siliconene anvendes 1 organiske oppldsningsmidler i form
av opplosninger med 40 - 50 vektprosent torrstoffinnhold.

3. Fremgangsmite ifdlge krav 1, karak terisert
v e d at siliconene anvendes i form av vandige emulsjoner innehold-
ende 10 - 50 vektprosent torrstoff.

4, Fremgangsmite 1ifdlge krav 3, karak terisert
v e d at siliconene anvendes i form av vandige emulsjoner inne-
holdende 10 - 20 vektprosent torrstoff.
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5. Fremgangsmite ifolge krav l - 4%, karakterisert
v e d at vinylmonomerene som eventuelt er copolymerisert med
methacryl- eller acrylmonomerene velges blant styren, alfa-methyl-
styren, vinyl-toluen, vinylklorid og vinylacetat.

6. Fremgangsmite iftlge krav 1 - 5, karakterisert
v e 4 at det termoherdende, filmdannende polymermateriale (b)
anvendes 1 organiske opplosningsmidler i form av oppldsninger med
30 - 60 vektprosent térrstoffinnhold.

7. Fremgangsmate ifolge krav 6, karakterisert

v e d at det termoherdende, filmdannende polymermateriale (b)
anvendes i organiske oppldsningsmidler i form av oppldsninger med
30 - 40 vektprosent térrstoffinnhold.

8. Fremgangsmite ifdlge krav 1 - 5, karakterisert

v ed at det termoherdende, filmdannende polymermateriale (b)
anvendes 1 form av vandige emulsjoner inneholdende 30 - 60 vektprosent
torrstoff,

9. Fremgangsmate ifslge krav 8, karak terisertved
at det termoherdende, filmdannende polymermateriale (b) anvendes i
form av vandige emulsjoner inneholdende 30 - 40 vektprosent torr-
stoff.

10. Fremgangsmate ifdlge krav 1 - 9, karakterisert
v e d at tverrbindingsmidlet anvendes i en mengde av mellom 2 og
25 vektprosent av totalvekten av det termoherdende, filmdannende
polymermateriale (b).

11, Fremgangsmate ifolge krav 10, karak terisert ved
at tverrbindingsmidlet anvendes i en mengde av mellom 5 og 17 vekt-
prosent av den totale mengde termoherdende, filmdannende polymer-
materiale (b).

12, Fremgangsmdte ifolge krav 1l - 11, karakterisert

v e d at vektforholdet mellom det filmdannende, termoherdende materi-
ale og siliconet, beregnet pd torrstoffbasis, er mellom 70:30 og

97:3, fortrinnsvis mellom 75:25 og 85:15.

Anfgrte publikasjoner:
Tysk utl. skrift nr. 1235790
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