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69 Randlose Hiiftgelenkspfanne.

@ In der Aquatorebene (15) der randlosen Hiiftgelenks-

pfanne, aus deren Aussenfldche ein Zapfen (6) heraus-
ragt, dessen Achse (14) in die Einsetzrichtung (13) der
Pfanne weist, sind zwei Laschen (8) mit Bohrungen (9) vor-
gesehen. Die periphere Aussenform (11) der Laschen (8)
und die Bohrungen (9), die fiir die Aufnahme von Veran-
kerungsschrauben (10) vorgesehen sind, verlaufen in Rich-
tung der Symmetrieachse (5) des Pfannenkdrpers (2).

Zwischen den Zapfen (6) und den Laschen (8) entsteht
ein Klemmsitz zur Primérfixierung der Pfanne, ohne dass B
es zu unzuldssigen Verformungen des Pfannenkdrpers (2)
bzw. der Pfannenschale (1) kommt, die zu einem Einklem-
men des von der Pfannenschale (1) aufzunehmenden
Gelenkkopfes einer nicht dargestellten Femurkopfpro-
these fithren konnen.
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1. Randlose Hiiftgelenkspfanne mit einem in di¢ von der
Symmetrieachse der Pfanne abweichende Einsetzrichtung
weisenden, aus der dusseren Oberfliche hervorstehenden
Zapfen, dadurch gekennzeichnet, dass aus dem Umfang des
Pfannenkérpers (2) in der Aquatorebene zwei Veranke-
rungslaschen (8) mit Bohrungen (9) hervorragen, deren Ach-
sen parallel zur Symmetrieachse (5) des Pfannenkérpers (2)
verlaufen, und dass ferner die periphere Aussenform (11) der
Laschen (8) ebenfalls mindestens parallel zur Symmetrieach-
se (5) des Pfannenkdorpers (2) verliuft.

2. Hiiftgelenkspfanne nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Laschenhéhe (H) von dem Winkel o ab-
héngt, den die Zapfenachse (14) mit der Symmetrieachse (5)
des Pfannenkdrpers (2) bildet, wobei die Laschenhéhe (H)
bei grossen Winkeln « relativ klein ist und umgekehrt.

3. Huftgelenkspfanne nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Laschen (8) symmetrisch zu einer die Zap-
fenachse (14) enthaltenden Mittelebene des Pfannenkérpers
(2) angeordnet sind.

4. Hiiftgelenkspfanne nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Winkel zwischen der Mittelebene und den
Laschen (8) n/3 betrigt.

5. Hiiftgelenkspfanne nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bohrungen (9) zur Aquatorebene hin zu

Hohlkugelfldchen und etwa von der Mitte der Laschenhohe

(H) ab gegen den Knochen hin zu einem Konus erweitert
sind.

6. Huiftgelenkspfanne nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aussenfliche des Pfannenkérpers (2) mit
einem Metallnetz (4) belegt ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine randlose Hiiftgelenkspfanne
mit einem in die von der Symmetrieachse der Pfanne ab-
weichende Einsetzrichtung weisenden, aus der dusseren
Oberfliche hervorstehenden Zapfen.

Bei zementfreier Verankerung von Implantaten ist die so-
genannte Primérfixation eines der wichtigsten Probleme.
Darunter versteht man bekanntlich die Verankerung des Im-
plantates unmittelbar nach dem Einsetzen bis zu einer end-
giiltigen Fixierung durch an- oder einwachsendes Gewebe.
Fiir die Primérfixation von Hiiftgelenkspfannen wird dabei
héufig ein Klemmsitz angewandt, bei dem die Pfanne in den
Beckenknochen, beispielsweise mit Hilfe von einem oder
mehreren aus ihrer Aussenfliche hervorragenden Zapfen
und/oder mit Hilfe von Teilbereichen ihrer Aussenfliche, die
vorzugsweise nahe dem dquatorialen Rand liegen, einge-
klemmt werden (DE-OS 3 341 724 und DE-OS 3 341 723).

Es hat sich nun gezeigt, dass — besonders bei Konstruk-
tionen, bei denen die Klemmung mindestens teilweise unmit-
telbar tiber dem Pfannenkdrper erfolgt — Deformationen
der eigentlichen Pfannenschale auftreten, die zu einem Ein-
klemmen des Gelenkkopfes der zugehérigen Femurkopfpro-
these fithren k6nnen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Hiiftgelenkspfanne fiir
eine zementfreie Verankerung zu schaffen, bei der Verfor-
mungen der eigentlichen Pfannenschale miiglichst vermieden
werden, obwohl die Primérfixation iiber einen Klemmsitz er-
folgt. Diese Aufgabe wird mit der Erﬁndung dadurch gelost,
dass aus dem Umfang des Pfannenkérpers in der Aquator-
ebene zwei Verankerungslaschen mit Bohrungen hervorra-
gen, deren Achsen parallel zur Symmetrieachse des Pfannen-
korpers verlaufen, und dass ferner die periphere Aussenform
der Laschen ebenfalls mindesten parallel zur Symmetrieachse
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des Pfannenkdrpers verlduft; es ist jedoch auch méglich,
dass die periphere Aussenform der Laschen mit der Symme-
trieachse des Pfannenkorpers eine zum Pfannenscheitel offe-
nen spitzen Winkel bildet.

Die bei einem Klemmsitz auftretenden Deformationen
am Pfannenkorper treten bei der neuen Pfanne weitgehend
in und an den Laschen auf, so dass vor allem die Randberei-
che des Pfannenkdrpers, wenn iiberhaupt, nur geringfiigig
verzerrt werden. Die Primérfixation durch den Klemmsitz
wird durch Schrauben, mit denen die Laschen im Knochen
verschraubt werden, zusitzlich verstirkt, wobei diese
Schrauben gleichzeitig die Laschen fixieren und eine Defor-
mation entgegenwirken.

Fiir eine Optimierung der Schraubverbindung mit dem
Knochen hat es sich als zweckmaissig herausgestellt, wenn
die Bohrungen zur Aquatorebene hin zu Hohlkugelflichen
und etwa von der Mitte der Laschenhdhe ab gegen den Kno-
chen hin zu einem Konus erweitert sind, da dadurch in ge-
wissem Umfang die Einschraubrichtung fiir die Kno-
chenschrauben verdndert werden kann.

Fiir die Wirksamkeit des Klemmsitzes ist es vorteilhaft,
wenn die Laschenhdhe von dem Winkel @ abhingt, den die
Zapfenachse mit der Symmetrieachse des Pfannenkorpers
bildet, wobei die Laschenhohe bei grossen Winkeln o relativ
klein ist und umgekehrt; denn je grosser der Winkel a ist, der
ja die Einsetzrichtung der Pfanne relativ zu der durch den
Scheitelpunkt verlaufenden Symmetrieachse bestimmt, umso
geringer ist — gleiche Kréfte vorausgesetzt — die eine De-
formation der Laschen hervorrufende Kraftkomponente in
Richtung dieser Symmetrieachse, umso geringer muss also
der Verformungswiderstand der Laschen in dieser Richtung
sein.

Soll die neue Pfanne gleichzeitig fiir das linke und das
rechte Hiiftgelenk eingesetzt werden, so ist es vorteilhaft,
wenn die Laschen symmetrisch zu einer die Zapfenachse ent-"
haltenden Mittelebene des Pfannenkdrpers angeordnet sind,
wobei der Winkel zwischen der Mittelebene und der Lasche
am zweckmassigsten nt/3 betrigt.

An- und Einwachsen von Gewebe an bzw. in die kiinstli-
che Hiiftgelenkspfanne kann geférdert werden, wenn deren
Aussenfléche, d.h. ihre Kontaktfliche zum Knochen, mit ei-
nem — vorzugsweise mehrlagigen — Metallnetz belegt ist.
Wird die neue Pfanne aus Kunststoff gefertigt, so haben die
Metallnetze den zusétzlichen Vorteil, dass sie eine Barriere
zwischen Kunststoff und Knochen bzw. Kérperfliissigkeit
bilden, durch die der Kunststoff langzeitlich zersetzt werden
kann.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfiih-
rungsbeispiels in Zusammenhang mit der Zeichnung niher
erldutert.

Fig. 1 ist ein Schnitt I—1I von Fig. 2 durch die neue Hiift-
gelenkspfanne;

Fig. 2 gibt eine Aufsicht auf den Pfannenkérper in Rich-
tung seiner Symmetrieachse wieder;

Fig. 3 stellt vergrossert den Schnitt ITT1—III von Fig. 2
dar.

Die den nicht dargestellten Gelenkkopf einer Femur-
kopfprothese aufnehmende Pfannenschale 1 (Fig. 1) der
Hiiftgelenkspfanne ist in bekannter Weise in einen, minde-
stens nahezu halbkuge]férmigen Pfannenkorper 2 eingear-
beitet; dieser besteht vorzugsweise aus Kunststoff und ist auf
seiner Aussenflédche, die die Kontaktfliche zum Knochenge-
webe darstellt, mit einem — vorzugsweise aus mehr als zwei
Lagen bestehenden — Metallgitter 4 versehen. Dieses be-
steht aus einem der als besonders gewebefreundlich bekann-
ten Metalle, wie Titan, Tantal, Niob, Zirkon oder Legierun-
gen mit diesen Metallen als Basiswerkstoffen. Das Netz oder
Gitter 4 bildet somit eine gewebefreundliche Oberfl4chen-



struktur, in die im Laufe der Zeit Knochengewebe ein-
wiéchst, wodurch der Pfannenkorper fest und knochenzem-
entfrei im Knochen verankert wird.
' Die Befestigung des Gitters 4 auf der Kontaktfliche des
Pfannenkérpers 2, der vorzugsweise aus einer der in der Im-
plantat-Technik bekannten und vielfach verwendeten Poly-
ithylen-Modifikationen hergestellt ist, erfolgt in einfacher
Weise dadurch, dass das Gitter 4 in den durch erhéhte Tem-
peratur erweichten Kunststoff durch erhohten Druck einge-
presst wird.

In einem Winkel o zu seiner Symmetrieachse S steht aus
dem Pfannenkorper 2 ein Verankerungszapfen 6 hervor, der
einer Rillenstruktur 7 fiir das Einwachsen von Gewebe ver-
sehen ist. Die Achse 14 des Zapfens 6 weist dabei in die
Richtung (Pfeil 13), in der der Pfannenkdrper 2 in das opera-
tiv entsprechend vorbereitete Becken 3 eingesetzt wird.

In einem Winkel von 120° zu einer Mittelebene durch die
Zapfenachse 14 sind an dem an sich randlosen Pfannenkor-
per 2 zwei Laschen 8 vorgesehen, die eine Bohrung 9-aufwei-
sen; die Bohrungen 9 sind dquatorseitig halbkugelf6rmig
und knochenseitig trichterférmig oder konisch erweitert, wie
besonders aus Fig. 3 zu erkennen ist. Diese Erweiterungen
haben die Aufgabe, in gewissen Umfang die Richtung der
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Verankerungsschrauben 10 (Fig. 1) zu variieren, deren K6p-
fe deshalb an die dquatorseitige Hohlkugelform der Bohrun-
gen 9 angepasst sind.

Die periphere Aussenform 11 der Laschen 8 ist erfin-
dungsgeméss mindestens parallel zur Achse 5, d.h. sie kann
unter Umstinden auch in Richtung auf den Aquator 15 zur
Achse 5 — aber nicht in die entgegengesetzte Richtung —
leicht geneigt sein.

In Verbindung mit einer entsprechenden Ausfrisung 12
des Knochens 3 (Fig. 1) bewirkt die von der Einsetzrichtung
abweichende periphere Aussenform 11, dass zwischen dem
Zapfen 6 und den Laschen 8 ein Klemmsitz fiir eine Primér-
verankerung entsteht, ohne dass der Pfannenkérper 2 unzu-
lassig verformt wird.

Zwischen der Héhe H, der Laschen 8 und dem Winkel a
besteht dabei eine Abhéingigkeit, die, wie bereits erwdhnt,
durch die Notwendigkeit einer gewissen Steife der Lasche 8
gegen ein Verbiegen durch in Richtung der Achse 5 wirkende
Krifte bedingt ist; da die Kraftkomponente in der genann-
ten Achsrichtung umso grosser ist je kleiner der Winkel o fiir
die Einsetzrichtung ist, ist die Hohe H umso grosser je klei- -
ner o ist und umgekehrt,
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