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L'invention concerne un dispositif de gravure convenant
spécialement 3 1'usinage ornemental continu de chaines, bracelets et/ou
articles similaires, ce dispositif pouvant,étre adapté notamment & la bro-
che d'une machine usuelle & tailler les pierres précieuses.

Pour effectuer 1'usinage ornemental, la pkatique usuelle
est de monter un outil graveur sur le bati d'une machine a tailler les
pierres précieuses. On conduit généra]emeht T'usinage au moyen d'une téte
de coupe a diamant qui trace une 1égére incision préliminaire. Pour des
opérations d'usinage plus complexes, par exemple pour tracer la forme d'
une étoile, i1 faut tracer un certain nombre de lfgnes qui se coupent sous
divers angles. On ne peut y parvenir qu'en modifiant manuellement i'angle
de coupe, de préférence au moyen de la pince porte-chaine et de la téte de
coupe, en arrétant chaque fois 1'avancement de 1a chaine. Ce type de bro-
cessus d'usinage comporte des erreurs considérables et ne peut pas assurer
un usinage continu et parfait, i1 gaspille du temps et réalise une opéra-
tion d'usinage imparfaite pour un prix de revient &levé.

Le but de 1'invention est précisémént d'é&liminer les incon-
vénients susdits au moyen d'un dispositif qui permette 1'usinage ornemen-
tal continu et automatique de chaines, bracelets et articles similaires.

L'invention a principalement pour objet uh'dispositif ou
outil constitué d'une partie rigide ou &crou annulaire fixé a la broche
d'une machine-outil ordinaire et d'une deuxiéme partie ou'cy]indre de
fraisage rotatif, entrainé par un arbre ordinaire passant a travers 1'a-
crou annulaire, ce dernier et le cylindre de fraisage &tant équipés des
organes nécessaires pour assurer la rotation du cylindre et le soutien de
1'outil graveur. Cet outil entre en contact avec la piété au moyen d'une
pointe traceuse fixée @ la partie rigide de 1a machine gréce a une came
spécialement congue, fixée au bati mobile de 1a machine et dont le dépla-
cement est assuré par des glissiéres latérales prévues sur la partie rigi-
de de 1a machine et sur lesquelles le bati se déplace, oscille et glisse.

D'autres caractéristiques de 1'invention apparaitront de la
description suivante faite en relation avec les dessins ¢i-joints dans
lesquels :

- la figure 1 est une vue schemat1que d'un mode de réalisation du
dispositif selon 1'invention comp1etement assemblé ; '
- la figure 2 est une vue schématique de 1'invention, montrant le

mouvement osciliant de 1a partie mobile inférieure du d1spos1t1f Torsqu’

elle atteint la position d'usinage 3
- la figure 3 est une vue schématique de la came 3
- la figure 4 est une vue en perspective schématique du cylindre de
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fraisage et de 1'&crou annulaire & couronne dentée ;

- la figure 5 est une vue en perspective schématique de 1*ensemble de

cylindre de fraisage et d'&crou annulaire ; H : -

- 1a figure 6 est une vue schématique du dessous du cy]1ndre de frai-
sage ; : _ .
- la figure 7 est une vue schematique d 'une cha1ne apres us1nage or-
nemental. -

Sur Tes dessins, Ta référence 1 désigne 1'ensemble de Ta
machine & tailler les pierres.

La machine @ tailler les pierres 1 comprend essentlellement
un bati rigide 2 pourvu d'une partie supérieure en $a1111e 3 en bas de la-
quelle le dispositif ou cylindre de fraisage 4 est fixé par un axe Verti?
cal. o

Le dispositif de frawsage 4 comprend un &crou annu1a1re 5
monté sur une broche 6 du bati et un petit cylindre 7 qui est mis en rota-
tion au moyen d'un arbre (non représent&) passant @ travers la broche et
1'&crou annulaire. Dans la partie inférieure, 1'é&crou annulaire 5 comprend
une couronne dentée 8 fixde d une courroie d'entrainement 9 et comportant
d'autres dispositifs rotatifs décrits ci-aprés. o 7

Le cylindre 7 regoit, dans sa partie superleure, 1a couron-
ne dentée 8 de 1'écrou annulaire 5, 8 1'emplacement du siége 10 et, dans
sa partie inférieure, la pince porte-outil 12 réglable horizontalement, a
1'emplacement du sigge 11. Un arbre 13 traverse la pince porte-outil 12 et
porte, sur son extrémité intékieure, un galet 14 pourvu d'une téte ou ou-
ti1-de coupe & diamant 15 et, @ son autre extrémité, un pignon denté 16
faisant saillie dans la surface latérale du cylindre 7;'5 1' emplacement du
siége 17. , ’ .
Au-dessus du sigge 17 du cylindre 7, des pignons dentés de
transmission 19 et 20 sont fixés au siége 21. Ces pignons dentés de trans-
mission (19 et 20)(occupent aussi une partie der]'espace,intériedr 10 du
cylindre 7. La couronne dentée 8 et les pignons 16, 19 et 20 sont reliés
entre eux par une courroie crantde 9 qui assure la rotation de 1'arbre 13
sur lequel est fixé rigidement le galet 14. ' , .

Un autre dispositif 22 est fixg, en dessous, a un axe per-

. pendiculaire au dispositif de fraisage 4. Ce dispositif 22 comprend une

partie rigide 23 fixee au biti 2 oil elle oscille au moyen de glissiéres
verticales (non représentées) et d'un arbre rotatif 24 dont.le mouvement
de rotation, assuré par un moteur normal 25, est relié @ une pince regla- ,
ble 26 portant 1a chaine 27 en cours d'usinage.

La partie oscillante est maintenue constamment sous tension
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au moyen de ressorts et autres dispositifs (non représentds) et comprend
une came 28 spécialement congue, dont les cannelures 29 doivent présenter,
comme Te montre la figure 3, un angle égal ou inférieur a celui de 1'outil
de coupe. La came 28 est aussi entrainée par le moteur 25, au moyen d'une
courroie de transmission 30 et est reliée & Ta pointe traceuse 31 fixée au
bati 2. o a

On décrira maintenant un stade d'usinage de chaine.

On place une extrémité de la chaine, appartenant & une bo-
bine, sur la pince 26 ; lorsqu'on met en action les parfﬁes$d‘entraine-
ment, i1 s'ensuit une rotation du cylindre de fraisage 7. La rotation de
ce cylindre 7, au moyen de la courroie de transmission. 9, entraine le ga-
let 16 et, par suite, le dispositif de gravure ou téte de coupe 15. Dans
cet exemple particulier, le rapport de rotation'entre Ta couronne dentée 8
et la téte de coupe 15 est de 1:3, c'est-a-dire qu'un tour de cylindre de
fraisage 7 entraine trois tours de 1a pointe de coupe. Simultanément, le
moteur 25 entraine la partie oscillante 22, faisant tourner la pince d'en-
trainement et 1a came 28. Quand la pointe traceuse 31 pénétre dans 1'une
des encoches 29, tout le dispositif oscillant s'&léve & une certaine hau-
teur jusqu'ad ce qu'il améne la chaine, placée dans la pince 26, en.contact
avec la téte de coupe du dispositif de fraisage 4. A ce stade, toujours
dans le cas de 1'exemple considéré, la téte de coupe effectue trois gravu-
res & des angles différents pendant un tour complet du cylindre 7, de sor-
te que 1'on obtient une configuration &toilée (voir figure 7); A mesure
que sa rotation continue, la came 28, & nouveau au moyen de la pointe tra-
ceuse 31-qui dépasse de la partie creusée, améne le dispositif oscillant &
T'extrémité la plus 8loignée du dispositif de gravUre ou téte de coupe 15,

Un avantage de ce dispositif'est que 1'on peut faire varier
1'angle de gravure de 1a téte de coupe 15 par rapport & la chaine ou autre

‘piéce, au moyen des dispositifs de bTocage et de serrage de 1'&crou annu--

laire 5 sur 1a broche 6. En outre, des dispositifs appropriés de réglage
horizontal sont adaptés pour permettre au bloc ou, pince porte-outil 12 de
glisser dans le siége 11, écartant ainsi Ta téte de coupe 15 de T'axe du
cylindre 7 de maniére @ obtenir un type de travail différent.

Enfin, i1 est possib]e de‘rég]er Ta partierosc111ante 22 en
remplagant 1a came 28 par une came de forme différente ou en modifiant le
rapport de rotation entre la came et les dispositifs d'entrainement.

Un autre avantage résulte du fait que 1'on peut supprimer
complétement 1a came de maniére 3 empécher le dispositif 22 d'osciller, de
sorte qu'il fonctionne comme une machine classique. . B

Dans 1'exemple ci-deséus, 1'@lément porteur de pince était
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en oscillation, mais on peut aussi utiliser la machine avec un mouvement
oscillant de 1'outil de coupe ou de. gravure. - '
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REVENDICATIONS

1.- Dispositif de gravure pour 1'usinage ornemental de chaines
et/ou articles similaires, pouvant étre adapté notamment a la broche d'une
machine usuelle & tailler les pierres précieuses ou d'une machine similai-
re, dispositif caractérisé par le fait qu'il comprend;une partie rigide ou
&crou annulaire (5) pouvant s'adapter 3 la broche (6) d'une machine-outil
ordinaire, et une autre partie ou cylindre de fraisage (7) de type oscil-
lant supporté par un arbre qui traverse aussi 1'&crou annulaire (5), ce
dernier et le cylindre de fraisage (7) étant équipés de maniére & permet-
tre @ 1a fois 1a rotation du cylindre et de 1'outil graveur qu'il porte,

cet outil entrant en contact avec la piéce a graver au moyen d'une pointe

traceuse (31) adaptée sur la partie rigide (2) de 1a machine au moyen d'
une came (28) spécialement congue, fixde au bati mobile de 1a machine et
dont le mouvement est garanti par des g1issiéres 1atéra]es prévues sur la
partie rigide (2) de 1a machine et sur lesquelles 1e bati mobile se dépla-
ce, oscille et glisse. )

2.- Dispositif selon 1arevendication 1, caractérisé par le
fa1t que Tes dispositifs qui assurent 1a rotation du cylindre (7) sont
constitués d'un arbre passant & travers la broche (6) et 1'écrou annulaire
(5) et entrainé par un moteur usuel.

3.- Dispositif selon Ta revendication 1, caractérisé par le
fait que les dispositifs qui assurent Ta rotation du cylindre (7) sont
constitués d'une courroie crantée {9) recevant son mouvement par 1'inter-
médiaire d'une couronne dentée (8) portée par 1'écrou annulaire (5), cette
courroie &tant en prise avec des pignons dentés (16,19,20) qui font tour-
ner & Teur tour un arbre (13) porte-outil de gravure.

4.- Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que la came (28) comporte des cannelures (29) ayant un angle égal ou
inférieur 3 celui de 1a téte de coupe (15).

5.~ Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisé par le fait qu'il peut é&tre ‘pourvu d'un ou plusieurs outils de
gravure. T '



P12 - - 2518460

,////
A

1
25

JAANAANARARNNNNNRRNWN

j

f ANANNANN \\\‘yx\_\\\\\\\

QTR

T
h ¥

| 25 -
-, B 4
‘hﬁh‘i = |
L wal TR -8
, g — =
- ] Iy
ALY i
Z : ,
E
<




2518460

Po. 1172 -

4 "'k"liv?ﬁ&"
3 'll||||||||nll"’" :

10

19

NG By

W N\
S\,
@

3
N

16

21

13

1

12

tig.6



