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Sposób wyrobu przedmiotów z metali o wysokim punkcie topliwości jak wolfram, w posta¬
ci prętów, kloców lub innej, składających się z bardzo wielkich kryształów.

Zgłoszono 18 kwietnia 1925 r. '
Udzielono 27 listopada 1925 r.

Pierwszeństwo: 6 czerwca 1924 r. (Niderlandy).

Wynalazek odnosi się do sposobu wy¬
robu przedmiotów w postaci prętów, klo¬
ców lub innej, składających się z bardzo
wielkich kryształów, z takich metali, o wy¬
sokim punkcie topliwości, jak wolfram.
Podług znanego sposobu wyrabia się pręty
wolframowe przez prasowanie proszku wol¬
framowego; tak otrzymamy pręt ogrzewa się
do temperatury około 1000°, a dalej zapo-
mocą prądu elektrycznego, przez czas ja¬
kiś, do temperatury leżącej tuż poniżej je¬
go punktu topliwości, przez co pręt nabie¬
ra takiego stopnia zwartości, że można go
obrabiać mechanicznie.

Pręty tak otrzymane wykalzują bardzo
drobną strukturę krystaliczną. Niekiedy
jednak należy wykonać pręty, których

struktura krystaliczna nie jest drobna, a
składa się z kryształów o wielkości współ¬
miernej, a nawet wiele więksizej, aniżeli
średnica pręta. Celem ułatwienia tworze¬
nia sóę wielkich kryształów proponowano
już przeprowadzanie procesu spiekania się
w atmosferze zawierającej małe ilości pa¬
ry wodnej luib tleniu. Fiinma zgłaszająca
wykryła jednak, że można i w inny spoisób
otrzymać pręty składające się z bardzo
wielkich kryształów. Okazało się mianowi¬
cie, że ciśnienie, pod którem prasuje się
prosizek metaliczny, ma bardzo wielki
wpływ nai przyrost kryształów pod¬
czas procesu spiekania i, że w szczególno¬
ści istnieje pewnie określone ciśnienie, pod
którem prasojwiatno proszek wolframowy a
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mianowicie teikfe, że cdpowiaidja mu, pod¬
czas pnocesiU' spiekania, miaximum przyro^
yifJkryszftąłó^ |f<ift^g wytniailafcku sposób
^rżyn^yw|&^ się z bardzo
wielkich kryształów prętowi, klocy i t- d,
z wysiofco topliiwejgo mełallu, jak wolframu,
polega na tern, że proszek metaliczny pra¬
suje się pod talkfam ciśnieniem', ażeby przy
spiekaniu powstawały krysiztlały, których
wymiary przewyższa!ją 1 cm.

Przykład wykonania, opisany poniżej,
dokładnie -wyjaśnia ten wynailiazek.

Wychodząc z prosizku wolfnairnowlegK),
składaj ąpego siię z ziarn o wielkości w 8%
od 10 — 20 mikroniów, iw; 35% od 1 — 10
mikronów, w 26% od 3 —'6 nAronów i
w 31% poniżej 3 mikronów, otrzymuje się,
po procesie spiekania, pręt o strukturze
krystailJczniej bardzo drobnej, jeżeli się
prasowało pod ciśnienieim 340 kg na cm2
i o grubszej strukturze krystalicznej z po¬
jawiającym silę tu i owdzie większym
krysiztałem, jeżeli prasowano pod ciśnie-
niem 680 k|g na cm2, zajś krysiztiały o maJ-
ksymialnej wielkośici (w wymiarach centy¬
metrów), jeżeli się prasowało pod ciśnie¬
niem 884 kg na cni2; natomiast przy ciśnie¬
niu 1020 kg na cm2 wielkość kryształów
znowu spada, a przy ciśnilenSu 1224 kg na

cm2 struktura krystaliczna jest jeszcze
drobniejsza. Na krzywej przedstawiającej
wielkość kryształów, jako funkcję ciśnie¬
nia przy praisowaniu, maximum leży w o-
kolicy 884 kg mai c*n2. Maadimium to zależ¬
ne jest od rodizaju proszku wolframowego,
jakiego się używa do wyrobu; jest jednak
rzeczą łaltwą oznaczyć dla każdego rodza¬
ju proszku metalowego maxiimum wielko¬
ści krysztalłu nia wyżej wspomnilalnej krzy¬
wiej.

Podług opisanego spoaobu można otrzy¬
mywać wyroby w postaci prętów lub innej,
zawierające kryształy o znacznej długości.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób wyrobu przedmiotów w postaci
prętów, kloców lub innej, składających się
z bardzo wielkich kryształów, z takich me¬
tali o wysokim punkcie topliwości jak wol¬
fram, znamienny tern, że proszek metalicz¬
ny prasuje się pod takiem ciśnieniem, aże¬
by przy spiekaniu powstawały kryształy o
wymiaralchi większych niż 1 cm.

N. V. Philips'
Gloeilampenfabrieken

Zastępca: W. Suchowiak,
rzecznik patentowy

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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