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N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken

(Eindhoven, Niderlandy).

Sposob wyrobu przedmiotéw‘z metali o wysokim punkcie topliwosci jak wolfram, w posta-
ci pretow, klocow lub innej, sktadajacych sie¢ z bardzo wielkich krysztatow.

Zgloszono 18 kwietnia 1925 r,

/

Udzielono 27 listopada 1925 r.
Pierwszenstwo: 6 czerwca 1924 r. (Niderlandy).

Wynalazek odnosi si¢ do sposobu wy-
robu przedmiotéw w postaci pretow, klo-
cow lub innej, sktadajacych si¢ z bardzo
wielkich krysztatéw, z takich metali, o wy-
sokim punkcie topliwoéci, jak wiolfram.
Podtug znanego sposobu wyrabia sie prety
wolframowe przez prascwanie proszku wol-
framowego; tak otrzymany pret ogrzewa sig
do temperatury ckolo 1000°, a dalej zapo-
moca pradu elektrycznego, przez czas ja-
ki$, do temperatury lezacej tuz ponizej je-
go punktu topliwosci, przez co pret mabie-
ra takiego stopnia zwarto$ci, ze mozna go
obrabia¢ mechanicznie,

Prety tak otrzymane wykazuja bardzo
drobna, strukture krystaliczna, Niekiedy
jednak nalezy wykona¢ prety, ktorych

struktura krystaliczna nie jest drobma, a
sktada si¢ z krysztatéw o wielkosci wsp6i-
miernej, a nawet wiele wiekszej, anizeli
$rednica preta. Celem ulatwienia tworze-
nia si¢ wielkich krysztaléw proponowano
juz przeprowadzanie procesu spiekania sig
w atmosferze zawierajacej mate ilesci pa-
ry wodnej lub tlenu. Firma zglaszajaca
wykryta jednak, ze mozna i w inny sposéb
otrzymaé prety skladajace si¢ z bardzo
wielkich krysztaléw. Okazato sie mianowi-
cie, ze ciénienie, pod ktérem prasuje sie

proszek metaliczny, ma bardzo wielki
wplyw na przyrost krysztalésw pod-

czas procesu spiekania i, ze w szczegdlno-
éci istnieje pewne okreslone ciénienie, pod
ktérem prasowano proszek wolframowy a
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mianowicie takie, ze odpowiada mu, pod-
, Czas procesu spiekamia, maximum przyro-
" ight Yarysztatow, yPodtug wynalazka spossb
“. otrzymyweniaj s aJdJQ]agcych sie z bardzo
wielkich krysztatéow pretéw, klocy i t. d.
z wysoko topliwego metalu, jak wolframu,
polega na tem, ze proszek metaliczny pra-
suje si¢ pod takiem ciénieniem, azeby przy
spiekaniu powstawaly krysztaly, ktérych
wymiary przewyzszaja 1 cm.,

Przyklad wykonania, opisany pomnizej,
dokladnie wyjania ten wynalazek,

Wychodzac z proszku wolframowiego,
sktadajacego si¢ z ziam o wielkosci w 8°/,
od 10 — 20 mikronéw, w 35°/, od 1 — 10
mikronéw, w 26°/, od 3 — 6 mikronéw: i
w 31°/, ponizej 3 mikronéw, otrzymuje sie,
po procesie spiekania, pret o strukturze
krystalicznej bardzo drobmej, jezeli sie
prasowalo pod ciénieniem 340 kg ma cm?
i-o grubszej strukturze krystalicznej z po-
jawiajacym sie tu i owdzie wickszym
krysztatem, jezeli prasowano pod cisnie-
niem 680 kg na cm?, za§ krysztaly o ma-
ksymalnej wielkos$ci (w wymiarach centy-
metréw), jezeli sie prasowalo pod ciénie-
niem 884 kg na cm?; natomiast przy ciénie-
niu 1020 k¢ na cm?® wielko§é krysztalow
znowu spada, a przy ciénieniu 1224 kg na

cm? struktura krystaliczna jest jeszcze
drobniejsza. Na krzywej przedstawiajacej
wielko$é krysztaléw, jako funkcje cisnie-
nia przy prasowaniu, maximum lezy w o-
kolicy 884 kg ma cm?. Maximum to zalez-
ne jest od rodzaju proszku wwlframowego,
jakiego si¢ uzywa do wyrcbu; jest jedmak
rzeczy, latwa, oznaczyé dla kazdego rodza-
ju proszku metalowego maximum wielko-
éci krysztalu na wyzej wspomnianej krzy-
wej.

Podiug opisanego sposobu mozna otrzy-
mywaé wyroby w postaci pretéw lub innej,
zawierajace krysztaly o zmacznej dlugosci.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu przedmiotéw w postaci
pretow, klocow lub innej, skiadajacych sie
z bardzo wielkich krysztaléw, z takich me-
tali o wysckim punkcie topliwosci jak wol-
fram, znamienny tem, ze proszek metalicz-
ny prasuje si¢ pod takiem cisnieniem, aze-
by przy spiekaniu powstawaly krysztaly o
wymiarach wiekszych niz 1 ¢m.

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken
Zastepca: W. Suchowiak,

rzecznik patentowy

Druk L. Bogustawsklege, Warszawa.
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