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Przegub do urzadzen rozladowczyeh i zaladewezych cieczy
gestych zwlaszcza do siarki
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Przedmiotem wynalazku jest przegub do urza-
dzen roztadowczych i zaladowczych cieczy gestych
zwlaszcza do siarki, przy pomocy ktérych naste-
puje rozladowanie lub zaladowanie cieczy gestych
do cystern kolejowych lub innych pojemnikow.

Poprawnie dzialajacy przegub winien zapewnié
szczelno$¢  urzadzenia rozladoweczo-zaladowczego
oraz zmiane polozenia krééca ssgco-wlewowego
tego urzadzenia, w plaszczyznie poziomej i piono-
wej.

Znany jest jeden rodzaj przegubu stosowany
do wymienionego celu. Rozwigzanie to polega na
tym, ze tuleja wewnetrzna wchodzi w tuleje ze-
wnetrzng, przy czym w obydwu tulejach wykonane
sg po dwie bieznie, w ktore wchodzg kulki wy-
petniajgce caly obwod. Uszczelnienie przestrzeni
miedzy tulejami tworzg, nalozone na przednig
cze$¢ tulei wewnetrznej, pierscienie teflonowe,
podkladki oraz pierscien stalowy, przy czym usz-
czelnienie opiera sie z jednej strony o wystep na
tulei wewnetrznej, a z drugiej, o przewezenie tu-
lei zewnetrznej.

Wymiary tulei wewnetrznej i polozenie na niej
biezni s tak dobrane, ze przy luZnym wsunigciu
tulei wewnetrznej wraz z uszczelnieniem do tulei
zewnetrznej, bieznie tulei wewnetrznej sa wysu-
niete w stosunku do biezni tulei zewnetrznej.

W czasie montazu zréwnuje sie polozenie biezni
poprzez wywieranie nacisku na tuleje wewnetrz-
ng, a nastepnie wpuszcza sie kulki do biezni po-
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przez otwory w tulei zewnetrznej, ktére to otwo-
ry zabezpiecza sie Srubami. Tuleja zewnetrzna za-
opatrzona jest w plaszcz grzewczy, na ktérym
znajduje sie doprowadzenie i odprowadzenie czyn-
nika grzewczego.

Rozwigzanie to wymaga dokladnego wykonania
biezni i odpowiedniego ich utwardzenia, co przy
konieczno$ci zastosowania stali kwasoodpornej na
tuleje wewnetrzng jest praktycznie niemozliwe. Po
powstaniu luzéw w ulozyskowaniu dochodzi do
utraty szczelnoSci przegubu i szybkiego niszczenia
posiada
mozliwosci regulacji docisku pierscieni i kontroli
szczelnos$ci w stanie zmontowanym w czasie pracy
przegubu. Praktyka wykazala, ze przegub taki
charakteryzuje sie krotkg zywotnoscia i stosun-
kowo duzg bezwladnoscig cieplns.

Przegub wedlug wynalazku gskladajacy sie z
wewnetrznej tulei umieszczonej w tulei zewnetrz-
nej zaopatrzonej w uszczelnienie i ulozyskowanej
tocznie charakteryzuje sie tym, Ze wewnetrzna
tuleja jest zaopatrzona od strony wewnetrznej w
grzewczyg komore, a zewnetrzng tuleje tworza
polagczone rozigcznie ze sobg oprawa lozysk, po-
krywa oraz oprawa dlawicy, przy czym uszczel-
nienie stanowi rozdzielony dystansowym pier$cie-
niem dwustrefowy pakiet pierScieni uszczelniajg-
cych, a w pokrywie jest umieszczony zestaw regu-
lacyjnych podktadek dwustrefowego pakietu usz-
czelniajgcego.
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Oprawa dlawicy w strefie pracy dystansowego
pierScienia oraz sam dystansowy pierScienh sg za-
opatrzone w szereg kontrolnych otworéw usytu-
owanych promieniowo ‘W~ plaszczyznie prostopad-
tej do osi przegubu. Lozyskowanie toczne stano-

wig kulkowe lozyska  osadzone w lozyskowej
oprawie tulei wewnetrznej.
Komora grzewcza jest podzielona przegrodami

na strefy. Na tulei wewnetrznej znajduje sie do-
prowadzenie i odprowadzenie czynnika grzewcze-
go oraz korek spustowy kondensatu.

Przegub' wedlug wynalazku charakteryzuje sig
prostg -budowg i duzg trwalo$ciag, zachowujac
szczelno$¢ przy duzych obcigzeniach elementami
urzadzenia rozladowczo-zaladowczego. Zastosowa-
nie otwor6w kontrolnych umozliwia biezacg kon-
trole szczelnosci przegubu i podejmowania decy-
zji w sprawie regulacji wielko$ci zacisku wstep-
nego_uszczelnienia dlawicy, co zwieksza trwalosé
i niezawodno$¢ dzialania przegubu.

Przegub mozna stosowaé do urzadzen roziadow-
czo-zaladowczych, w ktoérych jest wymagana zmia-
na polozenia kr6éca ssgco-wlewowego w plaszczyz-
nie poziomej i pionowej. Zastosowanie wewnetrznej
komory grzewczej podnosi sprawno$é cieplng
przegubu i zmniejsza bezwladnos$é cieplna.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kiladzie' wyKonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przegub w poéiprzekroju osiowym, a
fig. 2 przekrdj poprzeczny przegubu .wzdiluz linii
A-A. ‘ ,

Jak pokazano na fig. 1 i 2 przegub sklada sig
z wewnetrznej tulei 1, w ktérej znajduje si¢ ko-
mora grzewcza 2. Tuleja wewnetrzna posiada kro-
ciec 3 doprowadzenia pary, kréciec 4 odprowadze-
nia pary i korek 5 spustu kondensatu. Tuleja
Wewnetrzﬁa wchodzi w tuleje zewnetrzna, ktérag
tworza: oprawa 6 lozysk, oraz kolejno polaczone
z nig rozlgcznie pokrywa 7 i oprawa 8 diawicy.
Wewnetrzna tuleja 1 ulozyskowana jest na kulko-
wych lozyskach 9 umieszczonych w oprawie 6.

W oprawie 6 lozysk i pokrywie 7 sa umieszczo-
ne uszczelki 10, wspOlpracujace z wewnetrzng tu-
lejg 1 i uszczelniajgce przestrzen ulozyskowania
przegubu. Pondiedzy tuleja 1 a oprawag 8 jest
umieszczone uszczelnienie, skladajace sie¢ z dwu-
strefowego pakietu uszczelniajgcych pierscieni 11
i 12 rozdzielonych piers’cfeniem dystansowym 13,
gdzie pierwsza strefe pakietu stanowia uszczelnia-
jace pierscienie 11, a druga strefe pakietu stano-
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wig uszczelniajagce pierscienie 11 i 12. W pokrywie
7 jest usytuowany zestaw regulacyjnych podkia-
dek 14, dociskajacych pakiet uszczelniajacych

" pierscieni 11 i 12 umieszczonych w oprawie 8 dla-

wicy. Oprawa 8 dlawicy w strefie pracy dystan-
sowego pierscienia 13 oraz sam dystansowy pier-
Scien 13 sg zaopatrzone w kontrolne otwory 15
przeciekbw, usytuowane promieniowo w pla-
szczyzZnie prostopadiej do osi przegubu. Komora
grzewcza 2 jest podzielona na dwie stefy przy po-
mocy przegrod 16.

Zastrzezenia patentowe

1. Przegub do urzadzen rozladowczych i zala-
dowczych cieczy gestych zwlaszcza do siarki skla-
dajacy sie z tulei wéwnetrznej umieszczonej w
tulei zewnetrznej zaopatrzonej w uszczelnienie i
ulozyskowanej tocznie, znamienny tym, ze wewne-
trzna tuleja (1) jest zaopatrzona od strony wew-
netrznej w grzewcza komore (2), a zewnetrzng tu-
leje tworza oprawa (6) lozysk, oraz kolejno pola-
czone z nig rozlacznie pokrywa (7) i oprawa (8)
dlawicy, przy c¢zym uszczelnienie stanowi rozdzie-
lony dystansowym piers'cieniem (13) dwustrefowy
pakiet uszczelniajgcych pierscieni (11) i (12), gdzie
pierwszg strefe pakietu stanowig uszczelniajgce
pierscienie (11), a drugg strefe pakietu stanowiag

-uszczelniajace pierscienie (11) i (12), natomiast w

regulacyj-
pakietu

pokrywie (7) jest umieszczony zestaw
14) dwustrefowego
uszczelniajacego.

2. Przegub wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
oprawa (8) dlawicy w strefie dystansowego pier-
Scienia (13) oraz sam dystansowy pierscien (13), sa
zaopatrzone w szereg kontrolnych otworéw (15)
usytuowanych promieniowo w plaszczyZnie pro-
stopadlej do osi przegubu.

3. Przegub. wedlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze
grzewcza komora (2) jest podzielona przegrodami
(16) na étrefy. ’

4. Przegub wedlug zastrz. 3 znamienny tym, ze
wewnetrzna tuleja (1) jest zaopatrzoma w krééce
@3) i (4) doptywu i odplywu czynnika grzewczego
oraz korek (5) spustu kondensatu.

5, Przegu'b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
lozyskowanie toczne przegubu stanowig kulkowe
tozyska (9) osadzone w lozyskowej oprawie (6)
i wewnetrznej tulei (1).
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