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一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方

法，属于污水处理技术领域。步骤1，运输车清洗：

采用洗车泵抽取循环水池清水清洗；步骤2，砂石

回收：对清洗污水采用砂石分离机实施分选，分

选出的砂、石骨料返回料库回用；步骤3，泥水预

沉：砂石分离机排出的泥水输送到斜坡预沉池进

行预沉隔粗，沉淀物输送到砂石分离机进行回

洗，预沉池的溢流进入泥水缓冲池；步骤4，泥水

回用：将泥水缓冲池中的部分泥水直接输送到搅

拌楼利用；步骤5，固液分离：可采用浓缩+压滤或

直接压滤的方案，实施固液分离；步骤6，压滤储

运：压滤机的滤液输送到循环水池重复使用，滤

饼集中堆储、外运。优点：方法简单、改善循环水

质、避免发生淤堵、节约资源、使用效果好。
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1.一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方法，其特征是：混凝土搅拌运输车清洗水

净化工艺方法步骤如下：

步骤1，运输车清洗：采用洗车泵抽取循环水池清水清洗；

步骤2，砂石回收：对清洗污水采用砂石分离机实施分选，分选出的砂、石骨料返回料库

回用；

步骤3，泥水预沉：砂石分离机排出的泥水输送到斜坡预沉池进行预沉隔粗，沉淀物输

送到砂石分离机进行回洗，预沉池的溢流进入泥水缓冲池；

步骤4，泥水回用：根据搅拌楼的生产情况，酌情将泥水缓冲池中的部分泥水直接输送

到搅拌楼利用；

步骤5，固液分离：可采用浓缩+压滤或直接压滤的方案，实施固液分离；

步骤6，储运复用：压滤机的滤液输送到循环水池重复使用，滤饼集中堆储、外运。

2.根据权利要求1所述的一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方法，其特征是：所述

的步骤1中，运输车清洗：采用洗车泵从循环水池抽取清水，对混凝土搅拌运输车进行清洗，

并适时从补加水池中为循环水池补充清水。

3.根据权利要求1所述的一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方法，其特征是：所述

的步骤2中，砂石回收：洗车污水排入砂石分离机进料槽，采用砂石分离机实现对洗车污水

中的砂、石及泥水的分离，砂石分离机选出的砂石骨料返回料库回用，减少资源浪费。

4.根据权利要求1所述的一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方法，其特征是：所述

的步骤3中，泥水预沉：砂石分离机排出的泥水输送到斜坡预沉池进行预沉隔粗，预沉池的

沉淀物输送到砂石分离机进行回洗，回收因砂石分离机跑粗而流失的砂石颗粒，既减少了

砂石资源的浪费，又减少了粗粒对后续作业的不利影响；预沉池的溢流进入泥水缓冲池，视

场地空间设置一级或多级预沉池。

5.根据权利要求1所述的一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方法，其特征是：所述

的步骤4中，泥水回用：根据搅拌楼生产情况，在不影响混凝土质量的前提下，酌情将泥水缓

冲池中的部分泥水输送到搅拌楼利用，减少后续泥水处理的作业负担、固废排放量以及搅

拌楼的清水使用量。

6.根据权利要求1所述的一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方法，其特征是：所述

的步骤5中，固液分离：采用浓缩+压滤的固液分离方案；

浓缩+压滤固液分离方案：从泥水缓冲池的底部通过入料泵将污泥送到浓缩装置中进

行澄清、浓缩；浓缩装置根据需要，通过加药装置向浓缩装置添加混凝剂，改善污泥浓缩、澄

清效果，浓缩装置的溢流清水输送到循环水池重复使用；浓缩装置的底流泥浆通过底流泵

进入搅拌桶，在搅拌桶中进行调浆，通过压滤入料泵送入压滤机；

根据现场空间和水量大小选用的浓缩装置为高效浓缩机、深锥浓缩罐或水力旋流器。

7.根据权利要求1所述的一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方法，其特征是：所述

的步骤5中，固液分离：采用直接压滤的固液分离方案；

直接压滤分离方案：当场地空间受限或水量较小，难以或无需设置浓缩装置时，直接将

泥水缓冲池中的泥浆通过底流泵输送至搅拌桶，压滤机入料泵直接将搅拌桶泥浆送入压滤

机。

8.根据权利要求1所述的一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方法，其特征是：所述
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的步骤6中，压滤储运：搅拌桶泥浆送入压滤机，对泥浆进行压滤作业，压滤机的滤液输送到

循环水池重复使用，滤饼可择址堆储或资源化利用。
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一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方法

技术领域

[0001] 本发明涉及污水处理技术领域，特别是一种混凝土搅拌运输车清洗污水的净化方

法。

背景技术

[0002] 混凝土搅拌运输车是商业混凝土的主要运输工具。为了避免混凝土搅拌运输车储

罐中残余混凝土的固结在储罐中而导致的问题，需要适时对混凝土搅拌运输车储罐中残余

混凝土进行清洗。清洗过程所产生的污水中含有砂石、水泥、粉煤灰、矿粉等水硬性材料，以

及混凝土外加剂，既污染环境，又不利于重复使用，因此必须对混凝土搅拌运输车清洗水进

行净化处理。

[0003] 目前，混凝土搅拌运输车清洗水净化处理中，多使用简单的多级斜坡沉淀池工艺

来进行混凝土搅拌运输车洗车污水的净化，该工艺具有占地面积大、循环水质差、易发生淤

堵等问题。在集中高密度洗车时段，洗车污水的瞬间流量大、固体浓度高，严重影响多级沉

淀池的澄清效果，循环水的质量得不到保证。若多级沉淀池的沉淀物清理不及时，会导致沉

淀池的上部水层太浅、水流速度较大、颗粒难以沉降，出现溢流泥水浓度升高、循环水质量

恶化并影响生产的情况。沉淀池中挖出的沉淀物水分高，难以运输、堆储和利用。

发明内容

[0004] 技术问题：本发明的目的是要克服现有技术中的不足之处，提供一种方法简单、占

地面积小、改善循环水质、避免发生淤堵、节约资源、使用效果好的混凝土搅拌运输车清洗

污水的净化方法。

[0005] 技术方案：本发明的目的是这样实现的：混凝土搅拌运输车清洗水净化工艺方法

步骤如下：

[0006] 步骤1，运输车清洗：采用洗车泵抽取循环水池沉淀水清洗；

[0007] 步骤2，砂石回收：对清洗污水采用砂石分离机实施分选，分选出的砂、石骨料返回

料库回用；

[0008] 步骤3，泥水预沉：砂石分离机排出的泥水输送到斜坡预沉池进行预沉隔粗，沉淀

物输送到砂石分离机进行回洗，预沉池的溢流进入泥水缓冲池；

[0009] 步骤4，泥水回用：根据搅拌楼的生产情况，酌情将泥水缓冲池中的部分泥水直接

输送到搅拌楼利用；

[0010] 步骤5，固液分离：可采用浓缩+压滤或直接压滤的方案，实施固液分离；

[0011] 步骤6，压滤储运：压滤机的滤液输送到循环水池重复使用，滤饼集中堆储、外运。

[0012] 所述的步骤1中，运输车清洗：采用洗车泵从循环水池抽取清水，对混凝土搅拌运

输车进行清洗，并适时从补加水池中为循环水池补充清水。

[0013] 所述的步骤2中，砂石回收：洗车污水排入砂石分离机进料槽，采用砂石分离机实

现对洗车污水中的砂、石及泥水的分离，砂石分离机选出的砂石骨料返回料库回用，减少资
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源浪费。

[0014] 所述的步骤3中，泥水预沉：砂石分离机排出的泥水输送到斜坡预沉池进行预沉隔

粗，预沉池的沉淀物输送到砂石分离机进行回洗，回收因砂石分离机跑粗而流失的砂石颗

粒，既减少了砂石资源的浪费，又减少了粗粒对后续作业的不利影响；预沉池的溢流进入泥

水缓冲池，视场地空间设置一级或多级预沉池。

[0015] 所述的步骤4中，泥水回用：根据搅拌楼生产情况，在不影响混凝土质量的前提下，

酌情将泥水缓冲池中的部分泥水输送到搅拌楼利用，减少后续泥水处理的作业负担、固废

排放量以及搅拌楼的清水使用量。

[0016] 所述的步骤5中，固液分离：可采用浓缩+压滤或直接压滤两种固液分离方案：

[0017] (1)浓缩+压滤固液分离方案：从泥水缓冲池的底部通过入料泵将污泥送到浓缩装

置中进行澄清、浓缩；浓缩装置根据需要，通过加药装置向浓缩装置添加混凝剂，改善污泥

浓缩、澄清效果，浓缩装置的溢流清水输送到循环水池重复使用；浓缩装置的底流泥浆通过

底流泵进入搅拌桶，在搅拌桶中进行调浆，通过压滤入料泵送入压滤机；

[0018] 根据现场空间和水量大小选用的浓缩装置为高效浓缩机、深锥浓缩罐或水力旋流

器；

[0019] (2)直接压滤分离方案：当场地空间受限或水量较小，难以或无需设置浓缩装置

时，直接将泥水缓冲池中的泥浆通过底流泵输送至搅拌桶，压滤机入料泵直接将搅拌桶泥

浆送入压滤机。

[0020] 所述的步骤6中，压滤储运：搅拌桶泥浆送入压滤机，对泥浆进行压滤作业，压滤机

的滤液输送到循环水池重复使用，滤饼可择址堆储或资源化利用。

[0021] 有益效果：由于采用了上述方案，本发明基于成熟的污泥泵、砂石分离设备、浓缩

设备及压滤机等，针对混凝土搅拌运输车清洗污水的理化特征，提出了一套完整、可靠、灵

活、高效的净化工艺方法，系统适应性强、循环水的质量高、固废的排放量少、泥饼的水分

低，可为商品混凝土搅拌站实现清洁生产、建设绿色搅拌站提供技术支撑。

[0022] 由于洗车水的碱性大、矿化度高、硬度大，易于在过水设施表面析出和结垢，而且

洗车水中的水泥、粉煤灰等为水硬性材料，具有固结挂壁现象，因此宜采用结构简单、固液

接触面小的浓缩设备，且泥浆在浓缩装置中的滞留时间不宜过长，可根据现场空间和水量

大小选用高效浓缩机、深锥浓缩罐、水力旋流器等浓缩设备。

[0023] 本发明中所提出的混凝土搅拌运输车清洗污水净化工艺方法在原工艺的基础上

进行改造，形成了一套更加完整、可靠、灵活、高效的混凝土搅拌运输车清洗污水净化工艺

方法。该工艺系统的适应性强、循环水质量高、固废排放量少、泥饼的水分低，便于运输、堆

储和利用。混凝土搅拌运输车清洗污水的固体含量高、含有水硬性材料及混凝土外加剂，为

了节约资源、保护环境，需要对其进行处置和净化。本发明要解决的技术问题是提供一种完

整、灵活、可靠、高效的混凝土搅拌运输车清洗污水净化工艺方法。

[0024] 方法简单、占地面积小、改善循环水质、避免发生淤堵、节约资源、使用效果好，达

到了本发明的目的。

附图说明

[0025] 图1为本发明的方法流程图。
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[0026] 图2为本发明的实施例1方法流程图。

[0027] 图3为本发明的实施例2方法流程图。

具体实施方式

[0028] 本发明的混凝土搅拌运输车清洗水净化方法步骤如下：

[0029] 步骤1，运输车清洗：采用洗车泵抽取循环水池清水清洗；

[0030] 步骤2，砂石回收：对清洗污水采用砂石分离机实施分选，分选出的砂、石骨料返回

料库回用；

[0031] 步骤3，泥水预沉：砂石分离机排出的泥水输送到斜坡预沉池进行预沉隔粗，沉淀

物输送到砂石分离机进行回洗，预沉池的溢流进入泥水缓冲池；

[0032] 步骤4，泥水回用：根据搅拌楼的生产情况，酌情将泥水缓冲池中的部分泥水直接

输送到搅拌楼利用；

[0033] 步骤5，固液分离：可采用浓缩+压滤或直接压滤的方案，实施固液分离；

[0034] 步骤6，压滤储运：压滤机的滤液输送到循环水池重复使用，滤饼集中堆储、外运。

[0035] 所述的步骤1中，运输车清洗：采用洗车泵从循环水池抽取清水，对混凝土搅拌运

输车进行清洗，并适时从补加水池中为循环水池补充清水。

[0036] 所述的步骤2中，砂石回收：洗车污水排入砂石分离机进料槽，采用砂石分离机实

现对洗车污水中的砂、石及泥水的分离，砂石分离机选出的砂石骨料返回料库回用，减少资

源浪费。

[0037] 所述的步骤3中，泥水预沉：砂石分离机排出的泥水输送到斜坡预沉池进行预沉隔

粗，预沉池的沉淀物输送到砂石分离机进行回洗，回收因砂石分离机跑粗而流失的砂石颗

粒，既减少了砂石资源的浪费，又减少了粗粒对后续作业的不利影响；预沉池的溢流进入泥

水缓冲池，视场地空间设置一级或多级预沉池。

[0038] 所述的步骤4中，泥水回用：根据搅拌楼生产情况，在不影响混凝土质量的前提下，

酌情将泥水缓冲池中的部分泥水输送到搅拌楼利用，减少后续泥水处理的作业负担、固废

排放量以及搅拌楼的清水使用量。

[0039] 所述的步骤5中，固液分离：可采用浓缩+压滤或直接压滤两种固液分离方案：

[0040] (1)浓缩+压滤固液分离方案：从泥水缓冲池的底部通过入料泵将污泥送到浓缩装

置中进行澄清、浓缩；浓缩装置根据需要，通过加药装置向浓缩装置添加混凝剂，改善污泥

浓缩、澄清效果，浓缩装置的溢流清水输送到循环水池重复使用；浓缩装置的底流泥浆通过

底流泵进入搅拌桶，在搅拌桶中进行调浆，通过压滤入料泵送入压滤机；

[0041] 根据现场空间和水量大小选用的浓缩装置为高效浓缩机、深锥浓缩罐或水力旋流

器；

[0042] (2)直接压滤分离方案：当场地空间受限或水量较小，难以或无需设置浓缩装置

时，直接将泥水缓冲池中的泥浆通过底流泵输送至搅拌桶，压滤机入料泵直接将搅拌桶泥

浆送入压滤机。

[0043] 所述的步骤6中，压滤储运：搅拌桶泥浆送入压滤机，对泥浆进行压滤作业，压滤机

的滤液输送到循环水池重复使用，滤饼可择址堆储或资源化利用。

[0044] 下面结合附图中的实施例对本发明作进一步的说明：
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[0045] 实施例1：本发明的一种混凝土搅拌运输车清洗水净化方法，如图2所示。

[0046] 步骤1，运输车清洗：从循环水池中抽取清水进行混凝土搅拌运输车的清洗，从补

加水池适时为循环水池补充清水。

[0047] 步骤2，砂石回收：洗车污水排入砂石分离机进料槽，采用砂石分离机实现洗车污

水中的砂、石及泥水分离，砂石分离机选出的砂石骨料返回料库回用。

[0048] 步骤3，泥水预沉：利用搅拌站原工艺中所设置的2级斜坡沉淀池作为预沉池，将砂

石分离机排出的泥水输送到预沉池中，1号预沉池底部沉淀物定期清理保证沉降水层高度，

1号预沉池中清理出的沉淀物包含砂石分离机跑粗的砂石颗粒，将沉淀物输送回砂石分离

机中回收粗粒。1号预沉池溢流流入2号预沉池，2号预沉池池底沉淀及时清理以保证足够的

沉降水层高度。

[0049] 步骤4，泥水回用：2号预沉池的溢流泥水进入泥水搅拌缓冲池，根据搅拌楼生产情

况，在不影响混凝土质量的前提下，酌情将泥水缓冲池中部分泥水输送到搅拌楼利用，此举

有助于减少后续泥水处理的作业负担、固废排放量以及搅拌楼的清水使用量。

[0050] 步骤5，泥水浓缩：搅拌缓冲池中泥水用泵输送到浓缩装置中进行浓缩、澄清。本实

施例中，浓缩装置选用锥筒形浓缩池，使用自动加药机酌情添加适量的絮凝剂，浓缩装置溢

流经溢流管自流输送到循环水池。溢流清水浓度小于1.0g/L，完全满足搅拌站生产和洗车

的水质要求。浓缩装置的底流泥浆进入压滤机入料搅拌桶进行调浆。

[0051] 步骤6，压滤储运：压滤机入料搅拌桶经搅拌调浆，加入助滤剂改善过滤效果，使用

压滤机入料泵输送物料给入板框压滤机进行压滤。压滤机的滤液进入循环水池循环使用，

压滤出的泥饼水分在25％以下，易于运输、堆储和利用。

[0052] 实施例2：本发明的一种混凝土搅拌运输车清洗水净化方法，如图3所示。

[0053] 步骤1，运输车清洗：从循环水池中抽取清水进行混凝土搅拌运输车的清洗，从补

加水池适时为循环水池补充清水。

[0054] 步骤2，砂石回收：洗车污水排入砂石分离机进料槽，采用砂石分离机实现洗车污

水中的砂、石及泥水分离，砂石分离机选出的砂石骨料返回料库回用。

[0055] 步骤3，泥水预沉：砂石分离机排出的泥水输送到斜坡预沉池进行预沉隔粗，预沉

池的沉淀物输送到砂石分离机进行回洗，回收流失的砂石颗粒，既减少了砂石资源的浪费，

又减少了粗粒对后续作业的不利影响；预沉池的溢流进入泥水缓冲池，视场地空间设置一

级或多级预沉池。

[0056] 步骤4，泥水回用：根据搅拌楼生产情况，在不影响混凝土质量的前提下，酌情将泥

水缓冲池中的部分泥水输送到搅拌楼利用，减少后续泥水处理的作业负担、固废排放量以

及搅拌楼的清水使用量。

[0057] 步骤5，固液分离：当场地空间受限或水量较小，难以或无需设置浓缩装置时，直接

将泥水缓冲池中的泥浆通过底流泵输送至搅拌桶，压滤机入料泵直接将搅拌桶泥浆送入压

滤机。

[0058] 步骤6，压滤储运：压滤机入料搅拌桶经搅拌调浆，加入助滤剂改善过滤效果，使用

压滤机入料泵输送物料给入板框压滤机进行压滤。压滤机的滤液进入循环水池循环使用，

压滤出的泥饼水分在25％以下，易于运输、堆储和利用。
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