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(54) Zpiisob suseni keranuckych vyrobkﬁ

:i Vyniélez se tykd zpisobu suseni keramlckych
'vyrobkii elektroodporovym suSenfm a konven&nim

ohfevem, vhodného pedeviim pro velkorozméro- |

ivé télesa z keramickych plastickych surovin a hmot. |
- Dosud se ve vét§iné pfipadd keramicks télesa
su$i konvenéné, Nezdvadny priib&h susent télesa je
zévisly na stanoveni optim4lnich parametri su§1c1-
ho prostfedi, to je teplotég, relativni vihkostia rych-
losti proudéni vzduchu, pfedevsim v idobi prohfe-
ivu a stdlé rychlosti sufeni ‘do takzvané knucké
| vlhkosti télesa. U velkorozmérovych téles je jejich | I
prohiati a nezdvadné sufeni v t&chto tidobich|
- |Gasové ndro&né. Velk4 tasovd néroénost pro dodr-
Zeni nezdvadnosti procesu suSeni konven&nim lty-
| pem omezuje zvySovéni kapacity suidren pouzxva-
‘nych v praxi. Stavba novych su§éren je prostorqvé
.1 investi¢né& ndkladn4.

-Vedle konvenéniho su§eiu se pouzivé i elektro- ;

odporové suleni téles. Jednd se o upravenou
interpretaci tohoto zpiisobu sueni, nejéast&ji vy
uZivanou pro elektroodporové zatuhovéni vyliskt
po vytvifeni nebo pfi vytvédfeni k sniZeni vihkosti
vylisku z jeho po&dte¢ni vihkosti na vlhkost vhod-
nou pro_obrdbéni obtifenim. Nejéast&ji to byvs |
sniZeni vihkosti v rozmezi 2 a¥ 4 % vihkosti, to je |
napiiklad z 22 % na 19 %, zatim co kritick4 '
vihkost t€lesa je 12 %. PouZivané elektroodporové
) zatuhovam vyhsku je provédéno bez i‘lzené okolni
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- atmosféry, jako samostatny oddéleny proces. . Do-|
ddvand elektrickd energie je pak spotfebovavina!
nejen na vyhfivani vylisku a odpafovéni vody, ale,
-1 na ztrity tepla do okoli, vzhledem k tomu, Ze|
proces je veden za proménnych a nehzenych]
parametrii okolniho prostfedi. Tim dochézi k pro-|
ménnosti nejen vo spotrebé energie na proces
a doby zatuhovini, ale i kvahtatlvmch charakteris-

 tik zatuhovaného vylisku. V proménné nefizené

. atmosféfe se také  sniZzuje ovladatelnost a reprodu-
“kovatelnost elekiroodporového zatuhovani vy-
liskd.

~ 'Uvedené nedostatky odstraiiuje podle vynalezu
zplsob suseni keramickych vyrobki elektroodpo-

- rovym_ suSenim a konvenénim ohfevem. Jeho
podstata spotiva v tom, Ze se keramické vyrobky
neéjdfive podrobi elektroodporovému suseni, véet-
né zatuhovéni, v fizené atmosféfe, jejiZ relativni
"vlhkost &ni 20 a¥ 60 % teplota 20 aZ 85°C
+ a rychlost proudéni vzduchu 0 a% 4 m . s™!, nadez

_plynule navazuje - suseni ni konvenénim -ohfevem do_

IHlEostx

“"Ugéinek vynilezu spo&iva v tom, Ze pHi elekfrood-

porovém zatuhovani a sufeni v fizené atmosféie se
.zabraiiuje ztritdm tepla vznikajictho priichodem
'proudu télesem a zvySuje sa vyuZiti elektrické
‘energie na proces. Soucasné se dosahuje rovno-
Lméméﬁiho rozdélenti vlhkosti v télesech, coZ pred-



e

‘rozdil vihkosti A W,_
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.. stavuje miry kaahty télesa, za souéasného zkriceni
doby prohrwam télesai Jeho zatuhovéni do vihkos-

ti vhodné pro obribéni nebo do vlhkosti kritické :

pfikonech elektrické energie neZ za nefizenych

-v pfipad¢ sufeni. Toho je dosahovano pfi niZ$ich .

‘proménnych podminek okolniho prostfedi. Zpii-

sob sufeni podle vyndlezu umoZiiuje nezdvadné

'susit t&lesa pfi vy$§i rychlosti neZ p¥i konvenénim

itypu suden.

Zpiisob podle vynilezu je déle bli¥e popsén na

ipfikladech sufeni laboratornich téles.

{(Pfiklid 1.
|

Pfi su$eni keramxckého vyrobku je kntenemj
nezdvadnosti suSeni limitni rozdil vlhkosti A W_,
imezi stfedem a povrchem keramického télesa. .

I V tabulce 1 jsou uvedeny charakteristické veli€iny

‘sueni laboratornich téles v periodé konstantni

dapc1 d1fusm koeficient vody v télese m&l hodnotu

D =.7,04 . 1078 m’s", Stejného limitniho rozdilu |

:rychlosti suSeni. P¥i konvenénim suseni &inil limitn .
p = 2,1 %, kterého bylo
dosaieno pii rychlosti suSeni m = 1,75. 10 *kg

m~%s™!, kdy teplota t&lesa &inila 35,6 °C. Odpovi- .

vlhkosti mezi stfedem a povrchem télesa pH

elektroodporovém sueni bylo dosaZeno pfi rych-
losti suseni 4,87 . 10™*kgm™%C! a teploté télesa
55°C, kdy difusni koeflclent mél . hodnotu

116,810 %m™,

Tabulka 1
télesa | m.10° | AW._, | D.108
CO | kgm?™) | (%) | (m’s™

konvekéni suseni

35,6 1,75 | 21 | 7,04
- elektroodporové sueni

36 ‘1,70 1,2 9,62
42 2,6 1,6 11,2
55 4,87 2,0 16,8

AW pje limitni rozdil vihkosti mezn stfedem
a povrchem télesa (%), = :
m je rychlost sufeni m . 10* (kg. m"s") a

Dje dlfusm koeficient vody v télese (m s"l)__‘ N

Kritické vihkosti t&lesa bylo zpisobem podie;
vynilezu tedy dosaZeno za kratii dobu a tim se
podstatné zkrétila i celkové doba suent. 7!

Pﬁklad 2 :

Rizeni teplota okolniho prostfedi umozZnila pro -
dosaZeni stejné rychlosti sueni sniZit suSici nap&ti
. elektrického proudu pro elektroodporové sufeni.
'V tabulce 2 je uveden vliv teploty okolniho
prostfedl 'okoli na elektrické sufici napétl U kon-
' stantni rychlosti su§em m. S

1 Tabulka 2 o

“m. 10* tokoli | U
(kg ms™) 0| - m
2,6 22 120
2,6 42 96
2,6 57 86

PREDMET VYNALEZU ,

Zpisob sueni keramickych vyrobki elektrood-!
' porovym suSenim a konvenénim ohfevem vyznaéu—
"jici se tim, Ze keramické vyrobky se ne)dnve:

_podrobi elektroodporovému su$eni, véetné zatu-'

hovéni, v fizené atmosféfe, jejiZ relativni vihkost,
- &ni 20 a% 60 % teplota 20 az 85°C a rych]ostl
' proudéni vzduchu 0 aZ 4 m s™?, nade? plynule|
. navazuje suSeni konvenénim ohfevem do vlhkostl
vyrobkﬁ 1 ai 5 % :
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