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Pfi zplsobu vyroby dutého zdmkového panelu

z termoplastického materialu, majiciho t&sné&ni (10) na jednom
z okrajli opatfenych zdmkovymi prostfedky se protladuji duté
desky (1) pfedstavujici panelovy profil se zénou uloZeni (7)
pro nepropustné tésnéni (10). Do zény uloZeni (7) ktera je
pied Grovni nebo v Grovni razniku (11) extruderu se
kontinudlng uklada t&snéni (10) ve formé& pasky kruhového
prifezu. Pro upeviiovani t&snéni (10) na okraji panelového
profilu je zafizeni k provadéni vyse popsaného zplisobu
opatfeno v Grovni razniku (11) a v ur€ité vzdalenosti od néj
patici (14). Tésnén{ (10) se upevni v uréeném misté a deska se
feZe na jednotlivé panely.

Yoo

w
-
ol
-




Zpfisob vvyroby dutého zamkoveého panelu a zar*izeni k provadéni

tohoto zpiisobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpiisobu vyroby duté zamkove desky nebo
panelu z termoplastického materidalu maiicich integravany vodo-

t.8sny spoij.

Dosavadni stav techniky

Jsou znamy duté zamkové panely z termoplastického mate-
ridlu, ktereé se navzdajem spojuii svymi doplfiujicimi se okraiji
se zamkovyni prostfedky se zadlenénim vodoté&sného spoje uloZe-
ného v okraji desky a stladitelného dopliiujicim cokrajem sou-
sedni desky. Tvito panely nebo desky umoZiiuji snadnou a rychlou

mont.d¥ p¥i obkladani budov nebo se pouZivaii jako vyztuhy.

Dopliiuiici se okraie panelil, které se vytvareii po pro-
tlafeni desky, maiji jednak zamkovou samfi ¢ast a druhou dopl-
fiujici Sast samnid®i k montdZi =zaklapnutim, pFfidemZ piidavny
spoj mfiZe bvt na jednom nebo druhém okraji a klade se proti
st.&n$ nebo proti dopliiujicimu vodot@snému okraiji, provedeném

pro spojeni.

Obvykle sestdavaii panely z protlafovanych desek a reZou
se na urdenou délku, dodavaji se odd#lend s vodot&snymi spoji.
Obklada¢ panelli odd8li spoj podle délky panelu a vloZi ho nebo
ho jinak upevni do zvolengho mista na okraj panelu. Tato ope-

race je pracnd a zvyZuije naklady na obkladani panely.

Je modno zavést vodotSsny spoj na tovarng vyrabhény panel.
V pifipadd prodejniho panelu, opatfeného jiZ vodotésnym spoiem,

se operace umisténi spoje pouze pfena¥i na vyrobce panelu.




Ukolem vynalezu je odstranit nedostatky stavajiciho stavu
techniky a vywvinout zpfisob v¥roby panelfl s vodot&snym spoien.
Vodot8snym spojem se zde v3dy mini p¥idavny produkt, ktery ma

zajistit vodotSsnost zamkového sestaveni panelii.

Podstata vyndlezu

Zpfisob vvroby dutého zamkového panelu z termoplastic-
kého materidlu, majiciho vodot&sny spoj na jednom z okraijil o-
pat¥enych zamkovymi prostifedky, spodiva podle vynalezu v ton,
e se protlafuji duté desky pPedstavuijici profil panelu se z6-
nou uloZeni pro valcovy vodot@sny spoj a kontinualn& se na ne
privadi valcovy vodotdSsny spoi do zdény uloZeni, ktera je pied
virovni nebo je v drovni razniku extruderu, valcovy vodoté&sny
spoj se upevni v urdeném mist® a deska se TeZe na jednotlivé

panely.

Kontinudalni montiZ spoie lze provadét na desce o teploté
okoli nebo o zvySené teplotd& v zavislosti na funkci oblasti
zavedeni vdlcového vodotdsnsého spoje k minimalizaci nebezpedi

skluzu mezi spojem a deskou.

Duty prifez panelu a tedy desky, z niZ jsou panely odfiz-
nuty, dodava panelu Zadanou tlou$tku a lehkost pri zachovani

mechanickyeh a ostatnich poZadovanvch vlastnosti.

S vyhodou oblast okraje panelu, ktery ma byt spojen. tvo-

1 misto pro toto spojeni.

Prostifedky upevn&ni valcového vodoté&sného spoje mohou byt
mechanickd blokdda vyplyvajici z formy uloZeni a/nebo to mohou
byt chemické tuhnouci prostiedky. napfiklad tenké vrstvy le-

pidla zavadéného na oblast.

Valcovy vodotssny spoi miiZe byt vyroben pfedem a v t.akoveén
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pipad® se dodavd napfiklad z navinu nebo z civky uloZenych na

vhodnén zavadécim zaPfizeni na vyrobni lince desek.

Pi¥i tomto zpiisobu se dava pfednost zavadéni, pri kterém
se valcovy vodotdsny spoi ke svénu upevnéni dostane do styku
s deskou, jejiZ teplota je jestd pom&rn& vysokd, nebot povrch
tuhnouciho termoplastického materidlu je pongkud kluzky se
z¥etelem na materidl vdlcového vodotdsndho spoje. Takove umis-—
téni miZe byt s vvyhodou na vystupu prost¥edkil kalibrace desky,

které jsou umistény za raznikem desky.

Valcovy vadotdsny spoi miiZe byt také privéZen na desku
a¥ napiiklad =za odtahovymi prostfedky desky, kterg jsou umis-

t&ny za kalibradnimi prost¥edky.

Podle jiného provedeni je moZno protladovat valcovy vodo-
tEsny spoj soufasné s protlafovanim desky a pripojit protlace-
ny valcovy vodotdsny spoj na zdnu nebo do uloZeni a udrZet ho
shora uvedenymi prostiedky. Vyhodou tohoto zplisobu je pripadna
noZnost pracovat s valcovym vodotSsnym spojem, ktery ma jeste
zuySenou teplotu, pfi které je tvarn&jsi a prizplisobi se dobfe

uloZeni.

Protladovaci prostifedky valcového vodot&sného spoje mohou
byt vzdaleny od razniku panelu k protladeni valcového vodotés-
ného spoje a mohou se uvést do styku s deskou napifiklad za ka-
libra&nimi prostifedky, které isou umistény =za raznikem nebo

pifed kalibrafnimi prostiedky.

Podle jingho provedeni vyndlezu miiZe byt vdlcovy vodotés-
ny spoj vytladen ve steiné rrovni jako deska a uveden do styku

s deskou bshem protlafovani.

Podle vyhodného provedeni vynialezu miZe byt valcovy vodo-

t&sny spoij zavadén mechanicky napifiklad pomoci vaditka a/nebo




krouZku, pricdemZ se valcovy vodotésny spoi odvaluje kontinual -

né z civky nebo z navinu nebo p¥imo z extruderu.

Podle jiného provedeni je moZno nejdifive nanégst lepidlo
do oblasti uloZeni a valcovy vodotésny spoj se privadi s vvho-
dou shora uvedenymi mechanickymi prostifedky do zdny nebo ulo-

Zeni ve styku s lepidlem.

Valcovy vodotdsny spoj se s vvhodou realizuje z materialu
kompatibilniho s termoplastickym materidalem desky. S wvvhodou
je takovy valcovy vodotésny spoj z termoplastickeho elastomeru
typu EPDM (ethylenpropylendienovy terpolymer) nebo s wyhodou
typu SEBS (styren-ethylen/butylen-styrend.

Valcovy vodotésny spoj miZe byt s vvyhodou chranén proti
ultrafialovym paprskiim a miiZe byt plny nebo s dutinou s wvyho-
dou kruhovou. Podle pouZiti miiZe byt napiiklad nepriisvitny,

derny nebo bily nebo s vvhodou prisvitny.

VYynalez se také tyka za¥izeni k montaZi a upevnéni konti-
nudalniho valecoveho vodotdsného spoje na zdnu nebo na jeho ulo-

Zeni na vhodny okrai desky.

Vynalez se také tyka prostifedku pro uvoliiovani jiZ vytvo-
fendho valcového vodot&sného spoje z navinu nebo z civky umis-
t&ng na vhodném mistd k zavedeni valcového vodoté&sneého spoije
pri montazi.

g

arfizeni podle vyndlezu ma prost¥fedky k protladovani, za-

N

hrnujici raznik wvalcového vodotd&sného spoje, umistény bud
vzdalend nebo vyhodn&iji v blizkosti =zavadéni valcového vodo-
t.8sného spoje do stykun s deskou. Tyto protlafovaci prostfedky
mohou byt umist&ny tak, aby zavaddly vdalcovy vodotEsny spoij do
mista situovaného mezi prostifedky protladovani desky, tedy

raznik a prost¥edky kalibrace desky, umisténé za raznikem., na-
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pitiklad za témito kalibradnimi prost¥edky, napriklad mezi ka-
librtadnimi prostifedky a odtahovacim zafizenim, které zaruduje

vytahovani panelu.

P¥ipadng& pouZivané prost¥edky pro vyrobu valcového vodo-
tEsného spoje mohou byt umistdny nap¥iklad mezi raznikem a ka-
libranimi prostifedky, aby se nezavadé&l valcovy vodotésny spoj
do styku s panelem ofed ijeho zavedenim do kalibradnich pro-
st¥edkil, nebo vyhodn&ji pii wystupu z kalibra&nich prostredkil
pired odtahovacini prostfedky k zavadéni valcového vodotésného

spoje do styku s panelem v této zdné.

Podle jiného provedeni mohou byt protlatovaci prostifedky
valeového vodotdsndgho spoje montovany v idrovni razniku k doda-

vani valcového vodotdsného spoje na droveil nebo napfid razniku

Prostifedky umoZfiuiici umistsni a upevnéni valcového vodo-
t8sndho spoje jsou d&asto umistény v bezprostifedni blizkosti
zény odpovidajici panelu v umisténi upraveném na polohu pro-

stifedkfi zavadéni nebo protlafovani valcového vodotésneho spoje

Prostiedkem zavaddni a upevnéni miZe byt jmenovite pevne
vaditko a/nebo nékolik zavadé&cich krouZkili nebo pritlacavacich

prostifedkil a/nebo jinych prostfedkii misto lepidla.

Zavaddcim prostifedken miiZe byt nap¥iklad kratky vyénélek
panelu predstavuiici zdmkovy okraij, ktery valcovy vodotésny
spoj nanese a ktery je orientovan tak, Ze komplementarni vodo-
t&sné povrchy spoje se zavad#ii postupné do mista svého uloZe-

ni.

Podle jedncho zvlastniho provedeni vyndlezu miZe zarizeni
zahrnovat. protladovaci prost¥edky pro valcovy vodotdsny spoi,
unisténg v blizkosti pritladnice panelu a s vyhodou v t.akove

poloze, Ze spoj ma jesté& pom&rne zvyZenou teplotu, kdyZ se do-




astane do kontaktniho uloZeni a do umisténi na panelu.
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Vynalez obijasfiuje, nijak viak neomezuije nasledujici pri-

klad praktického provedeni pomoci obrazkil.

Seznam obrazkii na vvkrese

Na obr. 1 je v Fezu profil zamkvého dutého panelu vybaveneho
valcovyn vodotdsnym spojem podle vyndlezu.

Na obr. 2 je schematicky axonometricky nakres zdny vkladani
valcového vodotdsného spoje do panelu.

Na obr. 3 a 4 je schema dvou realizaci za¥izeni podle vynalezu
k umist®ni predem vytvoPeného valcového vodotésného
spoje.

Na obr. 5 a¥ 7 ijsou zndzorndny schematicky t¥i realizace zari-

zeni se soufasnym protladovanim spoje.

Pfiklad provedeni vynalezu

Na obr.1 je zndazornsn polykarbonatova panel s dutym
profilem vytvofenym podélnymi pridkami 2, popsany ve fran-

couzskdé zvefeijnsng pirihlasSce vynalezu dislo 95 03678.

Takovy panel se wvyrobi protlafovanin duté desky, pii-
Fem® raznik je opatien na obou rovnob&Znych okrajich, prvniho
okraje 3 a druhého okraje 4 prostfedky k vytvoFfeni na téchto
okrajich komplementdrnich profili umoZiniicich spojeni dvou
sousednich panelfl zaklapnutim. Profil prvniho okraije 3 plred-

stavuje san®i tydovity vystupek 5 schopny zapadnout do dutého
tydovitého vystupku 6 dopliikového tvaru druhého okraje 4. Prv-

ni okraj 3 ma v ramnci samc¢iho tyZovitého vystupku 5 uloZeni 7

~

obecnd valcového tvaru, oteviené v iiseku mirngd vétdim neZ

Styrtina kruhu nahoru sm&rem k prvnimu okraji 3.

Druhy okraj 4 ma horni vystupek 8, ktery zapada do horniho

Sela dutého tyfovitého vystupku 6 ukosenou pifepazZkou 9.




UloZeni 7 umoZiuije poimout a podrZet uzavienim formy val-
covy vodot&sny spoj 10 kruhového prifezu, ¢imZ se volny povrch
uloZeni 7 uvede do styku s ukosenou pfepaZkou 9 sousediciho
panelu, kdyZ ie zaklapnut. Pii zaklapnuti ukosenda pPfepaZka 9
stladi valcovy vodot8sny spoj 10 dostatednou mérou k zajisteéni

poZadované vodotésnosti.

K vyrobeni panelu znazornéného na obr. 1 zplisobem podle
vynalezu se pouZiije klasického extruderu, jehoZ raznik 11
pfedstavuije pritlafnici desky, kterd ma sekci profilu panelu.
Deska prochazi obvyklym kalibrem 17, obvyklymi priitladnicemi
12 vytahuie se a chladi p¥ed ukonfenim na ofezavadce 13, ktera

postupng FeZe desku na panely o pfesné def inované delce.

Na obr. 3 v umisténi napifiklad pfed raznikem je instalo-
vana patice 14 k sestavd a fixaci valcového vodotésného spoje.
Tato patice 14 umoZiuije vpravit valcovy vodoté&sny spoj 10 kru-

hového priiftezu do uloZeni 7 =z odvijeciho bubnu 15, ze kterého

se valecovy wvodotésny spoi 10 odviji napifiklad kladkou v odvi-

jecim bubnu.

Vzdalenost mezi umisténim patice 14 a vystupem z razniku
v tomto pP¥iklad& je Fadové 50 cm a termoplasticky material,
ktery ma na wvystupu z pritladnice teplotu 200 °C, ma v tomto
mistd teplotu TFadové 70 °c, pri které je deska dostate®nd tu-
h&, aby unesla valcovy vodotdsny spoj 10, avSak predstavuije

jedtd povrch, ktery minimalizuije prokluz spoije.

Valcovy vodotdsny spoi 10, napifiklad z SEBS, neni touto
teplotou ovlivnén.
Na obr. 4 je provedeni, pFi kterém patice 14 zasobena

z odvijeciho bubnu 15 je umisténa na vystupu z priitladnice 12
a pfed ofezavadkou 13 k provedeni valcového vodotésného spoje

ve styku s deskou v mistd, kde ma deska zieteln& teplotu okoli.




Na obr. 5 je provedeni s protladovackou 18 valcoveého vo-
doté&sného spoje umisténou v blizkosti pritladnice 12 panelu,
ktery ma valcovy vodotésny spoj 10 v idrovni pritladnice v mis-
t.&, kde Je orientovan k wvedeni do styku priibéZného profilu
tvarovaciho zat®*izeni. V tomto provedeni a v provedenich nasle-
dujicich miZe byt valcovy vodotdsny spoj proveden diky desce,
kterd se sama odviii a pomoci specidlnich prostifedki v obuvyk-

lem kalibru 17.

Pii tomto provedeni je valcovy vodotésny spoj 10 jiZ
ztuhly, kdyZ dosp&je do prichodu, ktery dJe voditkem pfes

raznik 11.

Vynalez nevyluduje pifipad, kdy neni valcovy vodot&sny

spoi jestd tuhy v okamZiku vstupu do razniku 11 pritladnice.

Na obr. 6 je provedeni, pii kterém protlafovadka 18 spoije
je umist&na mezi raznikem 11 pritlacnice a obvyklym kalibrem
17, pfidemZ patice 14 a fixace spoje Jjsou umistény ponékud
pired kalibrem v zéné&, kde deska ma jefté pomé&rné vysokou tep-

lotu.

Na obr. 7 je provedeni, kde protlafovacdka 18 je umisténa
k provedeni spoje v umisténi patice 14 za obvyklym kalibrem
17 a mezi odtahovacimi prost¥fedky. Bylo by ovSem moZno rovneZ

umistit pritladnici pongékud dop¥Ffedu pifed odtaovaci prostifedky.

Napi‘iklad je na obr. 2 patrno, Ze patice 14 k umisténi
valcového vodot&sného spoje podle vynalezu je tvofena kratkou
patici profilu podobného dvéma rovnobsZnym k¥Fidliim spojenym
Sikmou profilovou pPepaZkou 16 podobnou ukosené pifepaZce 9.
Tato profilova pifepaZka, ktera miZe byt provedena odifiznutim
patice druhého okraje 4, je bodné sklonéna v ramci sméru pro-
tladovani podle Sipky na obr. 2 a je steiné sklonéna jako ok-

raj pred patici 14, umisténou v iirovni nad zadnim cokraiem. Tak
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tvolri patice 14 jakousi ndalevku se sanotnou deskou, coZ umoZ-
huje snadné zavedeni valcového vodotésného spoje 10 do uloZeni

7. kde zfistane drZen blokdadou formy bez klouzdni.

K piizpfisobeni konstrukce byly upraveny rozméry patice
14 v délce a Sifce pomé&rng zmensSené oproti rozmérim, ktervch
by bylo pouZito v praxi a rovnéZ byvlo upusténo od znazorneéni

fixadnich prostiedkil, které umoZiiuji udrZet patici 14 v jeii

poloze.

Je zPeijmé, Ze fixadni prostifedky mohou byt uskutednény

riiznymi jinymi zpisaoby.

Je teZ moZno naptfiklad provést zavadséci prostlrfedky z ja-
kéhokoli materialu, kovového nebo nekovového upravengho k tla-
feni valcového vodotdsného spoje 10 k postupnému pronikani do

jeho uloZeni.

PouZit lze i otodnych zavaddcich prosti¥fedkii, napifiklad
jednoho nebo né&kolika krouZkfi s hrdlem nuticim valcovy vodo-
tSsny spoj pronikat do uloZeni. Tyto prostiedky mohou byt do-
pln&ny napiiklad pPitlafovacimi prostifedky., jako Jjsou tladne

-

krouZky pited nebo za zavaddcim prostifedkem napiiklad patici 14

RovnéZ je moZdno zavéest prosti¥edky, jako jsou voditka nebo
krouZky, kterdé nfinng zajisti spojeni s deskou, jako jsou che-
mickd adhezni inidla v uloZeni 7 nebo ve viech ostatnich mis-

tech urdenych k dosaZeni vodotésného spoje.

RovnsZ odvijeci buben 15, ktery doddva valcovy vodotésny
spoj, miZe byt nahraZen extruderem, protladujiicim valcovy vo-
dot.8sny spoj. s prostifedky p¥ipadng pro taZeni a chlazeni spo-
je, pfidemZ tah nutny k protladeni miiZe byt piipadné zajisto-

van primo deskou, na kterou je spoj kontinudlné& upeviuie.




Nutno konstatovat.,, Ze

10

diky vynalezu je valcovy vodotésny

spoj 10 dokonale umist&n a upevnén na vyrabéném panelu bez ja-

kéhokoli citelného odporu v podélném sméru spoije. Panel, opat-

Feny svym valcovyn vodotésnym spojem,

probihd ke stanovisti o-

Fezavacky 13, pfidemZ valcovy vodotdsny spoi zistava dokonale

na drovni deélici 1linie pfri

uZivatel panelu sam rozifezd

Primyslova vvuZitelnost

rezani .

To plati 1 v pripadé, kdy

panel prostIedky na stavbé.

Zpiisob vvroby dutého zamkoveého panelu z termoplastického mate-

ridlu, majiciho vodotésny spoj na jednom =z okraji opatifenych

zamkovymi prostredky,
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1. Zplisob vyroby dutého zamkového panelu z termoplastic—

kého materidlu, majiciho vodotésny spoj na jednom z okraijfi o-

e
%

patTFenych zamkovymi prostifedky, vy 2 n a ¢

-

u i ic i s e
tim, Ze se protlatuii duté desky (1) predstavuiici profil
panelu se zdnou uloZeni (7)) pro valcovy vodotésny spoj (10) a
kontinualng se na né privadi valcovy vaodotésny spoj (10 do
zony uloZeni, ktera je prfed ddrovni nebo je v ldrovni razniku
(11) extruderu, valcovy vodotésny spoji (10) se upevni v urde-

ném mistd a deska se FeZe na jednotlive panely.

2. Zplisobh podle naroku 1, vv znac¢u i ic i s e
t i m, Ze =zdna uloZeni je za protladovacdkou ve vzdalenosti, ve
které je deska zrFetelné tuha.

3. Zpiisob podle naroku 1 nebo 2, vy znadcuiici
s e t im, Ze deska ma pPfi ukladani valcového vodotésného

spoije jesdté zvydgenou teplotu.

4. Zpiisob podle naroku 1 aZ 3, vy znadcuiici s e
t 1 m, Ze okraj panelu je zdnou uloZeni (7) valcového vodotés-

neého spoje.

5. Zpiisob podle naroku 1 aZ 4, vy zna ¢ uiici S e
t i m, Ze se valcovy vodotésny spoj upeviluie mechanicky.
6. Zpiisob podle naroku 1 aZ 4, vy znaduijici s e

t i m, 2Ze se vdidlcovy vodotésny spoj upeviuie chemicky tuhnou-

cimi prostiedky.

~J

Zpiisob podle naroku 6, vy zna¢ u jiec i s e

z

i m, Ze se do zdny uloZdeni nanagi tenka vrstva lepidla pro

o

styk valcového vodotSsného spoje a zdny uloZeni.




8. Zpiisob podle naroku 1 aZ 7, vy znaduijici s e
L im, Ze se valcovy vaodoté&sny spoj =zavadi mechanicky pomoci
patice (14) a/nebo krouZku a odvaluje se kontinudlngé z odviije-
c¢iho bubnu (15).

9. Zpiisob podle naroku 1 aZ 8, vy znadcuijici s e
t. i m, Ze se valcovy vadotésny spaj (10) odviii =z civky nebho

Z navinu.

10. Zpiisob podle naroku 1 aZ 9, vvznadcuijiococi s
t i m, Z2e se protladuje vodotésny valcovy spoi (10) soudasné
s protladovanim desky (1) a vytlafeny valcovy vodotésny spoaj

se zavadi do zony uloZeni (7).

11. Zpiisob podle naroku 10, vy z n a & u j { ¢ 1 s e
oj v drovni pri-

t. i m, Ze se protlacduie valcovy vaodotésny sp

tlacdnice panelu.

12. Za¥fizeni pro provadéni zpilisobu podle ndarokid 1 aZ 11,
vyznadcuijicei s e t 1 m, Ze ma v tlrovni nebo
v urdité vzdialenosti od razniku (11) zajistujiciho protlafeni
duté termoplastové desky (1) patice (14) umoZiiujici kontinual-
ni upeviiovani vodotd&sného valcového spoje (10) na zdng uloZeni

(7) na prislusném okraji desky.

13. Zatizeni podle ndroku 12, vv znadcu jici s e
t i m, Ze patici (14> k umisténi a upevnéni je pevnég voditko

nebo nskolik vodicich krouZkii nebo pFitlafdovaci zatfizeni a/ne-

bo prostifedek k zavadeéni lepidla.

14. Zatizeni podle naroku 12 a 13, vy znadcduijici
s e t im, Ze mna prostPfedky k zavadéni jiZ vytvarovaneho
valcového vodot&sného spoje z odvijeciho bubnu nebo z civky u-
misténeé ve vhodné poloze k zavadéni valcového vadoteésného spo-

je do uloZeni patici (14).
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15. Zarizeni podle naroku 12 a 13, vv znac¢cu i i oc i

s e t 1im, Ze mad raznik (11> a protladovadky (18) valcového

vodotésného spoje (10).
16. Zarizeni podle naroku 15, vy znadcdu jici s e

t i m, 2Ze protlafdovaci prostFedky =zavadéji valcovy vodoté&sny

spoij v drovni pritladnice desky.
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