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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Befestigen
oder Fixieren einer Glasscheibe (2) oder eines
flachigen Gebildes mit einem Glashalter (1) in einem
Rahmen (3), insbesondere fur Fixverglasungen. Der
Rahmen (3) weist einen auBeren Glasanschlag (4),
mit einer geringeren lichten Weite  wie die
Glasscheibe (2), auf. Der Glashalter (1) weist eine in
einem Winkel (a) zur Glasebene vorgesehene
Bohrung (6) fur eine Schraube (7) auf. Zur
Erzeugung des Anpressdruckes ist die Flhrung der
Schraube (7) als zweiteiliger Gleitkérper ausgebildet,
wobei jeder Gleitkdrperteil (12, 14) eine als schiefe
Ebene ausgebildete Gleitflache (13, 15) aufweist, die
aneinander gleiten und ein Gleitkérperteil (12) im
Glashalterkérper (8) vorgesehen ist. Der andere
Gleitkorperteil  (14) ist als  Schraubenflhrung
ausgebildet und dass zur Montage die beiden
Gleitkérperteile (12, 14) als Schraubenfihrung mit der
Bohrung (11) korrespondieren.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Befestigen oder Fixierén einer
Glasscheibe (2) oder eines flachigen Gebildes in einem Rahmen (3),
insbesondere fir Fixverglasungen. Der Rahmen (3) weist einen aulleren
Glasanschlag (4), mit einer geringeren lichten Weite wie die Glasscheibe (2), auf,
auf den, gegebenenfalls Uber eine Dichtung (18), die Glasscheibe (2) zum
Aufliegen gebracht wird. Nach dem Auflegen der Glasscheibe (2) am
Glasanschlag (4) wird mindestens ein Glashalter (1), der auf der Oberflache des
Rahmens (3) aufliegt und mit einer Anpressfléche (5) am Randbereich der
Glasscheibe (2) an dieser anliegt, angeordnet. Dieser Glashalter (1) weist eine in
einem Winkel (a) zur Glasebene vorgesehene Bohrung (6) fir eine Schraube (7)
auf, wobei die Befestigung der Glasscheibe (2) Giber den Glashalter (1) erfolgt und
ein Anpressdruck auf den duleren Glasanschlag (4) durch die im Glashalter (1)
vorgesehene, Uber die Bohrung (6) schrag gefuhrte, Schraube (7), die in den
Rahmen (3) eingeschraubt wird, erzeugt wird.

Fig. 1
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Die k=rfindung betrifft ein Verfahren zum Befestigen oder Fixieren einer
Glasscheibe oder eines flachigen Gebildes in einem Rahmen, insbesondere fur
Fixverglasungen, wobei der Rahmen einen duleren Glasanschlag, mit einer
geringeren lichten Weite wie die Glasscheibe, aufweist, auf den, gegebenenfalls
iiber eine Dichtung, die Glasscheibe zum Aufliegen gebracht wird.

Wie ja an sich bekannt, werden Fixverglasungen bei Passivhausern gerne
vorgeschlagen. Die Fixierung der Glasscheibe ist dabei in Hinblick auf die
Dichtigkeit von Bedeutung. Um nun entsprechende Dichtwerte bei der in diesem
Zusammenhang bevorzugt verwendeten Trockenverglasung zu erreichen, wurden
schon Verfahren und Konstruktionen vorgeschlagen.

So ist aus der DE 10 2004 027 281 A1 ein Fensterelement mit einer Glasscheibe
und einem die Glasscheibe umgebenden Rahmen bekannt, in dem die
Glasscheibe gehalten ist. An der Innenseite der Glasscheibe ist eine Glasleiste
und eine Rahmenleiste vorgesehen. Uber die Rahmenieiste wird unabhangig
voneinander die Glasscheibe und die Glasleise gehalten.

Weiters ist aus der AT 002 031 U1 ein Fenster mit einem Rahmen und einer
Verglasung bekannt. Um eine Trockenverglasung zu erreichen, umfasst eine
Halterung einen rahmenfest einsetzbaren Glashalter. Dieser Glashalter ist in einer
Nut des Rahmens abgestitzt.

Ferner ist aus der AT 303 346 B1 eine Trockenverglasung fiir Fenster bekannt, die
eine sich uber die ganze Lange des Holzrahmenprofils erstreckende Halteleiste
aufweist. Diese Halteleiste ist als bandférmige Federleiste ausgebildet.

Aus der DE 84 27 908.7 U1 ist ein Holzrahmen fir Fenster oder Turfliigel bekannt,
der die notwendigen Abdichtungen Uber Druckausgleichskanéle zu erreichen
versucht.
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F's sind auch Verglasungshalter fir Glasscheiben von Trockenverglasungen in
Blechzargen aus der DE 87 08 954.8 bekannt. Dabei finden Federklemmen, die
an der dem Verglasungsrahmen abgekehnten Auflenseite der Glasscheibe

anliegen, Verwendung.

Weiters ist aus der DE 297 17 821 U1 ein Holzfenster bekannt, bei dem sowohl
die Nassverglasung als auch die Trockenverglasung angewendet werden kann.

Bei der Trockenverglasung wird die Verglasung uber Dichtprofile zum Fltigelprofil
hin abgedichtet. Die Dichtigkeit muss dabei Uber einen entsprechenden
Anpressdruck auf die Dichtung sichergestellt werden konnen. Bestehende
Systeme bauen den Anpressdruck uber den vorwiegend aus Holz bestehenden
Glasstab auf. Nachteilig bei den bekannten Systemen ist, dass es zu Schwund in
den Holzteilen oder Nachlassen der Befestigung kommen kann. Die bekannten

Systeme verlieren damit Anpressdruck und kénnen undicht werden.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe ist darin zu sehen, dass ein
Verfahren geschaffen wird, das nicht nur einfach hinsichtlich der Montage ist,
sondern eine hohe Nachhaitigkeit punkto Dichtheit gewahrieistet.

Die Aufgabe wird durch die Erfindung gelost,

Das erfindungsgemafe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass nach dem
Auflegen der Glasscheibe am Glasanschlag mindestens ein Glashalter, der auf
der Oberflache des Rahmens aufliegt und mit einer Anpressflache am
Randbereich der Glasscheibe an dieser anliegt, angeordnet wird und dass dieser
Glashalter eine in einem Winkel zur Glasebene vorgesehene Bohrung fur eine
Schraube aufweist, wobei die Befestigung der Glasscheibe iiber den Glashalter
erfolgt und ein Anpressdruck auf den dufleren Glasanschlag durch die im
Glashalter vorgesehene, Uber die Bohrung schrag gefiihrte, Schraube, die in den
Rahmen eingeschraubt wird, erzeugt wird. Mit der Erfindung ist es erstmals
méglich eine verldssliche, mechanische Fixierung der Glasscheibe, insbesondere

bei I-ixverglasungen, zu erreichen und die Dichtheit auch Ober einen langen
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Zeitraum zu gewahrleisten. Beim Anschrauben des Glashalters wird die
Glasscheibe nach aulen, vorzugsweise etwa 1,6 mm, bewegt bzw. gedriickt und
ein dauerhafter konstanter Anpressdruck auf den Glasanschlag, gegebenenfalls
uber die Trockenverglasungsdichtung, ausgelbt. Derartige Glashalter werden in
vordefinierten Abstanden, vorzugsweise alle 20 cm, angeordnet, Ein weiterer
gravierender Vorteil ist darin zu sehen, dass der Glasstab keine glashaltende
Funktion Obernehmen muss.

Das erfindungsgemaBe Verfahren eignet sich vorteilhaft insbesondere fur
Fixverglasungen, wo Glasscheiben erst nach dem Versetzen des Fensterrahmens
eingebaul werden kdnnen. Mit dem dargesteliten Verfahren kann die Befestigung
der Glasscheibe problemlos auch von der Innenseite des Gebaudes erfoligen. Bei
herkémmlichen Verfahren kann der Einbau nur von der Aulenseite des Gebaudes
erfolgen, was schon ab dem Einbau im ersten Obergeschoss ein gesetzlich
gefordertes Arbeitsgerust zum sicheren Einbau der Glasscheibe erforderlich
macht. Wie bereits erwahnt, bevorzugen moderne Fensterbetriebe den Einsatz

von Trockenverglasungsdichtungen.

Nach einem besonderen Merkmal der Erfindung betragt der Winkel fiir den Eintritt
der Schraube in den Rahmen zwischen 15 und 35°, vorzugsweise zwischen 20
und 30° zur Glasebene. Dadurch wird die Kraft fir den Anpressdruck in geeigneter
Starke erreicht. Wie noch spéater genauer ausgefuhrt, lauft die Schraubenfihrung
uber zwei aufeinander gleitende Rampen im Glashaltekorper, welche die Kraft fur
den Anpressdruck in geeigneter Starke rechtwinkelig zum &ufleren Glasanschlag
umleitet. Die Richtungsachse des Anpressdruckes und die Befestigungsachse der
Schraube sind unterschiedlich und liegen in der fir das Gesamtsystem optimalen
Richtung. Durch diesen Winkel ist auch eine einfache, komfortable Montage mit
einem Schraubendreher, einem Akkuschrauber oder einem anderen geeigneten
Werkzeug méglich, ohne dass eine Beschiadigung der Glasscheibe befirchtet

werden muss.

Die Erfindung betrifft auch einen Glashalter zur Durchfuhrung des
erfindungsgeméalen Verfahrens.

4721
24/03/2014 12:44 Nr.: R374 P.006/018




Fax ges. von:00432252477355 Krayse e oo oo LR L 24-03-14 12:44 S, 7/18
S R A AN T
se se ecse 05 ') LY

Aufgabe dieser Erfindung ist es, einen Glashalter zu schaffen, der einfach und
dadurch wirtschaftlich herstellbar ist.

Auch diese Aufgabe wird durch die Erfindung gelost.

Der erfindungsgemafe Glashalter ist dadurch gekennzeichnet, dass der
Glashalter aus einem Glashalterkdrper besteht, wobei der Glashalter eine auf der
Rahmenoberflache aufliegende Auflagefliiche und eine, vorzugsweise zur
Auflageflache rechtwinkelig angeordnete, Anpressflache fur die Glasscheibe als
vorspringende Stufe zum Glashalterkérper aufweist und der Glashaltekérper mittig
eine Bohrung zum Durchtritt einer Schraube aufweist und eine Fuhrung fur die
Schraube zum schragen Eintritt der Schraube in den Rahmen vorgesehen ist. Mit
dem erfindungsgemalen Glashalter ist es erstmals maglich, bei Holz- oder
Holz/Aluminiumkanstruktionen eine dauerhaft dichte Verglasung herzustellen. Wie
bereits kurz angerissen, wird beim Anschrauben des Glashalters die Glasscheibe
nach aulien bewegt bzw. an den Glasanschlag gedrickt und ein dauerhafter
konstanter Anpressdruck auf den Glasanschiag, gegebenenfalls Uber die
Trockenvergiasungsdichtung, ausgedbt.

Nach einer besonderen Weiterbildung der Erfindung schlieen die Auflagefliche
am Glashalterkérper fiir den Rahmen und die Glasebene einen Winkel ein, der
vorzugsweise kieiner 90", insbesondere zwischen 85 und 89°, ist. Durch diesen
Winkel am Glashaltekorper wird ein Druck auf die Glasleiste ausgelbt, so dass sie

méglichst spaltfrei am Rahmen anliegt.

Gemal einem Merkmal der Erfindung ist zur Erzeugung des Anpressdruckes die
Fuhrung der Schraube als 2weiteiliger Gleitkorper ausgebildet, wobei jeder
Gleitkdrperteil eine als schiefe Ebene ausgebildete Gleitflache aufweist, die
aneinander gleiten und ein Gleitkdrperteil im Glashalterkorper vorgesehen ist und
der andere Gleitkbrperteil als Schraubenfihrung ausgebildet ist. Die
Schraubenfiihrung lauft tber zwei aufeinander gleitende Rampen im
Glashaltekdrper, welche die Kraft filr den Anpressdruck in geeigneter Starke
rechtwinkelig zum auReren Glasanschlag umleitet. Die Richtungsachse des
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Anpressdruckes und die Befestigungsachse der Schraube sind unterschiedlich
und liegen in der fur das Gesamtsystem optimalen Richtung.

Nach einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung ist der zweite Gieitkdrperteil
uber eine am Glashaltekérper vorgesehene elastische Lasche angeordnet, wobei
2ur Montage die beiden Gleitkorperteile als Schraubenfuhrung mit der Bohrung
korrespondieren, Dadurch ist eine duBerst einfache Handhabung bei der Montage
gegeben. Durch die elastische Lasche ist beim Montagevorgang an sich ein

Suchen oder ein Verlegen von den einzelnen Bauteilen ausgeschlossen.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist an der der
Anpressfliche abgewandten Seite des Glashaltekorpers mindestens ein
Steckfortsatz fur eine Glasleiste vorgesehen. Nachdem die Glasleiste vorwiegend
dekorative Aufgaben erfullt, ist eine einfache Anordnung und Befestigung durch
die Steckfortsatze gewahrleistet. Die Glasleiste kann last- und druckfrei
angeordnet werden. Durch die Anordnung der Glasieiste konnen Schrauben,
N4gel oder Befestigungsteile abgedeckt werden. Ferner ist eine schnelle und
einfache Montage ohne Werkzeug mdglich. Auch Kaltebriicken werden somit
vermieden. Bei einer nachtraglichen Demontage oder Wiedermontage,
beispielsweise bei Glasbruch oder Glasscheibentausch, werden die Glasleisten
nicht zerstért. Dies ist ein gravierender Vorteil, da es schwierig ist, neue

Glasleisten farblich an die alten Fenster anzupassen,

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist die Anpressflache mit einer
Schutzschicht fur die Glasoberflache, wie beispielsweise mit einer Gummischicht,
versehen. Dadurch ist eine Schonung der Glasscheibe, insbesondere an der
Flache an der Kréfte ausgeubt werden, gegeben.

Gemal einem besonderen Merkmal der Erfindung ist dieser Glashalter aus
Kunststoff im Spritzgussverfahren hergestellt. Eine einfache und wirtschaftliche
Herstellung ist damit sichergestellt.
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Die Erfindung wird an Hand eines Ausfilhrungsbeispieles, das in der Zeichnung
dargestellt ist, naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt der Fixierung einer Glasscheibe

Fig. 2 den Glashalter in einer schaubildlichen Ansicht,

Fig. 3 den Glashalter in einer Draufsicht und

Fig. 4 den Glashalter in einer Untersicht.

Gemal der Fig. 1 ist ein Glashalter 1 zum Befestigen oder Fixieren einer
Glasscheibe 2, in diesem Fall eine Dreifach-Verbundscheibe in einer Holz-
/Aluminium-Fensterkonstruktion gezeigt. Dabei ist eine Aluminiumschale als
Glasanschlag 4 am Rahmen 3 angebracht. Der Glashalter 1 ist fir alle
Verglasungsarten geeignet. Insbesondere bei Fixverglasungen kommt eine
Wirtschaftlichkeit zum Tragen. Der Rahmen 3 weist einen dulleren Glasanschlag
4, mit einer geringeren lichten Weite wie die Glasscheibe 2, auf. Die Glasscheibe
2 liegt mit inrem Randbereich an diesem Glasanschlag 4 auf und ist somit gegen
ein Herausfallen nach aufien gesichert. Der Glasanschlag 4 kann sowobhl als
eigener Bauteil, wie bei einer Holzfensterkonstruktion, als auch einstiickig, wie die
Aluminiumschale einer Holz-/Aluminiumfensterkonstruktion, mit dem Rahmen 3
ausgefihrt sein, Auf alle Falle ist der Glasanschlag 4 mit einer elastischen
Dichtung 19, wie ein mind. 2 mm starkes Voriegeband oder ein anderes
geeignetes Dichtungsprofil, zu unterlegen. Zur Fixierung der Glasscheibe 2 in dem
Rahmen 3 wird an der Ruckseite der Glasscheibe 2, also an der dem
Glasanschlag 4 abgewendeten Seite, der Glasscheibe 2 der Glashalter 1
vorgesehen.

Die Montage der Glasscheibe 2 in dem Rahmen 3 erfolgt derart, dass nach dem
Auflegen der Glasscheibe 2 an einer Dichtung 19, die im Glasanschlag 4
vorgesehen ist, mindestens ein Glashalter 1, der auf der Oberflache des Rahmens
3 authegt, angeordnet wird. Mit einer Anpressflache 5 liegt der Glashalter 1 am
Randbereich der Glasscheibe 2 an. Dieser Glashalter 1 weist eine in einem Winkel
zur Glasebene vorgesehene Bohrung 6 fir eine Schraube 7 auf. Die Befestigung
der Glasscheibe 2 erfolgt somit iiber den Glashalter 1 und uber die in der Bohrung
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6 schrag gefilhrte Schraube 7. Dabei wird beim Hineindrehen bzw. Einschrauben
oder Anziehen der Schraube 7 in den Rahmen 3 ein Anpressdruck auf den
4ulleren Glasanschlag 4 uber die Dichtung 18 erzeugt.

Der Winkel a fir den Eintritt der Schraube 7 in den Rahmen 3 betragt zwischen

15 und 35", vorzugsweise zwischen 20 und 30° zur Glasebene. Wie bereits friher
aufgezeigt, ist durch diesen Winkel a auch eine einfache, komfortable Montage mit
einem Akkuschrauber méglich, ohne dass eine Beschadigung der Glasscheibe 2
befurchtet werden muss.

Um ein spaltfreies Anliegen der Glasleiste 4 auf dem Rahmen 3 zu erreichen.
Schiieflen die Auflageflache am Glashalterkérper 8 fur den Rahmen 3 und die
Glasebene einen Winkel B ein, der vorzugsweise kleiner 80°, insbesondere
zwischen 85 und 89° ist.

Gemalh der Fig. 3 und 4 besteht der Glashalter 1 aus einem Glashalterkorper 8,
der im Wesentlichen quaderformige Konturen besitzt, wobei der Glashaiter 1 eine
auf die Oberflache des Rahmens 3 aufliegende Auflageflache 9 und eine,
vorzugsweise zur Auflagefldche 9 rechtwinkelig angeordnete, Anpressflache 10 fur
die Glasscheibe 2 als vorspringende Stufe zum Glashalterkdrper 8 aufweist. Der
Glashaltekérper 8 weist mittig eine Bohrung 11 zum Durchtritt einer Schraube 7
auf. Eine Fuhrung fur die Schraube 7 zum schragen Eintritt der Schraube 7 in den
Rahmen 3 ist vorgesehen. Der Glashalterkorper 8 kann aus Kunststoff im
Spritzgussverfahren hergestellt werden. Natirlich sind auch andere Materialien
und | lersteliverfahren maoglich.

Zur Erzeugung des Anpressdruckes ist die Fuhrung der Schraube 7 als
zweiteiliger Gleitkorper ausgebildet. Ein Gleitkorperteil 12 ist Teil des
Glashaltekdrpers 8 und weist als Gleitflache 13 die Form einer schiefen Ebene auf
bzw. ist als schiefe Ebene ausgebildet. Der andere Gleitkdrperteil 14 ist eine
Schraubenfiihrung die ebenfalls eine als schiefe Ebene ausgebildete Gleitflache
15 aufweist. Die beiden Gleitflachen 14, 15 gleiten beim Anziehen der Schraube 7
aufeinander.
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Wie auch schon kurz angesprochen, lauft die Filhrung der Schraube 7 Gber Zwei
aufeinander gleitende Rampen im Glashaltekorper 8, welche die Kraft firr den
Anpressdruck in geeigneter Stérke rechtwinkelig zum dulleren Glasanschlag 4
umleitet. Die Richtungsachse des Anpressdruckes und die Befestigungsachse der
Schraube 7 sind unterschiedlich und liegen in der fur das Gesamtsystem

optimalen Richtung.

Der zweite Gleitkdrperteil 14, also quasi die Schraubenfihrung, ist iber eine am
Glashaltekdrper 8 vorgesehene elastische Lasche 16 angeordnet, wobei zur
Montage die beiden Gleitkérperteile 12, 14 als Schraubenfilhrung mit der Bohrung
11 korrespondieren.

Der Glashalter 1 weist an der der Anpressflache 5 abgewandten Seite des
Glashaltekorpers 8 mindestens ein Steckfortsatz 17 fur eine Glasleiste auf.

Dadurch kann die Glasleiste last- und druckfrei angeordnet werden.

Wie noch spater aufgezeigt wird, kann zur Schonung der Glasflache die
Anpressflache 5 mit einer Schutzschicht, wie beispielsweise mit einer
Gummischicht 18, versehen werden. Die Lécher 20 in der Anpressfléche 5 kdnnen
zur Anordnung dieser Schutzschicht dienen.

Gemal der Fig. 4 ist der Glashalter 1 — ohne Glasscheibe 2 und Rahmen 3 — im
Montagezustand dargestellt. Uber die elastische Lasche 16 ist der zweite
Gleitktrperteil 14 korrespondierend zum - nicht ersichtlichen Gleitkdrperteil 12 -~
geklappt und bildet so die Schraubenflihrung fur die Schraube 7. Durch die
schrage Fihrung der Schraube 7 im Glashalter 1 wird beim Anschrauben des
Glashalters 1 die Glasscheibe 2 nach auflen bewegt bzw. gegen den
Glasanschlag 4 gedruckt und ein dauerhafter konstanter Anpressdruck auf den
Glasanschlag, gegebenenfalls liber die - nicht gezeigte —
Trockenverglasungsdichtung oder ein Vorlegeband, ausgeubt.

Zur Schonung der Glasflache ist die Anpressflache 5 mit einer Schutzschicht, wie
beispielsweise mit einer Gummischicht 18, versehen.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Befestigen oder Fixieren einer Glasscheibe oder eines
flachigen Gebildes in einem Rahmen, insbesondere fur Fixverglasungen,
waobei der Rahmen einen auleren Glasanschlag, mit einer geringeren
lichten Weite wie die Glasscheibe, aufweist, auf den, gegebenenfalls uber
eine Dichtung, die Glasscheibe zum Aufliegen gebracht wird, dadurch
gekennzeichnet, dass nach dem Auflegen der Glasscheibe (2) am
Glasanschlag (4) mindestens ein Glashalter (1), der auf der Oberfléche des
Rahmens (3) aufliegt und mit einer Anpressflache (5) am Randbereich der
Glasscheibe (2) an dieser anliegt, angeordnet wird und dass dieser
Glashalter (1) eine in einem Winkel (a) zur Glasebene vorgesehene
Bohrung (6) fur eine Schraube (7) aufweist, wobei die Befestigung der
Glasscheibe (2) Uber den Glashalter (1) erfolgt und ein Anpressdruck auf
den &uleren Glasanschlag (4) durch die im Glashalter (1) vorgesehene,
Uber die Bohrung (6) schrég geflihrte, Schraube (7), die in den Rahmen (3)
eingeschraubt wird, erzeugt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Winkel ()
fur den Eintritt der Schraube (7) in den Rahmen (3) zwischen 15 und 35°,
vorzugsweise zwischen 20 und 30° betrigt zur Glasebene.

3. Glashalter zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem oder mehreren der
Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Glashalter (1) aus
einem Glashalterkdrper (8) besteht, wobei der Glashalterkérper (8) eine auf
der Oberflache des Rahmens (3) aufliegende Auflageflache und eine
Anpressflache (5) fur die Glasscheibe (2) als vorspringende Stufe zum
Glashalterkdrper (8) aufweist und der Glashalterkérper (8) mittig eine
Bohrung (11) zum Durchtritt einer Schraube (7) aufweist und eine FUhrung
fur die Schraube (7) zum schragen Eintritt der Schraube (7) in den Rahmen
(3) vorgesehen ist.
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4. Glashalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Auflagefliche am Glashalterkdrper (8) fir den Rahmen (3) und die
Glasebene einen Winkel (B) einschliefen, der vorzugsweise kleiner 80°,
inshesondere zwischen 85 und 89°, ist.

5. Glashalter nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass zur
Erzeugung des Anpressdruckes die FOhrung der Schraube (7) als
zweiteiliger Gleitkdrper ausgebildet ist, wobei jeder Gleitkérperteil (12, 14)
eine als schiefe Ebene ausgebildete Gleitfliche (13, 15) aufweist, die
aneinander gleiten und ein Gleitkdrperteil (12) im Glashalterktrper (8)
vorgesehen ist und der andere Gleitkérperteil (14) als Schraubenfihrung
ausgebildet ist.

6. Glashalter nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der zweite Gleitkorpertsil (14) Uber eine am

Glashaltekdrper (8) vorgesehene elastische Lasche (16) angeordnet ist,
wobei zur Montage die beiden Gleitkdrperteile (12, 14) als
Schraubenflihrung mit der Bohrung (11) korrespondieren.

7. Glashalter nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass an der der Anpressflache (5) abgewandten Seite des

Glashaltekdrpers (8) mindestens ein Steckfortsatz (17) fur eine Glasleiste
vorgesehen ist.

8. Glashalter nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Anpressfldche (5) mit einer Schutzschicht fur die

Glasoberfldche, wie beispielsweise mit einer Gummischicht (18), versehen
ist.
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9. Glashalter nach einem oder mehreren der Anspriche 3 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, dass dieser aus Kunststoff im Spritzgussverfahren

hergestellt ist.
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Neue Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Befestigen oder Fixieren einer Glasscheibe oder eines
flachigen Gebildes in einem Rahmen, insbesondere fir Fixverglasungen,
wobei der Rahmen einen aufleren Glasanschlag, mit einer geringeren
lichten Weite wie die Glasscheibe, aufweist, auf den, gegebenenfalls tiber
eine Dichtung, die Glasscheibe zum Aufliegen gebracht wird, wobei nach
dem Auflegen der Glasscheibe am Glasanschlag mindestens ein
Glashalter, der auf der Oberflache des Rahmens aufliegt und mit einer
Anpressflache am Randbereich der Glasscheibe an dieser anliegt,
angeordnet wird, dieser Glashalter eine in einem Winkel zur Glasebene
vorgesehene Bohrung fur eine Schraube aufweist, wobei die Befestigung
der Glasscheibe Uber den Glashalter erfolgt und ein Anpressdruck auf den
auleren Glasanschlag durch die im Glashalter vorgesehene, tber die
Bohrung schrég gefihrte, Schraube, die in den Rahmen eingeschraubt
wird, erzeugt wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Anpressdruck Uber
eine als zweiteiliger Gleitkérper ausgebildete Fuhrung der Schraube (7)
erzeugt wird, wobei jeder Gleitkérperteil (12, 14) eine als schiefe Ebene
ausgebildete Gleitflache (13, 15) aufweist, die aneinander gleiten und ein
Gleitkdrperteil (12) im Glashalterkérper (8) vorgesehen wird und der andere
Gleitkorperteil (14) als Schraubenfuhrung dient.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Winkel (a)
far den Eintritt der Schraube (7) in den Rahmen (3) zwischen 15 und 35°,
vorzugsweise zwischen 20 und 30° betragt zur Glasebene.

3. Glashalter zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem oder mehreren der
Ansprlche 1 oder 2, wobei der Glashalter aus einem Glashalterkérper
besteht, dieser Glashalterkorper eine auf der Oberflache des Rahmens
aufliegende Auflageflache und eine Anpressflache fur die Glasscheibe als
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vorspringende Stufe zum Glashalterkérper aufweist und der
Glashalterkérper mittig eine Bohrung zum Durchtritt einer Schraube
aufweist wobei eine Flhrung fur die Schraube zum schrégen Eintritt der
Schraube in den Rahmen vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass
zur Erzeugung des Anpressdruckes die Fuhrung der Schraube (7) als
zweiteiliger Gleitkérper ausgebildet ist, wobei jeder Gleitkdrperteil (12, 14)
eine als schiefe Ebene ausgebildete Gleitflache (13, 15) aufweist, die
aneinander gleiten und ein Gleitkérperteil (12) im Glashalterkérper (8)
vorgesehen ist und der andere Gleitkérperteil (14) als Schraubenfihrung
ausgebildet ist und dass zur Montage die beiden Gleitkérperteile (12, 14)
als Schraubenfuhrung mit der Bohrung (11) korrespondieren.

. Glashalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Auflageflache am Glashalterkérper (8) fur den Rahmen (3) und die
Glasebene einen Winkel (8) einschlielen, der vorzugsweise kleiner 90°,
insbesondere zwischen 85 und 89°, ist.

. Glashalter nach Anspruche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
zweite Gleitkorperteil (14) Uber eine am Glashaltekérper (8) vorgesehene
elastische Lasche (16) angeordnet ist.

. Glashalter nach einem oder mehreren der Anspriche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass an der der Anpressflache (5) abgewandten Seite des
Glashaltekérpers (8) mindestens ein Steckfortsatz (17) fur eine Glasleiste
vorgesehen ist.

. Glashalter nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Anpressflache (5) mit einer Schutzschicht fur die
Glasoberflache, wie beispielsweise mit einer Gummischicht (18), versehen
ist.
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8. Glashalter nach einem oder mehreren der Anspriche 3 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass dieser aus Kunststoff im Spritzgussverfahren
hergestellt ist.

GOLL Jurgen

vertreten durch

Recéan alt Mag. M. Baumarnin
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