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Przedmiotem wynalazku jest sposéb powlekania wew-
netrznych powierzchni rur stalowych powloka szklista,
szczegblnie rur przenoszacych sily wzdluzne i po-
przeczne.

Dotychczas znany sposéb powlekania rur metalowych
powlokami z materiatéw termoplastycznych polegal na
wprowadzeniu do powlekanej rury odpowiednio uksztal-
towanego materialu stanowiacego powloke, doprowadze-
niu do jej wnetrza sprezonego powietrza i réwnoczes-
nym ogrzaniu z zewnatrz do temperatury 10—15°C po-
wyzej temperatury plastycznosci powloki a nastepnie
ochtodzeniu.

Sposob ten przy powlekaniu szktem nie dawal dobrej
jakosci pokrycia, poniewaz szklo stanowiace powloke
pekato w poczatkowej fazie nagrzewania dajac 50—70%
brakéw, a uzyskane polaczenie nie moglo przenosi¢ du-
zych sit wzdtuznych i poprzecznych — miato mala wy-
trzymato$¢ mechaniczna. Wskutek pracy ze zmiennym
obciazeniem tak pokrytej rury i starzenia si¢ szkla na-
stepowalo pekanie powloki szklanej co wykluczato ja z
dalszej pracy i wymagato demontazu rury i ponownego
pokrywania szklem.

Celem wynalazku jest usunigcie podanych wyzej nie-
dogodnosci istniejacego sposobu, a szczegblnie uzyska-
nie trwalego pokrycia rury stalowej szklem, zmniejsze-
nie ilodci brakéw oraz zwigkszenie wytrzymatoéci potla-
czenia rura stalowa — szktlo.

Niespodziewanie stwierdzono, Ze zmiana sposobu na-
grzewania rur powoduje uzyskanie celu wynalazku.
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Wedlug wynalazku osiagnigto jego cel dzigki dwu-
stopniowemu nagrzewaniu; napierw powoli do tempera-
tury 90°C—110°C, przetrzymaniu w tej temperaturze
najkorzystniej przez 10—15 min a nastgpnie nagrzewa-
niu postgpowo na calej dlugosci rury do temperatury
800°C—900°C i przetrzymaniu w tej temperaturze naj-
korzystniej przez czas 3 do 5 minut.

Na skutek powolnego nagrzewania ukladu rura sta-
lowa — rura szklana w poczatkowym okresie eliminuje
si¢ pekanie rury stanowiacej pokrycie a nagrzewanie do
temperatury 800°C—900°C i przetrzymanie w tej tem-
peraturze pozwala na uzyskanie chemicznego wiazania
FeO z powloka szklana. Korzystnie dla procesu jest aby
pokrywana powierzchnia posiadala warstwe Fe;O3 o
grubosci 10—20 pm. Wigzanie chemiczne zwigksza za-
sadniczo trwalo$¢ powloki w rurze stalowej. Rura sta-
fowa pokryta szklem sposobem wedlug wynalazku moze
przenosié “duze zmienne w czasie sily statyczne i dyna-
miczne, poprzeczne i wzdtuzne bez szkody dla kruchego
pokrycia.

Spos6éb pokrywania wewngtrznych powierzchni rtur
stalowych szklem, wedtug wynalazku jest przedstawiony
blizej w przyklac'zie. Przygotowuje si¢ rure stalowa
czyszczac jej wewnetrzna powierzchni¢ z zanieczyszczen
i zachowujac cienka warstwg FeyO3. Nastepnie wklada
si¢ do jej wnetrza rurg ze szkla o $rednicy 1—5 mm
mniejszej niz wewnetrzna $rednica rury stalowej i wpro-
wadza powietrze o ci$nieniu 1500 KG/m2. Rure stalowa
i rurg szklana podgrzewa si¢ do temperatury 100°C z
szybkoscia 10°C/min i przetrzymuje w tej temperaturze
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przex 15 minut w celu wyréwnania temperatury po-

wierzchni rury stalowej i rury stanowiacej pokrycie a
nastgpnie nagrzewa w piecu na przyklad muflowym ko-
lejno odcinki rury stalowej do temperatury 900°C z
szybkoécia 200°C/min i przetrzymuje w tej temperatu-
rze przez 3 leinuty. W tym czasie rura szklana zostaje
rozdmuchana do $rednicy wewngtrznej rury stalowej i
zachodzi dyfuzja FeO do szkla. Proces ten moze si¢ od-
bywa¢ w sposéb ciagly. Zapewnia to pokrywanie szklem
dtugich odcinkéw rur stalowych.
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Zastrzezenie patentowe

Sposob pokrywania wewngtrznych powierzchni rur
stalowych powloka szklista polegajacy na wprowadzeniu
do powlekanej rury odpowiednio uksztaltowanego ma-
terialu stanowiacego powloke, doprowadzeniu spr¢zone-
go powietrza i ogrzaniu z zewnatrz do temperatury pla-
stycznosci powloki a nastgpnie ochtodzeniu, znamienny
tym, ze ogrzewanie prowadzi si¢ powoli do temperatury
90°C—110°C, przetrzymuje si¢ w tej temperaturze naj-
korzystniej przez 10—15 minut a nastgpnie szybko na-
grzewa postgpowo na calej dlugosci rury do temperatu-
ry 800°C—900°C przetrzymujac w tej temperaturze naj-
korzystniej przez czas 3—35 minut.
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