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69 Vorrichtung zum Abziehen von Garnenden an Textilspulen.

@ Die Vorrichtung umfasst eine Saugdiise (8) mit einem

schlitzférmigen Saugmund (15). Im Bereich des Saug- F
mundes (15) liegt eine sich iiber die Breite der Saugdiise -t
(8) erstreckende, durch Druckluft beaufschiagte Druck- -l
kammer (14), an deren mit der Innenwand der Saugdii- |
se (8) fluchtenden Innenwand (16) eine Anzahl Druck-
diisen (17) mit gegeniiber der Achse der Saugdiise (8) ‘
schwach geneigter Diisenachse angeordnet sind. Durch B -d 17
die ins Innere der Saugdiise aus den Druckdiisen (17) P o
eintretenden Luftstrahlen wird eine Injektorwirkung er-
zeugt. Bei Garnunterbruch, z.B. bei Garnbruch oder '_'/
Garnschnitt, hat die Saugdiise (8) das Garnende bei -
Riickwirtsdrehung der Garnspulen abzuziehen. Durch -
die Injektorwirkung der aus den Druckdiisen (17) aus- ,
tretenden Luftstrahlen wird die auf das Garnende aus- 8

geiibte Zugkraft ohne nachteilige Erhdhung der Saug-
strémung im Saugmund (15) betrichtlich erhSht, so
dass auch bei Auftreten einer Verhiingung die Bildung
eines Gegenwickels und damit eine nur manuell beheb-
bare Stérung meistens vermieden wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Abziehen von Garnenden an Textil-

‘spulen, mit einer an der Oberfléche des Garnkérpers ange-
ordneten bzw. gegen diese zustellbaren Saugdiise, die iiber

Leitungsmittel mit einer Saugquelle verbunden. jst und einen °

schlitzf5rmigen Saugmund aufweist, dadurch- gekennzeich-
net, dass in der Niihe des Saugmundes (15) der Saugdiise
(8) mindestens eine mit Druckluft beaufschlagte Druckdu—
se (17) angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelch- ,

net, dass der Strahl der Drickdiise in Richtung Saugluft-
strdmung gerichtet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelch-
net, dass.die Druckdiise (17) an der Innenwand (16) der
Saugdiise (8) angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 -oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Druckdiise (7). nur auf einer Wand-
seite der Saugdiise (8) angeordnet ist.

. 5.- Vorrichtung nach Anspruch 1, dédurch gekennze1ch— :

net, dass bei mehreren mit Abstand zueinander angeordne-
‘ten Druckdiisen (17) die Achsen dieser Diisen mindestens

teilweise parallel zueinander, vorzugsweise parallel zur Ach- -

se der Saugdiise (8), angeordnet sind:

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 4,'dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei mehreren mit Abstand angeordne-
ten Druckdiisen (17) die Achsen dieser Diisen beziiglich
einer Horizontalebene mindestens teilweise zueinander'und
zur Achse der Saugdiise (8) geneigt sind. -

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelch- S
30 nchtung zum Abzichen von Garnenden an Textilspulen der

net, dass die Druckdiise (17) an der Wand (16} einer auf
der Aussenseite der Saugdiise (8) angeordneten Druckkam-
mer (14) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzelch-
net, dass die Druckkammer (14) te11welse iber den Saug—
mund (15) ragt.

9. Vorrichtung nach Anspruch’ 7 dadurch gekennzelch-
pet, dass der Querschnitt der Druckkammier (14) trapezfor-
mig ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennze1ch—
net, dass eine Druckluftzuleitung (13) fiir die Druckluftzu- .
fuhr zur Druckkammer (14) lings der Leltungsmlttel (12)
der Saugduse (8) gefiihrt ist.

- Vorrichtung zum Abziehen von Garnenden an Textil-
spulen mit einer an der Oberfliche des Garnkdrpers an-
geordneten bzw. gegen diese zustellbaren Saugdiise, die iiber
die Leitungsmitte] mit einer Saugquelle verbunden ist und
einen schlitzférmigen Saugmund aufweist. ! )
] Solche Vorrichtungen dienen dazu, bei einem Garnun-

terbruch, z.B. beim Reissen oder Schneiden des Garns oder
bei Erschopfung des Garnvorrats das Garnende vom Garn-
korper abzuheben und ein stiickweit abzuwickeln, damit die-
ses Fadenende wieder mit dem Fadenanfang verbunden, z.B.
geknotet, werden kann. Beispielsweise obliegt bei einer Spul-
maschine die Aufgabe, das. Garnende auf der Garnkorper-
oberfliche zu finden und der Verbindungseinrichtung, z.B.
einem Knoter zuzufiihren, einer gegen den Garnkorper zu-
stellbaren. Diise, welche das Gamende durch Saugluft erfa-
sen -muss.

Werden nun auf einer Spulmaschme Garnsorten verar—
beitet, deren Einzelfasern sich auf der Oberfliche des Garn-
korpers verhaken kénnen, entsteht eine sogenannte Ver-
hingung, welche sich meistens in einem gewissen Abstand,
etwa zwischen 20 und 100 mm, vor dem Garnende befindet.
Beim Abzichen wihrend dem Riickwirtsdrehen der Garn-
spule gelangt zwar dieses freie Stiick des Garnendes in die

Saugdiise, wird jedoch dort wieder herausgezogen, wenn

" die Reissfestigkeit der sich verhdngenden Einzelfasern gros-
ser ist als die am Garn wirkende Saugkraft. Das Garnende
legt sich dann in die Gegenrichtung zu der Garnrichtung

5 des Garnkdrpers auf die Oberfliche des Garnkdrpers zu- -
- riick; die Folge ist die Entstehung eines Gegenwickels, wel-

cher praktisch immer zu einer Storung fithrt, welche manuell
behoben werden muss.
Es wiire nun naheliegend, die Saugkraft der Saugduse

10 durch Erhétiung der Saugluftstrdmung zu erhohen. Dies

ist ]edoch nachteilig, da der Garnké6rper durch Ansaugen

ganzer Garnlagen deformiert werden kann, was die Quali-

tiit des Garnkérpers, z.B. einer Kreuzspule, beeintrichtigt.
Um eine Erhohung der Saugkraft zu vermeiden und

_ 15 trotzder eine Verbesserung des Abziehens des Garnendes

zu erreichen, ist es bekannt (BE-C-27 56 508), eine Saug-

~ diise fiir das Abziehen des Garnendes zu verwenden, in de-

ren Innern sich zwei Walzen zum zusitzlichen Abzichen des -
angesaugfen Garns befinden, wobei zum Antrieb der Wal-.

20 zen die eine Walze an der Oberfliche der Garnspule an--

liegt. Nachteilig ist bei dieser Ausfiihrung, dass der starre
Antrieb der Walze zusitzliche Fadenbriiche bewirken kann.
Dieser Nachteil ist bei einer weiteren bekannten Ausfithrung
(DE-A-30 08 640) vermieden, indem die Walzen durch die

25 stromende Saugluft selbst angetrieben werden, Allerdings

- benétigt diese wie auch die erstgenannte Ausfuhrung zZu-

sitzlichen Platz, was bei den beschrinkten Platzverhélinis-

sen, z.B. bei einer Spulmaschine nachteilig sein kann.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor-

eingangs beschriebenen Art so ausgestalten, dass die Saug-
kraft der Sangdiise erhtht werden kann, ohne dass zusitz-
liche rotierende Teile und/oder ein erhéhter Platzbedarf
benstigt oder die Sauggeschwindigkeit gesteigert werden.

35 Diese Aufgabe wird gemiss der Erfindung dadurch ge-'

16st, dass in der Nihe des Saugmundes der Saugdiise minde- -
stens eine mit Druckluft beaufschlagte Druckdiise ange-
ordnet ist. )

Die Erfindung ist in der Zeichnung in einigen Ausfiib-
rungsbelspxelen dargestellt und nachfolgend beschrieben.
Es zeigen:

Eine teilweise Seltenanswht einer Spulmaschme mit einer
Spulstelle und einer zu- und wegstellbaren Saugdiise,

45 Fig. 2 und 3 eine erste Ausfithrungsform einer teilweise

dargestellten. Saugdiise in einem Grundriss (Fig. 2) und
einer Seitenansicht, teilweise im Schnitt (Fig. 3),

Fig. 4 und 5 eine zweite Ausfithrungsform einer teilweise
dargestellten Saugdiise in einem Grundriss (Fig. 4) und in

5o einer Seitenansicht, teilweise im Schnitt (Fig. 5).und

Fig. 6 und 7 eine dritte Ausfiithrungsform einer teilweise
dargestellten Saugdiise in einem Grundriss mit teilweise
weggebrochener Diisenwand (Fig. 6) und in einer Seiten-
ansmht teilweise im Schnitt (Fig. 7).

55 Diein Fig. 1 teilweise dargestellte Spulmaschme weist

mehrere Spulstellen auf, von denen eine Spulistelle 1 dar-
gestelit ist. Auf einer in Lagerarmen 2 drehbar gelagerten
Nutentrommel 3 wird eine Garnspule 4, hier eine konische
Kreuzspule, gewickelt. Fig. 1 zeigt den Augenblick, in wel-

60 chemi das.aufzuwickelnde Garn gerissen ist oder geschnit-

ten wurde, wobei angenommen ist, dass das Garnende 5 -
durch Einzelfasern sich auf der Konenoberfitiche verhakt
und zu einer. Verhiingung gefiihrt hat. Wihrend der durch
einen Pfeil 6 angedeuteten Riickwirtsdrehung der Garnspu-

65 le 4 gelangt das Garnende 5 in den Bereich einer Saugdiise

8, die aus der Ruhelage A in die Sauglage B zugestellt wur-
de. Unter der Nutentrommel 3 ist ein Teil der Spulaggre-

" gate, z.B. das Spindelgehiuse-Oberteil 9 dargestellt.



Die Saugdiise 8 ist mittels eines nicht niher dargestell-
ten Schwenkarmes um eine Achse 11 schwenkbar und ist
{iber eine nicht niher bezeichnete flexible Leitung 12 mit
einer Saugquelle (nicht dargestellt) verbunden. Lings der
flexiblen Leitung 12 erstreckt sich eine Pressluftleitung 13,
die in einer sich {iber eine Seitenwand der Saugdiise 8 er-
streckende Druckkammer 14 miindet, deren Funktion nach-
stehend im Detail beschrieben wird. Da sich die Saugdiise
8 etwa iiber die Linge der Garnspule 4 erstreckt und méog-
lichst nahe an diese zugestellt werden soll, weist sie einen
schlitzformigen Saugmund auf. Auch die sich iiber anni-
hernd die Breite der Saugdiise 8 sich erstreckende Druck-
kammer weist einen, den Platzverhiltnissen in der Néhe der
Garnspule 4 angepassten, z.B. trazepférmigen Querschnitt
auf.

Die in Fig. 2 bis 7 beschriebenen Saugdiisen 8 sind in
ihrer Wirkung dhnlich, jedoch wird diese Wirkung durch
Mittel im Bereich des Saugmundes erreicht, die bei den ein-
zelnen Ausfiihrungsformen unterschiedlich ausgebildet sind.

Die in Fig. 2 und 3 auf der Saugdiise 8 angordnete
Druckkammer 14 weist einen rechteckigen Querschnitt auf
und erstreckt sich anndhernd iiber die gesamte Diisenbreite
im Bereich des Saugmundes. Die Druckkammer 14 wird
hierbei so nahe gegen den Saugmund 15 angeordnet, als
es die konstruktive Ausgestaltung und die Platzverhiltnisse
ermdglichen. Die Druckkammer 14 wird in eine Ausneh-
mung der oberen Diisenwand eingesetzt und weist eine In-
nenwand 16 auf, die in diesem Bereich die Innenwand der
Saugdiise 8 bildet. In der Innenwand 16 ist eine Anzahl Dii-
sen 17 angeordnet, deren Verteilung in Fig. 2 durch Pfeile
angedeutet ist. Die Pfeile kennzeichnen zudem die Achs-
richtung der Diisen 17 beziiglich einer Horizontalebene. Die
Achsrichtung beziiglich einer Vertikalebene ist, siehe Fig. 3,
gegeniiber der Achse der Saugdiise 8 leicht geneigt, vor-
zugsweise etwa 10-20°. In der einfachsten Ausfiihrung
sind die Diisen in der Innenwand 16 angeordnete schrig-
liegende Bohrungen, deren Durchmesser vorzugsweise etwa
1,0-2,5 mm betrégt. Es ist aber auch moglich, in die In-
nenwand 16 der Druckkammer 14 Diisen mit den genannten
Durchmessern einzusetzen. Die Druckkammer 14 wird iiber
die Druckleitung 13 aus einer Druckquelle 7 von 3-8
bar mit Druckluft versorgt, die in Form von Luftstrahlen
hoher Geschwindigkeit in das Innere der Saugdiise 8 aus-
tritt. Da hierbei durch die Luftstrahlen eine Injektorwirkung
erzeugt wird, kann die erfindungsgemisse Saugdiise zweck-
missig und im Unterschied zu den bekannten Saugdiisen
als Injektor-Saugdiise bezeichnet werden.

Gelangt nun bei einem Garnunterbruch das Garnende 5
in die Nihe des Saugmundes 15 wird es durch die Saug-
luft in die Saugdiise 8 gezogen. Gelangt nun das Garnende
in den Bereich der durch die Diisen 17 erzeugten Luft-
strahlen, erhoht sich die auf das Garnende ausgeiibte Zug-
kraft schlagartig. Da das Garnende beim Abziehen seine
Lage dndert, entstehen viele solcher Kraftimpulse hinter-
einander, welche im Falle einer Verhdngung zu einer Losl5-
sung des Garns von der Garnkdrperoberfliche fiihren.

Die Injektor-Saugdiise nach Fig. 4 und 5 weist eine auf
der Oberseite der Saugdiise 8 angeordnete Druckkammer
14 auf, in deren Innenwand 16 eine Anzahl Diisen mit
schriger Achse angeordnet sind. Wahrend die Neigung der
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durch die Diisen 17 entstehenden Luftstrahlen beziiglich der

Vertikalebene gleich sind wie bei der Injektor-Saugdiise

nach Fig. 2 und 3, ist die Strahlrichtung beziiglich der Ho-"

rizontalebene, siehe Fig. 4, mindestens teilweise zur Ach-

se der Saugdiise 8 geneigt. Hierbei ist die Neigung der Luft-

strahlen beziiglich der Saugdiise 8 verschieden gewihlt und

ebenso ist der Abstand zwischen den einzelnen Luftstrahlen
verschieden. Die Anordnung der aus den Diisen 17 austre-
tenden Luftstrahlen kann beziiglich ihrer Neigung zur Ach-

10 se der Saugdiise 8 als auch beziiglich des gegenseitigen Ab-
stands je nach Anwendungsfall gewihlt werden. Auch der
Querschnitt der Druckkammer 14, in Fig. 5 trapezformig
ausgebildet, kann den jeweiligen Verhiltnissen angepasst
werden.

15 Die Injektor-Saugdiise nach Fig. 6 und 7 weist im Ge-
gensatz zu denjenigen nach Fig. 2 und 3 bzw. 4 und 5 den
Unterschied auf, dass die Druckkammer 14 auf der Unter-
seite der Saugdiise 8 angeordnet ist und teilweise etwas iiber
den Saugmund 15 vorsteht. Dieese Ausfithrungsform hat

20 sich ebenfalls als sehr wirksam erwiesen. Die Diisen 17 sind
ebenfalls mit schriger Achse in der Innenwand 16 der
Druckkammer 14 angordnet. Die in Richtung der Saug-
Iuftstromung austretenden Luftstrahlen sind beziiglich einer
Vertikalebene in &hnlicher Weise zur Achse der Saugdiise

25 8 geneigt wie bei den vorstehend beschriebenen beiden
Injektor-Saugdiisen nach Fig. 2 und 3 bzw. Fig. 4 und 5.
Dagegen ist die Strahlrichtung beziiglich der Horizontalebe-
ne, siehe Fig. 6, unterschiedlich zur Achse der Saugdiise 8
geneigt und zwar nimmt die Neigung der die Luftstrahlen

30 darstellenden Pfeile vom Diisenrand nach innen ab und ist
in der Mitte parallel zur Achse der Saugdiise 8.

Die auf der Unterseite angeordneten Diisen 17 weisen
den Vorteil auf, das ihre Luftstrahlen ein in die Saugdiise 8
eintretendes Garnende gegen die cbere Wand der Diise 8

35 dringen. Es werden dort mit Rauheiten beschichtete Saug-
diiseneinsitze angeordnet, damit sich das Garnende dort fest-
haken kann und bei der weiteren Riickwértsdrehung der
Garnspule 4 nicht mehr aus der Saugdiise 8 herausgezogen
wird.

40  Um die Erhohung der Zugkraftimpulse auf ein Faden-
ende festzustellen, wurde ein Faden iiber die Linge des
Saugmundes 15 bewegt, wobei die auf den Faden wirken-
den Zugkrifte gemessen wurden. Es hat sich iiberraschen-

. derweise herausgestellt, dass die Wirkung der Diisen 17

45 betrichtlich ist, da die Zugkrifte etwa den 2,5- bis 5,0-fa-
chen Wert der Zugkraft ohne Diisen 17 erreichten. Bei
Spulversuchen wurde festgestellt, dass die manuelle Ein-
griffsquote beim Spulen nur noch 10-20% derjenigen mit
der Saugdiise ohne Diisen 17 betrug. Insbesondere konnte

s0 eine Deformation der Garnspule 4, wie sie bei einer Ver-
grosserung der Saugluftgeschwindigkeit durch Ansaugen
ganzer Garnlagen auftreten kann, nicht festgestellt werden.
Die erfindungsgemisse Injektor-Saugdiise stellt somit ein
wirksames Mittel zur Produktivitétssteigerung, z.B. bei Spul-

ss maschinen, dar.

Die Diisen 17 konnen auch auf gegeniiberliegenden Sei-
ten der Saugdiise 8 oder mit quer zur Saugluftstrdmung lie-
gender Diisenachse angeordnet sein. In letzterem Fall wird
das Fadenende quer zur Saugluftstrdmung gestellt, wodurch

60 die auf dieses wirkende Saugkraft verstdrkt wird. )
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