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Sposob 1 urzadzenie do ciagtej niwelacji luzéw
w lozysku slizgowym pracujacym w sposéb wahliwy

Przedmiotem wynalazku jest sposob i urzadzenie do ciaglej niwelacji luzéw w tozysku §lizgo-
wym pracujacym w sposob wahliwy, znajdujace zastosowanie zwtaszcza w mechanizmach obrotu
gémiczych maszyn urabiajacych.

Znane jest lozysko Slizgowe sktadajace si¢ z cylindrycznego pier§cienia wewngtrznego z
zewngtrzng powierzchnia §lizgowa, pierScienia zewngtrznego z wewngtrzng powierzchnia stoz-
kowa, elementu posredniego o ksztatcie wycinka wydrazonego stozka $cigtego z zakornczeniem w
postaci wycinka pierscienia walcowego i natozonego na to zakonczenie pierScienia dociskowego
polaczonego gwintem z wybraniem walcowym w dolnej czg$ci wewngtrznej stozkowej powierzchni
pierscienia zewngtrznego. Niewelacj¢ luz6w powstajacych w trakcie pracy tego tozyska §lizgowego
dokonuje si¢ okresowo poprzez wkrg¢canie znanym kluczem np. hakowym pierscienia dociskowego
do walcowego wybrania wykonanego w dolnej cz¢sci wewngtrznej stozkowej powierzchni pierscie-
nia zewnetrznego, przez co wciska si¢ element posredni wglab tozyska. Element posredni w trakcie
wciskania zmienia swa Srednicg¢ eliminujac tym samym luzy powstale wskutek czesciowego zuzycia
powierzchni §lizgowe;.

Niedogodnoscia stosowania tego sposobu niwelacji luzéw jest konieczno$¢ dokonywania
czgstych kontroli tozyska §lizgowego, co zwlaszcza w przypadku cigzkich maszyn g6rniczych jest
czynnoscia klopotliwg i pracochtonng gltéwnie dlatego, ze regulacji dokonuje si¢ z czgSciowym
demontazem maszyny.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu ciagtej niwelacji luzéw w tozysku §lizgowym
pracujacym w sposéb wahliwy eliminujacego konieczno$§¢ dokonywania okresowych regulacji
tozyska Slizgowego, oraz opracowanie konstrukcji urzadzenia umozliwiajacego samoczynne likwi-
dowanie luzéw w trakcie pracy lozyska §lizgowego.

Sposdb wedtug wynalazku polega na tym, Ze pierScienn wewngtrzny fozyska slizgowego kazdo-
razowo w trakcie jego ruchu zgodnego z kierunkiem wkrgcania pier§cienia dociskowego sprz¢ga si¢
z pierécieniem dociskowym, przy czym graniczny moment obrotowy przenoszony na piercien
dociskowy, po ktérym nast¢puje rozsprzggnigeie pierscienia dociskowego z pierscieniem wewng-
trznym reguluje sig.
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Urzadzenie wedtug wynalazku posiada zamocowany rozlacznie do powierzchni czotowe;
pierécienia wewnetrznego uchwyt, w ktérym na elemencie spr¢zystym osadzony jest przesuwnie
wzdtuz swej osi wzdluznej rygiel. Rygiel ten swa powierzchnig czotowa dociskany jest do
powierzchni wewngtrznej pierScienia dociskowego, wyposazonej w powierzchnie oporowe rozmie-
szczone na catym obwodzie powierzchni wewngtrznej pierécienia dociskowego na kierunku jego
dokrgcania.

Zaletg sposobu wedtug wynalazku jest to, ze pierscienn dociskowy wkrecany jest w trakcie
normalnej pracy maszyny bez koniecznosci jej demontazu, przy czym regulacja momentu obroto-
wego przenoszonego na pierScien dociskowy daje mozliwos¢ regulowania sity docisku powierzchni
$lizgowych do wartosci optymalnej bez mozliwosci zakleszczania tozyska Slizgowego.

Korzystng strong urzadzenia wedtug wynalazku jest jego prosta budowa i mozliwo$¢ regulo-
wania docisku powierzchni czotowej rygla do powierzchni oporowych na powierzchni wewngtrznej
pierscienia dociskowego poprzez dob6r elementu sprgzystego o zadanej sile docisku.

Spos6b i urzadzenie wedtug wynalazku zostato blizej objasnione w przykladzie wykonania na
rysunku, gdzie fig. | — przedstawia przekrdj poprzeczny przez zamocowanie w fozysku §lizgowym
urzgdzenie do ciaglej niwelacji luzéw, fig. 2 — przedstawia przekrdj osiowy tozyska §lizgowego z
zamocowanym urzadzeniem do ciaglej niwelacji luzéw, a fig. 3 — przekrdj podtuzny rygla wraz z
jego zamocowaniem, ‘

Na powierzchni czotowe;j piercienia wewngtrznego 1 zamocowany jest wkr¢tami 2uchwyt 3z
tuleja 4. W tulei 4 zamontowana jest spr¢zyna 8, na ktdrej powierzchni osadzony jest rygiel 6 z
niesymetryczng klinowa powierzchnia czotows. Jedna §cianka klinowego zakoriczenia rygla 6
skierowana zgodnie z kierunkiem wkrgcania pierscienia dociskowego 7 jest powierzchnig oporowa
8, a druga $cianka jest powierzchnia §lizgowa 9. Kat &) nachylenia powierzchni oporowej 8 rygla 6
do plaszczyzny pionowej przechodzacej przez o§ wzdluing rygla 6 jest mniejszy od kata S
nachylenia powierzchni $lizgowej 9 rygla 6 do ptaszczyzny pionowej przechodzacej przez o$
wzdtuzna rygla 6. Rygiel 6 posiada na bocznej $ciance wzdtuzne wybranie 10 wspdtpracujace z
wkregtem 11 osadzonym w tulei 4, co zapobiega obracaniu rygla 6 wokét jego osi wzdiuzne;.

W powierzchni wewngtrznej pierscienia dociskowego 7 wykonane sa dwus$cienne wybrania 12
o krawgdzi rownolegtej do osi obrotu tozyska §lizgowego, ktdrych scianki o mniejszej szerokosci sa
powierzchniami oporowymi 13, a $cianki o wigkszej szerokosci s3 powierzchniami §lizgowymi 14,
Powierzchnie oporowe 13 oraz powierzchnie §lizgowe 14 dwusciennych wybran 12 s3 nachylone do
plaszczyzn przechodzacych przez krawgdZ dwusciennego wybrania 12 i o obrotu tozyska §lizgo-
wego pod katami a:i 82 réwnymi co do wartosci odpowiednio katom a; i B klinowej powierzchni
czotowej rygla 6. B

Walek 15 wykonuje czeéé obrotu w kierunku zgodnym z kierunkiem wkrecania pierscienia
dociskowego 7. Wraz z watkiem 15 obrotu tego dokonuje takze piersciefi wewngtrzny 1 §lizgajac si¢
po powierzchni zewne¢trznej elementu posredniego 16. Rygiel 6 obraca si¢ wraz z pierscieniem
wewngtrznym 1 i swg powierzchniag oporowa 8 naciska na powierzchni¢ oporowa 13 pierScienia
dociskowego 7. Pierécient dociskowy 7 dokonuje cz¢éci obrotu tozyska wkrecajgc si¢ w pierScien
zewnetrzny 17 i wciskajgc element posredni 16 migdzy pierscient zewngtrzny 17 a pierscien wewng-
trzny 1, az do momentu kiedy opér pochodzacy z weiskania elementu poSredniego 16 przeyyzszy
site oddziatlywania rygla 6 na powierzchni¢ oporowg 13 pierscienia dociskowego 7. Po osiagnigciu
tego stanu dalszy obr6t pier§cienia wewngtrznego 1 powoduje dociskanie sprezyny § i wchodzenie
rygla 6 do tulei 4, po czym nast¢puje rozsprz¢gnigcie pierScienia wewngtrznego 1 i piercienia
dociskowego 7.

Sit¢ przenoszona przez rygiel 6 na powierzchni¢ oporowa 13 pierscienia dociskowego 7
reguluje si¢ poprzez dobér odpowiedniej spr¢zyny 5.

Przy obrocie watka 15 w kierunku przeciwnym powierzchnia §lizgowa 9 rygla 6 slizga si¢ po
powierzchni slizgowej 14 pier§cienia dociskowego 7i nie powoduje wykrecania pierscienia docisko-
wego 7 z pierScienia zewngtrznego 17, poniewaz sktadowa odkrecajaca sity oddziatywujacej na
powierzchnie $lizgowe 14 pierscienia dociskowego 7 jest mniejsza od sity powodujacej jego
wkrecanie.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ciggtej niwelacji luzéw w tozysku $lizgowym pracujacym w sposdb wahliwy polega-
jacy na wkrecaniu pierscienia dociskowego do walcowego wybrania w wewngtrznej stozkowej
powierzchni pier§cienia zewngtrznego, znamienny tym, ze pierScient wewngtrzny (1) kazdorazowo w
trakcie jego ruchu zgodnego z kierunkiem wkrecania pierscienia dociskowego (7) sprzgga si¢ z
pierscieniem dociskowym (7), przy czym graniczny moment obrotowy przenoszony na pierécien

.dociskowy (7), po ktdérym nastgpuje rozprzggnigcie pierScienia dociskowego (7) i pierScienia
wewngtrznego (1) reguluje si¢.

2. Urzadzenie do ciagtej niwelacji luzéw wlozysku §lizgowym pracujacym w sposob wahliwy i
sktadajacym si¢ z piercienia wewngtrznego z zewngtrzng powierzchnia §lizgowa, elementu posred-
niego z wewnetrzng powierzchnia §lizgowa, pierScienia zewngtrznego oraz potaczonego z nim
gwintem pier§cienia dociskowego, znamienne tym, ze posiada zamocowany roziaczenie do
powierzchni czotowej pierscienia wewngtrznego (1) uchwyt (3), w ktérym na elemencie spr¢zystym
(5) osadzony jest przesuwnie wzdtuz swej osi wzdtuznej rygiel (6), ktory powierzchnia czotowa
dociskany jest do powierzchni wewngtrznej pierscienia dociskowego (7) wyposazonej w powierzch-
nie oporowe (13) rozmieszczone na calym obwodzie powierzchni wewngtrznej pierscienia docisko-
wego (7) na kierunku jego dokrecania.
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