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(54) Title: DEVICE AND METHOD FOR TRANSFERRING FLEXIBLE, FLAT ARTICLES
(54) Bezeichnung : VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM TRANSFER VON FLEXIBLEN, FLACHEN GEGENSTAN-

DEN

(57) Abstract: The invention relates to a devi-
ce and method for transterring printed pro-
ducts between two conveyors (10, 20), compri-
sing a first gripper conveyor (10) having first
grippers (12) which are movable along a first
gripper conveyor path (Ul) and are provided
for conveying the articles (1) into a transfer
zone (T), wherein the articles can be taken up
by the first grippers (12) at a first article edge
(3, 3"). Furthermore, the device comprises a se-
cond gripper conveyor (20) having second
grippers (22) which are movable along a se-
cond gripper conveyor path (U2)and are provi-
ded for receiving articles (1) by taking hold of
a second article edge (4). The invention is cha-
racterised in that a control system (40) is pro-
vided, by which only those grippers (12) of the
first gripper conveyor (10) that are associated
with a respective empty gripper (22) of the se-
cond gripper conveyor (20) are caused to
transfer their respective articles (1) to the se-
cond gripper conveyor (20).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Transfer von Druckereiprodukten zwischen zwei Férderern (10,
20), umfassend einen ersten Greifer-Forderer (10) mit entlang einer ersten Greifer-Férderbahn (U1) bewegten ersten Greifern (12)
zum Zufithren der Gegensténde (1) in einen Transferbereich (T), wobei die Gegenstédnde durch die ersten Greifer (12) an einer ers -
ten Gegenstandskante (3, 3') ergreifbar sind. Ferner umfasst die Vorrichtung einen zweiten Greifer-Forderer (20) mit entlang einer
zweiten Greifer-Férderbahn (U2) bewegten zweiten Greifern (22) zur Aufhahme von Gegenstinden (1) durch Ergreifen einer
zweiten Gegenstandskante (4). Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass ein Steuerungssystem (40) vorgesehen ist, welches
bewirkt, dass nur jene Greifer (12) des ersten Greifer-Forderers (10) jeweils einen Gegenstand (1) an den zweiten Greifer-Forderer
(20) iibergeben, welche jeweils einem leeren Greifer (22) des zweiten Greifer-Forderers (20) zugeordnet sind.
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VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM TRANSFER VON
FLEXIBLEN, FLACHEN GEGENSTANDEN

Die Erfindung liegt auf dem Gebiet der Fordertechnik und betrifft ein Verfahren zum
Transferieren von flexiblen, flachen Gegenstinden, insbesondere Druckerei-
produkten, zwischen einem ersten Forderer und einem zweiten Forderer, wobei der

zweite Forderer ein Greifer-Forderer ist, mit folgenden Schritten:

- Fordern von Gegenstinden mit dem ersten Forderer entlang einer ersten Forderbahn

in einer Forderrichtung,

- Ubergeben von Gegenstiiﬁden vom ersten Forderer an Greifer des zweiten
Forderers in einem Transferbereich durch Einfiihren der Gegensténde in offene

Greifer und Schliessen der Greifer,

- Weiterfordern der Gegenstinden durch die Greifer,‘ welche durch den zweiten
Greifer-Forderer entlang einer zweiten Forderbahn bewegt werden, wobei die

Greifer jeweils eine Gegenstandskante der Gegensténde halten,

und wobei nur Gegenstinde vom ersten Forderer an den zweiten Forderer iibergeben
werden, welche im Transferbereich jeweils leeren Greifern des zweiten Forderers
zugeordnet sind, so dass die leeren Greifer des zweiten Forderers mit Gegenstéinden
beschickt werden, und bereits mit Gegenstinden bestiickte, in den Transferbereich

einlaufende Greifer nicht mit Gegenstdnden beschickt werden.

Der Transferbereich definiert dabei jenen erweiterten Bereich um eine
Ubergabestelle, in welchem die Forderorgane der beiden Forderer zur Ubergabestelle

hin aufeinander zulaufen und im Anschluss and die Ubergabestelle wieder
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auseinander laufen, wobei im Transferbereich unter anderem das Ausrichten der
geforderten Gegenstinde in Vorbereitung zur Ubergabe, das Offnen und Schliessen

der Greifer sowie die Ubergabe der Gegenstinde selbst stattfindet.

Femner betrifft die Erfindung eine Vorﬁchtﬁng zum T ransferieren von flexiblen,
flachen Gegenstinden, insbesc.mdere-,. Dfuckeréiprddlikten, zwischen einem ersten
Foérderer und einem zweiten Forderer, ..i_hSBésohdere zur Ausfihrung des
erfindungsgemissen Verfahrens. Die Vomchtung umfasst hierzu einen ersten
Forderer mit einem entlang einer ersten Foérderbahn in eine Forderrichtung bewegten
ersten Forderorgan zum Zufiihren der Gegenstinde in einen Transferbereich. Im
Weiteren umfasst die Vorrichtung einen zweiten Forderer, wobei der zweite Forderer
ein Greifer-Forderer mit entlang einer zweiten Greifer-Forderbahn in eine
Forderrichtung bewegten Greifern ist, die an einem kontinuierlich angetriebenen
zweiten Forderorgan angebracht sind, zur Aufnahme der Gegenstinde durch

Ergreifen einer Gegenstandskante.

In der Fordertechnik und insbesondere im Bereich der Drucktechnik ist es hiufig
notwendig, Gegenstidnde von einem ersten Forderer in Greifer eines zweiten Greifer-

Forderers zu tiberfiihren.

Solche . Gegenstinde konnen . beispielsweise—. Endprodukte wie- Zeitungen, -
Zeitschriften oder Broschiiren sein, welche z. B. aus mehreren Vorprodukten und
einem Hauptprodukt in einer Einsteck-Vorrichtung zu einem Endprodukt
zusammengefiihrt werden, wobei die Endprodukte iiber einen ersten Greifer-Férderer
in einem Transferbereich eiﬁem zweiten Greifer-Forderer iibergeben werden. Der
zweite Greifer-Forderer ist als Rundlauf ausgebildet, bei welchem die Greifer
wiederholt, d.h. zyklisch den Transferbereich und eine dem Transferbereich
anschliessende, dem zweiten Greifer-Forderer zugeordnete Abgabeeinrichtung
passieren. Die Abgabeeinrichtung kooperiert z. B. mit einer weiteren Verarbeitungs-

einrichtung. An der Abgabeeinrichtung werden die Gegenstinde abgegeben, wobei
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es vorkommen kann, dass einzelne Gegenstinde aus verschiedenen Griinden nicht
abgeben werden koénnen und iiber den zweiten Foérderer -wieder zur

Transfereinrichtung zuriickgefiihrt werden. Anstatt die zuriickgefithrten Gegenstinde

-~ einfach auszuschleusen, werden diese im Umlauf behalten, WOBéi durch »Besch.jcken'b. '
ledlgllch der leeren Greifer im Transferbereich der zur Abgabeemrlchtung -gefiihrte

Produktestrom wieder vervollstandigt wird.

Ein solches Verfahren wird beispielsweise in der EP 1 302 418 Al beschrieben.
Damit es in der Verarbeitungskette nicht zu einem Materialstau kommt, miissen im
Verarbeitungsprozess, welcher dem Transferbereich vorgelagert ist, gezielt Liicken
generiert werden. Diese Liicken korrespohdieren dann im Transferbereich mit
besetzten Greifer des zweiten Greifer-Forderers, welche nicht abgegebene Produkte
zuriickfithren. Die Liicken konnen gemidss der EP 1 302 418 Al z. B. durch
Ausschleusen von Produkten im vorgelagerten Verarbeitungsprozess oder durch die
gezielte Steuerung eines Reservoir-Ausgangs generiert werden. Das Vervoll-
standigen eines Produktestromes aus flexiblen, flichigen Gegenstinden, welche an
Greifern eines zweiten Greifer-Forderers gehalten werden, ist jedoch nicht
unproblematisch. So kénnen z. B. zuriickgefiihrte Gegenstinde benachbarte leere
Greifer liberdecken bzw. iiber diesen liegen, so dass nicht jeder leere Greifer mit
einem Gegenstand beschicktt werden kann. Fiir viele nachfolgende Verarbeitungs-

prozesse ist es jedoch unabdingbar, dass der zugefiihrte Produktestrom vollstindig

ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung und ein
Verfahren zum Transferieren von einzelnen flexiblen, flichigen Gegenstinden von
einem ersten Forderer in leere Greifer eines ﬁnvollstiindigen Produktestroms eines
zweiten Greifer-Forderers zwecks Vervollstindigung des. Produktestroms des
zweiten Greifer-Forderers vorzuschlagen, um so einen liickenlosen Produktestrom
am zweiten. Greifer-Forderer zu erzeugen. Dabei sollen alle leeren Greifer des

zweiten Greifer-Forderers mit jeweils einem Gegenstand beschickt werden konnen.
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Die Aufgabe wird durch ein Verfahren gelost, welches sich dadurch kennzeichnet,
dass die vom zweiten Greifer-Forderer zum Transferbereich zugefiihrten

Gegenstinde von den Greifern wenigstens tiber eine Teilstrecke entlang eines in den

"T_'r'ansfeirbereiéh- eingféifcﬁhden'- Stiitzmittel-Rundlaufs dem Transferbereich zugefihrt-

‘werden, und die zugefiihrten, und vorzugsweise auch die vom ersten Forderer an'den : ..

zweiten Greifef—Fﬁrdér’eriﬁbergebenen Gegenstinde wenigstens im Transferberéich"

iiber an den 'StﬁtzrnjtthQRundlauf gekoppelte Stiitzmittel derart gestiitzt werden, dass.

“sich im Transferbereich Gegenstinde von vorlaufenden Greifern nicht iiber nach-

laufende Greifer oder Gegenstinde von nachlaufenden Greifern nicht iiber

vorlaufende Greifer legen und diese bedecken konnen.

Bei den durch Greifer des zweiten Greifer-Forderers zum Transferbereich gefiihrten
Gegenstinden handelt es sich insbesondere um zuriickgefiihrte Gegenstdnde, welche
z. B. an einer dem Transferbereich nachfolgenden Abgabeeinrichtung nicht
abgegeben werden konnten. Die Erfindung ist jedoch auch ganz allgemein auf einen
durch den zweiten Greifer-Férderer dem Transferbereich zugefiihrten, lickenhaften
Produktestrom anwendbar, welcher Gegenstinde enthilt, die nicht zwingend Teil

eines Riickfiihrungsvorgangs sein miissen.

Auf diese Weise wird erreicht, dass jeder Greifer des zweiten Greifer-Forderers im
Anschluss an den Transferbereich mit jeweils einem Gegenstand bestiickt ist und der

zweite Greifer-Forderer einen vervollstdndigten Produktestrom aufweist.

Der erste Forderer kann z. B. ein Zuforderer in Ausbildung eines Bandforderers sein,
bei welchem die Gegenstinde auf einem Férderband dem zweiten Greifer-Forderer
zugefiihrt und von den zweiten Greifern iibernommen werden. Ein solcher
Zuforderer bzw. eine solche Vorrichtung mit einem ersten Forderer in Form eines

Bandforderers und einem zweiten Greifer-Forderer sowie mit einem Transferbereich

_zwischen dem ersten und zweiten Forderer ist beispielsweise in der WO 2009/065
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242 beschrieben, welche hiermit zum Offenbarungsgehalt vorliegender Patentanmel- -

dung gehéren soll.

- Der efsté Forderer ist jeddch 'vf'béifdrzugt -"el_)ﬁen-falls'. e‘in .Greifer¥F6rdérer. Der erété

Greifer-Ftirderer weist hierzu erste Greifer auf, v_wel_ché die Gegenstinde entlang der .

Greifer-Forderbahn fordem. Die Gegéﬁstﬁnde ',Werdén durch die ersten Greifer an

einer ersten 'Gegeristandskante : géhélfen. .D‘ie,,Gegenstéinde werden vom ersten
Greifer-Forderer ‘beil’orzugt v’héingehd’ in den Transferbereich gefordert. Die
Gegenstinde werden im Transferbereich entsprechend von ersten Greifern an Greifer
des zweiten Greifer-Forderers, nachfolgend zweite Greifer genannt, tibergeben.
Zwecks Ubergabe der Gegenstinde werden die ersten Greifer ge6ffnet, vorzugsweise
sobald diese durch die zweiten Greifer gehalten werden. Die zweiten Greifer
ergreifen die Gegenstinde an einer zweiten Gegenstandskante, welche der ersten
Gegenstandskante gegeniiber liegt. Die zum Transferbereich geférderten zweiten
Greifer des zweiten Greifer-Forderers konnen, wie bereits erwdhnt, leer oder mit
einem Gegenstand bestiickt sein. Die erste Gegenstandskante kann z.B. dem Bund,
d.h. einer Falzkante, und die zweite Gegenstandskante der Blume, d.h. der dem Bund
gegeniiber liegenden Gegenstandskante entsprechen. Die Anordnung kann auch

umgekehrt sein.

Die ersten und zweiten Greifer laufen im Transferbereich entsprechend getaktet
aufeinander zu, so dass an der Ubergabestelle immer ein erster und zweiter Greifer
miteinander korrespondieren. Die Férdergeschwindigkeit der ersten und zweiten

Greifer kann gleich oder verschieden sein.

Der Begriff "Gegenstand" umfasst im Verstdndnis dieser Erfindung sowohl einzelne,
nicht weiter voneinander trennbare Produkte, wie Druckprodukte, als auch eine
Mehrzahl von z. B. ineinander gesteckten oder zusammengestellten und voneinander

trennbaren Produkten. Ferner soll der Begniff "Gegenstand" auch folierte Produkte,
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insbesondere folierte Druckprodukte, d.h. in Verpackungsfolie (z. B. aus Kunststoff)

eingepackte Produkte bzw. Druckprodukte, mit umfassen.

Gemiiss einer ersten Variante des erﬁﬁduhgsgéin’éi’ssé_h Verfahrens ‘werden nur jene
zZum Transferbereich geforderten Greifer des ersten: GTeifef;Fﬁrderers. mit einem -
Gegenétand beschickt, welche. im’nachfolgend.en ‘Trah'sfcrbéreich.mit jéweils.eihém'
leecren Greifer des zweiten Greifer-Forderers kofresj)ondieren- bzw. = diesem
zugeordnet sind. Greifer des ersten Gréifef—Férde?éfs, welche im nachfol'gel.lden
Transferbereich mit jeweils bereits durch zuriicklaufende Gegenstinde besetzte
Greifer des zweiten Greifer-Férderers korrespondieren, werden hingegen nicht mit
einem Gegenstand beschickt und bleiben leer, so dass im Transferbereich nur
Gegenstinde an die leeren Greifer des zweiten Greifer-Forderers iibergeben werden.
Es kann insbesondere vorgesehen sein, dass in jener Sektion der
Verarbeitungsanlage, nachfolgend Vorsektion genannt, welche dem ersten Greifer-
Forderer zugeordnet ist und diesem Gegenstinde zuftrdert und iibergibt,
Gegenstidnde von einer Zufiihreinrichtung bzw. von einem Speichermedium in eine
weitere Verarbeitungseinrichtung, z. B. eine Einsteck-Einrichtung, selektiv
eingespiesen werden. Die selektive Einspeisung von Gegenstdnden geschieht dabei
derart, dass an der Ubergabestelle zum ersten Greifer-Forderer nur fiir jene erste
Greifer Gegenstinde zur Ubemnahme bereit gestellt werden, welche im

nachgeschalteten Transferbereich mit leeren zweiten Greifern korrespondieren.

Gemiss einer zweiten Variante werden im Transferbereich nur jene Greifer des
ersten Greifer-Forderers geoffnet und dadurch Gegenstinde fiir die Ubergabe an
einen zweiten Greifer freigegeben, welche mit jeweils einem leeren Greifer des
zweiten Greifer-Forderers korrespondieren, so dass nur Gegenstinde an die leeren
Greifer des zweiten Greifer-Forderers iibergeben werden. Erste Greifer, welche mit
zweiten Greifern korrespondieren, die bereits mit einem zuriicklaufenden
Gegenstand bestiickt sind, bleiben dagegen geschlossen und ihr Gegenstand wird

nicht abgegeben. Es kann vorgesehen sein, dass samtliche erste Greifer mit jeweils
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einem Gegenstand bestiickt sind, oder dass diese gemaéss der ersten Variante selektiv

bestiickt sind. Das Verfahren gemiss der zweiten Variante kann entsprechend

_altematlv zum Verfahren gemdss der ersten Variante oder in Komblnatlon m1t dem

= '.'Verfahren gemdss der ersten Variante ausgeﬁlhrt werden .

‘“‘-Gemass einer -dritten Variante des Verfahrens kann auch vorgesehen seln dass- :
‘samthche ersten Greifer mit einem Gegenstand beschickt werden und uber eine

zusatzhche Ausschleus-Einrichtung gezielt Gegenstinde von Jenen ‘ersten Greifern

abgezogen werden, welche im nachfolgenden Transferbereich mit einem zweiten
Greifer korrespondieren, welcher bereits mit einem zuriicklaufenden Gegenstand

belegt ist.

Die zweite Greifer-Forderbahn weist zweckmaéssig einegeSchlbssene Umlaufbahn,
einen so genannten Rundlauf auf, welche die Greifer des zweiten Greifef-F orderers
in einem geschlossenen Foérder-Rundlauf wiederholt am Transferbereich sowie an
einer, dem Transferbereich nachgeschalteten Abgabeeinrichtung vorbei fithrt. An der
Abgabeeinrichtung werden jeweils von den zweiten Greifern gehaltene Gegenstinde
an eine mit der Abgabeeinrichtung gekoppelten Verarbeitungseinrichtung

abgegeben.

Es kann iiberdies eine Steuerungseinrichtung -vorgesehen sein, -welche -abhéngig-
davon, ob an der Abgabeeinrichtung jeweils ein Gegenstand abgegeben wird oder

nicht einen, zwei oder sdmtliche der folgenden Vorgénge veranlasst:

- selektives Beschicken von ersten Greifern an einer Ubergabeeinrichtung, derart
dass nur jene erste Greifer mit einem Gegenstand beschickt werden, welche
nachfolgend im Transferbereich mit einem leeren Greifer des zweiten Greifer-

Forderers korrespondieren;

- selektives Offnen von ersten Greifer im Transferbereich mittels eines

Offnungsapparates, derart dass nur jene erste Greifer zur Freigabe des in den
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ersten Greifern gehaltenen Gegenstandes gedffnet werden, welche im -
Transferbereich mit einem leeren. Greifer des zweiten Greifer-Forderers

korrespondieren;

- selektives Ausschleusen 'von Gegenstinden mittels einer Ausschleus-Einrichttmg L
von jenen ersten Greifern, welche im nachfolgenden Transferbereich mit einem
zweiten Greifer korrespondieren, welcher bereits mit einem -zuriicklaufenden

Gegénstand belegt ist.

Die Steuerungseinrichtung ist bevorzugt sowohl mit der Abgabeeinrichtung als auch
mit der an die Abgabeeinrichtung gekoppelten Verarbeitungseinrichtung verbunden.
Die  Steuerungseinrichtung sammelt kontinuierlich  Informationen  iiber
Betriebszustiinde in der Verarbeitungseinrichtung und steuert die Abgabeeinh'chtung
basierend auf den zeitabhdngig ermittelten Betriebszustinden derart, dass je nach
ermitteltem Betriebszustand jeweils ein Gegenstand an die Verarbeitungseinrichtung

abgegeben wird oder nicht.

Die flachen und flexiblen Gegenstinde werden vom ersten Greifer-Forderer
bevorzugt im Wesentlichen hingend dem Transferbereich zugefiihrt. Die vom
zweiten  Greifer-Foérderer mittels zweiten Greifern zum  Transferbereich
zuriickgefithrten Gegenstiinde werden-vorzugsweise entlang eines bzw. iiber einen
Stiitzmittel-Rundlauf in einer kurvenférmigen Bahn mit einer vertikalen
Komponente von unten, d.h. mit einer Aufwirtskomponente entgegen der
Schwerkraft, dem Transferbereich zugefiihrt. Die zweite Férderbahn kann, aber muss
jedoch nicht zwingend direkt iiber den Stiitzmittel-Rundlauf fiihren, sondern kann
auch unabhingig von diesem verlaufen. Die zweite Férderbahn muss nicht zwingend
kurvenférmig zum Transferbereich hin verlaufen. So kann z. B. vorgesehen sein,
dass die erste Férderbahn kurvenférmig in den Transferbereich einlduft, wihrend die
zweite Forderbahn im Wesentlichen geradlinig verlduft. Der Stiitzmittel-Rundlauf

verlauft jedoch zum Transferbereich hin auch bei dieser Ausfithrungsform bevorzugt
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in einer Kurvenbahn. Die Stiitzmittel werden dabei in einer Kurvenbahn von unten

nach oben entgegen der Schwerkraft dem Transferbereich zugefiihrt.

‘Zur Ubergabe der Gegenstinde im Transferbereich werden die ersten Greifer in einer

ersten Forderrichtung so relativ Zu den :zugedrdneten zweiten Greifern bewégt, dass
ein von jeweils einem ersten 'Gréifef géhaltener : Gegenstand in das offene
Greifermaul des zugehorigen zweiten Greifers eingefiihrt und von diesem ergriffen
wird, bevor er vom ersten Grei‘fer 'ffeigégeben wird. Die ersten und zweiten Greifer

werden zumindest im Transferbereich bevorzugt taktsynchron zueinander gefiihrt.

Die Gegenstinde werden in Weiterbildung der Erfindung bevorzugt iiber an den
Stiitzmittel-Rundlauf gekoppelte Stiitzmittel derart gestiitzt, dass die Gegenstinde
relativ zur Kurvenbahn eine im Wesentlichen senkrechte Ausrichtung aufweisen.
Dadurch wird verhindert, dass sich die in den zweiten Greifern gehaltenen, flexiblen
Gegenstdnde aufgrund der Schwerkraftwirkung nach unten biegen und nachlaufende
Greifer tiberdecken. Dies trifft insbesondere auf die zuriickgefiihrten Gegenstinde
zu, welche tiber den Stiitzmittel-Rundlauf entlang der kurvenférmigen Bahn nach
oben zum Transferbereich hin gefordert werden und deren freie, erste
Gegenstandskante schwerkraftbedingt nach unten hidngt und einen oder mehrere
nachlaufende zweite Greifer iiberdeckt. Ein Uberdecken der zweiten Greifer hat zur
Folge, dass keine Gegenstinde an iiberdeckte, leere zweite Greifer abgegeben
werden koénnen und somit einzelne Liicken mit leeren Greifern nicht durch neue

Gegenstinde vom ersten Greifer-Férderer beschickt werden kénnen.

Die Stiitzmittel sind zweckmdssig Stiitzelemente, welche so ausgebildet und
angeordnet sind, dass die von ersten Greifern gehaltenen Gegenstinde im
Transferbereich jeweils zwischen zwei Stiitzelemente bzw. zwei Stiitzelementpaaren
zum Greifermaul der korrespondierenden zweiten Greifer hin gefiihrt werden bis der
jeweilige Gegenstand in das zugehorige Greifermaul eingefiihrt ist und durch

nachfolgendes Schliessen des Greifers an seiner zweiten Gegenstandskante gefasst
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wird. Hierzu werden die Stiitzelemente am Stiitzmittel-Rundlauf bevorzugt so

gefiihrt, dass diese zum Transferbereich hin kontinuierlich und kontrolliert zwischen -

~die geforderten Gegenstdnde des ersten Grelfer—Forderers emgeﬁlhrt werden und

kammend eingreifen und ausgangs des Transferberelchs ebenso kontmulerhch und :

kontrolliert aus dem Produktestrom. am zweiten Grelfer-Forderer heraus geﬁlhrt'

werden. Ferner werden die Stiitzelemente am Stutzmlttel Rundlauf bevorzugt derart

gefiihrt, dass diese kontinuierlich und kontrolliert in -den.Strom zuruckgeﬁlhrter
Gegenstiande eingeﬁihrt, insbesondere zwischen nacheinander zuriickgefiihrten
Gegenstinden kdmmend eingreifen. Das Einfithren und Herausfiihren geschieht

zweckmissig vergleichsweise langsam.

Gemiss einer Weiterbildung der Erfindung weist die erste Greifer-Forderbahn eine
geschlossene Umlaufbahn auf, welche die Greifer des ersten Greifer-Forderers in
einem geschlossenen Forder-Rundlauf wiederholt am Transferbereich sowie an
wenigstens einer, dem Transferbereich in Forderrichtung vorgeschalteten
Ubergabeeinrichtung  vorbei  fithrt. Die ersten Greifer werden an der
Ubergabeeinrichtung mit Gegenstinden beschickt. Gemiss der ersten Verfahrens-
Variante werden nur jenen ersten Greifern Gegenstinde zur Ubernahme bereit
gestellt, welche im Transferbereich mit jeweils leeren zweiten Greifern
korrespondieren, wohingegen jenen ersten Greifern, welche im Transferbereich mit
zuriicklaufenden Produkten bereits bestiickten, zweiten Greifern korrespondieren,

kein Gegenstand zur Ubernahme bereit gestellt wird.

Ein weiterer Gegenstand vorliegender Erfindung ist eine Vorrichtung, insbesondere
zﬁr Ausfihrung des erfindungsgemidssen Verfahrens, welche sich dadurch
kennzeichnet, dass dem zweiten Greifer-Forderer ein in den Transferbereich
eingreifender Stiitzmittel-Rundlauf zugeordnet ist, und an den Stiitzmittel-Rundlauf
Stiitzelemente gekoppelt sind, welche zusammen mit dem Stiitzmittel-Rundlauf
derart ausgestaltet und angeordnet sind, dass die in den Greifern gehaltenen und zum

Transferbereich zugefiihrten Gegenstdnde, und vorzugsweise auch die vom ersten
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Forderer an den zweiten Greifer-Férderer iibergebenen Gegenstinde wenigstens im
Transferbereich gestiitzt werden, derart dass sich Gegenstinde von vorlaufenden -

Greifern nicht iiber nachlaufende Greifer oder Gegenstinde von nachlaufenden

- .Grelfem mcht liber vorlaufende Greifer legen kdnnen.

Wie bereits erlautert, ist auch der erste Forderer bevorzugt ein Greifer-Férderer mit

- ersten Greifern. Die-ersten Greifer sind analog zu den Greifern des zweiten Greifer-

10

15

20

25

Forderers am érsten Forderorgan angebracht. Letzteres wird bevorziigt kontinuierlich
angetrieben. Dem ersten Greifer-Forderer ist ein Offnungsapparat zum Offnen der
ersten Greifer im Transferbereich zugeordnet. Ferner ist dem ersten Greifer-Forderer
eine Ubergabeeinrichtung zugeordnet, welche in Férderrichtung dem Transferbereich

vorgeschaltet ist, und an welcher erste Greifer mit Gegenstinden bestiickbar sind.

Gemdss einer ersten Variante der erfindungsgemissen Vom’chtung steht das
Steuerungssystem mit der dem ersten Greifer-Forderer vorgeschalteten Vorsektion
der Verarbeitungsanlage derart in Wirkverbindung und wirkt auf diese ein, dass an
der Ubergabeeinrichtung nur jene ersten Greifer jeweils mit einem Gegenstand
beschickt werden, welche im nachfolgenden Transferbereich jeweils mit einem
leeren Greifer des zweiten Greifer-Forderers korrespondierend zusammenwirken. Es
kann insbesondere vorgesehen sein, dass wie oben bereits erldutert in der Vorsektion
iiber das Steuerungssystem Gegenstinde von einer Zufiihreinrichtung bzw. von
einem Speichermedium in eine weitere Verarbeitungseinrichtung, z. B. eine

Einsteck-Einrichtung, selektiv eingespiesen werden.

Gemiiss einer zweiten Variante der erfindungsgemissen Vorrichtung steht das
Steuerungssystem in Wirkverbindung mit dem Offnungsapparat und wirkt derart auf
diesen, dass im Transferbereich nur jene ersten Greifer zwecks Freigabe der
geforderten Gegenstinde gedffnet werden, welche jeweils einem leeren Greifer des

zweiten Greifer-Forderers zugeordnet sind. Die Vorrichtung gemiss der zweiten
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Variante kann alternativ zur Vorrichtung gemiss der ersten Variante oder in

Kombination mit der Vorrichtung gemiss der ersten Variante ausgefiihrt werden.

Gemiss einer dritten “V‘aifiaxjte der erfindungsgemissen Vorrichtung steht das

Steuerungssystem in Wirkverbindung mit einer Ausschleus-Einrichtung am ersten

. Greifer-Forderer und ‘wirkt_v.derart_ auf diesen, dass an der Ausschleus—Einrichtur_lg

gezielt von jenen ersten Grei.fem,, welche im nachfolgenden Transferbereich mit -
einem zweiten Greifer kbrrespohdieren, welcher bereits mit einem zuriicklaufenden
Gegenstand belegt ist, Gegenstinde abgenommen wérden. Die Ausschleus-
Einrichtung ist dabei zwischen der Ubergabeeinrichtung und dem Transferbereich

angeordnet.

Der zweite Greifer-Forderer enthédlt im Weiteren einen Schliessapparat zum
Schliessen der zweiten Greifer im Transferbereich. Die leeren zweiten Greifer laufen
bevorzugt bereits offen in den Transferbereich ein, wihrend die bestiickten Greifer
zweckmdssig geschlossen in den Transferbereich einlaufen. Der Schliessapparat ist
nicht geschaltet und 16st bei allen Greifern, unabhingig davon, ob sie offen oder
geschlossen sind, einen Schliessmechanismus: aus, wobei entsprechend nur bei den
offenen Greifern effektiv ein Schliessvorgang stattfindet. Die zuriickgefiihrten
Gegenstinde werden also auch im Transferbereich durchgingig klemmend gehalten

und konnen daher ihre Position nicht verindern.

Es kann auch vorgesehen sein, dass die zweiten Greifer im oder vor dem
Transferbereich durch eine entsprechende Betitigungsvorrichtung gesffnet werden,
wobei diese iiber die Steuerungseinrichtung vorzugsweise selektiv gedffnet werden,

d.h. nur die leeren zweiten Greifer werden gedfinet.

Dem zweiten Greifer-Forderer ist bevorzugt ein Stiitzmittel-Rundlauf zugeordnet,
wobei die zweiten Greifer wenigstens iiber eine Teilstrecke entlang des Stiitzmittel-

Rundlaufs mit vom Stiitzmittel-Rundlauf wegweisendem Greifermaul dem
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Transferbereich zufithrbar sind. Dem Stiitzmittel-Rundlauf sind ausladende
Stiitzelemente zugeordnet, welche bewirken, ‘dass die in den zweiten -Greifem

gehaltenen Gegensténde derart gestiitzt werden, dass Gegensténde von vorlaufenden

- zweiten Greifern sich im Transferbereich '~n'icht.*'1"ibér_naéhlaufende zweite Greifer

legen und diese ﬁir,d_en' Transfer eines :'Gc'gehété.ndes ‘unzuginglich machen. Die
Teilstreéke kann a,uch.lediglivch .einer’ tai:lgent'ialt:n Fithrung der zweiten Greifer-
Foérderbahn entlahg des Stﬁtz‘mittel-Rundlalifs-' entsprechen. Die zweiten Greifer
laufen besonders bevorzugt wenigsterivs tiber eine Teilstrecke mit nach aussen
weisendem Greifermaul in einer kurvenférmigen Forderrichtung entlang des
Stiitzmittel-Rundlaufs und werden mit einer vertikalen Komponente von unten dem

Transferbereich zugefiihrt.

Die Bewegungsrichtungen der Stiitzelemente sowie der zweiten Greifer liegen
bevorzugt in einer Ebene. Die Stiitzelemente bewegen sich wenigstens iiber einen
Teilabschnitt im Transferbereich vorzugsweise gleichsinnig und vorzugsweise auch
parallel zu den zweiten Greifern. Sie laufen feer mit den zweiten Greifer bevorzugt
takt-synchron. Dazu wird das Rundlauforgan mit zum zweiten Forderorgan takt-

synchroner Geschwindigkeit bewegt.

Die Stiitzelemente sind bevorzugt an ein Rundlauforgan des Stiitzmittel-Rundlaufs
gekoppelte Stiitzelemente, welche so_angeordnet und ausgerichtet sind, dass diese
und somit die gestiitzten Gegenstinde relativ zur Forderbahn bzw. Kurvenbahn der
zweiten Greifer im Transferbereich eine im Wesentlichen radiale, d.h. senkrechte
Ausrichtung aufweisen, wobei wenigstens ein Teilbereich der Maul6ffnung der
geoffneten zweiten Greifer im Transferbereich jeweils zwischen zwei Stiitzpanelen
in einem nach aussen offenen Sektor liegt. Die Stiitzelemente wirken dadurch auch
als Ubergabehilfe, indem die Gegenstinde vom ersten Greifer-Forderer in offene

Sektoren mit jeweils leeren zweiten Greifer eingeschoben werden kénnen.
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Die Stiitzelemente sind bevorzugt flichenférmige Elemente, wie z. B. Panele, welche
die Gegenstinde flichig zu stiitzen vermdgen. Die Stiitzelemente werden vom

Rundlauforgan in einer geschlossenen Umflaufbahn gefiihrt. Die Stiitzelemente bzw.

| d'as Rundlauforgan werden bevorzugt vom zweiten Antrieb'4angeirieben,i ;Welchef '

. auch das zweite Fﬁrderofgan antreibt. Die Stﬁtzelemente,b,zw:. :;dé;s Rundlaufofganﬁ

konnen auch indirekt, ndmlich durch das zweite Fﬁrder(_jrgan selbst angetrieben

werden. Die Stiitzelemente kénnen aus Metall, insbesondere aus Leichtmetall, wie z.

B. Aluminium, oder aus Kunststoff, insbesondere aus einem faserverstirkten

Kunststoff sein.

Die Stiitzelemente sind bevorzugt an ein kreisformiges Forder- bzw. Rundlauforgan
angebracht, iiber welches mindestens teilumfinglich die Umlaufbahn der zweiten
Greifer fiihrt. Die Stiitzelemente sind am Umfang des kreisﬁirmigen Rundlauforgans,
welches z. B. in Form eines Rades oder einer Scheibe ausgebildet sein kann,
angebracht und werden in einem kreisformigen Rundlauf zu den in den
Transferbereich einlaufenden zweiten Greifern hin- und von den aus dem
Transferbereich auslaufenden zweiten Greifer wegbewegt. Die Ausrichtung der
Stiitzelemente gegeniiber dem kreisformigen Rundlauforgan ist iiber entsprechende
Fithrungsmittel, insbesondere iiber eine am Rundlauforgan vorgesehene bzw. mit
dem Rundlauforgan zusammenwirkende Kulissenfithrung, von einer radialen bis hin

zu einer anndhernd oder vollstdndig tangentialen Orientierung einstellbar.

Da die zweite Greifer-Forderbahn gegen Ende des Transferbereichs vom
kreisférmigen Rundlauforgan wegfiihrt, miissen die Stiitzpanele gegen Ende des
Transferbereichs, d.h. bis nach der Ubergabe der Gegenstiinde von einer radialen in
eine zunehmend tangentiale Position am Rundlauforgan gefiihrt werden, damit diese
gegeniiber der zweiten Foérderbahn U2 eine im Wesentlichen radiale bzw. senkrechte
Ausrichtung beibehalten. Es ist dabei wichtig, dass die Stiitzpanele auch die bereits
an die zweiten Greifer iibergebenen Gegenstinde im Anschluss an die Ubergabe iiber

eine definierte Strecke noch weiter stiitzen, damit sich diese Gegenstinde nicht
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schwerkraftbedingt iiber die zweiten nachlaufenden Greifer am Ubergabepunkt - -

legen.:

“Gemiiss einer bevorzugten Ausfihrung der Erfindung ist jeweils 'beids{eitig’ 'bde'r_-f":.-'
| V_Gr'eifer-“éin Stiitzpanel vorgesehen, welche ein Paar bilden. Die Stﬁt'z'panelpa‘are'-':f:

-kénnen z. B. an zwei beabstandeten und miteinander verbundenen Scheiben befestigt -

sein.

Der Rundlauf des Stiitzmittel-Rundlaufs braucht jedoch nicht kreisformig zu sein.
Der Rundlauf kann z. B. auch oval, ellipsen-, oder nierenférmig sein. Bei einem
nicht kreisformigen Rundlauf werden die Stiitzpanele vorzugsweise nicht auf starren
Foérderorganen, wie Rader oder Scheiben, sondemn iiber flexible Férderorgane, wie
Forderketten oder Forderbénder, gefiihrt. Das flexible Forderorgan, an welchem die
Stiitzpanele angebracht sind, wird jedoch bevorzugt iiber kreisformige
Umlenkorgane gefiihrt. Ein solches kreisformiges Umlenkorgan ist z. B. im
Transferbereich angeordnet. Uber dieses wird bevorzugt auch teilumfinglich die

Umlaufbahn der zweiten Greifer gefiihrt.

Die beschriebene Ausgestaltung des Stiitzmittel-Rundlaufs ist nicht zwingend auf
Vorrichtungen mit einem ersten Greifer-Forderer beschrinkt, sondern konnen auch
Einsatz in Vorrichtungen finden, welche anders ausgebildete-- erste Forderer-

aufweisen.

Der Ubergabeeinrichtung am ersten Greifer-Forderer kann eine Einsteckvorrichtung,
insbesondere eine Einstecktrommel, zugeordnet sein. So kénnen ein Hauptprodukt
sowie ein oder mehrere Vorprodukte von Speichermedien der Einsteckvorrichtung
zugefiihrt und zu einem Endprodukt zusammengestellt werden. In der Einsteckvor-
richtung wird das Hauptprodukt gedffnet und die nachfolgend zugefiihrten Vor-
produkte in das Hauptprodukt hinein gesteckt. Mittels der Ubergabeeinrichtung
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werden die Endprodukte nachfolgend an erste Greifer des ersten Greifer-Férderers

iibergeben.

Die zweite Greifer-Forderbahn welst ’ZWeCkrhéissig'einé geschiossene Umlaufbahn
auf, wobei die Greifer des zw_eiten; Gre’;ifer’-Fc‘irderers in einem geschlossenen Forder-

Rundlauf wiederholt -am Trahsferbereich sowie an einer, dem Transferbereich -
nachgeschalteten Abgabeeinﬁchﬁmg vorbei ﬁihrbar sind. An der Abgabeeinrichtung

werden Gegenstinde von zweiten Greifern abgegeben.

Dank vorliegender Erfindung ist es moglich, den Produktestrom eines Greifer-
Forderers mit geschlossener Umlaufbahn fortwihrend zu vervollstindigen, so dass
an einer, einem Traﬁsferbereich nachfolgenden Abgabeeinrichtung sdmtliche Greifer
jeweils mit einem Produkt belegt sind. Werden Produkte an der Abgabeeinrichtung
nicht abgegeben, so bleiben diese im geschlossenen Kreislauf und miissen nicht wie
bei herkommlichen Vorrichtungen als Makulatur aussortiert und an anderer Stelle

wieder in mithsamer Handarbeit der Verarbeitungsanlage zugefiihrt werden.

Die Zeichnungen zeigen bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung und werden

nachfolgend im Detail beschrieben. Es zeigen:
Fig. 1: eine Seitenansicht eines ersten und zweiten Greifer-Férderers im Transfer-
bereich;

Fig. 2: eine perspektivische Ansicht des ersten und zweiten Greifer-Forderers im

Transferbereich gemiss Fig. 1;

Fig. 3: eine vergrosserte Seitenansicht des zweiten Greifer-Férderers im Transfer-

bereich gemdss Fig. 1;
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Fig. 4: eine schematische Darstellung einer Verarbeitungsahlage mit einem ersten
und einem zweiten Greifer-Forderer sowie -einer Ubergabe- und Abgabe-

einrichtung.

Die Vorrichtung geméss den Figuren 1, 2,“3 und 4'umfasstv Iéinen',- iiber einen ersten -

‘Antrieb 5 angetriebenen, ersten Greifer-Forderer 10 mit ersten Greifern 12, die an.

einem in Fig. 2 skizzierten Forderorgan 16, hier einer F order-Kette, angebracht sind
und in einer Forderrichtung F1 bewegt werden. Durch ein ‘Fiihr'ungsorgan 17 (siehe
Fig. 1 und 2), hier eine Fithrungsschiene oder ein Forderkanal, wird die rdumliche

Lage des Forderorgans 16 und damit die erste Greifer-Férderbahn U1 definiert.

Die ersten Greifer 12 sind hier konventionelle Greifer mit zwei jeweils etwa gleich
langen Greiferbacken 18, 19, die eine Offenstellung und eine Klemmstellung
einnehmen konnen. Eine andere Greiferausfithrung ist jedoch ebenfalls denkbar. Die
ersten Greifer 12 werden durch einen Offnungsapparat 15 an einer Offnungsstelle S1
geoffnet. Der Offnungsvorgang der Greifer durch den Offnungsapparat 15 kann iiber
die Steuerungseinrichtung 40 selektiv erfolgen (zweite Verfahrens-Variante, nicht
gezeigt). Gemdss der in Fig. 4 gezeigten ersten Verfahrens-Variante kann jedoch auf
eine selektive Ansteuerung des Offnungsapparates 15 verzichtet werden und es kann

vorgesehen sein, dass alle ersten Greifer 12 gedffnet werden.

Die erste Greifer-Forderbahn U1 verlduft gemass Fig. 1 vorwiegend horizontal zum
Transferbereich T hin. Femer verlauft die Forderbahn Ul mit einer Richtungs-
komponente entgegen der Schwerkraft G schrig nach oben aus dem Transferbereich
T hinaus. Die erste Greifer-Fﬁrderbahn kann jedoch auch aus einer anderen Richtung
in den bzw. aus dem Transferbereich T gefilhrt werden. So kann die Greifer-

Foérderbahn Ul z. B. auch schrég nach unten in den Transferbereich T fiihren.

Die ersten Greifer 12 fordern Gegenstidnde 1 von einem vorgelagerten Prozess her

kommend in héngender Position. Dabei werden die Gegenstinde 1 jeweils an ihrer
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-ersten Gegenstandskante 3 gehalten, und die gegeniiberliegenden zweiten

.Gegenstandskanten 4 weisen in Schwerkraftrichtung G nach unten.

L Die Vorrichtung umfasst des Weiteren einen zweiten Greifer-Férderer 20 mit. -

e .v-_z'w§:itén' ‘Greifern 22, die an einem in Fig. 2 skizzierten zZweiten ‘Foérderorgan 26; hier -

5
| _ Durch ein Fﬁhrungsorgan 27, hier eine Fithrungsschiene oder ein Forderkanal, wird.

10

15

20

25

einer Forder-Kette, angebracht sind und in der F6rderrichﬁ1né F2 béwcgtf we;rden;".

die réﬁimliche Lage des Férderorgans 26 und damit die 'zweite‘Greivfer-'FéSrderbahn
U2 definiert. Die zweiten Greifer 22 haben ebenfalls zwei Greiferbacken 28, 29,
deren Position relativ zueinander mittels eines Schliessapparates 25 von einer
Offnungsstellung in eine Schliessstellung verdndert werden kann. Die leeren zweiten
Greifer 22 laufen bereits gedffnet in den Transferbereich T ein, wihrend die mit
zuriicklaufenden Gegenstinden 1' bestiickten Greifer 22 geschlossen sind. Die
Greifer 22 kénnen auch hier anders ausgebildet sein. Der Schliessapparat 25 schliesst
die zuvor offenen, leeren und nun einen Gegenstand iibernehmenden zweiten Greifer
22 an einer Schliessstelle S2. Auf die bereits geschlossenen zweiten Greifer 22 iibt
der Schliessapparat 25 keine Wirkung aus. Der Offnungsapparat 15 wird mit dem
Schliessapparat 25 koordiniert betrieben, derart dass ein jeweiliger erster Greifer 12
durch den Offnungsapparat 15 erst gedffnet wird, wenn der dazugehdrige zweite
Greifer 22, welcher den Gegenstand 1 vom ersten Greifer 12 erfasst und iibernimmt,

durch den zweiten Auslosapparat 25 bereits geschlossen wurde.

Die zweite Greifer-Forderbahn U2 weist in Forderrichtung F2 zum Transferbereich T
hin einen kurvenférmigen Bahnabschnitt K auf, mit einer nach oben weisenden
Bewegungskomponente entgegen der Schwerkraft G. Im Anschluss an den
Transferbereich T verlduft die zweite Greifer-Forderbahn schrig nach unten mit

einer Bewegungskomponente in Schwerkraftrichtung G oder horizontal.

Die Forderbahnen U1, U2 der beiden Greifer-Forderer 10, 20 nihern sich eingangs

des Transferbereichs T so weit aneinander an, dass ein von einem ersten Greifer 12
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an seiner ersten Kante 3 gehaltener Gegenstand 1 von einem mit dem ersten Greifer
12 korrespondierenden zweiten Greifer 22 an seiner gegeniiberliegenden zweiten-

Kante 4 ergriffen werden kann. Auf diese Weise findet ein kontrollierter Transfer der

-Gégenétéiidé '.1 staﬁ --I')'ie Fﬁrdefbahnen Ul, U2 laufen hierzu am'-Eingang ”desb...r'f

Transferberelchs T m1t sich verringerndem Abstand aufeinander zu und verlaufen_ P

dann im Transferberelch T .iiber einen bestimmten Streckenabschnitt blS zur' :

Schliessstelle S2 der zweiten Greifer 22 vorzugsweise im Wesenthchen paral]el‘ -

zueinander. .Ausgangs des Transferbereichs T laufen die beiden Foérderbahnen -.Ul,
U2 wieder auseinander. Die beiden Greifer-Forderer 10, 20 sind hier Teil einer

iibergeordneten Verarbeitungsanlage (siche auch Fig. 4).

Der zweite Greifer-Forderer 20 umfasst einen Stiitzmittel-Rundlauf 50, iiber welche
die zweiten Greifer 22 in einem kurvenformigen, konkaven Bahnabschnitt K unter
Anndherung an die Forderbahn Ul des ersten Greifer-Forderers 10 entgegen der
Schwerkraft G nach oben zum Transferbereich T hin gefordert werden. Der
Stiitzmittel-Rundlaufs enthélt ein querschnittlich kreisformiges Rundlauforgan 52,
iiber welches auch das zweite Forderorgan 26 bzw. Fihrungsorgan 27 wenigstens
teilumfinglich gefiihrt ist. Am kreisformigen Rundlauforgan 52 sind ausladende
bzw. von dessen Umfang abstehende Stiitzpanele 51 beweglich angebracht, welche
am Rundlauforgan 52 in einer kreisformigen Umlaufbahn W gefiihrt werden. Hierzu
sind die Stiitzpanele 51 iiber eine Drehachse drehbeweglich peripher am Umfang des
kreisformigen Rundlauforgan 52 befestigt und iiber erste, an der Drehachse
angebrachte Federelemente 57, z. B. Drehfedem, in Drehrichtung vorgespannt. Auf
diese Weise lassen sich die Stiitzpanele 51 von einer radial ausgerichteten Lage in
eine nahezu oder vollstindig tangentiale Lage relativ. zum kreisf6rmigen
Rundlauforgan 52 bewegen. Das Rundlauforgan 52 ist drehbar um eine zentrale
Achse 70 gelagert und bewegt die Stiitzpanele 51 in einém kreisformigen Rundlauf

um die zentrale Achse 70.
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An der Drehachse 59 des Stiitzpanels 51 ist jeweils ein Hebelarm 54 am Stiitzpanel
51 befestigt, welcher mit seinem. freien Hebelarmende 55 mit einer gegeniiber dem

drehenden Rundlauforgan 52 im xeg‘uliir:(cn»Betrieb stationéren Kulissenﬁ'ihrung 53 in

| Wirkverbindung steht. Am ?bcsagiéhvf’,;’HéBelannende 55 kann z. B. eine iiber eine

Kulissenfithrung 53 gefiihrte _R'(_)l_le’;5_6-'c'l.réhba_r befestigt sein. Die Kulissenfithrung 53
bewirkt je nach gewﬁhschtcr. Ausnchtung der Stiitzpanele in einer bestimmten
Position am Kreisumfang des ’RvundlaﬁlfOrga.ns 52 ein Anheben und Absenken des
jéweiligen Hebelarmendes 55, 'we.hn. die Stﬁtzpanéle 51 und somit der Hebelarm 54
zusammen mit dem kreisformigen Rundlauforgans 52 um die Achse 70 gedreht und
tiber die Kulissenfilhrung 53 gefiihrt werden. Durch das Heben und Senken der
Hebelarmenden 55 wird eine Drehung des jeweiligen Stiitzpanels 51 um seine
Drehachse 59 entgegen einer durch das Federelement 57 ausgeiibten Riickstellkraft
ausgefilhrt und damit die Ausrichtung des Stiitzpanels 51 gegeniiber dem
Rundlauforgan 51 und der Férderbahn U2 bewirkt.

Die Kulissenfiihrung 53 selbst ist iiber ein entsprechendes zweites Federelement 58,
hier eine, auf die Kulissenfiihrung 53 eine Riickstellkraft ausiibende Zugfeder,
federnd gelagert bzw. aufgehingt, derart dass eine auf das Stiitzpanel 51 einwirkende
und iiber den Hebelarm 54 auf die Kulissenfiihrung 53 iibertragene, iibermissige
Kraft, z. B. ein Schlag oder Stoss, zwecks Schutz der mechanischen Komponenten
zu einem Ausweichen der Kulissenfihrung 53 fithrt. Eine solche iiberméssige
Krafteinwirkung auf die Stiitzpanele 51 und somit auf die Kulissenfithrung 53 kann
z.B. durch einen im Transferbereich T aufiretenden Materialstau verursacht werden.
Ein solcher Stau kommt zustande, wenn z.B. von den ersten Greifern 12 mehr
Gegenstinde 1 zugefiihrt werden als von den zweiten Greifern 22 abgenommen
werden kénnen, wie dies z. B. bei einem Stillstand des zweiten Greifer-Forderers 20
vorkommt. Die im Transferbereich T von den ersten Greifern 12 abgegebenen, aber
von den zweiten Greifern 22 nicht weggefithrten Gegenstinde 1 werden zwischen
den Stiitzpanelen 51 abgelegt und iiben einen zunehmenden Druck auf dieselbigen

aus. Die Stiitzpanele 51, welche in ihrer aktuellen Position eine durch die
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Steuerkulisse 53 vorgegebene, grundsétzlich unverriickbare Ausrichtung aufweisen,

‘konnen nun dank der federnden Lagerung der Kulissenfilhrung 53 dem Druck

nachgeben und ausweichen, indem die Kuhssenﬁlhrung 53 iber die vom Hebelarm

54 libertragene’ Druckkraft aus ihrer Sollposition entgegen der Ruckstellkraft des
~ zweiten Federelementes 58 -verschoben w1rd Sobald dle -liberméssige

‘Kraftelnwukung nachlésst, sorgt die vom zweiten Federelement 58 - ausgeiibte

~ Riickstellkraft dafiir, dass die Kulissenfiihrung 53- und sg)_rmt_»dlc Stiitzpanele 51

wieder in ihre Sollposition zuriickgeﬁihn werden.:.DiéSe Ausweiéh-Einrichtung an

der Steuerkulisse 53 ist jedoch nicht zwingendes Merkmal dieser Ausfiihrungsform.

Wie in Fig. 2 gezeigt, kann der Stitzmittel-Rundlauf 50 beidseits der zweiten
Greifer-Forderbahn U2 jeweils ein entsprechendes Rundlauforgan 52 mit paarweisen
Stiitzpanelen 51 aufweisen, welche iiber eine gemeinsamen Achse 70 quer zur
Forderbahn U2 bzw. zur Forderrichtung F2 miteinander verbunden sind. Die beiden
Rundlauforgane 52 enhalten bevorzugt spiegelsymmetrisch zueinander ausgebildete
Scheiben und enthalten ferner jeweils dieselben Komponenten, wie Stiitzpanele 51,
erste und zweite Federelemente 57, 58, Hebelarme 54 und eine Steuerkulisse 53. Die
beiden Rundlauforgane 52 sind in axialer Richtung miteinander starr aber
gemeinsam drehbar verbunden und werden durch den zweiten. Antrieb 6

entsprechend synchron angetrieben.

Anstelle zweier, iiber eine gemeinsame Drehachse 70 miteinander verbundenen
Rundlauforgane 52 kann auch ein kreiszylinderformiges Rundlauforgan (nicht
gezeigt) vorgesehen sein, welches sich quer zur zweiten Forderbahn U2 erstreckt,
und welches an beiden Enden, jeweils seitlich der Forderbahn U2 paarweise
angeordnete ausladende Stiitzpanele mit entsprechenden Einrichtungen wie
Kulissenfiihrung, Federelementen oder Hebelarmen wie oben beschrieben aufweist.
Die Forderbahn U2 ist hier z. B. in der Mitte der Mantelfldche des zylinderférmigen

Rundlauforgans 52 angeordnet.
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Die Stiitzpanele 51 weisen geméss den Figuren 1, 2 und 3 jeweils eine vordere,

ebene Stiitzfliche 90 und eine riickseitige Stiitzflache 93 auf, welche mit einem oder
mehreren Durchbriichen 91 versehen sind. Die vorderen Stiitzflaichen 90 sind auf
ihrer ~Rﬁck$¢ite jeweils mit einer 'fachwérkaﬂigen VerstéirkungSStrukfur"92-__:V‘e‘.r's'.tﬁ"rkt',.ll_'
welche z. B. eine Wﬁlbuhg aufweist und eine gewdlbte r_ﬁcks‘eitige: Stutzﬂache 93
- jauSI:)ildét...Di‘eA Verstirkungsstruktur 92 dient der Verhinderung def'DmChBiegﬁng der

. Stiitzpanele durch das Gewicht der Gegenstinde. Ferner dient die vg'ewvﬁlb'tei

10

15

20

25

Verstirkungsstruktur 92 als Einfiihrhilfe zum Einfiihren der Gégens'té'inde‘zl‘ in das
Greifermaul 23 der zweiten Greifer 2. Der fachwerkartige Aufbau der
Verstarkungsstruktur 92 bzw. der vorderen Stiitzflichen 90 basiert auf einer
Gewichts- und Materialoptimierung. Die oben beschriebenen Stiitzpanele kénnen

auch anders ausgefiihrt werden.

Im Weiteren kann im Transferbereich T, insbesondere an jener Stelle, wo die
Gegenstinde 1 mit ihren zweiten Kanten 4 in die Greifer 22 des zweiten Greifer-
Forderers 20 eingesteckt werden, eine Anschlagfiihrung 71 vorgesehen sein, welche
dafiir sorgt, dass die Gegenstinde 1 mit ihrer zweiten Kante 4 nur eine definierte
Tiefe b in die Mauloffnung 23 der zweiten Greifer 22 eingesteckt werden. Die
Anschlagfiihrung 71 kann ein seitlich der Férderbahn U2 bzw. der zweiten Greifer
22 angeordnetes, stationdres Fiihrungsblech mit einer gegen die freien Enden der
Greiferbacken 28, 29 der zweiten Greifer 22 gerichteten Fiihrungskante 72 sein. Es
kann auch vorgesehen sein, dass beidseits der Forderbahn U2 jeweils ein solches

Fiihrungsblech angebracht ist.

Der zweite Greifer-Forderer 20 kann im weiteren mit einer Absenkvorrichtung 80
ausgeriistet sein, welche erlaubt, den zweiten Greifer-Férderer 20 wenigstens im
Transferbereich T gegeniiber dem ersten Greifer-Forderer 10 in Schwerkraftrichtung
G abzusenken. D.h. die Absenkeinrichtung 80 erlaubt insbesondere die Absenkung
des Stiitzmittel-Rundlaufs 50 und somit des im Transferbereich T um den

Stiitzmittel-Rundlauf 50 gefiihrten Forderorgans 26 mit ihren zweiten Greifern 22
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sowie der Stiitzpanele 51. Hierzu ist die Absenkeinrichtung 80, wie in Fig. 1 und 2
gezeigt, bevorzugt in der Nihe des Stiitzmittel-Rundlaufs 50, und besonders
bevorzugt am Stiitzmittel-Rundlauf 50 selbst angebracht. Der 2weite Greifer-
Forderer 20 kann z B ’ﬁber-di(_:Absehkeinrichtung'SO hydraulisch, pneumatisch oder ~ -
mechanisch absenk- und anh_ébbar sein. Hierzu weist die Absehkeinricﬁtung 80
wenigstens eir_ié'anH'y.,d._réulik-» Qdér Pneumaﬁkiylindef 81 und entsprechende
Hydraulik- bzw. Pneurhatikleiﬁmgen auf. Bevorzugt weist die Absenkeinrichtung 80
zu beiden Seiten -der zwéitén Greifer-Forderbahn U2 jeweils eine Hydraulik- bzw. -
Pneumatikeinheit mit entsprechenden Hydraulik- oder Pneumatikzylindern 81 auf,
welche miteinander quer zur zweiten Forderbahn U2, z. B. iiber entsprechende
Streben starr verbunden sind. Eine mechanische Absenkeinrichtung kann z. B. eine
Drehspindel (nicht gezeigt) vorsehen, entlang welcher das Absenken bzw. Anheben
der Einrichtung erfolgt.

Die Absenkeinrichtung 80 dient einerseits zur Anpassung des Transferbereichs T an
unterschiedliche Formate der geforderten Gegenstinde 1 (Anderung des Abstandes
zwischen den ersten und zweiten Greifern 12, 22 im Transferbereich). Im Weiteren
erlaubt die Absenkeinrichtung 80 die Entkopplung der Produktestréme. Dies ist dann
von Nutzen, wenn die mit dem ersten Greifer-Forderer 10 geforderten Gegensténde 1
z. B. einer anderen Verarbeitungseinrichtung als dem zweiten Greifer-Forderer 20
iibergeben werden miissen. Eine Entkoppelung der Produktestrome mittels
Absenkeinrichtung 80 ist auch bei Aufireten eines Storfalls angezeigt, um einen
allfilligen Produktestau zu verhindern und um dadurch erzeugte Schadensfille an der

Anlage zu vermeiden.

Die Beschreibung des Stiitzmittel-Rundlaufs mit den dazugehérigen Stiitzpanelen
beschrinkt sich nicht auf die in den Figuren gezeigten konkreten Ausfiihrungs-
formen, auch wenn die dazugehorigen Erlduterungen sich auf die entsprechenden
Ausfiihrungsbeispiele mit den dazugehoérigen Figuren beziehen. Der beschriebene

Stiitzmittel-Rundlauf findet insbesondere auch Anwendung unabhingig von der in
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den Figuren beschriebenen Ausbildung des ersten Greifer-Forderers, des zweiten

- Fihrungsorgans und der zweiten Greifer, sowie unabhingig von der Anwesenheit

einer Absenkeinrichtung, einer Anschlagfiihrung oder weiterer in den Zeichnungen
gezeigter konstruktiver Mefldnalé.'f:Giéiéhes _.trifft -_a’u(:h auf die ‘Absenkeinrichtung,
‘die Anschlagfiihrung und auf die kdnqute_ Ausﬁlhrung der Stiitzpanele zu..

Fig. 4 zeigt eine Verarbeituﬁgsanlage 2 mit einer erfindungsgemaissen Vorrichtung
umfassend einen ersten Gréifer-FSrdéfer 10 und einen, an den ersten Greifer-
Forderer 10 anschliessenden zweiten Greifer-Forderer 20 sowie einen
Transferbereich T. Dem ersten Greifer-Forderer 10 ist eine Vorsektion 7 zugeordnet,
welche Gegenstinde verarbeitet und iiber eine Ubergabeeinrichtung 67 an den ersten
Greifer-Forderer 10 tibergibt. Die Vorsektion 7 ist Teil der Verarbeitungsanlage 2
und enthilt unter anderem eine Einstrecktrommel 60. Der Einstecktrommel 60 wird
von einem aufgewickelten Speichermedium 62 ein Hauptprodukt iibergeben und
geoffnet. Hierzu werden die Hauptprodukte vom Speichermedium 62 einem
Lagentakter 63 zugefithrt und getaktet der Einstecktrommel 60 tibergeben. Von
einem weiteren Speichermedium (nicht gezeigt) wird tiiber einen weiteren
Lagentakter 61 ein Vorprodukt der Einstecktrommel 60 zugefiihrt und in das
Hauptprodukt eingesteckt. Grundsétzlich kdnnen mehrer solcher Vorprodukte iiber
jeweils entsprechende Lagentakter der Einstecktrommel zugefiihrt und in das

jeweilige Hauptprodukt eingesteckt werden (nicht gezeigt). Die Lagentakter 61, 63

* haben die Aufgabe, aus einem Speicher zugefiihrte Gegenstiande bzw. Produkte ggf.

zu vereinzeln und getaktet in die Verarbeitungsanlage einzuspeisen.

Von der Einstecktrommel 60 werden die aus dem Vorprodukt und dem Hauptprodukt
gebildeten Gegensténde 1, auch Endprodukt genannt, ersten Greifern 12 eines ersten

Greifer-Forderers 10 iibergeben und in Forderrichtung F1 gefordert.

Im Transferbereich T werden Gegenstdnde 1 von ersten Greifern 12 an zweite

Greifer (in Fig. 4 nicht gezeigt) des zweiten Greifer-Férderers 20 iibergeben. Hierzu
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ist ein Offnungsapparat 15 vorgesehen, welcher das Offnen von ersten Greifern 12

veranlasst. Der erste Greifer-Forderer 10 weist eine geschloséene Umlaufbahn auf,

bei welcher die Greifer 12 wiederholt an der Ubergabeeinrichnmg 67 sowie am

' Transferbereich T vorbei gefilhrt werden. - Die von zwelten G‘r:eife,m_:i‘ﬂ 22 im

Transferbereich T iibernommenen Gegenstinde 1 werden in Forderrichtung F2 einer -

Abgabeeinrichtung 30 zugefiihrt, welche am zweiten ,_Gvréi.f'er-Fiirdcrer 20 angeordnet

ist, und an dieselbige zur weiteren Verarbeitung iibergebén; 2

Die in Fig. 4 gezeigte Ausfiihrungsform des Stiitzmittel-Rundlaufs 47 zeigt eine
nicht-kreisférmig Umlaufbahn W. Die Stiitzpanele 51 werden hier iiber ein flexibles
Forderorgan 48, wie Forderkette, in einer etwa ellipsenformigen Umlaufbahn W
gefiihrt. Das flexible Forderorgan 48 selbst, an welchem die Stiitzpanele 51
angebracht sind, wird iber kreisférmige Umlenkorgane 49a, 49b gefiihrt, wovon
eines dieser kreisformigen Umlenkorgane 49a im Transferbereich T angeordnet ist.
Die Kreisform bezieht sich auf eine Querschnittsansicht durch das Rundlauf- bzw.
Umlenkorgan. Die radiale bzw. tangentiale Ausrichtung der Stiitzpanele 51
gegeniiber dem Umlenkorgan 49a, 49b bzw. dem Férderorgan 48 kann auch hier
iiber eine entsprechende Kulissenfiihrung gesteuert werden. Selbstverstandlich kann
die Verarbeitungsanlage 2 gemidss Fig. 4 anstelle des geZeigten Stiitzmittel-
Rundlaufs 47 auch einen Stiitzmittel-Rundlauf gemiss Fig. 1 bis 3 vorsehen. D.h.,
die Ausbildung des Stiitzmittel-Rundlaufs kann unabhingig von der Ausfithrung der

ibrigen Vorrichtungsteile betrachtet werden.

Im vorliegenden Beispiel ist eine Abgabeeinrichtung 30 vorgesehen, an welche
Greifer des zweiten Greifer-Forderers 20 Gegenstinde 1 iibergeben. Die
Abgabeeinrichtung 30 kooperiert mit einer Verarbeitungseinrichtung 31. Der zweite
Gretifer-Forderer 20 weist ebenfalls eine geschlossene Umlaufbahn auf, bei Wélcher
die Greifer 22 wiederholt am Transferbereich T sowie an der Abgabeeinrichtung 30
vorbei gefiihrt werden. Wie bereits erldutert, kann es vorkommen, dass ein Greifer 22

des zweiten Greifer-Foérderers 20 seinen Gegenstand 1 an der Abgabeeinrichtung 30
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nicht iibergibt bzw. nicht iibergeben kann, sondern weiterfordert. Die
zurtickgefiihrten Gegenstinde 1' passieren daher den Transferbereich T und werden

danach wiederholt der Abgabeeinrichtung 30 zugefuhrt. Dieser: Vorgang wiederholt

"SICh SO oﬁ blS der betreffende Gegenstand an der Abgabeemnchtung 30: abgegeben; o

_werden. kann

Elne Steuerungselnrlchtung 40 als Bestandteil der Verarbeitungsanlage 2 steuert dle'

' Abgabe der Gegenstiande an der Abgabeeinrichtung 30. Die Steueremnchtung 40 -

sendet iiber eine Kommunikationsleitung 64 Steuersignale an die Abgabeelnnchtung
30 zwecks Veranlassung der Abgabe oder Nicht-Abgabe der Gegenstinde. Im
letzteren Fall wird der betreffende Gegenstand 1 im Rundlauf des zweiten Greifer-

Forderers 20 behalten und wieder zum Transferbereich T zuriickgefiihrt. Die

‘Steuerbefehle iiber eine Abgabe oder Nicht-Abgabe der Gegenstinde 1 an der

Abgabecinrichtung 30 konnen auf Betriebszustinde beruhen, welche an der
Verarbeitungsanlage 31 ermittelt und tiber eine Kommunikationsleitung 65 der

Steuerungseinrichtung 40 iibermittelt werden.

Wird an der Abgabeeinrichtung 30 ein Gegenstand 1 nicht abgegeben, dann sendet
die Steuerungseinrichtung 40 iiber Kommunikationsleitungen 66a, 66b Steuersignale
an die Lagentakter 61, 63, welche bewirken, dass zu einem bestimmten Zeitpunkt
kein Vorprodukt bzw. Hauptprodukt in die Férderstrecke eingespiesen wird. D.h., es
wird gezielt eine Liicke im Produktestrom generiert. Die Terminierung dieser Liicke
ist so gewihlt, dass jener erste Greifer 12 des ersten Greifer-Forderers 10 im
Ubergabebereich der Einstecktrommel 60 mit dieser Liicke zusammentrifft (und
daher kein Endprodukt fassen kann), welcher im Transferbereich T mit dem belegten
zweiten Greifer 22 zusammentrifft, welcher das nicht abgegebene Hauptprodukt 1'
zurtickfordert. Das oben genannte Verfahren kann natiirlich auch positiv formuliert
werden, indem die Steuerungseinrichtung 40 mittels entsprechenden Steuerbefehlen
dafiir sorgt, dass wenn an der Abgabeeinrichtung 30 ein Endprodukt 1 abgegeben

wird, die Lagentakter 61, 63 der Vorsektion 7 zu einem bestimmten Zeitpunkt ein
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Produkt in das Verarbeitungssystem 2 einspeisen, derart dass jener erste Greifer 12,
welcher im Transferbereich T mit dem entsprechend leeren zweiten Greifer 22

korrespondiert, an der Ubergébeeinrichtung 67 mit einem neuen Endprodukt 1

‘beschickt wird. D‘iefKdnimtlﬁi‘l&éﬁbps’leittlngén_kiinnen drahtgebunden oder drahtlos

sein.

Der erste und zweite Greifel;FéS_rderer 10, ‘20 und insbesondere der Transferbereich T.

- gemiss Fig. 4 konnen jedoch _éuch anders als in den Figuren 1, 2 und 3 beschrieben

ausgebildet sein. Ferner kénnen die in Fig. 1, 2 und 3 beschriebenen Greifer-Forderer
und das dazugehorige Verfahren auch in anderen Verarbeitungsanlagen als in Fig. 4

beschrieben Einsatz finden.
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PATENTANSPRUCHE

Verfahren zum Transferieren von ;‘ﬂexiib'len', flachen Gegensténden (1),
insbesondere Druckefeiprodu‘kten, zwiScheri einem -ersten Forderer (10) und
einem zweiten Forderer (20), wobei der zweite Férderer ein Greifer-Forderer

(20) ist, mit folgenden Schritten:

- Fordern von Gegenstinden (1) mit dem ersten Forderer (10) entlang einer

ersten Forderbahn (U1) in einer Forderrichtung (F1),

- Ubergeben von Gegenstinden (1) vom ersten Férderer (10) an Greifer (22)
des zweiten Foérderers (20) in einem Transferbereich (T) durch Einfiihren

der Gegenstinde (1) in offene Greifer (22) und Schliessen der Greifer (22),

- Weiterfordern der Gegenstiinden (1) durch die Greifer (22), welche durch
den zweiten Greifer-Forderer (20) entlang einer zweiten Forderbahn (U2)
bewegt werden, wobei die Greifer (22) jeweils eine Gegenstandskante (4)

der Gegenstiande (1) halten,

und wobei nur Gegenstinde (1) vom ersten Forderer (10) an den zweiten
Forderer (20) iibergeben werden, welche im Transferbereich (T) jeweils leeren
Greifern (22) des zweiten Greifer-Forderers (20) zugeordnet sind, so dass die
leeren Greifer (22) des zweiten Forderers (20) mit Gegenstinden (1) beschickt
werden, und bereits mit Gegenstianden (1') bestiickte, in den Transferbereich

(T) einlaufende Greifer (22) nicht mit Gegenstinden (1) beschickt werden,
dadurch gekennzeichnet, dass

die vom zweiten Greifer-Forderer (20) dem Transferbereich (T) zugefiihrten
Gegenstiinde (1') von den Greifern (22) wenigstens iiber eine Teilstrecke

entlang eines in den Transferbereich (T) eingreifenden Stiitzmittel-Rundlaufs
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(50) gefiihrt werden, und die zugefiihrten, und vorzugsweise auch die vom
ersten Forderer (10) an den zweiten Greifer-Forderer (20) ubergebenen

Gegenstinde (1, 1') wenigstens im Transferbereich (T) tiber an den Stiitzmittel-

* Rundlauf (50) gekoppelte Stiitzmittel (51) derart gestiitzt werden dass sichim
Transferberelch (T) Gegenstinde (1, 1') von vorlaufenden Grelfern (22) nicht -
_ {iber nachlaufende Grelfer (22) oder Gegenstande (1 '1') von nach]aufenden

, _Grelfern (22) nicht iber vorlaufende Greifer (22) des zwelten Grelfer—

Forderers (20) legen konnen.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Gegenstande (1, 1') iiber die
Stiitzmittel (51) derart gestiitzt werden, dass die Gegenstande (1, 1') relativ zur
zweiten Forderbahn (U2) im Transferbereich (T) eine zur Forderrichtung (F2)

im Wesentlichen senkrechte Ausrichtung aufweisen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei der erste Forderer (10)
ein Greifer-Forderer (10) mit ersten Greifern (12) ist, und die Gegenstinde
vom ersten Greifer-Forderer (10) vorzugsweise im Wesentlichen hiangend dem
Transferbereich (T) zugefiihrt und zweiten Greifern (22) des zweiten Greifer-

Férderers (20) iibergeben werden.

Verfahren nach Anspruch 3, wobei die erste Greifer-Férderbahn (U1) eine
geschlossene Umlaufbahn aufweist, welche die Greifer (12) des ersten Greifer-
Forderers (10) wiederholt am Transferbereich (T) sowie an einer, dem
Transferbereich (T) in Férderrichtung (F1) vorgeschalteten Ubergabeein-
richtung (67) vorbei fiihrt, wobei erste Greifer (12) an der Ubergabeeinrichtung
(67) mit Gegenstinden (1) beschickt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei die Stiitzmittel (51) zum
Transferbereich (T) hin kontinuierlich und kontrolliert zwischen die in den

Transferbereich (T) geforderten Gegenstdnde (1, 1) am zweiten Greifer-
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Forderer eingefiihrt und ausgangs des Transferbereichs (T) kontinuierlich ﬁnd
kontrolliert aus dem Produktestrom am zweiten Greifer-Férderer (20) heraus

gefiihrt werden.

Verfahren nach einem .der Anspriiche 1 bis 5, wobei sich die Stﬁtiéléménte'r

- '(51) wemgstens iiber einen Teilabschnitt im Transferberelch (T) takt- synchron e

mit den zweiten Grelfern (22) in Forderrichtung (F2) bewegen

Vorrichtung zum Transferieren von flexiblen, flachen Gegenstinden (1),
insbesondere Druckereiprodukten, zwischen einem ersten Forderer (10) und
einem zweiten Forderer (20), insbesondere zur Ausfithrung des Verfahrens
gemiss den Anspriichen 1 bis 6, umfassend einen ersten Forderer (10) mit
einem entlang einer ersten Forderbahn (Ul) in eine Forderrichtung (F1)
bewegten ersten Forderorgan (16) zum Zufithren der Gegenstiande (1) in einen
Transferbereich (T), im weiteren umfassend einen zweiten Forderer (20),
wobei der zweite Forderer (20) ein Greifer-Forderer (20) mit entlang einer
zweiten Forderbahn (U2) in eine Forderrichtung (F2) bewegten Greifern (22)
ist, die an einem kontinuierlich angetriebenen zweiten Forderorgan (26)
angebracht sind, zur Aufnahme der Gegenstinde (1) durch Ergreifen einer
Gegenstandskante (4), fermer umfassend eine Steuerungseinrichtung (40),
welche derart ausgelegt ist, dass nur Gegensténde (1) vom ersten Férderer (10)
an den zweiten Forderer (20) iibergeben werden, welche im Transferbereich
(T) jeweils einem leeren Greifer (22) des zweiten Greifer-Forderers (20)

zugeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet, dass
dem zweiten Greifer-Forderer (20) ein in den Transferbereich (T) eingreifender

Stiitzmittel-Rundlauf (50) zugeordnet ist, und an den Stiitzmittel-Rundlauf (50)
Stiitzelemente (51) gekoppelt sind, welche zusammen mit dem Stiitzmittel-
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Rundlauf (50) derart ausgestaltet und angeordnet sind, dass die in den Greifern -
(22) gehaltenen und zum Transferbereich (T) gefiihrten Gegenstédnde (1°), uhd
vorzugsweise 'auch die vom ersten Forderer (10) an den zweiten Greifer-
F6rderer-(20) -iibetrgébér_len‘Geg.énvstéindé' (1) wenigstens im Transferbereich (T) B
derart gestiitzt Wcrdcﬁ; ,dass»sigh Gegenstéinde (1,‘ 1Y) von vorlaufenden Greifern
(22) nicht liber haﬁhiauféndc ije_ifer (22) oder Gegenstinde (1, 1') von
nachlaufenden Greifern '(22) nicht ﬁber vorlaufende Greifer (22) des zweiten

Greifer-Forderers (20) legen konnen.

Vorrichtung nach Anspruch 7, wobei die Stiitzelemente (51) im
Transferbereich (T) ausladend angeordnet sind, und gegeniiber der zweiten
Greifer-Forderbahn  (U2) vorzugsweise eine zur Forderrichtung im

Wesentlichen senkrechte Ausrichtung aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 8, wobei die Stiitzelemente (51)
mehrteilig ausgefiihrt sind, und iiber welche die Gegenstinde (1, 1') flachig
abstiitzbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, wobei die Stiitzelemente (51)

an einem kreisférmigen Rundlauforgan angebracht sind, entlang welchem

_mindestens teilumfinglich die Umlaufbahn der zweiten Greifer-(22) fiihrt.-

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, wobei die Ausrichtung der
Stiitzelemente (51) gegeniiber dem Rundlauforgan (52) iiber Fithrungsmittel,
insbesondere iiber eine mit dem Rundlauforgan (52) zusammenwirkende
Kulissenfithrung (53), von einer senkrechten bis zu einer anndhernd oder

vollstindig tangentialen Ausrichtung einstellbar ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, wobei der erste Forderer
(10) ein Greifer-Forderer (10) mit entlang einer ersten Forderbahn (U1) in eine

Foérderrichtung (F1) bewegbaren ersten Greifern (12) ist, die am ersten

-Forderorgan (16) angebracht sind, 'wobef c'ier—‘-efs'_t'e,.ur"ld Zweite Greifer-Forderer

10, 20) vorzugsweise . derart au"sgebi.l'('_iet._‘_iund._.v. angeordnet sind, dass die

Gegenstédnde (1) héngend in den TranSferberéich (T) zufiihrbar und an zweite
Greifer (22) des zweiten Greifer-Forderers (20)_ tibergebbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12, wobei dem ersten Greifer-Férderer (10) eine
Ubergabeeinrichtung (67) zugeordnet ist, welche in Forderrichtung (F1) dem
Transferbereich (T) vorgeschaltet ist, und an welcher erste Greifer (12) mit
Gegensténden (1) bestiickbar sind, wobei die Steuerungseinrichtung (40) mit
einer dem ersten Greifer-Forderer (10) vorgeschalteten Vorsektion (7) der
Vorrichtung (2) derart in Wirkverbindung steht, dass an der Ubergabe-
einrichtung (67) nur jene ersten Greifer (12) mit einem Gegenstand (1)
beschickt werden, welche im nachfolgenden Transferbereich (T) jeweils mit
einem leeren Greifer (22) des zweiten Greifer-Forderers (20) korrespondierend

zusammenwirken.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 13, wobei die zweite Greifer-
Forderbahn (U2) eine geschlossene Umlaufbahn aufweist, und die Greifer (22).
des zweiten Greifer-Forderers (20) in einem geschlossenen Férder-Rundlauf
wiederholt am Transferbereich (T) sowie an einer, dem Transferbereich (T)

nachgeschalteten Abgabeeinrichtung (30) vorbei fiihrbar sind.
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