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(67) Die Erfindung betrifft einen Pressenkdrper
geschlossener Bauform in Schweilkonstruktion fiir
Zweistédnderpressen mit Langsantrieb zur
Blechumformung. Das Ziel der Erfindung ist es, den
Tisch-Seitenstanderbereich an Zweisténderpressen
dauerfest und stabil bei 6konomischem Materialeinsatz
und minimalem Fertigungsaufwand zu gestalten. Die
Aufgabe besteht deshalb darin, einen Pressenkorper fiir
Zweistanderpressen geschlossener Bauform in
Schweilkonstruktion zu schaffen, der es erméglicht, groRe
PreRkréfte dber kleine Tischquerschnitte an die
Seitenstadnder anzuschlieRen. Erfindungsgemal geschisht
das dadurch, das U-férmig ausgebildete Tischtriager (1) mit
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Durchbruch der Seitenstanderbleche (3) hindurchragend EE
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Erfindungsanspruch:

Pressenkérper geschlossener Bauform in SchweiRkonstruktion flir Zweistdnderpressen mit Langsantrieb, gekennzeichnet
dadurch, daR U-f6rmig ausgebildete Tischtrager (1) mit ihren Schenkeln (2) durch jeweils einen Tor-formigen Durchbruch der
Seitenstédnderbleche (3) hindurchragend an den AuRenflachen der Seitensténderbleche (3}, die verbindungslios zu der
Tischplatte (10) angeordnet sind, zur Anlage kommen.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Pressenkérper geschlossener Bauform in SchweiRkonstruktion fiir Zweistanderpressen mit
Langsantrieb zur Blechumformung.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekannte Pressenkérper in SchweilRkonstruktion fir Zweistdnderpressen sind so gestaltet, daR die Seitenstander auf einer
unteren Gurtplatte aufgeschweift sind. Zwischen den Seitensténdern ist die Tischbaugruppe mindestens durch zwei
Tischbleche distanzgebend an die Innenseite der Seitenstdnderbleche Uber Schweillnéhte angeschlossen. Auf diesen
Tischblechen ist eine Tischplatte angeordnet, die ebenfalls mit der Innenseite der Seitenstanderbleche tiber Schweif3nédhte
verbunden ist. :

Aufgrund der geringen Tischhéhe und des Aufeinandertreffens von entgegengerichteten Verformungsspitzen, die gréfite
Verformungsdifferenzen in den Nahtenden bewirken, miissen die SchweiRnahte fiir den AnschluB der Tischbleche an die
Seitenstinderbleche groR ausgefiihrt werden und die Ubergangsradien dieser Nahte vom Tisch in den Seitenstanderbereich
sind klein.

Diese Ausfiihrung hat die wesentlichen Nachteile, da8 hohe SchweilRnahteigenspannungen auftreten, die nur Gber
Spannungsfreigliihen des gesamten SchweiRkorpers abgebaut werden kdnnen und die geringen Ubergangsradien in den hoch
beanspruchten Zonen haben hohe Betriebsspannungen zur Folge, die zum Uberschreiten der Werkstoffkennwerte fiihren
konnen.

Diese hohen Betriebsspannungen erfordern eine Uberdimensionierung der in diesem Bereich angeordneten Blechteile,
andernfalls kommt es infolge der hohen Kerbwirkung zum Bruch an dieser Stelle.

Der gesamte sperrige Pressenkdrper bedarf einen groen Gliihofen und erforderlichenfalls den Hin- und Riicktransport zu
diesem.

Zur Erzielung einer hoheren Steifigkeit der Pressenkdrper von Zweistanderpressen ist es auch bekannt, an den Auenseiten der
Standerbleche Profile anzuschweiRen. Diese Ausfiihrungsvariante beseitigt jedoch nicht die genannten wesentlichen Nachteile.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, den Tisch-Seitenstdnderbereich an Zweistdnderpressen dauerfest und stabil bei 6konomischem
Materialeinsatz und minimalem Fertigungsaufwand zu gestaiten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Pressenkdrper geschlossener Bauform in SchweiBkonstruktion fiir
Zweisténderpressen mit Lingsantrieb zu schaffen, der es ermdglicht, groRe PreRkrafte Giber kieine Tischquerschnitte an die
Seitenstédnder anzuschlieBen.

ErfindungsgemaR wird das dadurch erreicht, dal U-férmig ausgebildete Tischtrager mit ihren Schenkeln durch jeweils einen
Tor-férmigen Durchbruch der Seitenstanderbleche hindurchragend an den AuBenflachen der Seitenstanderbleche, die
verbindungslos zu der Tischplatte angeordnet sind, zur Anlage kommen.

Ausfithrungsbeispiel
Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erliutert werden. Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: die Vorderansicht des Pressenkdrpers

Fig.2: die Seitenansicht des Pressenkdrpers

Fig.3: den Schnitt A-A nach Fig. 1

Fig.4: die Einzelheit x Ubergang Tisch-Seitenstander

Fig.5: schematisch das Ubereinandergreifen von Seitenstanderblechen und Tischtrigern

Zwei Seitenstanderbleche 3 sind auf einer Gurtplatte 9 mit zwei U-férmigen Tischtriagern 1 aufgeschweilt. Die Schenkel 2 der
Tischtréger 1 sind durch die Tor-férmigen Durchbriiche der Seitenstanderbleche 3 hindurchgefiihrt und kommen an den
AuRenflachen der Seitenstanderbleche 3 zur Anlage. Die Tischtrager 1 sind mit den Seitensténderbiechen 3 durch



SchweiRnahte 4, 5 und die Schenkel 2 iiber SchweiRnahte 6, 7 mit den Seitenstanderblechen 3 verbunden. Der Ubergang der
Tischtrager vom Tischbereich in den Seitenstanderbereich ist mit groRen Radien versehen (Fig.4) und schweilnahtios
ausgebildet, so daR sich keine abnormalen Spannungen unter Betriebsbedingungen ergeben kénnen und sich keine
Festigkeitsminderung des Grundmaterials ergibt. Die Tischplatte 10 ist auf den Tischtrégern 1 aufgeschweil’t und hat mit den
Seitenstanderblechen 3 keine Verbindung. Bedingt durch die erfindungsgemaRe SchweilRkonstruktion und der sich daraus
ergebenden Méglichkeit der Ausflihrung von SchweiBnédhten mit kleinen Querschnitten ist ein Spannungsfreiglihen des
gesamten Pressenkdrpers nicht mehr erforderlich.
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