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Oczyszczanie sciekéw z fabryk celulo-
zy napotyka dotychczas na zasadnicze
trudnosci.

Gléwna sktadowa czesé¢ cial obcych w
tych $ciekach stanowi jak wiadomo sulfo-
lignina — siarkawy zwiazek ligniny. Zwia-
zek ten jest rozpuszczalny w wodzie, nie
udalo si¢ go jednak dotychczas przepro-
wadzi¢ zapomoca $rodkéw chemicznych
lub fizycznych w postaé nierozpuszczalna.
Lugi pofabrykacyjne w stezeniach, w ja-
kich odptywajg z fabryki, nawet zobojet-
nione, pozostaja przez nieograniczony

czas jalowemi. Zycie bowiem drobnoustro-
jowe rozpoczyna si¢ w nich dopiero po
ich znacznem rozcieficzeniu.

Unieszkodliwianie tych lugéw szlo do-
tychczas w dwéch kierunkach: 1 — wypa-
rowywano je, a otrzymana suchg substan-
cje spalano nastepnie pod kotlami jako
paliwo, 2 — odciagano ze $ciekéw cukry,
przerabiajac je na alkohol.

Pierwszy zabieg wprawdzie radykalnie
rozwigzywal sprawe, lecz ilo§¢ paliwa,
zuzywanego na odparowanie olbrzymiej
masy wody, byla tak duza, a jego pokry-



cie z otrzymywanej suchej pozostatosci ze
$ciekéw stosunkowo tak niewielkie, ze spo-
s6b ten nie nadawal si¢ zupelnie do celow
przemystowych. Nadto naleiy zaznaczy¢,
2e z powodu duzej zawartosci siarki w tem
paliwie, paliwo to jest niebezpieczne z po-
wodu nadgryzania $cianek kotlow.

Wedtug drugiego sposobu usuwa si¢ ze
- §ciekéw jedynie rozpuszczone w nich we-
glowodany, ktére w ogélnej ilosci cial ob-
cych w sciekach stanowia zaledwie zniko-
my procent. Reszta skladowych czesci
Sciekéw i, co najwazniejsze, sulfolignina
pozostaje w nich bez zmiany. Przy fabry-
kacji alkoholu otrzymuje si¢ oprocz tego
ogromna, ilosé sciekéw wlasciwych tej fa-
brykacji, ktére po zlaniu do ogélnej masy
sciekéw celulozowych tak dalece pogarsza-
ja ich sklad, ze $cieki te staja sie znacznie
gorszemi od $ciekéw surowych. Ilosé cie-
pla, jaka mozna uzyskaé¢ z wyprodukowa-
nego ta droga alkoholu, jest przy tem nie-
dostateczna zaréwno do destylacji, jak
réwniez do wyparowania wszystkich $cie-
kéw.

Znane badania wykazaly, ze przerébka
sciekéw z fabryk celulozy zachodzi stop-
niowo w rzekach, do ktérych si¢ je wyle-
wa. Przytem, aby w wodzie, posiadajacej
tlen, zachodzily (w warunkach aerobowych)
zmiany w $ciekach, scieki te powinny byé
bardzo rozcieficzone. Znane préby labora-
toryjne nad aerobowa przerdbky sciekow
z fabryk celulozy nie doprowadzily jednak
do glebszych zmian w skladzie sciekow.

Zmiana warunkéw aerobowych na ana-
erobowe, zastosowana w mys$l niniejszego
wynalazku, zasadniczo zmienia stan spra-
wy.
Proces wedlug wynalazku odbywa sig
w spos6b nastepujacy.

Do cieczy, bogatej w bakterje beztleno-
we, dolewa sie¢ w pewnym stopniu stezo-
nych sciekéw i zamyka si¢ dostgp powie-
trza. W granicach temperatur od 20° do
80°C wywiazuje si¢ fermentacja, polaczo-

na z ‘wydzielaniem si¢ gazéw CO,, CH,,
H,S i innych. Aby otrzymaé fermentacie,
$cieki surowe zobojetnia si¢ zapomoca
wapna tak, aby mieszanina fermentujaca
posiadala odczyn o wartosciach p, od 6
do 9.

Na rysunku przedstawiono dla przykla-
du urzadzenie wedlug wynalazku do bez-
tlenowej fermentacji $ciekéw z fabryk ce-
lulozy.

Fig. 1 przedstawia przekréj pionowy, a
fig. 2 — widok zgéry urzadzenia do fer-
mentacji beztlenowej.

Urzadzenie to sklada si¢ ze zbiornika
A do fermentacji, kolpaka K do zbierania
gazéw, rury R do odprowadzania gazéw,
koryta L wodnego zamknigcia, grzejnika
B, mieszadta C, rury r do usuwania osadu
oraz rury r, do wylewania cieczy.

Gazy, otrzymane przy tej fermentacii,
posiadajg wartosé techniczng. Z gazéw
tych metan wywiazuje si¢ w tak znacznych
ilosciach, ze wystarcza nie tylko na wy-
réwnanie strat w cieple $ciekéw fermenta-
cyjnych, lecz moze uzyty byé ponadto do
celéw gospodarczych na fabryce. Inne ga-
zy i substancje, wytworzone wskutek za-
chodzacych proceséw, daja si¢ réwniez
wyzyskaé do celéw technicznych.

Przy fermentacji $ciekéw sposobem we-
dtug wynalazku zachodza glebokie zmiany
w skladowych czeéciach $ciekéw, przy-
czem ulega rozkladowi réwniez gléwna i
dominujaca w nich cze$§é — sulfolignina.

Scieki po wspomnianym zabiegu daja
si¢ juz dalej oczyszczaé zapomoca zwy-
klych metod chemicznych, fizycznych lub
biologicznych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb biologicznego oczyszczania
woéd Sciekowych, powstajacych przy fabry-
kacji celulozy, znamienny tem, ze wody
$ciekowe poddaje si¢ fermentacyjnemu
dziataniu bakteryj bez dostepu powietrza.



2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze fermentacje¢ przeprowadza si¢
w temperaturach od 20 do 80°C.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna- -

mienny tem, ze stezenie jonéw wodoro-
wych $ciekéw doprowadza si¢ do wartosci
py réwnej 6 — 9.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, e $cieki oczyszcza sig¢ osta-

tecznie w znany sposéb ‘chemicznie, me-
chanicznie lub biologicznie.

Steinhagen i Saenger
Fabryki Papierui Celulozy
 Spétka Akcyjna.

Henryk Przytecki

Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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