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Spos6b wytwarzania teksturowanej przedzy z wiazek nitek
z syntetycznych liniowych polimeréw wielkoczasteczkowych,
zwlaszcza z poliamidéw, oraz urzadzenie do stosowania tego
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Wynalazek dotyczy sposobu cigglego wytwarza-
nia teksturowanej przedzy z wigzek nitek z synte-
tycznych liniowych polimeréw wielkoczgsteczko-
wych, zwlaszcza z poliamidéw, oraz urzadzenia do
stosowania tego sposobu.

Do wytwarzania teksturowanej przedzy stosuje
sie na og6l przyjete w handlu jedwabie z synte-
tycznych liniowych ‘stopionych tworzyw sztucz-
nych. Przerdbka tego juz rozciggnietego i uwolnio-
nego od sukstancji ekstraktu materiatu nitkowego
odbywa sie najcze$ciej w nieciggltych i od techno-
logii wytwarzania jedwabiu niezaleznych zabiegach
roboczych, a mianowicie z reguly za pomocg jed-
nego ze sposob6w, znanych pod nazwg falszywy
skret (nibyskret), kedzierzawienie . pogrubiajgce,
kedzierzawienie brzegéw lub kedzierzawienie pe-
telkowe.

Znane jest rowniez ciggle teksturowanie mate-
rialu wytworzonego wedlug technologii jedwabiu,
przez doprowadzanie wigzki nitek po przejs$ciu ko-
mory kedzierzawienia ktezposrednio do mieszczacej
sie za tg komorg skrecarki i nawijarki.

Sposoby te maja te wade, ze ze wzgledu mna
znaczng liczbe mniecigglych zabiegéw roboczych,
a mianowicie poczawszy od wytwarzania jedwabiu,
poprzez teksturowanie nici i ich wykonczenie na
wyréb gotowy do uzytku, wymagajg znacznego na-
kladu, zarowno maszynowegd jek i rokoczego.

Z technologii wlékien cietych znane sg ponadto .

sposoby cigglego wytwarzania nici kedzierzawio-
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nych z kabli z wibkien sztucznych. Przez szerego-
we rozmieszczenie kilku stopni traktowania, dzia-
tajacych jednak kazdy oddzielnie, dokonywane jest
tu co prawda w jednym cigglym zabiegu roboczym
zarO6wno rozcigganie nici jak i wyplukiwanie sub-
stancji ekstraktu, zwlaszcza monomeru w przypad-
ku poliamidéw, oraz kedzierzawienie zgrubiajace.
Poniewaz jednak do kazdego z tych proceséw trak-
towania potrzebna jest oddzielna aparatura, réw-
niez i te sposoby wytwarzania teksturowanych nici
z nietraktowanych tasm przedzalniczych nawinie-
tych na cewki po zakonczeniu pierwotnego procesu
przedzenia, nie sg ekonomiczne.

Celem wynalazku jest rozwiniecie sposobu, we-
dtug ktérego proces teksturowania, obejmujacy za-
réwno rozcigganie tasm przedzalniczych, jak réw-
niez ich kedzierzawienie 1lgcznie z plukaniem
i -utrwalaniém ksztaltu, jest wykonywany w jed-
nym zamknietym zabiegu roboczym. .

Wedlug znanych sposobéw, material nitkowy po
rozcigganiu jest w stanie wielkoczgsteczkowym za-
mrozonym, sposobem cigglym lub miecigglym ke-
dzierzawiony, utrwalany pod wzgledem ksztaltu
i przemywany. Wynalazek polega jednak na
stwierdzeniu, ze przy rozcigganiu zwlaszcza nitek
z poliamidu wytwarzaja sie przejsciowo strefy
plyniecia, w ktoérych osigga sie w przyblizeniu tem-
perature mieknienia materialu wielkoczasteczko-
wego. Chodzi w tym przypadku o proces, w ktérym
wraz z kolejnym czeSciowym mieknieniem mate-

1/42



50143

3
rialu nitkowego nastepuje takze zmiana jego struk-
tury wielkoczasteczkowej.

Stwierdzono, ze wigzki nitek z syntetycznych 1i-
niowych polimeréw wielkoczasteczkowych, zwta-
szcza poliamidéw, mozna przerobié na teksturowa-
na przedze w jednym lgcznym zabiegu roboczym,
jezeli material nitkowy bezposrednio po rozcigga-
niu, w stanie czeSciowego zmiekczenia doprowadza
sie do urzadzenia, w ktérym podlega kedzierzawieniu
speczajacemu, a warstwy mici nieregularnie pofal-

. dowane!podczas procesu prasowania, przemywa sie
réwnocze$nie goraca woda albo mieszaning wody
i pary ponizej temperatury wrzenia i utrwala
ksztalt. Wedlug wynalazku osigga sie to dzieki te-
mu, Ze rozcigganie wiazki nitek jest dokonywane
miedzy ukladem watkéw doprowadzajgcych, umie-
szczonym przed urzadzeniem kedzierzawigcym i je-
go walkami wprowadzajgcymi. )

W celu prowadzenia ciggtego sposobu, urzadzenie

do rozciggania i urzadzenie do teksturowania sg ze -

sobg polaczone w jedng maszynows jednostke, za
ktérg osadzona jest wiréwka jako element nawija-
jacy. :

Regulacja procesbw rozciggania i odciggania od-
bywa sie wedlug wynalazku za pomocg koordynu-
jacego ukladu napedowego, w ktérym jeden walec
pary walcbw wprowadzajgcych urzgdzenia specza-
jaco-kedzierzawigcego i jeden walec umieszczonej
za tym urzadzeniem pary walcéw odciggajacych sa
umieszczone na jednym wale w celu wspbélnego ich
napedzania. . Przez osiowe przesuniecie drugiego
walca odciggajacego sterowana zostaje szybko$é
sprzezonego z tym walcem ukladu walcow dopro-
wadzajgcych i umozliwione zostaje zmienne nasta-
wienie stosunku rozciggania.

Aby umozliwié r6wnomierne i ciggle odcigganie
teksturowanej przedzy z komory pogrubiania, po-
krytej wedlug wynalazku materialem przezroczy-
stym, zawarto§¢ komory speczajgcej jest wedlug
wynalazku badana przez zamykajacy te komore ru-
chomy czujnik, a szybko§é odciggania jest regulo-
wana dzieki temu, Zze waodzik nici polaczony w ro-
dzaju dZwigni z czujnikiem zmiennie przedkiada
odciggang nitke przed stozek walcow odcigga-
jacych. .

Sposéb wedlug wynalazku wytwarzania tekstu-
rowanych nici w stosunku do sposobéw znanych
ma te zalete, Zze material nitkowy w stanie kolejno
czeSciowo zmiekczanym wymaga - znacznie Kkréi-
szych okres6w traktowamia, wobec czego w komo-
rze pogrubiania wymaga znacznie krétszych okre-
s6bw obroébki, dzieki czemu w komorze tej moze byé
réwnocze$nie przemywany i utrwalany pod wzgle-
dem ksztaltu, a jednostka czasu, w ktérej odbywa
sie .caty proces teksturowania, moze byé odpowied-
nio skrécona.

Dalsza zaleta polega na tym, ze dzieki polgczeniu
stopni traktowania odno$nie procesu teksturowania
oraz ukladowi elementé6w sterujgcych, powodujg-
cych doprowadzamie taémy z wibkien sztucznych
i wycigganie oraz doprowadzanie gotowej tekstu-
rowanej przedzy z komory pogrubiania, cala apara-
tura jest uproszczona w stosunku do poszczegbl-
nych urzadzen niezbednych do stosowania sposo-
béw znanych.
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4 .
Wynalazek jest blizej wyjasniony na zalgczonych
rysunkach, na ktérych fig. 1 uwidocznia schema-

‘tycznie urzgdzenie wedlug wynalazku, fig. 2 —

urzadzenie rozciggajgce i-odprowadzajgce w wido-
ku z gbéry, a fig. 3 — urzadzenie wedlug fig. 2
w widoku z boku.

Tasme przedzalniczg wyprzedzong wedlug tech-
nologii ‘wytwarzania z wlékien cietych ze stopionej

.substancji zawierajgcej mniej wiecej 1.'0% laktamu

polimeru matoczasteczkowego, skladajacg sie z 120
poszczegblnych nitek o 50 den. (5,5 tex.) o lgcznym
mianie 6000 den. (666 tex.), §cigga sie od gory
z cewki 1, ewentualnie przy réwnoczesnym nada-
waniu skretu. Po przejSciu przez hamulec 2, tasme
przedzalnicza po kilkakrotnym jej owinieciu woko-
lo ukladu walcéw doprowadzajacych ‘3, mieszcza-
cego sie przed urzadzeniem speczajaco-kedzierza-
wigcym, prowadzi walec wprowadzajacy 4 pary
walcéw 4, 16 i boczny ogranicznik 5, a miedzy

--ukladem walcé6w doprowadzajgcych 3 i obracajaca

sie z odmienng szybkoS§cig parg walcow 4, 16 urzag-
dzenia speczajgcego kedzierzawigcego tasma
przedzalnicza jest rozciggana w stosunku 1:4, za$
bezpo$rednio potem ta$ma ta jest wprowadzana do
komory 6 urzadzenia do pogrubiania wzglednie do
teksturowania.

Za pomocg gorgcej wody albo mieszaniny wody
i pary, wprowadzanej na poczatku 7 komory i (lub),
w celu podwyzszenia efektu przemywania, takze
mniej wiecej poSrodku komory 8, znajdujgcy sie po
rozciggnieciu jeszcze w stanie czeéciowego zmiek-
czenia, faldowany wedlug zasady kedzierzawienia
speczajacego materiat jest utrwalany pod wzgle-
dem ksztaltu podczas procesu prasowania ponizej
temperatury wrzenia, najkorzystniej w tempera-
turze 80°C, przy czym podczas ‘przebywania nitek
w tym procesie w ciggu mniej wiecej 12 sekund
réwnocze§nie wymywane zostajg przylegajace do
nitek substancje ekstraktu.

Zamykajacy komore speczania lub jej przediluze--
nie 10 wygiety ruchomy czujnik 9, bada zawartos§é
komory. Dzieki wspéidzialaniu czujnika i prowa-
dzeniu nitek poprzez otwoér szczeliny 18 mieszczgcy
sie na tylnej §cianié przedluzenia komory, odcig-
gane z komory warstwy nitek sg réwnomiernie
i sposobem vcigglym rozdzielane, przy czym szyb-
ko$é ich odciggania jest regulowana w ten sposoéb,
ze odciggana ta$ma po przej§ciu przez otwoér szcze-
linowy 18 i zgarniacz 12 jest zmiennie podsuwana
pod odciggajgcg stozkowa pare walcow 13, 14 za
pcmoca wodzika 11 nici polgczonego w rodzaju
dzwigni z czujnikiem.

Tas$me przedzalniczg teksturowang, utrwalong
pod wzgledem ksztaltu i plukang wedlug wyna-
lazku, odklada sie na wiréwce nawijajgcej 15, przy
réwnoczesnym wstepnym jej suszeniu i skreceniu
w wirbwce nawijajgcej 15, i nawija sie na przy-
klad na cewki, ewentualnie po wprowadzeniu no$-
nika nici do zwoju wiréwkowego.

W ten spos6b wytworzone wlbkno teksturowane
ma po uwzglednieniu skurczu grubo§é wynoszgca
mniej wiecej 1800 den. (Nm 5 = 200 tex.) oraz za-
wiera okolo 209, wilgoci i mniej wiecej 1,59, eks-
traktu.

Fig. 2 uwidocznia koordynujgce urzgdzenie na-
pedowe elementéw rozciggajacych i odciggajacych
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weddug wynalazku. Walec 4 pary walcOw wprowa-
dzajacych -4, 16 urzadzenia speczajgco-kedzierza-
wigcego i stozek 14 pary walcéw odciggajacych 13,
14 w celu wspélnego napedu sg osadzone na tym
samym wale. Do regulowania stosunku rozciggania
taSmy przedzalniczej osobny maped mnie jest ko-
nieczny. Funkcje te przejmuje para walcow odcig-
gajacych 13, 14 dzieki temu, ze obracajgcy sie na
skutek docisku walca 14 walec 13 jest osiowo prze-
stawny. Przez osiowe przestawienie walca 13, ktére
jest mozliwe takze podczas ruchu, liczba obrotéw
tego walca a tym samym takze liczba obrotéw
sprzezonego z nim uktadu walcéw doprowadzajg-
cych 3 jest zmienna, dzieki czemu takze szybkosé
wprowadzania tasmy przedzalniczej i stosunek
rozciggania sg sterowane. '

W celu umozliwienia procesu teksturowania ply-
ta pokrywowa 17 tego urzadzenia (fig. 3) jest we-
dlug wynalazku wykonana z materialu przezroczy-
stego i odpowiednio odpornego na temperature.

.Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb 'wyrtwarzania teksturowanej przedzy
z wigzek nitek z syntetycznych liniowych poli-
meréw wielkoczgsteczkowych, zwilaszcza z po-
liamid6éw, ktoére po ich raozcigganiu sg poddawa-
ne kedzierzawieniu pogrubiajgcemu i sg na-
stepnie nawijane na no$niki nitek, znamienny
tym, ze material nitkowy w stanie kolejno cze-
Sciowo zmiekczonym na skutek rozciggania,
wprowadza sie bezpo$rednio do urzadzenia spe-
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czajgco-kedzierzawigcego, a warstwy  nitek,
w komorze speczajgcej sfaldowane nieregular-
nie lub w ksztalcie meandra, podczas procesu
prasowania sa r6wnocz‘e§nie przemywane goracg
wodg lub mieszaning wody i pary ponizej tem-
peratury wrzenia i utrwalane pod wzgledem
ksztaltu.

2. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze roz-
ciggania wigzki nici dokonywa sie miedzy mie-
szczagcym sie przed urzgdzeniem speczajgco-ke-
dzierzawigcym ukladem walcoéw doprowadzajg-
cych (3) i walcami wprowadzajgcymi (4, 16) tego

urzadzenia.
3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 — 2, przeznaczone do koordynujgcego

regulowania procesu rozciggania i odciggania,
w ktéorym walec pary walc6w wprowadzajgcych
urzadzenia speczajgco-kedzierzawigcego i stozek
pary ‘walcoOw odciggajgcych w celu wspblnego
napedu sg osadzone na tym samym wale, za$§
uklad walcéw doprowadzajgcych jest sprzezony
z obracajagcym sie walem pary walcow odcigga-
jacych, znamieny tym, ze wal (13) pary walcéw
odciggajacych jest osiowo przestawny.

do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 — 2, przeznaczone do rozwigzywania
i do automatycznego odciggania teksturowanych
wiazek nitek z urzadzenia speczajgco-kedzierza-
wigcego, znamienne tym, Zze przedluzenie ko-
mory speczajacej ma szczelinowy otwor (18)
a na swym koncu wygiety czujnik (9), polgczo-
ny z wodzikiem nici (11). '
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Fig.2

Fig. 3
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