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一种用于CNC洁净生产的加工装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于CNC洁净生产的

加工装置，包括产品固定治具、上盖板、CNC加工

主轴、铣刀、固定装置；产品固定治具用于放置待

加工工件，产品固定治具上设有固定装置；上盖

板用于盖压产品固定治具内的待加工工件，且上

盖板通过所固定装置与产品固定治具压合；CNC

加工主轴位于产品固定治具的上方，CNC加工主

轴底部连接铣刀；CNC加工主轴上还安装吸风装

置。上待加工工件被固定于上盖板和产品固定治

具之间，待加工工件在切削时稳定、不位移，使得

加工更精准；也有效防止了料屑对产品固定治具

的脏污。利用吸风装置对加工时产生的料屑做收

集，确保无料屑堆积或飞散，下一待加工工件能

够快速放入进行加工，提高了加工的效率。
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1.一种用于CNC洁净生产的加工装置，其特征在于，包括产品固定治具、上盖板、CNC加

工主轴、铣刀、固定装置；

所述产品固定治具用于放置待加工工件，所述产品固定治具上设有固定装置；

所述上盖板用于盖压所述产品固定治具内的待加工工件，且所述上盖板通过所述固定

装置与所述产品固定治具压合；

所述CNC加工主轴位于产品固定治具的上方，所述CNC加工主轴底部连接铣刀；

所述CNC加工主轴上还安装吸风装置。

2.根据权利要求1所述的一种用于CNC洁净生产的加工装置，其特征在于，所述吸风装

置包括套设在所述CNC加工主轴上的吸风罩和软管，吸风罩的侧面设有开口与软管的一端

连接，软管的另一端连接吸力泵。

3.根据权利要求2所述的一种用于CNC洁净生产的加工装置，其特征在于，所述吸风罩

通过螺丝固定连接在所述CNC加工主轴底端的外表面上。

4.根据权利要求1所述的一种用于CNC洁净生产的加工装置，其特征在于，所述固定装

置为一组与所述产品固定治具上表面固定连接的压钳。

5.根据权利要求4所述的一种用于CNC洁净生产的加工装置，其特征在于，所述压钳面

对面设置。

6.根据权利要求1所述的一种用于CNC洁净生产的加工装置，其特征在于，所述上盖板

设有避空孔，用于让位露出待加工工件的加工区域。

7.根据权利要求6所述的一种用于CNC洁净生产的加工装置，其特征在于，所述上盖板

的避空孔与所述待加工工件的接触处设有密封圈。
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一种用于CNC洁净生产的加工装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于CNC后加工技术领域，具体涉及一种用于CNC洁净生产的加工装

置。

背景技术

[0002] 一般CNC后加工制程中，加工制品在切削后，需要将其表面整理干净，将其表面上

切削的碎屑清理干净。目前的加工装置，待加工工件放置在治具上，固定产品后启动CNC机

台，产品经CNC加工，料屑飞散在产品表面，需人工手动除尘，并且在下一模产品放入治具之

前，需人工先对治具做清洁处理，防止有加工料屑残留影响下一次产品加工品质。切削后产

生的料屑造成作业周围环境污染，需要额外增加人力做产品表面及作业台面的清洁，无法

高效便捷的解决常规开放式CNC造成的料屑、脏污问题。

发明内容

[0003] 本实用新型提供了一种用于CNC洁净生产的加工装置，解决了料屑造成作业周围

环境污染、无法高效便捷的解决常规开放式CNC造成的料屑、脏污的技术问题。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型所采用的技术方案是：一种用于CNC洁净生产

的加工装置，其特征在于，包括产品固定治具、上盖板、CNC加工主轴、铣刀、固定装置；所述

产品固定治具用于放置待加工工件，所述产品固定治具上设有固定装置；所述上盖板用于

盖压所述产品固定治具内的待加工工件，且所述上盖板通过所述固定装置与所述产品固定

治具压合；所述CNC加工主轴位于产品固定治具的上方，所述CNC加工主轴底部连接铣刀； 

所述CNC加工主轴上还安装吸风装置。

[0005] 进一步地，所述吸风装置包括套设在所述CNC加工主轴上的吸风罩和软管，吸风罩

的侧面设有开口与软管的一端连接，软管的另一端连接吸力泵。

[0006] 进一步地，所述吸风罩通过螺丝固定连接在所述CNC加工主轴底端的外表面上。

[0007] 进一步地，所述固定装置为一组与所述产品固定治具上表面固定连接的压钳。

[0008] 进一步地，所述压钳面对面设置。

[0009] 进一步地，所述上盖板设有避空孔，用于让位露出待加工工件的加工区域。

[0010] 进一步地，所述上盖板的避空孔与所述待加工工件的接触处设有密封圈。起到了

增加密封性能、提高吸风效果的作用，也防止了料屑飞撒进上盖板和待加工工件的缝隙处。

[0011] 本实用新型所达到的有益效果：上盖板通过固定装置与产品固定治具进行压合，

待加工工件被固定于上盖板和产品固定治具之间，这样不仅保证了产品固定治具内的待加

工工件在切削时稳定、不位移，使得加工更精准；同时也有效防止了料屑对产品固定治具的

脏污。CNC加工主轴上还安装吸风装置，利用吸风装置对加工时产生的料屑做收集，确保无

料屑堆积或飞散。加工完成后，人员只需取出加工产品并放入下一待加工工件即可。过程中

产品固定治具内无料屑残留，下一待加工工件能够快速放入进行加工，提高了加工的效率。
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附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构图；

[0013] 图2为本实用新型吸风装置的剖切图。

[0014] 图中：1-产品固定治具；2-上盖板；3-CNC加工主轴；4-铣刀；5-固定装置；6-吸风

罩；7-软管；8-避空孔。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图对本实用新型作进一步描述。以下实施例仅用于更加清楚地说明本

实用新型的技术方案，而不能以此来限制本实用新型的保护范围。

[0016] 如图1所示，一种用于CNC洁净生产的加工装置，包括产品固定治具1、上盖板2、CNC

加工主轴3、铣刀4、固定装置5。产品固定治具1用于放置待加工工件，产品固定治具1上设有

固定装置5，上盖板2用于盖压产品固定治具内1的待加工工件，且上盖板2通过固定装置5与

产品固定治具1压合。待加工工件被固定于上盖板2和产品固定治具1之间，这样不仅保证了

产品固定治具1内的待加工工件在切削时稳定、不位移，使得加工更精准；同时也有效防止

了料屑对产品固定治具1的脏污。

[0017] 固定装置5为一组与产品固定治具上表面固定连接的压钳，压钳面对面设置。上盖

板2设有避空孔8，用于让位露出待加工工件的加工区域。上盖板2的避空孔8与待加工工件

的接触处设有密封圈。在上盖板2与产品接触的避空孔8位置做密封处理，不仅增加密封性

能、提高吸风效果的作用，也防止了料屑飞撒进上盖板2和待加工工件的缝隙处。

[0018] CNC加工主轴3位于产品固定治具1的上方，CNC加工主轴3底部连接铣刀4，  CNC加

工主轴3上还安装吸风装置。CNC加工主轴3上安装吸风装置，利用吸力对加工时产生的料屑

做收集，确保无料屑堆积或飞散。加工完成后，人员只需取出加工产品并放入下一待加工工

件即可。过程中产品固定治具内无料屑残留，下一待加工工件能够快速放入进行加工，提高

了加工的效率。

[0019] 如图2所示，吸风装置包括套设在CNC加工主轴3上的吸风罩6和软管7，吸风罩6的

侧面设有开口与软管7的一端连接，软管的另一端连接吸力泵。本实施例中，吸风罩6通过螺

丝固定连接在CNC加工主轴3底端的外表面上，并与CNC加工主轴3保持同步运动。

[0020] 实际加工时，将待加工工件置于产品固定治具1中，根据实际加工需求选择设有避

空孔8的上盖板2，并且在上盖板2的避空孔8与待加工工件的接触处加设密封圈，然后用面

对面设置的一组压钳将上盖板2压紧固定，使得待加工工件被固定于上盖板2和产品固定治

具1之间。启动CNC机台，随着加工主轴的动作，同时加装在主轴上的吸风装置对产生的料屑

做集尘处理，确保无料屑堆积或飞散。加工过程中产品固定治具内无料屑残留，加工完成

后，人员只需取出加工产品并放入下一待加工工件即可，节省了另外清理料屑的时间和人

力，提高了加工的效率。提供了随线清洁的方法，减少了对产品二次除尘/清洁导致划伤产

品的风险。

[0021] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型技术原理的前提下，还可以做出若干改进和变形，这些改

进和变形也应视为本实用新型的保护范围。
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图1
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图2

说　明　书　附　图 2/2 页

6

CN 210817605 U

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005
	DRA00006


