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ES 1 066 219 U 2

DESCRIPCIÓN

Estación de lectura/escritura mediante dispositivo
de control electrónico para la identificación de todo
tipo de botellas de gas licuado derivado del petróleo
butano/propano.
Objeto de la invención

La presente invención, según se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a
una estación de lectura/escritura mediante dispositi-
vo de control electrónico para la identificación de to-
do tipo de botellas de gas licuado derivado del pe-
tróleo butano/propano, que nos permitirá el segui-
miento mediante control electrónico a través de dis-
positivos de lectura sin contacto de botellas de gas
licuado derivado del petróleo butano/propano a las
que previamente se les ha incorporado un micro-chip,
lo que nos permitirá aplicar las innumerables venta-
jas de la electrónica en la trazabilidad de las mis-
mas.

Las estaciones de lectura/escritura están diseñadas
para ser incorporadas a las líneas de producción de las
fábricas donde se pretenda instalar el sistema.

Para ello debemos dotar previamente a cada bote-
lla de un dispositivo de control electrónico que perma-
necerá incorporado en la botella durante toda la vida
de la misma. Así, la botella se identifica/matricula con
un dispositivo de identificación electrónica que lleva
incorporado un micro-chip de tipo sólo lectura o lec-
tura/escritura dotado de memoria para almacenar la
información.

La lectura/escritura de dicho dispositivo se realiza
sin ningún tipo de roce ni contacto entre el dispositivo
y la estación de identificación/matriculación.

El tipo de micro-chip incorporado a la botella
puede ser de cualquier tipo RFID, en cualquiera de
las frecuencias existentes (125 kHz, 134 kHz, 13,56
MHz, UHF) ó cualquiera de sus variantes, pudiendo
los mismos ser sólo de lectura (con un código grabado
en su memoria), del tipo lectura/escritura (con capa-
cidad de almacenamiento de información en su me-
moria, así como su reescritura), del tipo grabar una
vez y leer muchas veces a partir de la primera graba-
ción.

Los micro-chip pueden cumplir todas las normati-
vas tanto ISO como EPC, o cualquier otra.

El micro-chip, incorporado previamente a la bo-
tella, lleva grabado en su memoria los datos más im-
portantes de la botella (código, tara, próxima fecha
de retimbrado, tipo de producto que contiene o puede
contener, o cualquier otro que se estime necesario), de
manera que la estación automática pueda determinar,
sin necesidad de tener acceso a una base de datos cen-
tral, si es posible o no utilizar la botella de que se trate,
y en caso negativo rechazarla de manera automática
de la línea de producción, indicando a los autómatas,
caso de que la misma pueda ser utilizada, el tipo de
producto y su tara.

La lectura de dicho dispositivo se realiza mediante
la estación, sin ningún tipo de roce o contacto entre el
dispositivo que la botella lleva incorporado y la esta-
ción de lectura.

De manera automática la estación procesa unita-
riamente cada botella, leyendo del dispositivo que la
botella lleva incorporado la información grabada en
su memoria, evitando por tanto la necesidad de te-
ner que acceder a una base de datos central, evitando
la sobrecarga en la red de comunicaciones, ahorran-

do tiempo y en consecuencia ganando en producti-
vidad.

Una vez recogida la información de la botella en
la estación de lectura, ésta determina si es o no posible
su utilización, teniendo en cuanta el tipo de producto
que se está llenando, el tipo de botella o su próxima
fecha de retimbrado.

En función de la información anterior, si se detec-
ta que no es posible su uso, la botella es rechazada
automáticamente de su línea de producción.

Si la botella puede utilizarse, la estación de lectu-
ra enviará a los autómatas encargados del llenado de
las mismas, de manera automática, la información re-
lativa a la botella (tipo de botella, tara), de forma que
los equipos de llenado puedan de manera automática
rellenar dicha botella.

Así mismo, la estación genera la base de datos de
la producción registrando de cada botella: en qué mo-
mento se ha llenado, de qué producto, en qué fecha,
para poder realizar, a posteriori, una trazabilidad ex-
haustiva de cada botella.

De esta manera, cada botella se convierte en una
botella inteligente al llevar incorporada en la memoria
del micro-chip toda la información relativa a la mis-
ma.

La estación automática realiza la lectura de la me-
moria del micro-chip pudiendo tomar decisiones co-
mo la de utilizar o no la botella, sin tener que acceder
para ello a la base de datos central, ahorrando por tan-
to tiempo y ganando productividad.

La estación rechaza de manera automática aque-
llas botellas que no pueden ser utilizadas, con lo que
reducen los riesgos.

La estación envía a los autómatas la información
relativa a la botella para que la misma pueda ser relle-
nada de la manera más eficaz, con lo que se mejora la
productividad.
Antecedentes de la invención

No se conocen.
Descripción de la invención

Las estaciones de lectura/escritura están fabrica-
das principalmente en acero inoxidable y se encuen-
tran diseñadas de tal manera que puedan ser acopla-
das a las líneas de producción de las fábricas donde se
pretenda instalar el sistema.

Las estaciones de lectura/escritura están dotadas,
entre otros dispositivos, de una o varias antenas suje-
tas a la cinta transportadora que nos permita la captura
de datos de los micro-chip que llevan incorporadas las
botellas.

Están dotadas en su parte superior de una cinta
transportadora que permite su integración en la línea
de producción para que no se interrumpa el proceso
productivo.

Las frecuencias de trabajo de la antena pueden ser
varias, siendo las más utilizadas (125 kHz, 134 kHz,
13,56 MHz, UHF), frecuencia con la que trabajan los
micro-chip que se incorporan a las botellas.

Para complementar la descripción que seguida-
mente se va a realizar y con objeto de ayudar a una
mejor comprensión de las características del invento,
se acompaña a la presente memoria un juego de pla-
nos donde, con carácter meramente orientativo y no
limitativo, se facilite la comprensión de las ventajas
del dispositivo objeto de la invención.
Breve descripción de los dibujos

Figura 1.- Representa el corte plano y el corte en
alzada de la estación de lectura escritura.
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En dicha figura las referencias numéricas se co-
rresponden con:

1.- Línea de producción.

2.- Botella.

3.- Antenas

4.- Sistema de rechazo

5.- Zona de mantenimiento

6.- Zona de llenado

7.- Lector RFID

Descripción de una forma de realización preferida
A la vista de las comentadas figuras puede obser-

varse cómo la estación de control de lectura escritura

lleva incorporada una cinta transportadora, lo que nos
permite su integración dentro de la cadena de produc-
ción de la fábrica.

Esta cinta transportadora lleva incorporada una o
varias antenas (3) lo que nos permitirá la recogida y
grabación de datos en los micro-chip que las botellas
llevan previamente incorporados sin necesidad de ro-
ce o contacto físico.

El lector RFID (7) recoge, a través de las antenas,
la información recogida en los micro-chip de las bo-
tellas, mandando información al sistema de rechazo
(4) en caso de que la botella no sea apta para su llena-
do, con lo que la misma se manda a la zona de man-
tenimiento (5), o permitiendo el paso de la botella,
si esta reúne las condiciones requeridas, a la zona de
llenado (6).
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REIVINDICACIONES

1. Estación de lectura/escritura mediante disposi-
tivo de control electrónico para la identificación de
todo tipo de botellas de gas licuado derivado del pe-
tróleo butano/propano, caracterizada por estar dota-
da de una o varias antenas (3) sujetas a la cinta trans-

portadora lo que permite la lectura/escritura de datos
en un micro-chip incorporado a las botellas, un lector
RFID (7) recoge que la información, un sistema de
rechazo (4), que manda las botellas no aptas a la zona
de mantenimiento (5), y una zona de llenado (6) don-
de se envían las botellas que reúnen las condiciones
requeridas.
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