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{54} Viko nadob na tekuty kov

ReZeni se tgk& vika nddob na tekuty kov,
zejména odlévacich panvi pro mimopecni
metalurgii. Jeho ‘podstata spolivd v tom,

%Ze je vytvofeno z nejménd t¥{ rovinnych
dflld tvaru segmentu, uloZenych svym vné&jsim
obvodem ve vyztufném prstenci a na horni
ploSe opat¥enych rovnomérné& rozloZenymi
radidlnfmi Zebry, p¥ilemZ jednotlivé rovin-
né dily jsou k sob& pevnd& p¥ipojeny, na-
p¥{klad svarem.
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Vynédlez se tyk& nddob na tekuty kov, zejména odlévacich pdnv{ pro mimopecni metalurgii.

Doposud zné&méd vika nddob na tekuty kov se profiluji do tvaru paraboloidu &i kuZele
a jsou vytvo¥ena z jednoho kusu &i sloZend z df{ld. Vyroba celistvgch vik je, zejména pro
vika vét3ich rozm&rld, ndrodnd na strojni za¥fzenf, je pracnd a vyfaduje G&ast vysoce kvali-
fikovangch pracovnikdl, Vika slo¥end z dfld, jejich# tvar je ¥4sti nerovinné plochy, jsou
ndrodnd jednak z hlediska p¥esnosti vyroby a jednak z hlediska nédvaznosti jednotliv§ch
d11d vika na sebe. Dosavadn{ vyroba vik je zna®n& ndro&n& na vyrobni{ ndklady i na &as.

Uvedené nevyhody odstrafiuje viko nddob na tekuty kov podle vynilezu. Jeho podstata
spo&ivd v tom, %Ze je vytvoFfeno z nejmén¥& t¥{ rovinnych df1ld tvaru segmentu, uloZenfch
svym vnéjsim obvodem ve v§ztuiném prstenci a na horni plode opatfenych rovnomdrn& rozloZenymi
radidlni{mi Zebry, p¥ifem¥ jednotlivé rovinné df{ly jsou k sobé& pevn& p¥ipojeny, nap¥iklad

svarem.

Viko nddob na tekut§y kov podle. vyndlezu vykazuje mens{ Easové ndroky na v§robu vzhledem
k jednoduchosti rovinngch d{flt vika, je mén& niroéné na étrojni za¥{zenf i kvalifikaci
pracovnikt p¥i jeho vyrob&, cof v souhrnu zna&{ vy§razné snifeni v¢robnfch ndkladd a zvyseni
produktivity prace. P¥i mistnim opot¥ebeni &i poZkozeni vika je mo¥no p¥isludny rovinng
df1l vika, diky jeho rovinnému tvaru, jednodude a rychle vym&nit za jiny.

P¥iklad provedeni vika nadob na tekuty kov podle vyndlezu je zndzorn&n na p¥ilo¥eném
vykresu, kde na obr. 1 je viko v ndrysném ¥ezu a na obr. 2 je viko v pidorysném pohledu.

Kruhové viko je v daném p¥ipadu vytvo¥eno z dvandcti rovinngych dild 1, tvaru mezikruhovgch
segmentd z plechu tloustky 12 mm, které jsou svym vndj¥im obvodem uloZeny ve vyztuiném
prstenci 2. Stykové plochy 'rovinnych dfld 1 jsou k sob& p¥ivafeny. KaZdy druhy styk rovinngch
df1d 1 je na horni plode opat¥en radidlnim Zebrem 3, které je k této hornf plode pi¥ivafeno.

Na viko je p¥iva¥eno centrdlni kuZelové hrdlo 4 s kruhovou p¥irubou. Na rozte¥né kruZnici

o poloviénim prim&ru neZ je prim&r vika, je vytvofen technologicky kruhovy otvor 5, jeho#
st¥ed je umistén ve stykové spid¥e dvou sousednich rovinngch df{ld 1. V jedné t¥etin& radidlni
délky rovinngch dfld 1 jsou na jejich horni ploSe p¥iva¥eny p¥i&né v¢ztuhy 6. Na horni

ploSe vika jsou mezi vyztuZnym prstencem 2 a p¥{idéngmi v§ztuhami 6, rovnob&in& s radidlni
osou vika a soumérné k ni, p¥ivafeny &ty¥i dvoudi{lné manipulalni zdvésy 7.

PREDMET VYNALEGZU

Viko nddob na tekuty kov, zejména odlévacich panvi pro mimopecni metalurgii, vyrobené
z ocelovych tlustosténnych plechl, vyznadené tim, %e je vytvo¥eno z nejmén& t¥{ rovinngch
dfld (1) tvaru segmentu, uloZengch svym vn&€jSZ{im obvodem ve vyztuZném prstenci (2) a na
hornf ploSe opat¥engch rovnom&rn& rozloZfenymi radidlnimi Zebry (3), pFifemZ jednotlivé
rovinné dfly (1) jsou k sob& pevné& pFipojeny, nap¥fklad svarem.
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