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chmelovody

Vyndlez se tykd zpisobu zdrsiovdni povrchu
polyolefinovych. motouzi, uréenych z¢jména pro
chmelovody.

K uvazovini chmelové révy na chmelnicich se
pouZiva driténych chmelovodi, které maji kromé
dostateéné pevnosti i poZzadovanou drsnost povr-
chu, zplisobenou korozi povrchové vrstvy. Tato

povrchovi drsnost dritu je nezbytnd k tomu, aby se -

rostouci chmelova réva na chmelovodech zachytila
a mohla dortistat az do své obvyklé vySe 4—8 m.

V soudasné dobé se projevuje snaha nahradit
kovové ' chmelovody  materidlem z plastickych
hmot, které by mély obdobné funkéni vlastnosti.
K tomuto udelu se jevi jako vyhodny polyolefinovy
motouz, ktery se vyznaluje vysokou pevnosti.
Nevyhovuje viak hladkosti povrchu, kterd ne-
umoZiiuje, aby se na ném chmelova réva dostatec-
né zachytila.

Jsou zndmy zpisoby zdrsiiovdni povrchu poly-
olefinovych motouzi zaloZené na mechanickém
naru$eni povrchu, jako napftiklad odirani motouzi
o drsné plochy, ostré hrany, drésini ojehlenymi
prvky a podobné.

Nevyhodou téchto mechanickych zplisobtl je, Ze
zdrsnéni motouzi, kterého se pii jejich pouziti
dosahuje, neni dostateéné tvrdé a neposkytuje tak
moZnost pevného uchyceni chmelové révy.

Je také znam zpilisob tvarovani termoplastického
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motouzu pomoci vyhfatych ozubenych kol. Také
tento zpiisob nevyhovuje vzhledem k G¢elu poufZiti,

protoZze povrch motouzu ziustdva hladky.

Zname zplsoby tepelného zpracovani pfizi a niti
neprovadéji ohfev do stadia nataveni povrchu,
nebot chté&ji zachovat hladkost povrchu. Ohfev se
provadi za ucelem uvolnéni vnitfniho napéti ve
vldknech nebo ke zméné vnitini struktury vldken.
Vysledkem tohoto zpracovani je stabilizace tvaru
piizi, Gprava sraZivosti, taZnosti nebo stejnomér-
nosti. Toto tepelné zpracovani nevede ke zdrsnéni
povrchu a pro zdrsfiovdni motouzli je nevhodné
malou povrchovou Géinnosti.

Uvedené nevyhody odstrafuje zplsob zdrsfiova-
ni polyolefinovych motouzd, uréenych zejména
pro chmelovody, provddény tepelnym zpracova-
nim motouzu. Zdrsiiovani se provadi nepfetrzitym
vedenim motouzu zénou ohi'evu, kde se povrchova
vrstva motouzu roztavuje a/nebo natavuje, a na-
slednym ochlazenim motouzu. Povrchova vrstva
motouzu ochlazenim ztvrdne a méd nepravidelnou
drsnou strukturu.

Ohfivaci zéna se miZe vytvofit pfimym plame-
nem, silavym teplem nebo horkym vzduchem.
Teplota nataveni povrchu motouzu se voli podle
pozadovaného stupné zdrsnéni, v zivislosti na
rychlosti vedeni motouzu.

Pfi natavovdni motouzu z polyolefinu plame-
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nem, je moZno pouZit jako zdroj hofeni svitiplyn,
propan-butan, lih, benzin, petrolej a pod. Motouz
prochdzi plamenem anebo v jeho blizkosti po dobu
02, az 15 sec. Doba ohfevu, potfebnd k nataveni
povrchu motouzu, zileZi na konstrukénim uspofa-
déni ohfivaci z6ny pouzitého zafizeni. Doba ohfe-

vu je upravena podle teploty plamene, délky

zahfivaného tseku motouzu, rychlosti a jemnosti
motouzu. Obvykle se ohfivani pfizplsobi pro
poZadovanou rychlost navijeni zdrsnéného motou-
zu, kterd ¢ini 50 az 100 m/min.

Ohfivani pfimym plamenem je velmi intenzivni,
takZe dochézi k velmi rychlému natavovani povr-
chu. Pro pfipadné zastaveni se musi zajistit vysunu-
ti motouzu z ohfivaci z6ny plamene. V praxi se to
zajisti oddalenim hofdki & motouzu.

Pfi natavovani polyolefinového motouzu sala-
vym teplem prochazi motouz infrazénou o teploté
800 az 1500 °C; po dobu 0,2 az 15 sec. Stupei
natavovéni se reguluje rovnéz vzdédlenosti motouzu
od salavych téles a rychlosti priicchodu motouzu.

Pfi natavovéni polyolefinového motouzu hor-
kym vzduchem prochdzi motouz horkovzdusnou
zénou o teploté 400 az 800 °C, pficemZ stupefi
nataveni se reguluje obdobné, jako pfi piisobeni
pifimého plamene. Pfi niZ§ich teplotich se viak
doba ohfevu zna¢né prodluzuje.

Natavovani motouz musi byt tak u¢inné, aby pfi
zvolené rychlosti postupu motouzu se jeho hladky
povrch zménil v strukturné nerovnou a# drsnou
plochou, kterd mé po ochlazeni ostré, proti podél-
nému omaku zadrhévajici vystupky.

Nataveni motouzy, které pronikne pod jeho
povrch, hloub&ji do jeho stfedu ve smyslu prifezu,
a sniZi tak znaéné€ jeho pevnost, je nespravné
anevhodné a musi se upravit bud regulaci rychlosti
postupu motouzu a/nebo tpravou intenzity tepla
a/nebo upravou vzdilenosti vedeni motouzu od
zdroje tepla. .

Po nataveni se motouz ochlazuje vzduchem nebo
vodou a naviji se na navijeci jednotku. Rychlost

ochlazovédni nema podstatny vliv na zdrsnéni mo- .

touzu. PouzZity druh chlazeni se voli podle konkrét-
niho zafizeni, na kterém se zdrsiiovdni provadi.
Chlazeni proudem vzduchu je jednodussi, ale
pomalejsi. Chlazeni ve vodni lazni je rychlejsi, ale
motouz se musi susit. '

Vyhodou uvedeného zplisobu podle vynilezu je
tvrdd drsnost povrchové struktury, vyhovujici
z hlediska ti¢elu pouZiti motouzu jako chmelovodu.
Technologie neni technicky ndro¢nd a umoziuje
vysokou produktivitu, Pfi vhodné& zvolené teplot&
a rychlosti vedeni motouzu Ize dosahnout dostated-
ného zdrsnéni s minimalnim poklesem pdvodni
pevnosti.

Zpisob zdrsiiovdni polyolefinov§ch motouzi
podle vynilezu podrobné&ji vysvétluji ptiklady 1 aZ
3. ,

Priklad 1:

Polypropylénovy motouz 2000 tex se z odvijeci
jednotky vede ve vzddlenosti 50 mm nad plameny
propan-butanového hofdku v napjatém stavu rych-
losti 100 m/min. Po nataveni, ke kterému dochazi
nad plamenem, se motouz ochlazuje proudem
vzduchu z ventildtoru a naviji se na navijeci
jednotku.

Priklad 2:

Polypropylénovy motouz jemnosti 3000 tex se
vede v napjatém stavu z odvijeci jednotky zénou
ohfivanou infrazafi¢em elektrickym s povrchovou
teplotou 1000 °C ve vzdalenosti 100 mm, rychlosti
60 m/min. Bezprostfedné po nataveni se motouz
ochlazuje ve vodni lazni o teploté 20 °C, zbaven
povrchové vody mezi dvéma odmackivacimi va-
lecky s p¥itlakem 0,1 MPa, osuen proudem vzdu-
chu pokojové teploty a navijen na navijeci jednot-
ku. PoCate¢ni pevnost motouzu pfed Gipravou byla
580 N a taznost 3,5 %, po tipravé je pevnost 420 N
a taznost 7 %.

Priklad 3:

Polypropylénovy motouz jemnosti 2000 tex se
vede v napjatém stavu z odvijeci jednotky zénou
vyhfivanou vzduchem o teploté€ 800 °C rychlosti
40 m/min. Po nataveni povrchu se motouz ochla-
zuje jednim ze zplsobl uvedenych v piikladu
1 nebo 2 a naviji se na navijeci jednotku. Po¢atedni
pevnost motouzu pfed plisobenim tepla byla 620 N
a taZnost 3 %, po tdpravé je pevnost 470 N
a taznost 6,5 %.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob zdrsiiovani povrchu polyolefinovych
motouzh uréenych zejména pro chmelovody, pro-
vadény tepelnym zpracovdnim motouzu, vyznadu-
jici se tim, Ze motouz nep¥etrzit& prochizi zénou
ohfevu, pfiCemZ se povrchova vrstva motouzu
natavuje anebo roztavuje, nadeZ se motouz
ochladi. _

2. Zpisob zdrstiovani povrchu polyolefinovych

motouzii podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze |

motouz prochazi plamenem anebo v jeho blizkosti

po dobu 0,2 aZ 15 sec. rychlosti nepfimo imérnou
uvedené dobé.

3. Zpisob zdrstiovédni povrchu polyolefinovych
motouzli podle bodu 1, vyznaujici se tim, Ze
motouz prochézi infrazénou o teploté 800 aZ
1500 °C po dobu 0,2 az 15 sec.

4. Zptsob zdrsiiovani povrchu polyolefinovych
motouzd podle bodu’ 1, vyznalujici se tim, Ze
motouz prochézi horkovzdusnou zénou o teploté
400 aZ 800 °C po dobu 0,2 az 15 sec.

1 vykres
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