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(54) Menetelmé ja kone lastulevyjen jaksottaiseksi valmistamiseksi -
Forfarande och maskin fér intermittent framst&llning av spénskivor

Tim4 keksint® koskee menetelm#i lastulevyjen jaksottaiseksi
valmistamiseksi, jossa toisistaan erill8in olevat tabletit panoste-
taan lastuilla kiintedssi sirotteluasemassa, tablettien kannattamat
lastulevyaihiot puristetaan kiintelssi puristimessa ja tyhjennetyt
tabletit palautetaan puristuksen jdlkeen puristimen alitse puristi-
meen johtavalle sirottelu- ja sydtt8tasolle uutta panostusta varten,
jolloin tabletit puristimesta tultuaan k&d&nnetddn ylésalaisin ja
palautetaan t#ssi asennossa tyhjin# pitkin puristimen alitse kulke-
vaa kiertorataa, seki konetta tim#n menetelmin suorittamiseksi.

Tunnetuissa tablettikdytt®isissi lastulevyjen valmistusmene-
telmissY¥ ja koneissa vaatii tablettien palauttaminen sybdttSlinjalle
sirottelukoneen taakse sangen monimutkaisia laitteita. Lisdksi tab-
lettien palautusmatkan pituus ja paluuliikkeen hitaus edellyttdd,
ettd kutakin konetta varten on samanaikaisesti oltava kdyt®ssd hyvin
suurl mi4r¥ tabletteja, joten jo n¥diden hankintakustannukset tule-
vat suuriksi. Kun vield otetaan huomioon se,ettd nykyd&n pyritddn
valmistamaan laadultaan erittdin korkealuokkaisia lastulevyji, joi-
den molemmat pinnat on mahdollisimman tasaiset, edellyttdd tdmd usei-
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den sirotteluyksikdiden kiyttdmistd pintalastuja ja keskilastuja
varten. MikX1i vieli halutaan sirotella keskilastut kahdessa eri
suunnassa vilikerroksen sitoutuvuuden parantamiseksi, on pdddytty
siihen,ettd sirottelun tulee tapahtua kahdessa vaiheessa siirtdmdl-
14 tabletit vastakkaisiin suuntiin sirotteluaseman alitse. Kaikki
nim& toimenpiteet mutkistavat seky tablettien varsinaista palautus-
liiketti ettd niiden siirtdmistd sirotteluaseman alitse.

Tim4n keksinn®n pyrkimyksen# on aikaansaada varsinkin kapasi-
teetiltaan melko pienii lastulevyvalmistajia varten sovellettu mene-
telmi ja kone lastulevyjen jaksottaiseksi valmistamiseksi, jonka
koneen hankinta- ja kiytt8kustannukset on voitu pysyttdd suhteelli-
sen pienind, ja silti saada laadultaan erittdin korkealuokkaisia
tuotteita.

T48m4 pyrkimys on keksinndn mukaan toteutettu siten kuin oheis-
ten patenttivaatimusten tunnusmerkeissd on md#ritelty. Erikoista
keksinndn mukaiselle menetelmille ja koneelle on nimenomaan se,ettd
se mahdollistaa hyvin harvojen tablettien samanaikaisen kdytdn. So-
pivimmin on tabletteja vain kolme, mikd tekee niiden hallinnan ja
ohjaamisen koneessa eritt#in yksinkertaiseksi.

Koska puristimesta tulevat tabletit tyhjentdmisen jédlkeen pa-
lautetaan siten,ettd ne siirtyess#¥n paluusuuntaan ovat kddnnettyi-
ni yl8dsalaisin ja ettd ne keksinndn mukaan johdetaan edelleen tédssd
asennossa sirottelu- ja sydttdtasolle sirotteluaseman ja puristimen
viliseen kohtaan, jolloin tabletit ovat joka toisella kierroksella
ylésalaisin edelliseen kierrokseen n¥hden, se auttaa oleelli-
sesti tablettien puhdistumista ja puhtaana pysymistd.

Koska tabletti keksinn8n mukaan palautetaan panostus- ja sydt-
télinjalle sirotteluaseman eteen, siis sirotteluaseman ja puristi-
men vidliseen kohtaan, vdlittbmésti senjilkeen kun sitd edeltdvd tab-
letti on valmiiksi panostettuna siirretty mainitun kohdan ohi mat-
kallaan puristimen taakse odotusasemaan, tulee tabletin varsinai-
sen palautusmatkan pituudeksi likipit#en vain puristimen pituuden
ja yhden tablettipituuden yhteenlaskettu pituus, ts. likimain kah-
den tabletin pituus.

Eris rakennemuoto keksinn®n mukaisesta koneesta on selitet-
ty lihemmin seuraavassa viittaamalla oheiseen piirustukseen, jossa

kuvio 1 esittii kaaviollisesti konetta siwvulta katsottuna,

kuv. 2 eristid yksityiskohtaa sivulta katsottuna, ja

kuv. 3 samaa poikkileikkauksena viivaa III-III pitkin.
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Piirustuksessa 1 tarkoittaa kiinteldd puristinta ja 2
kiintedd sirotteluasemaa, Viiratabletteja ja niiden p#dllé olevia
lastulevyaihioita siirtédvii siirtolaitteita on kolme, nimittédin
puristusvalmista ailhiota puristimeen vetivd ket jupari 3, puristimes-
ta tullutta tyhjennettysd viiratablettia siirtédva hihna tai ketJjut,
jona laitteena piirustuksessa on kaksi perékkéistéd pddtdntd hihnaa 4
ja 4', sekéd vaakasuorassa tasossa edestakaisin liikkuva ket jupari 5,
joka siirtdd tyhjét viiratabletit hihnoilta 4 ,4' sirotteluaseman 2
alitse vasemmalle kuviossa 1 ja jélleen takaisin puristimen 1
taakse odotusasemaan, Ketjuparien 3 ja 5 ketjut kulkevat sirottelu-
aseman vast, puristimen ulkosivuja pitkin. '

Viiratabletit kidsittdvit viiralevyn 6, jonka molemmissa
tablettien kulkusuuntaa vastaan kohtisuorissa péisséd on kartut 7
(kav. 2,3), jotka tukevat viiralevyd ja ovat symmetriset viiralevyn
tason subteen. Kunkin viiratabletin pituus on hieman suurempi kuin
puristimen pituus niin,éttﬁ kartut jadvdt puristimen lé&mpdlevyjen
pdiden ulkopuolelle lastulevyn puristusvaiheessa., Viiratablettien
asemasta voidaan kHyttHd jostakin muusta sopivasta taipuisasta ai-
neesta tehtyji tabletteja, joiden pdihin on kiinnitetty Jaykdt kartut.

Ketjut 5 kiertidvit taittopydrien 8 ja 9 ympiri ja niiden
alaosuus on merkitty numerolla 5' ja yldosuus numerolla 5''. Ketjut
liikkuvat edestakaisin sellaisen matkan verran, joka vastaa liki-
pitden yhden viiratabletin ja sirotteluaseman pituuden summaa,

Ketjujen 5 alaosuuteen 5' on kiinnitetty kaksi poikittais-
ta, reunalleen asetettua nokkalautaa 10, joiden alareunat ovat
viiratablettia 6 vasten ja joiden p#dt on yhdistetty alaosuuden 5'
ket juniveliin ja joista suuntantuu alasp¥in vetonokat 11 (kuv. 2
ja 3). Némd vetonokat sijaitsevat siis parittain viiratabletin
vastakkaisilla puolilla ja ne vetdvidt viiratabletit mukanaan tart-
tuessaan vuorottaisesti edellé kulkevan kartun 7 taakse.

Laitteen toiminta selostetaan lihemmin seuraavassa selit-
témélld samalla toimintaan osaaottavien laitteiden rakennetta.

Kun puristimessa on viiratabletti ja sen pddlld valmiiksi
puristettu lastulevy, puristin avautuu ja ket jupari 3 saa liikkeen,
T#118in sen niveliin kiinnitetyt nokat tarttuvat etumaisen vetokartun
taakse ja vetdvdt viiratabletit lastulevyineen ulos puristimesta,
T#I18in lastulevy ohjautuu rullapdydédlle 12 tai muulle vastaavalle,
kup taas tabletti edelleen ketjujen 3 nokkien vetémiind ohjataan
vinosti alaspdin ja k#HnnetHin. takaisin-tulosuuntaan puristimen ala-
puolelle, Téthd kélntymisliikettd ohjataan jarrutusvasteen 13 avulla,
jonka alitse viiratabletti kulkee kdédntyen kidlintSpySrén 14 ympiri
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puristimen alapuolella olevan tukipdyddn 15 pdille, jolta se siir-
tyy edelleen kuljetushihnan tai -ketjujen /i pdslle ketjun 3 nokkien
irtaantuessa samalla viirakartusta, Némid kul jetushihnat 4,4' syst-
tdvdt tabletin vinosti yloéspidin jarrutusvasSteen 13' alitse niin,ettd
tabletti tullessaan sirottelu- ja sydtt8tason 18 korkeudelle taipuu
vaakasuoraa rataa pitkin kuviossa 1 vasemmalle. Kidlintyessidin vaaka~
suoraan asentoon painaa sydttotason 18 p#illd oleva ket juparin 5
alaosuus 5' etumaisen kartun 7 alas, Tdssd vaiheessa alaosuus 5'
liikkuu oikealta vasemmalle kuviossa 1 ja vdlittomisti viiratable-
tin etupdidn takana, liikesuunnassa katsottuna, siirtyy kohdassa A
oleva vetonokka 11 my6s vasemmalle viirakartun taakse vetien koko
viiratabletin vasemmalle sirotteluaseman 2 alitse, Toinen kohdassa
B oleva vetonokkapari 11 nokkalautoineen 10 siirtyy samalla myd8s
vasemmalle ja asettuu viiratabletin takakartun etupuolelle, Témén
liikkeen aikana ovat siis viiratabletin pdidt suljetut yl8spdin
suunnatuilla nokkalaudoilla 10, .

Erds sovelias rakenne viiratabletin 6 kanssa yhdessd toimi-
vasta vetonokka-nokkalautajérjestelystéd on esitetty yksityiskohtai-
semmin kuvioissa 2 ja 3, Esitetyn ratkaisun mukaan on nokkalautojen
10 molempiin pdihin kiinnitetty kiintedt pitkittédislaudat 17,
Joiden pystyt sisdpinnat yhdessé nokkalautojen 10 vastaavien pinto-
jen kanssa rajoittavat viiratabletilla sen alueen, jolle sirottelu
tapahtuu, Nédin voidaan viiratabletille sirotella hyvin rajattu
lastuaihio. Edelli mainitunlaisen suljetun kehyksen asemasta voi-
daan kdyttdd sirotteluaseman molempiin pitkittidissivuihin kiinni-
tettyjd suojalevyjd (ei esitetty), jotka ulottuvat lihelle viira-
tabletin pintaa, sekd tarpeen vaatiessa lisdnd jotakin sopivaa
laitetta, kuten suojalevyjen ulkopuolella joustavia hihnoja, jotka
saavat liikkeensid ketjulista 5 ja Jotka mybtdilevdt viiratablettia
painaen sitd joustavasti sydttdtasoa 18 vasten tarvittavan tiivis-
teen aikaansaamiseksi.

Sirotteluaseman muodostaa tédsséd tapauksessa kolme peridkkéis-~
td sirotteluyksikkod 2', 2'' ja 2''', joista yksikkd 2' sisdltad
pintalastua ja molemmat muut keskilastua, Koneen kapasiteetista
riippuen voidaan kédyttédd yhtd tai kahta keskilastuyksikkod, Sirot-
teluasemassa, viiratabletin kulkiessa vasemmalle kuviossa 1, peit-
tyy viiralaatikon pohja siis ensin pintalastulla, jonka pHidlle
levitetddn sitten yksik8istd 2'' ja/tai 2''' keskilastua,

Ohitettuaan girotteluaseman 2 siirtyy viiratabletti edel-
leen vasemmalle niin,ettd se tulee t&dysin erilleen sirotteluasemasta,
Jolloin ket juparin 5 liike pysdhtyy, jolloin alaosuuteen 5' kiinni-
tetyt vetonokat 11 ovat tulleet kohtiin A' ja B', Liike kidédntyy nyt
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painvastaiseksi, jolloin kohdassa B' olevat nokat 11 alkavat vetdd
viiratablettia jédlleen sirotteluasemaa kohti., Alittaessaan sirottelu-
aseman tapahtuu sirottelu samoin kuin edelld, mutta pdinvastaisessa
jarjestyksessd, joten siis viiratablettilaatikon paddllimméiseksi
kerrokseksi tulee pintalastuja., Ketjut 5 jatkavat liikett#an ja
vetivit viiratabletin sirotteluaseman ja puristimen vdlilléd oleval-
le systtotason 18 jatkeelle 20,kunnes nyt etumainen vetonokkapari 11
on tullut kohtaan B ja takimmainen kohtaan A, jossa etumaiset nokat
ovat edelleen kytkeytyneind etumaisen vetokartun taakse.

SyéttStason 18 jatkeena on erillinen laskupdytdé 20, joka
sijaitsee molemmilla pitkittdissivuilla olevien tukirunkojen vélissd
ja on tukirunkojen suhteen nostettavissa ja laskettavissa, Tamé
aikaansaadaan jollakin sopivalla laitteella, esimerkiksi piirustuk-
sessa esitettyjen vipumekanismien ja hydraulisylintereiden 19 avulla,
jotka heilahtavasti pudottavat poytétason viiratabletteineen ja
lastukerroksineen irti kartuista hieman alemmalle tasolle, joka
vastaa ketjujen 3 tasoa ja josta viiratabletti aihioineen sitten
sydtetddin puristimeen ketjujen 3 vetidménd,

Puristimen ja sirotteluaseman toiminnat ja kul jetusket ju-
jen ja hihnojen liikkeet ovat kaikki jaksottaisia, Niiden toiminta
on luonnollisesti sopeutettava toisiinsa néhden niin,ettéd edella
selostetut tapahtumat suoritetaan kitkattomasti oikealla ajallaan,
Ketjujen liikkeestd voidaan yhteenvetona sanoa,ettd kun puristin
avautuu ja valmis lastulevy siirtyy puristimesta pois, siirtyy
samalla uusi, odotusasemassa puristimen takana oleva viiratabletti
aihioineen puristimeen, Puristuksen aikana puristimen alapuolelle
tullut tyhjd viiratabletti siirtyy syottoétasolle 18 ja sirottelu-
aseman ohi vasemmalle kuviossa 1 ja jdlleen oikealle asettuen
odotusasemaan puristimen eteen odottamaan puristimen avautumista,

Kuten edellisestd ilmenee, tarvitaan keksinndn mukaisessa
ratkaisussa vain kolme viiratablettia, joiden k#yttodkelpoisuus
lisddntyy erittdin merkittévisti sen kautta,ettd viiratabletit kéén-
tyvit yldsalaisin palatessaan puristimesta. T&l116in ei erillisii
laitteita viiratablettien puhdistamiseksi tarvitse kayttadda. Viira-
tablettien vastakkaiset pinmnat banostetaan siis vuorottaisesti,
mikd pitdd niiden kulumisen tasaisena ja edistdd myds tablettien
pysymisen mahdollisimman tasomaisena kautta niiden kestoién,
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Patenttivaatimukset:

1. Jaksottainen menetelmd lastulevyjen valmistamiseksi, jossa
toisistaan erill¥sn olevat tabletit panostetaan lastuilla kiinteds-
s¥ sirotteluasemassa, tablettien kannattamat lastulevyaihiot puris-
tetaan kiinte#ssd puristimessa ja tyhjennetyt tabletit palautetaan
puristuksen j¥lkeen puristimen alitse puristimeen johtavalle sirot-
telu- ja sydttdtasolle uutta panostusta varten, jolloin tabletit pu-
ristimesta tultuaan k##nnetddn yl8salaisin ja palautetaan tédssd asen-
nossa tyhjin3 pitkin puristimen alitse kulkevaa kiertorataa, t un -
nettu siit¥, ettd tabletit palautetaan tdssd asennossa sirotte-
lu- ja sydttdtasolle sirotteluaseman ja puristimen v#liseen kohtaan,
siirretdsn sen jHdlkeen tlssi asennossa sirotteluaseman alta ensin
puristimesta poispdin ja palautetaan sen jdlkeen puristinta kohti
tdhdn siirtdmistd varten.

2. Kone patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn suorittami-
seksi, joka k¥sittdi kiintedin sirotteluaseman (2) toisistaan eril-
1848n olevien tablettien (6) panostamiseksi, kiinte#n puristimen (1)
ja sirotteluaseman alapuolella p4dasiassa vaakasuoran puristimeen
johtavan sirottelu- ja sydttdtason (18, 20) tasoca pitkin edestakaisin
liikkuvine siirtolaitteineen (5) tablettien siirtd@miseksi vastakkai-
siin suuntiin t4td tasoa pitkin niille rajattua aluetta panostettaes-
sa ja tabletteja puristimeen siirrettéessd, sekd laitteen puristi-
mesta tulevien tyhjennettyjen tablettien (6) k#d#ntdmiseksi ja palaut-
tamiseksi puristimen alitse sirottelu- ja syBttdtasolle, t unn e t-
t u siiti, etti tabletteja (6) palauttava kiertorata (15, 4, 4') on
sovitettu yhtym#in siirtolaitteella (5) varustettuun sirottelu- ja
sybttdtasoon (18, 20) sirotteluaseman (2) ja puristimen (1) vélises-
s4 kohdassa siten, ett# yhtym#kohdan ja puristimen v#liin j&8 aina-
kin yhden tabletin pituutta vastaava sydtt8tason osa.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kone, t unne t t u sii-
t4, etti siirtolaitteen (5) muodostaa ketjupari (5, 5'), jonka ala-
osuuteen (5') on kiinnitetty kaksi nokkaparia (11), joiden nokkapa-
rien keskin#dinen vilimatka p#H#asiassa vastaa tablettien (6) pituut-
ta ja joiden suorittaman matkan pituus likipitden vastaa sirottelu-
aseman (2) ja yhden tabletin (6) yhteenlaskettua pituutta.

4., Patenttivaatimuksen 3 mukainen kone, jossa ketjuparin (5,
5') alaosuuden (5') liikesuunnassa katsottuna etumaisena kulkeva nok-
kapari (11) on sovitettu asettumaan tabletin etumaisena kulkevan kar-
tun (7) taakse ja vet#m#in tablettia sirottelu- ja sybttdtasoa pit-
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kin, tunnettu siit8, ettd puristimen (1) edessd olevan osan
sybttdtasosta (18, 20) muodostaa v#hint#ddn yhden tabletin pituinen
laskupdytd (20), joka sopivien védlineiden avulla on sovitettu las-
kettavaksi yhdessi sen pd&lli odotusasemassa olevan panostetun tab-
letin kanssa nokkaparien (11) irroittamiseksi tabletin kartuista (7).

5; Patenttivaatimuksen 2 mukainen kone, t unne t t u sii-
ti, ettd tabletit (6) on sovitettu palautettavaksi sirotteluaseman
(2) takana sirottelu- ja sydttdtasolle (18, 20) hihnojen tai ketju-
jen (4, 4') avulla seki k#int8kohdissaan ohjattuina ja mahdollises-
ti jarrutettuina.

Patentkrav:

1. Férfarande f6r intermittent framst#llning av spérskivor,
dir fr&n varandra &tskilda tabletter beskickas med spdnor i en sta-
tionidr strdstation, de av tabletterna uppburna spadnskivdmnena pres-
sas i en stationir pressanordning och de t&mda tabletterna Aterfdrs
efter pressningen under pressanordningen till ett till denna ledan-
de strd- och matningsplan £6r ny beskickning, varvid tabletterna,

dd de kommit frdn pressanordningen, véndes upp och ned och dter-
fbres tomma i detta li¥ge l&ngs en under pressanordningen l8pande
omloppsbana, k §nnetecknat dirav, att tabletterna &ter-
fores i detta lige till strd- och matningsplanet i en punkt mellan
strdstationen och pressanordningen, féres ddrefter i detta ldge
under strdstationen f8rst i riktning fr&n pressanordningen och &ter-
f8res direfter i riktning mot pressanordningen f8r att fdras vidare
till denna.

2. Maskin f8r utfdrande av f6rfarandet enligt patentkravet 1,
som omfattar en stationdr str¥station (2) f8r beskickning av frén
varandra &tskilda tabletter (6), en stationdr pressanordning (1) och
ett under str¥stationen beldget, i huvudsak vagrdtt till pressanord-
ningen ledande str$- och matningsplan (18, 20) med en ldngs planet
fram och ater r&6rlig transportanordning (5) f&r att f8ra tabletterna
i motsatta riktningar l&ngs detta plan da& ett begrdnsat omrade av
dessa beskickas och tabletterna fdres till pressanordningen, samt
anordningar f®r att v8nda och aAterfdra de frén pressen kommande td&mda
tabletterna (6) under pressen till strd- och matningsplanet, k 4 n -
netecknad dirav, att omloppsbanan (15, 4, 4') fOr att ater-
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féra de tdmda tabletterna (6) 4r anordnad att fSrena sig med det med
transportanordningen (5) f¥rsedda strb- och matningsplanet (18, 20)
i en punkt mellan str8stationen (2) och pressen (1) sdlunda, att
mellan fdreningsst#llet och pressanordningen kvarblir en del av mat-
ningsplanet motsvarande l#ngden av &tminstone en tablett.

3. Maskin enligt patentkravet 2, k E nnetecknad d&r-
av, att transportanordningen (5) bildas av ett kedjepar (5, 5'), i
vars nedre parti (5') &r fastsatta tvA par medbringare (11), varvid
det inb8rdes avstdndet mellan dessa medbringarpar i huvudsak motsva-
rar tabletternas (6) lingd och vilkas tillryggalagda vdgstricka mot-
svarar ungefir den sammanlagda l&ngden av str8stationen (2) och en
tablett (6).

4, Maskin enligt patentkravet 3, ddr det i rdrelseriktningen
sett frimre medbringarparet (11) i kedjeparets (5, 5') nedre parti
(5') 4r anordnat att inskjuta bakom tablettens frdmre stav (7) och
dra tabletten l¥ngs str$- och matningsplanet, k i nnetecknad
dirav, att den framf¥r pressanordningen (1) beldgna delen av mat-
ningsplanet (18, 20) utgdrs av ett avldggningsbord (20) av minst en
tablettléngd, som med hjdlp av l8mpliga medel dr anordnat att sd#nkas
ned tillsamman med den p& bordet i véntest¥llning beldgna beskickade
tabletten f8r att 18sgbra medbringarparen (11) fré&n tablettens sta-
var (7).

5. Maskin enligt patentkravet 2, k & nnetecknad ddr-
av, att tabletterna (6) #r anordnade att aterfdras till strd- och
matningsplanet (18, 20) bakom str&stationen (2) med hjdlp av band
eller kedjor (4, 4') samt 8r i sina véndpunkter styrda och m&jligen

uppbromsade.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Kuulutusjulkaisuja:-Utléggningsskrifter: Saeksan Liittotasavalta-Férbundsrepub-
liken Tyskland(DE) 1 161 L1k, 1 201 048, 1 453 372 (B 29 j 5/04).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Norja-Norge(NO) 98 681 (5h e 1).
Sveitsi-Schweiz(CH) 382 438, 388 619 (B 29 j 5/04), 465 850 (B 29 j 5/08).
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