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Wynalazek dotyczy lampy rentgenow-
skiej z anoda, ktérej powierzchnia, wysta-
wiona na dzialanie promieni katodowych,
zaopatrzona jest w nacigcia, oraz dotyczy
takze sposobu wytwarzania takiej anody.

Jezeli lampa rentgenowska pracuje
przez pewien czas, czynna po-
wierzchnia anody ulega przewaznie mniej-
szemu lub wiekszemu uszkodzeniu. Z bie-
giem czasu odpadaja drobne kawaleczki, co
powoduje nieuzytecznosé lampy.

Wynalazek usuwa te niedogodnosc.

Okazalo sie, ze umieszczenie nacieé¢ na
czynnej powierzchni anody przeciwdziala
skutecznie wspomnianej wadzie. Dzieki za-
stosowaniu przedmiotu wynalazku zapo-
biega sie luszczeniu sie anody, a w kazdym

wowczas

grudunia 1930 T.

1934 T.

13 czerwea 1930 r. dla zastrz. 4—7 (Niderlandy).

razie znacznie zmniejsza sie te¢ mozli-
wosc.
Korzystne dziatanie nacie¢ wystepuje

szczegdlnie wowczas, jezeli w anodzie, kto-
rej czynna powierzchnia jest wykonana w
postaci cienkiej warstwy metalu o wyso-
kim punkcie topliwosci, np. z wolframuy,
przymocowanej do podloza z metalu o niz-
szym punkcie topliwosci np. z miedzi, beda
wykonane naciecia, dochodzace do tego
podloza.

Jest rzecza pozadana, azeby $cianki ta-
kiego naciecia przylegaly dc siebie, aby
przenikanie promieni katodowych do na-
cie¢ powodowato jak najmniej zakléocen
oraz aby same naciecia nie tworzyly nie-
réwnomiernosci na powierzchni anody.



oy

" Pomys¢lne dziatanie nacieé nalezy praw-
dopodobnie przypisaé¢ tej okolicznosci, ze
dzieki temu nacigciu zostaja usunigte w
wiekszoéci przypadkéw naprezenia, po-
wstajace w materjale wskutek nagrzewa-
nia. .

Naciecia moga byé utworzone przez wy-
konanie wycigé na jednolitej powierzchni.
Moga one powstaé takze przez utworzenie
powierzchni ze zgrupowanych obok siebie
oddzielnych elementéw.

Szczegolnie korzysime jest' wykemanie,
w ktérem powierzchnia, wysylajaca pro-
mienie, jest utworzona z pewmej liczby
przylegajacych do siebie cial, wykonanych
w ksztalcie drutu lub tasmy, lub tez z pew-
nej liczby przylegajacych do siebie zwojow
lub petlic jednego 1ub kilku takich cial.
Bardzo odpowiednia postacia wykonania
jest ta, w ktorej
ksztalcie drutu lub tasmy jest zwimietych
w spirale o zwojach, przylegajagcych do
siebie.

+ W innej postaci wykonania powierzch-
nia jest utworzona z lamelek, biegnacych

promieniowo od $rodka do obwodu. Lamel-.

ki te moga mieé ksztatt tréjkatny, aczkol-
wiek mozna stosowaé takze druty lub ta-
$my o stalej szerokosci, ktére wygina sig
w ten sposéb, ze tworza one powierzchnie
jednolita.

Elektrody o powyzej wspomnianej po-
wierzchni wytwarza si¢ w sposéb prosty,
jak nastgpuje. Drut lub tasme, np. z wol-
framu, zwija sig spiralnie w pierscien lub
krazek w ten sposob, azeby zwoje przyle-

galy nalezycie do siebie. Pierscieri ten lub

krazek przymocowuje si¢ w zwykly sposéb
do noénika, wykonanego z materjalu, do-
brze przewodzacego cieplo, np. z miedzi,
poczem szlifuje sie go, lub w inny sposéb
obrabia tak, ze otrzymule si¢ powierzchnie
jednolita.

Okazalo sie, ze lampy Roentgena z ano-
dami obrotowemi, ktérych powierzchnie
wolframowe sa wykonane wedlug wyna-

'szy zywot, anizeli lampy,

jedno lub kilka cial w..

lazku z drutu, zwinietego spiralnie, moga
by¢ silniej obcigzane oraz posiadajg diuz-
uzywane po-
przednie. Dzieki wynalazkowi zwigksza sie

wiec mozliwos$é zastosowania oraz uzytko-

wosé¢ lamp rentgenowskich z anoda obro-
tows,

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kiadow wykonania anod i lamp rentgenow-
skich wedtug wynalazku, a mianowicie fig. 1
przedstawia widok zprzodu anody obroto-
wej w czasie jej pracy, lig.- 2 - czesciowy
przekréj tej anody, fig. 3 i 4 przedstawiaja
odpowiednie widoki nnych postaci wyko-
nania, wreszcie fi§. 5 podaje widok zprzo-
du innego jeszcze wykonania.

Czes$é 1, przedstawiona ma fig. 1, ]est
wykonana z metalu o dobrej przewodmosci
cieplnej, jak np. z miedzi. Na metalu tym
umieszcza ‘sie warstwe wolframu w postaci
piersciemia 2, kontaktujaca termicznie z
podstawa, w celu spowodowania szybkiego
odprowadzania ciepta, powstajacego na
powierzéhmi wskutek promieni katodowych,
padajacych na te¢ powierzchnie.

W tym pierscieniu wolframowym s3
wykonane prostopadle do siebie naciecia 3,
dochodzace az do miedzi. Jest to jasno u-
widocznione na fig. 2, gdzie w prawej po-
lowie przekroju znajduje sie taki wykroj.
Scianki tych wykrojow przylegaja do sie-
bie, powierzchnia za§ moze byé vbrobiona
w taki sposob, aby naciecia te byly z ze-
wnatrz 'praWIe n1ew1doczme ’Iub weale nie-
widoczne.”

W postaci wykonania, przedstawionej
na fig. 3 i 4, do noénika 4 jest przymoco-
wana plytka 2 z metalu o wickszej liczbie
atomowej, np. z wolframu. Ta pltytka po-
siada w przekroju pewna liczbe przylega-
jacych do siebie lamelek, tworzacych jed-
nakze powierzchni¢ nieprzerwana. Te la-
melki powstaja wi ten sposéb, ze plytke wy-
konywa sie nie z pelnego pierscienia, lecz
tworzy sie ja ze zwinigtej w spirale tasmy
metalowej o zwojash, przylegajacych do



siebie. Poniewaz z drutu trudno utworzy¢
trwaly krazek lub pierscier, przeto jest
rzecza, korzystng uzywaé do tego celu ta-
$émy, aczkolwiek pociaga to za soba wick-
sza strate materjalu. Tasma zachowuje le-
piej swoj ksztalt. Poczatkowa wysokosé ta-
$my oznaczona jest na rysunku linjami
przerywanemi.

Wikutek szlifowania spiralnie zwinigtej
tasmy po odlaniu na niej nosnika otrzy-
muje si¢ zupelnie plaska powierzchnig,
ktéra z zewnatrz nie rézni si¢ od anody z
uzywang plytka pierscieniowa. Réznica da-
je sie jednak zauwazyé podczas pracy,
gdyz po jednakowej liczbie obcigzern powy-
zej opisana anoda pozostaje prawie zupet-
nie nienaruszona, podczas gdy anoda, wy-
konana wedlug dawnych konstrukcji, ucier-
piataby bardzo od tych obcigzer.

Na fig. 5 jest przedstawiona powierzch-
nia anody, stuzaca do osiggniecia tego sa-
mego celu, lecz w kiérej zamiast jednej
tylko tasmy stosuje sie duza liczbe cial 6
w postaci drutu lub tasmy. Ciala te roz-

chodza sie promieniowo ku obwodowi 7 # s8,

wygiete w_ten sposéb, ze tworza zupelnie
zamknieta powierzchnie, ktéra w poréwna-
niu z krazkiem z pelnego materjalu posia-
da zalety, podobne do zalet, jakie posiada
konstrukcja, przedstawiona na fig. 3 i 4.
W tym przypadku mozna takze, dzieki szli-
fowaniu tasm, ustawionych na kant, otrzy-
ma¢é cienka warstwe czynna, w ktérej prak-
tycznie niema zadnych przerw, lecz ktéra
pomimo to posiada duza liczbe nacieé, na-
dajacych anodzie doskonate wlasciwosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Lampa rentgenowska znamienna
tem, Zze w czynnej powierzchni przeciwka-
tody sa wykonane naciecia.

2. Lampa rentgenowska wedlug zastrz.
1, w ktérej czynna powierzchnia przeciwka-
tody jest utworzona z warstwy, wykonanej
z metalu o wysokim punkcie topliwosci,
znamienna tem, ze naciecia dochodza az do
metalu, lezacego pod ta warstwa,.

3. Lampa rentgenowska wedlug zastrz.
1 lub 2, znamienna tem, ze $cianki nacieé
przylegaja do siebie.

4. Lampa rentgenowska wedlug zastrz.
1, 2 lub 3, znamienna tem, ze powierzchnia
jest utworzona catkowicie lub czesciowo z
pewnej liczby przylegajacych do siebie cial
w postaci drutu lub tasmy wzglednie z pew-
nej liczby zwojéw lub petlic jednego lub
kilku takich cial.

5. Lampa rentgenowska wedlug zastrz.
4, znamienna tem, Ze powierzchnia jest u-
tworzona z drutéw lub tasm, rozchodza-
cych si¢ promieniowo od srodka do obwodu.

6. Lampa rentgenowska wedlug zastrz.
4 lub 5, znamienna tem, ze powierzchnia
jest utworzona calkowicie lub czesciowo z

-jednego lub kilku cial w postaci drutu lub

tasmy, zwinietej w jedna spirale o zwo-
jach, przylegajacych do siebie.

7. Sposéb wyrobu elektrody lampy
rentgenowskiej, wysylajacej promienie
Roentgena, wedlug zastrz. 6, znamienny
tem, ze tasme metalowa, np. wolframowa,
zwija si¢ w krazek lub piersciern tak, aby
zwoje przylegaly do siebie, poczem po u-
mocowaniu tych zwojéw w nosniku z ma-
terjalu, dobrze przewodzacego ciepto, jak
np. z miedzi, zwoje te szlifuje si¢ lub w in-
ny spos6b obrabia sie tak, aby powstala po-
wierzchnia jednolita.

N. V. Philips'
Gloeilampenfabrieken.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 20645,
Ark. 2.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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