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Sposéb otrzymywania benzolu motorowego
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Dotychczas proces technologiczny uzyskiwania
benzolu motorowego o wyiszej jakosci, to jest
o zawartoéci zwiazkéw siarkowych ponizej 0,2%
wagowych prowadzono w ponizej opisany sposob.

.Benzol surowy rozdestylowano w spos6b ciagly

na frakcje benzolu lekkiego wrzaca do 160°C oraz
frakcje benzolu cigzkiego wrzaca powyzej 160°C.
Benzol lekki poddawano destylacji w celu wyod-
rebnienia przedgonu surowego (frakcja wrzaca do

. 79,5°C), a nastepnie poddawano go rafinacji ste-

zonym kwasem siarkowym. Benzol rafinowany roz-
destylowano w spas6b ciagly na frakcje benze-
nowa, frakcje toluenowsa, ksylenowa i pozostatos¢
destylacyjna. Ten sam efekt jakosciowy, jesli cho-
dzi o obnizenie zawarto§ci zwiazkéw siarkowych
ponizej 0,2% w benzolu motorowym, mozna uzy-

*) Wlasciciel patentu os$wiadczyl, ze twodrcami
wynalazku sq Piotr Szewczyk i Hubert Framik.

ska¢ stosujgc inny sposoéb przerobu wedlug kté-
rego np. pracujg instalacje typu Heckmanna. Réz-
nica polega na tym, ze benzol surowy wzglednie
benzol lekki poddaje sie  w pierwszej. fazie prze-
rébki rafinacji kwasowej a nastepnie wyodreb-
nia przedgon z benzolu rafinowanego.

Korzyscig wynikajgca z tego sposobu jest otrzy-
mywanie przedgonu rafinowanego. Istotng rdznica
jakosciowa obydwu gatunkéw przedgonu jest
zmniejszenie zawartosci zwigzkéw zywicujacych
w przedgonie rafinowanym do 12mg/100 ml pro-
duktu, podczas gdy zawarto$¢ tych zwigzkbéw
w przedgonie surowym wynosi przeszto 400 mg/100
ml produktu. Ponadto przedgon rafinowany jest
produktem bezbarwnym w przeciwienistwie do
przedgonu surowego, charakteryzujacego sig za-
barwieniem z6tto-brunatnym. Przedgon rafinowany
moze by¢ stosowany bezposrednio jako dodatek
do mieszanek napgdowych. Sposéb wedlug wyns-

-

.



lazku ro0zni sie o'd‘topisanych sposobow tym, ze
benzol lekki po rafinacji kwasem siarkowym roz-
destylowuje sie na trzy frakcje (benzenows, tolue-
nowa i ksylenowa) po czym z frakcji benzenowej
oddestylowuje sig przedgon na kolumnie przed-
gonowej pracujgcej w ostatniej fazie przerobki
benzolu.

Wprowadzenie kolumny przedgonowej w osta-

tniej fazie przer6bki daje przede wszystkim lep-
sza, biezaca kontrole i mozliwosé regulowania
zawartosci- siarkowych w benzolu motorowym oraz
polepsza warunki ruchowe pracy tej kolumny
w wyniku zmniejszonej korozji i unikniecia czg-
stych przestojow wskutek nieuniknionych czysz-
czen kolumny przy. pracy benzolem rafinowanym,
ktéry zawiera rozpuszczone sulfokwasy i zwigzki
zywiczne. Tok pracy adaptowanej do tego celu
aparatury opisano ponizej. Benzol rafinowany
przechodzi poprzez przegrzewacz parowy do ko-
Iumny ciaglej frakcjonujacej 1. Ze szczytu kolum-
ny frakcjonujacej odbiera sig frakcjg benzenowa,
ktora skrapla si¢ w-wymienniku 2 i po ochtodze-
niu w chltodnicach 3 prowadzi do rozdzielacza wo-
dy 4. Przelewem z rozdzielacza splywa nadmiar
frakcji benzenowej w spos6b grawitacyjny do na-
czynia przejsciowego 5 skad pompa 6 podaje sie
ja na kolumne przedgonowa 7. W kolumnie przed-
gonowej rozdestylowuje si¢ ja na przedgon oraz
frakcje benzenowa odprzedgonowang (benzol
motorowy).

Elementem grzejnym w tej kolumnie jest weg-
zownica parowa zamontowana u dolu kolumny.
Temperatura szczytu kolumny przedgonowej winna
wynosi¢ 70—76°C. Ze szczytu kolumny przed-
gonowej uchodza pary przedgonu, ktére ochla-
dzajg sie¢ w chlodnicach 8 skad przechodzg do roz-
dzielania wody 9. Cze$¢ przedgonu Kkieruje sig
przelewem do odbieralnika, nadmiar za$ podawany
jest za pomoca pompy 10 jako orosienie z powro-
tem na szczyt kolumny.

Ilos¢ odbieranego przedgonu wynosi 3—4%
w stosunku do wsadu na kolumne przedgonowa..
Z dolu kolumny splywa pozbawiona przedgonu
frakcja benzenowa ktéra ochladza sie w chiodni-
cach 11 i 11a. W chlodnicy 11a nastepuje réwno-
czesnie oddzielenie si¢ $ladow wody i w ten spo-
s6b uzyskuje sie produkt odwodniony. Gérna kra-
wedz chiodnic 11 jest wyzsza od poziomu cieczy
w kolumnie. Splyw cieczy z kolumny umozliwia
jednakze nadci$nienie panujace w kolumnie przed-
gonowej a wynoszace 0,2 atm. Zawarto$é zwiaz-
kow siarkowych w benzolu motorowym reguluje
sig ilo$cia odbieranego przedgonu. Nizej podaje
si¢ $rednia analize, otrzymywanego przedgonu:

cigzar wlasciwy przy 20°C — okolo 0,88
poczatek wrzenia — okolo 70°C
95% destylatu — okoto 81°C
zawartos¢ zwigzkéw siarkowych — okolo 1,5%

zawarto$¢ zywic - okoto 12 mg/100 ml

siarka aktywna okolo 2'mg/100 ml.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b  otrzymywania benzolu motorowego
z frakcji benzolu lekkiego przez kwasowq rafina-
cje i destylacje znamienny tym, ze benzol lekki
po rafinacji kwasem siarkowym rozdestylowuje
sie na frakcje benzenowa, toluenowa i ksylenowa,
po czym z frakcji benzenowej oddestylowuje sie
przedgon na kolummie przedgonowej pracujacej
w ostatniej fazie przerébki henzolu.
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