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Sposéb wytwarzania magneséw z ferrytu baru ‘o -wspélezynniku temperaturowym
.dowelnie regulowanym co. do. znaku (ujemnego lub dodatmiego) i co do wiellsosei

Patent trw.a od dnia 22 grudnia 1931 r.

Magnesy 2z ferrytu baru, posiadajgce caty
szereg zalet w poréwnaniu z magnesami Al-Ni-
-Co i Al-Ni, sg obarczone réwniez powazng
wada w postaci duzego wuzaleznienia parame-
tréw magnetycznych od zmian temperatury.
Wspolczynnik temperaturowy wynosi —i0,2%/1°
(E. Schwabe-Zeitschrift fiir angewandte Phy-
sik 91957, s. 183-7). W wysokiich wiec tempera-
~turach strumiefir magnetyczny maleje, a przy
obnizaniu temperatury strumien wzrasta, co
ogranicza zakres zastosowan ferrytu baru, Sto-
sujac sposéb wedlug “wynalazku, otrzymuje sie
ferryt baru o dowolnie regulowanym wsp6i-
czynniku temperaturowym co ido znaku i co
do wielkosci, ktéry w dalszym ciggu bedzie na-

zywany stabilizowanym ferrytem barowym, Sta-

*) Wla$éciciel patentu o$wiadczyl, Ze twércg wyna-
lazku jest dr inZz, Ryszard Sroczynski.

bilizowany ferryt barowy wedlug wynalazku
jest materialem, ktéry w obszarzs ponizzj tem-
peratury pokojowej pozwala na regulacjg wsp6t-
czynnika temperaturowego w zakresie od
—0,3%/1° do +0,2%/1°. Szczegblne znaczenie
ma mozliwo§é uzyskiwania przy pomocy sposo-
bu wedlug wynalazku wspélczynnika zerowego,
pozwalajgcego na zachowanie stabosei strumie-
nia magnetycznego magnesu mimo zmian tem-
peraturowych, co pozwoli na 2znacazne rozsze-
rzenie zastosowan magneséw z ferrytu baru.
Istota wynazku polega ma uzyciu dotychezas
stosowanych surowcéw bez koniecznosci do-
dawania innych skladniké6w modyfikujgcych
i izastosowaniu dotychczas uzywanych w pro-
dukcji ferrytéw metod technologicznych, przy
czym zasadniczej zmianie ulegaja jedymie sto-
sowane dotychczas parametry technologiczne:
ci$nienie prasowania, temperatury spiekania
wstepnego i ostatecznego. Uzyskuje sie dzigki



temu ferryt baru o nowych wymienionych po-
wyzej wlasciwosciach, Surowcami podstawo-

wymi do wyrobu stabilizowanego ferrytu baru

s3: FeOs i Ba, otrzymywane z rbéinych ma-

terialéw wyjiciowych. Przygotowuje s'¢ z nich

mijeszanke o nastepujacych proporcjach: BaO
od 13,5% do 15% w stosunku wagowym, reszta

Fe:Os bez dodatku innych skladnikéw mody- :
fikujgcych. Po zmieszaniu obu skbadnik,w
w miynach kulowych na mokro, wzgleldme :

w miynach wibracyjnych, wyzarza sie mie-
szanke ma péHabrykat w piecu o temperaturze
od 1150 do 1250°C w zaleznosci od aktywnosei
i czystodci skladnikéw wyjsciowych w czasie

gwarantujgcym pelne przereagowanie skladni-,

kéw, a zaleznym od wielkodei i ksztaltu vwsaldu
sposobu jego Tozmieszczenia w piecu itp.

Po wypalleamu poifabrykat miele 51e w mly-
nach kulowych, lub kombinowanym ~sposobsm
kulowo-wibracyjnym do wielkoéci ponizej kry-
tycznej (dla kulistego ksztaltu ziarna wielkosé
krytyczna wynosi ~ lin). Péifabrykat po prze-
sianiu miesza sie ze $rodkiem zmniejszajgcym
wspdlczynnik tarcia (np. z alkoholem polowi-
nylowym) celem uzyskania podczas prasowania
mozliwie jednolitej gestosci wypraski, oraz za-
pewnienia jej dostatecznej wytrzymalodci- me-
chanicznej. Tak przygotowany poéifabrykat pra-

suje sie na zgdane ksztattki w formach bardzo -

wielkimi — jak na ferryty — cidnieniami od
1 do 10 ton/cm®. Ze wzgledu nd trudnosci przy
prasowaniu skomplikowanych ksztattéw zaleca
si¢ uzycie hydrostatycznego sposobu prmsowa-
nia. Po dokiadnym i wolnym wysuszeniu wy-
zarza sie ksztaitki o:.tantecmie W ’oempar'\turach
od 1150 do 1270°C.,

Celem - uzyskania rownomiernej gestosci, a wiec
i indukcji nasycenia, oraz celem wunikniecia
deformacji ksztaltu magneséw ze zwyklego fer-
rytu baru dazy sie do utrzymania réwnomier-
nego rozkladu temperatury w piecu. W przy-
.padku stabilizowanych magneséw 2z ferrytu
baru wymagania odnoinie réwnomisrnosci roz-
kladu temperatury w przestrzeni pieca i w cza-
sie¢ wyzarzania sg znacznie wicksze. O ile dla
zwyklego ferrytu baru réznice temperatury

w przestrzend i w czasie mogg byé rzedu kilku
stopni i nie wplywajg jeszcze ujemnie na pa-
rametry magnetyczne matenialu, to w przy-
padku stabilizowanego ferrytu baru dla uzys-
kania zalozonego wspb6lczynnika temperaturo-
wego roéznice nie moga przekraczaé jednego

. stopnia.

- Ciénienie prasowania i tempemtury wyza-
rzania wstepnego i ostatecznego wplywajg na
Znak i wielko$¢é wspélczynnika temperaturo-
wego w réeny sposéb w zaleznosci od stopnia
czystosci i aktywnosci surowcéw wyjsciowych.
Dla techmicznego tlenku ' zelazowego, otrzymy-
wanego metodami: stracenicwa 1i zarcdnikows

. oraz dla.fechnicznego tlenku baru, otrzymywa-
' nego z réinych surowcéw wyjsciowych w po-

danych powyzej przedziadach parametré6w tech-
nologicznych, wuzyskaé moizna zmiane znaku

i wielko$ci wsqpélézynnika tempzraturowego

w zakresie: 0d—03%/1° do +0,2%/1°,

Zastrzezemia patentowe

1 Sposéb wytwarzania magneséw iz - ferrytu
bamu o wspéblczynniku temperaturowym
dowolnie megulovmanym co do znzku (ujem-
nego lub idodatniego) i co do  wielkosei,
znamienny tym, 2Ze mieszanine wylgoznie
dwéch skladnikéw o skladzie stechiome-
trycznym od 13,5 ido 15,0% BaO reszta Fe:0;
po wyzarzeniu wstepnie w temperaturze od
1150 do 1250°C, miele si¢ do wielkosci poni-
zej krytycznej (dla kulistego ksztattu ziarnn
wielko§é krytyczna wynosi ~1p), nastepnie
prasuje si¢ na ksztabtki ci$nieniami od 1 do
10 ton/em? przy czym przy- skomplikowa-
nych ksztaltach stosuje sie hyldmstatyczmy
sposOb prasowania.

2. SposGb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
sprasowane ksztattki wyzarza sie ostatecznie
w atmosferze otcczenia w temperaturze od
1180 do 1270°C przez okres od 15 minut do
5godzin w zalezno$ci od wielkos$ci i ksztaitu
wyzarzanych wyprasek.-:
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