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Urzadzenie do odwracania ptaskich konstrukcji metalowych
zwlaszcza podczas spawania

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do odwracania piaskich konstrukcji metalowych zwtaszcza pod-
czas spawania i ponadto umozliwiajace ustawianie elementu spawanego pod dowolnym katem wymaganym przy
wykonywaniu odpowiednich spoin.

Dotychczas ptaskie konstrukcje metalowe spawa si¢ na stanowisku wykonanym z dZwigéw wzdiuznych
i poprzecznych, a odwracanie konstrukcji odbywa si¢ za pomocg suwnicy lub innego urzadzenia dZwigowego.

Przy ustawianiu elementu spawanego pod odpowiednim katem wymagane jest zaangazowanie urzadzenia
dZwigowego na czas spawania. Stosowane s3 takze urzadzenia do ustawiania elementu spawanego pod odpowied-
nim katem majace zastosowanie tylko dla okreslonego detalu, mato uniwersalne i bardziej skomplikowane. Po-
nadto uzywane sa urzadzenia do obracania elementu spawanego skladajace si¢ z dwéch tarcz mocujacych,
z ktdérych jedna jest napedzana, a element spawany umieszczony jest migdzy nimi. Wada takiego rozwiazania jest
to, ze przy zréznicowdnych dtugosciach elementéw spawanych wymagane jest przesuwanie jednej z tarcz po
odpowiednio wykonanej biezni. Podczas spawania bardzo dtugich elementéw na skutek mocowania ich na obu
konicach, elementy te ulegaja zgigciu, gdyz nie s posrednio podparte. Natoiniast szeroko$é elementu spawanego
ograniczona jest wymiarem od posadzki do osi obrotu tarczy.

Celem wynalazku byto wyeliminowanie wyzej wymienionych wad poprzez skonstruowanie urzgdzenia do
odwracania elementéw spawanych o réznych gabarytach, a tym samym o uniwersalnym zastosowaniu.

Cel ten zrealizowano w ten sposéb, ze w urzadzeniu wedlug wynalazku zastosowano poziomy wat napgdo-

- wy polaczony z jednej strony z mechanizmem napgdowym, a zakoriczony ramieniem z przeciwwaga réwnowazy-
cg moment skrecajacy watu napgdowego. Natomiast wal napedowy sktada si¢ z walka przedniego, srodkowego
i tylnego oraz dwdch sprzegiel odchylnych taczgcych walki w jedna calosé, za$ walki przedni i tylny posiadaja
wysiggniki przestawne stuzace do posadawiania i obracania elementu spawanego.
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Kazdy wysiegnik wyposazony jest w uchwyt staty i uchwyt przesuwny przeznaczony do mocowania ele-
mentu spawanego. Uchwyt -staly zamocowany jest przegubowo na sworzniu usytuowanym poprzecznie do osi
wysiegnika. Uchwyt przesuwny posiada rolki jezdne stuzace do przemieszczania uchwytu wzdtuz wysiggnika.

Skonstruowane w ten sposob urzgdzenie do odwracania ptaskich konstrukcji metalowych posiada szereg
zalet techniczno-eksploatacyjnych. Pozwala ono na znaczne wydtuzenie watu, statycznie wyznaczalne obcigzenie
watu i tozysk oraz na jednoczesne wykorzystanie watu napgdowego jako konstrukcji wsporczej pod element
spawany. Usytuowanie mechanizmu napgdowego z jednej strony watu napgdowego, a przeciwwagi z drugiej
strony pozwala na swobodny dostep do elementu spawanego na calej jego dtugosci.

Przeciwwaga zamocowana na ramieniu usytuowanym na koricu watu napedowego daje moment przeciwny
do momentu obcigZzajacego watl, co wptywa na znaczne zmniejszenie gabarytéw i zainstalowanej mocy mechaniz-
mu napgdowego, a takze zmniejsza kat skrecania watu i tym samym nie powoduje wichrowania elementu spawa-
nego. Zastosowanie wysiggnikow przestawnych mocowanych dowolnie w zaczepach rozmieszczonych wzdtuz
watu, pozwala na tatwe i szybkie podparcie elementu spawanego dostosowane do jego gabarytéw. Wyposazenie
kazdego wysiggnika przestawnego w uchwyt staly, mocowany przegubowo na wysiggniku i uchwyt przesuwny
przemieszczany na rolkach jezdnych wzdiuz wysiggnika, umozliwia szybkie mocowanie elementu spawanego
niezaleznie od jego szerokosci.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia opisywane urzadzenie w widoku z géry z pokazaniem sposobu posadowienia elementu spawanego oraz fig. 2
przedstawiajgca przekrdj poprzeczny urzadzenia z pokazaniem uchwytéw mocujacych element spawany. Mecha-
nizm napg¢dowy 1 osadzony na fundamencie potaczony jest z watkiem przednim 2 watu napgdowego. Watek
przedni 2, watek srodkowy 3, watek tylny 4 oraz sprzggta odchylne 5 taczace walki w jedna calo$é stanowig
wal napedowy mechanizmu. Na koricu watka tylnego 4 zamocowane jest rami¢ 6 zakoriczone przeciwwagg 7.
Wal napedowy utozyskowany jest na czterech tozyskach tocznych 8, z ktérych dwa stanowia podpory walka
przedniego 2, adwa watka tylnego 4. Watki przedni i tylny posiadaja wysiegniki przestawne 9, mocowane
w zaczepach 10 stanowigcych jedna catos¢é z watkami. Na wysiegnikach przestawnych 9 posadowiony jest ele-
ment spawany 11. Kazdy wysiegnik przestawny 9 wyposazony jest w jeden uchwyt staty 12 ijeden uchwyt
przesuwny 13. Uchwyt staty 12 zamocowany jest przegubowo na sworzniu 14 usytuowanym poprzecznie do osi
wysiggnika. Uchwyt przesuwny 13 posiada rolki jezdne 15 stuzace do przemieszczania uchwytu wzdtuz wysie-
gnika.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odwracania ptaskich konstrukcji metalowych zwtaszcza podczas spawania, sktadajace sie
z poziomego watu napgdowego ziozonego z watka przedniego, Srodkowego i tylnego oraz dwéch sprzegiet
odchylnych taczacych watki wjedng catosé, podpartego w czterech tozyskach tocznych, znamienne-
t y m, ze wal napedowy potaczony jest z jednej strony z mechanizmem napgdowym (1), a na przeciwnym
koricu ma zamocowane ramig¢ (6) zakoriczone przeciwwaga (7) réwnowazgca moment skrecajacy watu napedo-
wego, ktérego watki przedni (2) itylny (4) posiadaja wysiegniki przestawne (9), stuzace do posadowienia
1obracania elementu spawanego, przy czym kazdy wysiegnik wyposazony jest w uchwyt staty (12) i uchwyt
przesuwny (13) umozliwiajagce mocowanie dowolnego czworobocznego elementu spawanego (11) na wysiegni-
kach (9).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze uchwyt staty (12) wysiggnika (9) zamocowany
jest przegubowo na sworzniu (14) usytuowanym poprzecznie do osi wysiggnika (9), a uchwyt przesuwny (13)
posiada rolki jezdne (15) stuzace do przemieszczania uchwytu wzdtuz wysiggnika (9).
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