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Es wird eine Schneckenpresse zum Gewinnen von
Pflanzens! aus Olsaat beschrieben. In der Presse wird die
Olsaat im wesentlichen wie vorgelegt und unkomprimiert an
einen zum Abtrennen des Ols von der Trockensubstanz
vorgesehenen PreRkopf mit Hilfe einer Férderschnecke (6)
herangebracht. Aus einer im PreRkopf vorgesehenen Diise
(16) wird die Trockensubstanz in Peliet-Form (18) ausge-
trieben. Um die Durchsatzleistung einer solchen Schnek-
kenpresse mit axialer Pellet-Auspressung der Trocken-
substanz zu vergréRern, ohne die AuspreBausbeute zu
beeintrachtigen, werden im PreRkopf anstelle einer einzi-
gen groRen AuslaBdiuse vorgegebenen DurchlaRquer-
schnitts zwei oder mehr Einzeldusen (20) vorgesehen,
wobei die Summe der DurchlaBquerschnitte der Einzeldi-
sen gleich dem durch die Menge an angefdrderter Trocken-
substanz bestimmten Gesamt-DurchlaRquerschnitt ist,
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Die Erfindung betrifft eine Schneckenpresse mit einer Vorrichtung zur Beeinflussung der Aus-
beute beim Gewinnen von Pflanzensl mit einer das 6lhaltige Ausgangsgut, z.B. Olsaat, im wesent-
lichen wie vorgelegt und unkomprimiert an eine zum Auspressen des Ols vorgesehene Drosselstel-
ie transportierenden Forderschnecke und mit einem die Férderschnecke aufnehmenden, innen im
Prinzip zylindrischen Schneckengehaduse, welches - gesehen in der Transportrichtung der Forder-
schnecke - mit Abstand vor der Drosselstelle im Gehauseumfang angeordnete Olaustritts6ffnungen
zum Ableiten des an der Drosselstelle ausgepreBten Ols besitzt, wobei der nach dem Abtrennen
des Ols aus dem Gut verbleibenden Trockensubstanz eine Pellet-Austrittsdiise in der Transport-
richtung etwa axial im Anschlu® an die Schnecke zugeordnet ist, welche Férderschnecke auf ihrer
ganzen Lange eine gleichbleibende Steigung aufweist. Die Olaustrittsdffnungen kénnen die Form
von Lochern, Schiitzen oder dergleichen besitzen. Es kann eine siebartige Lochung bzw. Schlit-
zung, z.B. umlaufend im zylindrischen Gehause, vorliegen.

DE 30 44 726 offenbart eine Schnecken-Olpresse, deren Schneckensteigung vom Eingang-
sende bis zum Ausgangsende der Presse abnimmt. Das PreRgut wird daher auf der gesamten
Lange der Schnecke im MaR der abnehmenden Schneckensteigung komprimiert. Ein Ziel der
Olpresse ist es, das Prefigut zu erhitzen. Sie dient in erster Linie dazu, einen Olsamen fir die
Olgewinnung durch eine Lésungsmittelextraktionstechnik  vorzubereiten. Bei "sehr" o¢lhaltigen
Samen kann am Umfang des PreRzylinders ein PreRkafig mit langgestreckten Schienen vorgese-
hen werden. Aus diesem PreRkafig soll dann der Samen in herkémmlicher Weise ausgepreft
werden, so daB relativ trockener Samen in den Ausgangsabschnitt der Trommel eintritt, wo er fur
eine Extrusion durch die Locher richtig bearbeitet werden kann.

In DE-GM 74 30 286 wird ein Extruder, insbesondere Maisgriitz-Extruder, beschrieben, der aus
einem Gehause mit auswechselbarem Stator und einer in diesem drehbar angeordneten Druck-
schnecke besteht. Dieser werden austrittsseitig nacheinander eine Loch- bzw. Stauscheibe, eine
Kompressionskammer und eine Dusenplatte mit davor drehbar angeordnetem Abschermesser
vorgeschaltet. Um im Bekannten bei gesteigerter Leistung eine gleichmaRigere Beschickung des
Austrittskopfes und damit eine verbesserte GleichmaBigkeit der austretenden und abgescherten
Produktstiicke zu gewahrieisten, werden in einem zweiteilig ausgebildeten Stator mindestens drei
auf dem Umfang gleichmaRig verteilte Férdergénge angeordnet.

Eine Schneckenpresse dieser Art wird von der Anmelderin unter der Bezeichnung "Komet" seit
langem hergestellt und vertrieben. In der Komet-Presse werden reine Férderschnecken, innerhalb
derer bzw. in deren Windungen das 6lhaltige Gut (wie Olsaat oder Olfrucht) praktisch nicht kom-
primiert wird, eingesetzt. Die Kompression und gegebenenfalls die Zerteilung des Guts erfolgen
erst an einer Drosselstelle am Ausgang der Férderschnecke. Dort wird das olhaltige Gut in Trok-
kensubstanz und Oi getrennt. Die Trockensubstanz wird axial aus der Presse in Pelletform ausge-
preRt. Das gewonnene Oi flieit entgegen der Forderrichtung der Schnecke und tritt mit Abstand
von einigen (z.B. zwei bis drei) Umlaufen der Schneckenwindung durch die (gegebenenfalls siebar-
tigen) Offnungen des die Schnecke zylindrisch umgebenden Gehauses aus der Presse aus. Die-
ses reine Fordern und nur ortliche Pressen mit entsprechend kurzzeitiger Druckerhohung im olhal-
tigen Gut hat den unschatzbaren Vorteil, daR das olhaltige Gut nicht tiberhitzt wird, das heil’t, daf
es nicht so stark erhitzt wird, daR thermisch bedingte Schaden des Naturprodukts auftreten kénn-
ten.

Es gibt auch Schneckenpressen zum Gewinnen von Pflanzenslen, deren Schnecke das 6lhal-
tige Einsatzgut bereits innerhalb der Schneckenwindung auf dem Wege zu einer Drosselstelle
kontinuierlich oder stufenweise komprimiert. Es wird hierzu verwiesen auf DE-PS 817 687 sowie
auf die DE-OS 27 51 703. Nach diesem Stand der Technik wird in jeder Kompressions- und Foér-
derstufe ein hoherer Druck erreicht. Das wird beispielsweise dadurch maéglich, dal® das Fordervo-
lumen der Schneckenwindungen von Stufe zu Stufe oder gar innerhalb einer Stufe in Transport-
richtung abnimmt. Mit Forderschnecken dieser Art kénnen groRere Leistungen als mit der her-
kémmlich gattungsgemaien Schneckenpresse erreicht werden, eine Uberhitzung des olhaltigen
Guts und des Ols - mit entsprechenden thermisch bedingte Schaden des Naturprodukts - ist aber
kaum zu vermeiden.

Am Ausgang der gattungsgemafen Schneckenpresse befindet sich eine Austrittsdiise mit ei-
nem in Bezug auf die Schnecke axialen Loch. Aus diesem rundem - im allgemeinen hohlzylindri-
schen - Loch wird ein im wesentiichen aus Trockensubstanz des eingesetzten Guts bestehendes,
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rundes bzw. zylindrisches Pellet ausgeprellt. Das ausgeprefite Pellet ist zwar nicht vollkommen
trocken, es kann jedoch, wenn es, wie eine diinne Wurst, locker in einem Behélter liegt, nachtrag-
lich trocknen. Die Pelletform hat daher gegeniiber anderen Ausprefiformen, die meist als Pulver
oder Meh! vorliegen, den wesentlichen Vorteil, daR es, so wie es ist, einige Zeit gelagert werden
kann. Weitere Vorteile ergeben sich aus einer besseren Transportfahigkeit, einer geringeren
Staubentwicklung sowie einer verminderten Schimmelanfalligkeit der Pelletform, weil der Pellet ein
massiver Kérper mit glatter - annahernd karamelisiert harter - Oberflache ist.

Wenn die Durchsatzleistung einer Schneckenpresse, die die Trockensubstanz als Pellet liefert,
auf irgendeine Weise erhéht wird, mul der Durchmesser bzw. Querschnitt der das Pellet liefernde
Austrittsdlise bzw. der Pellet-Dusenkorper so weit vergroRert werden, daR durch die Duse pro
Zeiteinheit diejenige Menge an ausgeprefiter Trockensubstanz austreten kann, die mit der
Schnecke herangeférdert wird. Bei groBen Durchsatzleistungen und/oder bei Olsaat mit relativ
geringem Olgehalt, z.B. bei Hagebutten mit nur 10 % Olgehalt, muR der Durchlalquerschnitt des
Austrittsdusenlochs relativ gro3 sein. Das Austrittsdtisenioch muf} also einen bestimmten Mindest-
durchlaRquerschnitt besitzen, damit die Schnecke Uberhaupt fordern kann. ist der DurchlaBquer-
schnitt des Austrittsdiisenlochs kleiner als die im Mittel antransportierte Menge an Trockensub-
stanz, ergibt sich in der Foérderschnecke ein Stau und die Schnecke férdert nicht mehr.

Wenn den vorstehenden Bedingungen entsprechend der Durchla3querschnitt des Pellet- bzw.
Austrittsdisenlochs den vorbestimmten Mindestbetrag hatte, zeigte sich in der Praxis, da die
Ausprefausbeute an Ol von einer bestimmten Durchsatzleistung an Trockensubstanz an nicht
mehr zunahm, sondern sogar abnahm.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Durchsatzleistung einer gattungsmaRigen
Schneckenpresse mit axialer Pellet-Auspressung der Trockensubstanz zu vergroRern, ohne die
AuspreRausbeute zu beeintréchtigen. Zugleich soll die Presse im Sinne einer VergréRerung der
Olausbeute bzw. eines besseren AuspreRgrades der Trockensubstanz steuerbar sein.

Die erfindungsgemaRe Ldsung besteht fur die gattungsgeméaRe Schneckenpresse darin, dal
der Pellet-Austrittsdiisen-Korper mindestens zwei Einzeldusen besitzt. Dadurch wird der Auspref-
grad durch Vermehren der Zahl der Einzeldusen bei ein und demselben Gut bei unver4dndertem
GesamtdurchlaBquerschnitt intensiviert.

Ein wesentliches Merkmal der erfindungsgeméafeb Lésung wird also darin gesehen, den
DurchlaRquerschnitt des einen groBen AuslaRdusenlochs auf zwei oder mehr Einzeldiisen aufzu-
teilen. Vorzugsweise werden vier symmetrisch um die geometrische Schneckenachse verteilte
Einzeldiisen vorgesehen.

Lediglich dadurch, daR anstelle eines einzigen Pellet-Dusenlochs des vorgeschriebenen Ge-
samt-Durchlallquerschnitts mehrere Einzeldusenldcher mit insgesamt etwa demselben Gesamt-
Querschnitt eingesetzt werden, kann die Durchsatzleistung der Schneckenpresse bei unverander-
ter Ol-AuspreRausbeute (pro Material- und Zeiteinheit) erhéht werden.

Dieser zundchst vom Stand der Technik her unverstandliche Erfolg 14Rt sich folgendermafien
erklaren. Am Ausgang der Forderschnecke der gattungsmaRigen Schneckenpresse wird das 6lhal-
tige Gut zwischen dem letzten (nur teilweise vorhandenen) Umilauf der Schneckenwindung sowie
gegebenenfalls dem stumpfférmigen Ende der Schnecke einerseits und einer Gegendruckwand
am Kopf bzw. Ende des Schneckengehiduses eingeprefit und zerteilt. Eine weitere Pressung des
6lhaltigen Guts erfolgt unmittelbar vor dem Ausgang der beschriebenen Austrittsditse. In diesem
Bereich, unmittelbar bevor die entdlte Trockensubstanz als Pellet durch die Diise austritt, erreicht
die Kompression des zerkleinerten olhaltigen Guts den jeweils maximalen Wert.

Wenn nun das fur die SchluRpressung vor und am AuspreRdiisen-Kérper vorbereitete 6lhaltige
Gut erfindungsgemaR auf einen Diisenkérper mit mehreren kleineren, bevorzugt kreisférmigen,
Austrittsidchern trifft, die in der Summe ann&hernd denselben Querschnitt wie das frithere einzige
kreisformige Austrittsloch besitzen, wird die auf das lhaltige Gut ausgeiibte Pressung mit der Zahl
n der Austrittslocher bzw. mit dem MaR der Teilung des einen gro3en Austrittslochs intensiver. Mit
dieser Zahl n der einzelnen Austrittsidcher nimmt namlich die Oberfl&che, der ausgeprelten Pellets
- die Pellets kénnen als zylinderférmig vorausgesetzt werden - um den Faktor "Wurzel n" zu.

Die erfindungsgemaR zu bewirkende VergréRerung der Gesamtoberflache der Pellets bei ins-
gesamt unverandertem DurchlaRquerschnitt hat zur Folge, daR die am schneckenseitigen Eingang
jedes Austrittslochs auf das Trockenmaterial ausgelibte PreBkraft bis in den Kern jedes der Ein-
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zelpellets reicht. Das Einzelpellet wird also durch und durch ausgepreft. Demgegeniber verblei-
ben - bei gleich groRer auRerer PreRkraft - bei einem Pellet mit relativ grolem Durchmesser im
(Zylinder-)Kern relativ groRe Bereiche unvollstandig ausgequetscht, so dafl mit diesem Pelletkern
ein Teil des auspreRbaren Ols verloren geht. Ersichtlich wird also der AuspreRgrad des Trocken-
materials bei Verwendung nur einer Austrittsdiise immer geringer, je mehr Trockenmaterial an die
Duse herangefihrt und je groRer demgemaR der Durchmesser der Einzeldlse sein wird.

Es ist das Verdienst des Erfinders, erkannt zu haben, daB die Aufteilung der Trockensubstanz
auf mehrere - in Bezug auf die Schneckenachse vorzugsweise periphere - Einzeldusen, deren
DurchlaRquerschnitt insgesamt (in der Summe) nur genauso groR ist, wie friher derjenige einer
groRlen - meist zentralen - Austrittsduse, die Olausbeute und der Auspreftgrad der Trockensub-
stanz verbessert werden kénnen.

Nach dieser Erkenntnis IaRt sich die Olausbeute einer gattungsgeméaRen Komet-Schnecken-
presse allein dadurch verbessern, daR man anstelle eines einzigen Pellet-Dusenlochs zwei oder
mehr solcher Austrittsdiisen vorsieht, wobei die Summe der Querschnitte der kieineren Disen
gerade so groR wie der Querschnitt der bisherigen Einzeldise gemacht wird. in diesem Sinne kann
bei ein und derselben Schneckenpresse durch Austausch des Diisenkopfes der Ausprel3grad der
Trockensubstanz und damit die Olausbeute gesteuert werden. Allerdings kénnen der Querschnitt
der Einzeldusen nicht beliebig klein und damit die Zahl dieser Dusen nicht beliebig gro werden; je
nach Fasergehalt und Charakter des PreRkuchens kénnen namlich produktabhangig bestimmte
Dusenquerschnitte nicht unterschritten werden, wenn - bei den bei Schneckenpressen blichen
Drucken - Uberhaupt Trockenmaterial ausprefibar bzw. pelletierbar sein soll.

Anhand der schematischen Darstellung eines Ausfuhrungsbeispiels werden Einzelheiten der
Erfindung erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  eine Schneckenpresse zum Teil im Langsschnitt (Schnitt langs der Schnecken-
achse) und zum Teil in der Seitenansicht;

Fig.2 einen vergroRerten Langsschnitt durch die Austrittsdise der Schneckenpresse
nach Fig. 1; und

Fig. 3  einen Schnitt i&ngs der Linie llI-lll von Fig. 2.

Die in Fig. 1 dargestellte Schneckenpresse umfaft ein Schneckengehause 1 mit Eingabetrich-
ter 2 am einen Langsende 3 und mit Prefkopf 4 am anderen Langsende 5. Innerhalb des auf der
Innenseite im wesentlichen zylindrischen Schneckengehauses 1 wird eine Forderschnecke 6
drehbar gelagert. Die Férderschnecke 6 kann eine Antriebswelle 7 mit (nicht gezeichnetem) An-
trieb besitzen.

Die Forderschnecke 6 dient in der Schneckenpresse nach Fig. 1 im wesentlichen nur zum
Transport des in den Einfulitrichter 2 in Pfeilrichtung 8 eingegebenen &lhaltigen Materials. Dieses
wird in Transportrichtung 9 mit Hilfe der Schneckenwindung 10 in Richtung auf den Pref3kopf 4
geférdert. Die Schneckenwindung 10, der Schneckendurchmesser D bzw. die die Schnecke 6
umgebende, im wesentlichen zylindrische Innenflache 11 des Schneckengehéuses 1, sind auf der
ganze Lange der Schnecke 6 konstant. in der Schneckenwindung kann sich daher ein Druck
praktisch nicht aufbauen, so daR die Schnecke 6 das geforderte Gut nicht komprimiert, sondern
praktisch nur transportiert. Aus diesem Grunde beispielsweise brauchen im Umfang des Schnek-
kengehauses 1 vorgesehene siebartige Olaustrittsdffnungen 12 dem jeweilig verarbeiteten Gut
nicht angepalt zu werden, da fir das Gut mangels einwirkenden Drucks, nicht die Tendenz be-
steht, aus den Olaustrittséffnungen 12 ausgeprelt zu werden.

Mit Hilfe der Férderschnecke 6 wird das olhaltige Gut zum Langsende 5 der Schnecke 6 trans-
portiert. An dieser Stelle wird das 6lhaltige Gut zunachst in Richtung auf die geometrische Schnek-
kenachse 15 nach innen abgelenkt. Dabei wird das Gut durch den Spalt zwischen einem als kon-
vexe Frontflache 13 ausgebildeten stumpfférmigen Schneckenende der Forderschnecke 6 einer-
seits und einer Gegenwand des Schneckengehauses, namlich einer zur konvexen Frontflache 13
im wesentlichen parallelen, konkaven Innenflache 14 des Geh&uses andererseits hindurch trans-
portiert. Auf diesem Weg wird das 6lhaltige Gut zerquetscht, teilentit und in einem dem im Pref3-
kopf 4 vorgesehenen Pellet-Dusenkérper 16 vorgeschalteten Preftrichter 17 - bis auf einen mini-
malen Restolgehalt - endgultig entoit. Die dabei verbleibende Trockensubstanz soll in Form von
Pellets 18 aus den Diisenkorper 16 austreten. Zugleich flieRt das gewonnene Ol in FlieRrichtung
19 der Transportrichtung 9 der Forderschnecke 6 entgegen mit den Olaustrittsoffnungen 12
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im Gehéause 1. Unter dem Begriff "Restélgehalt” wird die Olmenge verstanden, die mit mechani-
schen Mitteln - bei verstandigem Aufwand - nicht austreibbar ist und daher in der Trockensubstanz
verbleibt.

Erfindungsgeman besitzt der Pellet-Dusenkorper 16 zwei oder mehr Einzeldusen 20, wobei die
Summe der DurchlafRquerschnitte der Einzeldiisen 20 gleich dem flir die Menge der pro Zeiteinheit
angeftrderten Trockensubstanz erforderlichen Gesamt-DurchlaRquerschnitt sein soll.

Fig. 2 und 3 zeigen vergroRerte Darstellungen eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels des
Preikopfes 4, wobei der Pellet-Dusenkérper 16 vier symmetrisch um die geometrische Schnek-
kenachse 15 verteilte Einzeldiisen 20 besitzt. Aus jeder dieser Einzeldiisen 20 wird bei Betrieb der
Schneckenpresse ein aus entélter Trockensubstanz bestehender, etwa zylindrischer Pellet 18
gepreft.

Da das 6lhaltige Gut in dem Pellet-Dusenkérper 16 um so intensiver auszupressen ist, je mehr
EinzeldUsen 20 - bei unverandertem GesamtdurchlaRquerschnitt - vorgesehen werden, 1&Rt sich
durch Wahl der Zahl der Einzeldusen 20 des Pellet-Diisenkdrpers 16 der AuspreRgrad der Trok-
kensubstanz steuern. Vorzugsweise wird der Pellet-Dusenkérper 16 als austauschbares, geson-
dertes Bauteil im PreRRkopf 4 eingespannt, z.B. eingeschraubt.

Es wird eine Schneckenpresse zum Gewinnen von Pflanzend! aus élhaltigem Gut beschrieben.
In der Presse wird das Gut im wesentlichen wie vorgelegt und unkomprimiert an einen zum Ab-
trennen des Ols von der Trockensubstanz vorgesehenen Pref3kopf mit Hilfe einer Férderschnecke
herangebracht. Aus einer im Prefikopf vorgesehenen Duse wird die Trockensubstanz in Pellet-
Form ausgetrieben. Wenn die Durchsatzleistung einer solchen Schneckenpresse mit axialer Pellet-
Auspressung der Trockensubstanz vergroRert werden soll, ohne die AuspreRausbeute zu beein-
trachtigen, werden im PreRkopf anstelle eines einzigen groen Austritisdiiseniochs vorgegebenen
DurchlaBquerschnitts zwei oder mehr Einzeldtisen vorgesehen, wobei die Summe der DurchiaR-
querschnitte der Einzeldisen gleich dem durch die Menge an angeférderter Trockensubstanz
bestimmten Gesamt-DurchlaRquerschnitt ist.

PATENTANSPRUCHE:

1. Schneckenpresse mit einer Vorrichtung zur Beeinflussung der Ausbeute beim Gewinnen
von Pflanzendl mit einer das 6lhaltige Ausgangsgut, z.B. Olsaat, im wesentlichen wie vor-
gelegt sowie unkomprimiert an eine zum Auspressen des Ols vorgesehene Drosselstelle
(4) transportierenden Forderschnecke (6) und mit einem die Férderschnecke aufnehmen-
den, innen im Prinzip zylindrischen Schneckengehéduse (1), welches - gesehen in der
Transportrichtung (9) der Férderschnecke (6) - mit Abstand vor der Drosselstelle (4) im
Geh&useumfang angeordnete Olaustrittséffnungen (12) zum Ableiten des an der Drossel-
stelle (4) ausgepreften Ols besitzt, wobei der nach dem Abtrennen des Ols aus dem Gut
verbleibenden Trockensubstanz ein Pellet-Austrittsdiisen-Kérper (16) in der Transportrich-
tung etwa axial im AnschluR an die Schnecke (6) zugeordnet ist, welche Férderschnecke
auf ihrer ganzen Lange eine gleichbleibende Steigung aufweist
dadurch gekennzeichnet,
daB der Pellet-Austrittsdisen-Korper (16) mindestens zwei Einzeldusen (20) besitzt.

2. Schneckenpresse nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB vier symmetrisch um die Schneckenachse (15) verteilte Einzeldusen (20) vorgesehen
sind.

HIEZU 1 BLATT ZEICHNUNGEN
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