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(54)实用新型名称

一种石墨烯电热膜覆膜装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种石墨烯电热膜覆膜

装置，涉及覆膜装置领域，包括：覆膜箱，所述覆

膜箱两侧分别设有第一膜液箱和第二膜液箱，且

第一膜液箱内侧设有第一覆膜辊，第二膜液箱的

内侧设有有第二覆膜辊，所述第一膜液箱通过输

液泵连接有第一布液管，第一布液管内侧壁连接

有第一喷头，所述第二膜液箱通过输液泵连接有

第二布液管，且第二布液管内侧壁连接有第二喷

头，所述覆膜箱的内侧上下端皆开设有安装槽，

且上侧的安装槽内部安装有顶部导向轮，下侧的

安装槽内部安装有底部导向轮。本实用新型解决

了现有的石墨烯电热膜覆膜装置不便于进行双

面同步涂膜以及烘干过程，且存在涂膜的均匀性

偏差的问题。
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1.一种石墨烯电热膜覆膜装置，包括：覆膜箱(1)，其特征在于：所述覆膜箱(1)两侧分

别设有第一膜液箱(2)和第二膜液箱(3)，且第一膜液箱(2)内侧设有第一覆膜辊(22)，第二

膜液箱(3)的内侧设有第二覆膜辊(32)，所述第一膜液箱(2)通过输液泵连接有第一布液管

(21)，第一布液管(21)内侧壁连接有第一喷头(23)，所述第二膜液箱(3)通过输液泵连接有

第二布液管(31)，且第二布液管(31)内侧壁连接有第二喷头(33)，所述覆膜箱(1)的内侧上

下端开设有安装槽(11)，且上侧的安装槽(11)内部安装有顶部导向轮(4)，下侧的安装槽

(11)内部安装有底部导向轮(6)，所述第一覆膜辊(22)和第二覆膜辊(32)内部皆设有转轴

(221)，且转轴(221)上端连接有主电机(5)和齿轮，主电机(5)和齿轮安装在覆膜箱(1)顶

部。

2.根据权利要求1所述的一种石墨烯电热膜覆膜装置，其特征在于，所述顶部导向轮

(4)和底部导向轮(6)沿着安装槽(11)的方向等距排列，且底部导向轮(6)的轮轴连接有辅

助电机(7)，并且石墨烯板上下端边置于导向轮的轮槽中。

3.根据权利要求1所述的一种石墨烯电热膜覆膜装置，其特征在于，所述第一喷头(23)

在第一布液管(21)的竖直方向等距排列，且第一喷头(23)的喷嘴朝向第一覆膜辊(22)的中

心轴，并且第二喷头(33)与第一喷头(23)关于安装槽(11)对称设置。

4.根据权利要求1所述的一种石墨烯电热膜覆膜装置，其特征在于，所述转轴(221)外

侧设有缓冲层(222)，且缓冲层(222)外侧设有涂抹层(223)，并且涂抹层(223)设为聚氨酯

材质。

5.根据权利要求1所述的一种石墨烯电热膜覆膜装置，其特征在于，所述第一覆膜辊

(22)内部的转轴(221)上端与主电机(5)连接，且其外侧连接的齿轮与第二覆膜辊(32)内部

的转轴(221)外侧连接的齿轮相互啮合。

6.根据权利要求1所述的一种石墨烯电热膜覆膜装置，其特征在于，所述安装槽(11)的

后侧设有一对压紧辊(8)，且压紧辊(8)的驱动方式与两个覆膜辊相同。

7.根据权利要求1所述的一种石墨烯电热膜覆膜装置，其特征在于，所述覆膜箱(1)的

两侧外壁安装有热风机(9)，且热风机(9)的内侧通过管道连接有布风板(91)，并且布风板

(91)内侧端面连接有出风口(92)。

8.根据权利要求7所述的一种石墨烯电热膜覆膜装置，其特征在于，所述布风板(91)设

为内部中空的矩形板结构，且布风板(91)设于覆膜辊和压紧辊(8)之间，并且出风口(92)设

为喇叭口结构且呈矩阵式排列在布风板(91)内侧端面。
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一种石墨烯电热膜覆膜装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及覆膜装置技术领域，具体涉及一种石墨烯电热膜覆膜装置。

背景技术

[0002] 石墨烯电热膜在制造工艺中需要进行双面覆膜，然后在其边缘进行钢片包边。经

过检索，现有技术(申请号：

[0003] CN201720828658.0) ,文中记载了“一种石墨烯发热膜的覆膜装置，包括底座，底座

顶部焊接有机架，且机架顶部通过螺钉固定有电机，所述电机输出轴通过轴承轴接有主动

轮，且主动轮外壁套接有传送带，传送带内壁远离主动轮一侧套接有从动轮，所述传送带上

表面开有第一卡槽，且第一卡槽内壁卡接有网格板，所述反射膜箱顶部焊接有涂膜头，且反

射膜箱底部通过螺钉固定有第一抽水泵，所述PET膜箱底部焊接有涂膜头，且PET箱顶部通

过螺钉固定有第二抽水泵。本实用新型通过电机和传送带可以实现自动贴膜，避免了人工

贴膜的效率低、贴膜效果差的问题，涂膜头可以均匀涂抹膜液，代替传统的整体贴膜工艺，

反射膜液箱和PET膜液箱可以实现一次性多面覆膜。”

[0004] 但是现有技术中的石墨烯发热膜的覆膜装置虽然实现了的双面覆膜和烘干效果，

却仍然存在一些不足：现有的石墨烯电热膜覆膜装置通过在传动带上下两侧设置涂膜头，

导致涂膜的存在时间差，不能实现同步涂膜，进而导致对上下侧进行烘干的时间不同，导致

使用不便，其次，石墨烯板在传送带移动受到涂膜头的摩擦力，极易导致石墨烯板的发生偏

斜或者卡滞不动，进而导致涂膜的均匀偏差。

实用新型内容

[0005] 为克服现有技术所存在的缺陷，现提供一种石墨烯电热膜覆膜装置，以解决现有

的石墨烯电热膜覆膜装置不便于进行双面同步涂膜以及烘干过程，且存在涂膜的均匀性偏

差的问题。

[0006] 为实现上述目的，提供一种石墨烯电热膜覆膜装置，包括：覆膜箱，其特征在于：所

述覆膜箱两侧分别设有第一膜液箱和第二膜液箱，且第一膜液箱内侧设有第一覆膜辊，第

二膜液箱的内侧设有第二覆膜辊，所述第一膜液箱通过输液泵连接有第一布液管，第一布

液管内侧壁连接有第一喷头，所述第二膜液箱通过输液泵连接有第二布液管，且第二布液

管内侧壁连接有第二喷头，所述覆膜箱的内侧上下端开设有安装槽，且上侧的安装槽内部

安装有顶部导向轮，下侧的安装槽内部安装有底部导向轮，所述第一覆膜辊和第二覆膜辊

内部皆设有转轴，且转轴上端连接有主电机和齿轮，主电机和齿轮安装在覆膜箱顶部。

[0007] 进一步的，所述顶部导向轮和底部导向轮沿着安装槽的方向等距排列，且底部导

向轮的轮轴连接有辅助电机，并且石墨烯板上下端边置于导向轮的轮槽中。

[0008] 进一步的，所述第一喷头在第一布液管的竖直方向等距排列，且第一喷头的喷嘴

朝向第一覆膜辊的中心轴，并且第二喷头与第一喷头关于安装槽对称设置。

[0009] 进一步的，所述转轴外侧设有缓冲层，且缓冲层外侧设有涂抹层，并且涂抹层设为
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聚氨酯材质。

[0010] 进一步的，所述第一覆膜辊内部的转轴上端与主电机连接，且其外侧连接的齿轮

与第二覆膜辊内部的转轴外侧连接的齿轮相互啮合。

[0011] 进一步的，所述安装槽的后侧设有一对压紧辊，且压紧辊的驱动方式与两个覆膜

辊相同。

[0012] 进一步的，所述覆膜箱的两侧外壁安装有热风机，且热风机的内侧通过管道连接

有布风板，并且布风板内侧端面连接有出风口。

[0013] 进一步的，所述布风板设为内部中空的矩形板结构，且布风板设于覆膜辊和压紧

辊之间，并且出风口设为喇叭口结构且呈矩阵式排列在布风板内侧端面。

[0014] 本实用新型的有益效果在于：

[0015] 1、使用时，启动主电机和、热风机、辅助电机以及输液泵，通过人工将石墨烯膜板

竖直插入顶部导向轮和底部导向轮的轮槽中，然后向内侧轻推，使得被转动的第一覆膜辊

和第二覆膜辊夹持带动，此时由于输液泵将两种膜液同时通过喷头喷洒在覆膜辊表面，使

得在转动过程中，覆膜辊同时将表面的膜液分别辊涂在石墨烯膜板两侧，然后通过热风机

和出风口输出的热风，使得对膜液进行烘干，然后在覆膜箱的尾部被压紧辊将烘干后的膜

进行辊压，实现更加贴合，进而实现同步覆膜和烘干的效果；

[0016] 2、覆膜时，由于上下导向轮对石墨烯膜板的限位，以及下侧的辅助电机和导向轮

的辅助输送，使得在覆膜辊进行传动覆膜的过程中，保证了石墨烯膜板的传送稳定性，避免

出现偏斜和卡滞的现象，进而保证了覆膜的均匀性。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型实施例的正视结构示意图。

[0018] 图2为本实用新型实施例的俯视结构示意图。

[0019] 图3为本实用新型实施例的布风板立体结构示意图。

[0020] 图4为本实用新型实施例的覆膜辊俯视剖面结构示意图。

[0021] 图中：1、覆膜箱；11、安装槽；2、第一膜液箱；21、第一布液管；22、第一覆膜辊；221、

转轴；222、缓冲层；223、涂抹层；23、第一喷头；3、第二膜液箱；31、第二布液管；32、第二覆膜

辊；33、第二喷头；4、顶部导向轮；5、主电机；6、底部导向轮；7、辅助电机；8、压紧辊；9、热风

机；91、布风板；92、出风口。

具体实施方式

[0022] 参照图1至图4所示，本实用新型提供了一种石墨烯电热膜覆膜装置，包括：覆膜箱

1。

[0023] 具体的，覆膜箱1两侧分别设有第一膜液箱2和第二膜液箱3，且第一膜液箱2内侧

设有第一覆膜辊22，第二膜液箱3的内侧设有有第二覆膜辊32，第一膜液箱2通过输液泵连

接有第一布液管21，第一布液管21内侧壁连接有第一喷头23，第二膜液箱3通过输液泵连接

有第二布液管31，且第二布液管31内侧壁连接有第二喷头33，覆膜箱1的内侧顶部和底部皆

开设有安装槽11，且上侧的安装槽11内部安装有顶部导向轮4，下侧的安装槽11内部安装有

底部导向轮6，第一覆膜辊22和第二覆膜辊32内部皆设有转轴221，且转轴221上端连接有主
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电机5和齿轮，并且主电机5和齿轮安装在覆膜箱1顶部，覆膜箱1的两侧外壁安装有热风机

9，且热风机9的内侧通过管道连接有布风板91，并且布风板91内侧端面连接有出风口92，布

风板91设为内部中空的矩形板结构，且布风板91设于覆膜辊和压紧辊8之间，并且出风口92

设为喇叭口结构且呈矩阵式排列在布风板91内侧端面。

[0024] 在本实施例中，第一膜液箱2和第二膜液箱3内部分别装有反射膜液和PET膜液。

[0025] 在本实施例中，第一喷头23和第二喷头33皆设为雾化喷头，使得膜液均匀的喷洒

在覆膜辊表面。

[0026] 在本实施例中，覆膜辊的外径使得在喷洒膜液时，将膜液完全遮挡，不会喷向对面

的覆膜辊造成膜液的交叉污染。

[0027] 作为一种较佳的实施方式，出风口92的风速可以通过热风机9的控制面板进行调

节，避免将膜液吹流动，且内部中空的布风板91使得便于通过出风口92扩展了出风的面积。

[0028] 具体的，顶部导向轮4和底部导向轮6沿着安装槽11的方向等距排列，且底部导向

轮6的轮轴连接有辅助电机7，并且石墨烯板上下端边置于导向轮的轮槽中，安装槽11的后

侧设有一对压紧辊8，且压紧辊8的驱动方式与两个覆膜辊相同。

[0029] 作为一种较佳的实施方式，通过设置辅助电机7可以弥补覆膜辊的传送距离不足，

同时通过压紧辊8实现在传输过程中的压紧效果。

[0030] 具体的，第一喷头23在第一布液管21的竖直方向等距排列，且第一喷头23的喷嘴

朝向第一覆膜辊22的中心轴，并且第二喷头33与第一喷头23关于安装槽11对称设置，转轴

221外侧设有缓冲层222，且缓冲层222外侧设有涂抹层223，并且涂抹层223设为聚氨酯材

质，第一覆膜辊22内部的转轴221上端与主电机5连接，且其外侧连接的齿轮与第二覆膜辊

32内部的转轴221外侧连接的齿轮相互啮合。

[0031] 作为一种较佳的实施方式，通过设置聚氨酯材质的涂抹层223便于实现了涂抹的

耐磨性、缓冲性和均匀性。

[0032] 作为一种较佳的实施方式，相互啮合的齿轮实现覆膜辊的夹持输送效果。

[0033] 使用时，启动主电机和、热风机、辅助电机以及输液泵，通过人工将石墨烯膜板竖

直插入顶部导向轮和底部导向轮的轮槽中，然后向内侧轻推，使得被转动的第一覆膜辊和

第二覆膜辊夹持带动，此时由于输液泵将两种膜液同时通过喷头喷洒在覆膜辊表面，使得

在转动过程中，覆膜辊同时将表面的膜液分别辊涂在石墨烯膜板两侧，然后通过热风机和

出风口输出的热风，使得对膜液进行烘干，然后在覆膜箱的尾部被压紧辊将烘干后的膜进

行辊压，实现更加贴合，进而实现同步覆膜和烘干的效果。

[0034] 本实用新型的石墨烯电热膜覆膜装置可有效解决现有的石墨烯电热膜覆膜装置

不便于进行双面同步涂膜以及烘干过程，且存在涂膜的均匀性偏差的问题，实现了在现有

的石墨烯电热膜覆膜装置技术基础上，实现对石墨烯电热膜板的同步覆膜和烘干过程，且

保证了覆膜过程的传送稳定性和均匀性。
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图1

图2
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图3
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图4
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