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Opakowywanie materjaléw plynnych
lub pétptynnych, a zwlaszcza srodkéw
Zywnosci i pozywek stanowi oddawna po-
wazne zagadnienie. Opakowanie szczelne
na powietrze i plyny, a poreczne w uzy-
ciu jest niezbgdne mietylko ze wzgledow
higjenicznych, lecz przedewszystkiem dla-
tego, ze tylko w zamknigtem opakowaniu
odbiorca uzyskuje pewno$é pochodzenia
towaru i rzetelnej wagi, wytwérca zas
gwarancje, ze jego towar nie zostanie sfal-
szowany i wskutek tego nie bedzie zmniej-
szony jego zbyt u spozywcéw, dzieki mniej
wartosciowym wlasciwo$ciom.

Wymaganiom powyzszym mnajbardziej
zadosé czyni sprzedaz towaréw w goto-

wych juz opakowaniach. Stosowane do-
tychczas gotowe opakowania materja-
téw ptynnych i poélptynnych posiadaja
obok wzglednie wysokich kosztéw pro-
dukecji powazne wady przy stosowaniu
ich w zyciu praktycznem. Stosowanie
butelek lub naczyn szklanych do pa-
kowania artykuléw masowych mnie jest
odpowiednie zaréwno wobec wysokiej
ich ceny, jak i niebezpieczenistwa, rozbicia
si¢ i cigzaru opakowania w stosunku do
zawartodci; puszki blaszane sa réwniez
wzglednie kosztowne i niepraktyczne w u-
zyciu domowem; beczulki i naczynia drew-
miane nie nadaja sie do wielu celéw. Tanie
opakowania o nadanym juz ksztalcie z



kartonu, masy papierowej lub masy
drzewnej ‘do materjal_t')‘w plynnych lub pél-
plynnych, jak mleko,*soki owocowe, tlu-
szcze jadalne, miéd, kompoty i t. d. lub do
artykuléw technicznych, jak smary, farby
olejne, mydta do smarowania i t. d., ktére
mozna wypuszczaé na rynek tylko w opa-
kowaniach szczelnych na powietrze i pty-
ny, nie znalazly dotychczas praktycznego
zastosowania, poniewaz nie mozna ich by-
to wykona¢ dostatecznie szczelnie, badz
tez samo opakowanie doznawalo mniej-
szych lub wigkszych uszkodzen od dziala-
nia swej zawartos$ci.

Powyzsze opakowania nasyca si¢ obec-
nie przewaznie klejem i uszczelnia para-
fina.

Nasycanie klejem nie nadaje si¢ do o-
pakowarn wymienionych wyzej produktéw,
gdyz opakowane towary po wzglednie
krétkim czasie rozmiekczaja klej lub roz-
puszczaja, a poza tem produkty w ‘takiem
opakowaniu maja sklonnosé do plesnie-
nia, przez «co si¢ psuja. Przedewszyst-
kiem jednak nie nadaje sie ono dlatego,
ze wplywa zawsze w sposéb niepozadany
na smak i zapach opakowanego towaru.
Brakéw tych nie mozna usunaé calkowicie
zapomocy nastepnego utwardnienia kleju,
co mozna osiggnaé badz dzialaniem for-
maldehydu, badz tez przez dodanie wy-
dzielajacych tlen soli, zwlaszcza dwuchro-
mianéw, i nastepne naswietlenie kleju.
Zastapienie kleju czystsza $cinajaca sie
proteina w rodzaju np. zelatyny réwniez
nie prowadzi do wyniku zupelnie zadowa-
lajacego, pomijajac juz wysoki koszt tego
sposobu. _

Nasycanie parafina, stosowane czesto-
kroé, daje powloke na opakowaniu o gru-
bosci nader rozmaitej, poniewaz karton lub
wlékno drzewne wsysa silnie parafine.
Pomijajac juz okolicznosé, ze wskutek te-
go zuzywana zostaje wzglednie znaczna
ilos¢ parafiny, wynika stad ta jeszcze wa-
da, Ze podobne nasycone parafing opako-

wania doznaja nawet pod wplywem nie-
znacznych wplywéw mechanicznych, jak
wstrzasnienia podczas przewozu, nacisku
lub uderzenia podczas manipulaciji z towa-
rem, wskutek niejednostajnej grubosci po-
wloki parafinowej peknigé lub drobnych
rys, ktére pociagaja za soba mieszczelnosé
opakowania. Nawet silniejsze wahania
temperatury, nieuniknione czgstokroé¢ pod-
czas napelniania opakowan, moga powo-
dowaé wskutek przepojenia masy papie-
rowej lub drzewnej parafing nieszczelnosé
opakowania.

W mysl wynalazku niniejszego gotowe
opakowanie, otrzymane w sposéb zwykly
zapomocg owinigcia towaru papierem, tka-
ning lub materjalem podobnym, zostaje u-
szczelnione na dzialanie powietrza i ply-
néw zapomoca powleczenia go warstwa ole-
jow lub ttuszczéw, utwardzanych nastep-
nie droga uwodorniania. Mozna réwniez o-
pakowania o nadanym juz ksztalcie, wy-
konane w sposéb dowolny z kartonu, masy
papierowej, masy drzewnej lub z innych
odpowiednich materjaléw wléknistych, u-
szczelnié¢ na powietrze i plyny, powleka-
jac je juz utwardzonemi olejami lub tlu-
szczami, Przy uwodornieniu ttuszczéw i o-
lejéw mozna, dobierajgc materjal wyjscio-
wy i warunki uwodornienia, regulowaé
sprezystosé, twardosé i punkt topliwosci
utwardzonego ttuszczu i w ten sposéb pla-
nowo przystosowaé¢ powloke do kazdora-
zowych wymagan. Zapomoca odwoniania
mozna utwardzone tluszcze pozbawié zu-
pelnie smaku i przykrego zapachu. Mate-
rjaly te mozna nakladaé¢ na podloze war-
stwami nadzwyczaj cienkiemi i zupelnie
jednostajnemi, co nietylko wzmacnia od-
pornos§é powloki, lecz umozliwia nader o-
szczedna prace. Utwardzone tluszcze od-
znaczaja sie zupelna obojetnoscia nawet
wzgledem towaréw najwrazliwszych w ro-
dzaju masta. Opakowania, uszczelnione w
ten sposéb, np. powleczone tym materja-
tem butelki do mleka, wytrzymuja wsku-



tek wysokiego punktu topliwosci uwodor-
nionych olejéw i tluszczéw temperatury,
potrzebne do sterylizacji, bez uszkodzenia
powloki. Czysta parafina topi sie przy
temperaturze 35—40°, podczas gdy zapo-
mocg uwodornienia tluszczé6w mozna o-
trzymaé powloke, topniejaca przy tempe-
raturach znacznie wyzszych.

Opakowanie mozna pokryé powloka za-
pomoca nasycania, polewania lub natry-
skiwania. Stosowana temperatura jest u-
zaleiniona od rodzaju powlekanego mate-
rjalu. Powloke te mozna w przypadku go-
towych opakowas matozyé badZ na po-
wierzchni wewnetrznej od strony towaru,
badz na powierzchni zewnetrznej, badz tez
na obu powierzchniach. Gotowe opakowa-
nia najlepiej jest otoczyé powtoksa z utwar-
dzonych olejéw lub tluszczéw.

Bardzo dobrym materjalem do powle-
kania jest np. utwardzony olej arachiso-
wy, ttuszcz kokosowy lub tran utwardzo-
ny.

W razie potrzeby gotowe opakowania
lub materjal pakunkowy poddaje sie przed
nalozeniem utwardzonego tluszczu znane-
mu juz uprzedniemu nasycaniu substancja,
wypelniajaca pory i tworzaca powtoke.
Korzystne jest to zwlaszcza, gdy po-
wierzchnia opakowania jest zbyt chropo-
wata lub porowata. W tym celu stosuje sie
jak zwykle roztwér kleju lub zelatyny al-
bo inne wypelniajace pory lub tworzace
rowloke substancje, jako to: celuloze,
estry celulozy i materjaly podobne w sta-
nie rozpuszczonym, zawieszonym lub po-
dobnym. W gotowych opakowaniach na-
sycanie uprzednie moze byé uskutecznione
od strony zewnetrznej, wewnetrznej, albo
obustronnie. Aby powlec gotowe juz opa-
kowanie bardzo silnie przylegajaca war-
stwa utwardzonego tluszczu od strony we-
wnetrznej, pozadane jest, aby srodek, uzy-
ty do nasycania uprzedniego, przenikal o
tyle tylko od zewnatrz do wewnatrz opa-
kowania, zeby utwardzony tluszcz przy

nakladaniu go na powierzchnig wewnetrz-
ng zostal powierzchownie wessany od
wnetrza ku stronie zewnetrznej i osiadl
dzigki temu trwale w podlozu. W przy-
padku np. zastosowania utwardzonej zela-
tyny do nasycania uprzedniego gotowych
opakowan i uzycia nagrzanego do 130 —
170° uwodornionego tluszczu arachisowe-
go jako wlasciwego materjalu powlekaja- .
cego otrzymuje si¢ opakowanie, czyniace
w zupelnosci zado$§é - wszelkim wymaga-
niom co do szczelnoéci na powietrze i pty-
ny, a zwlaszcza oleje, jako tez co do ela-
stycznosci 1 wytrzymaloéci na cisnienie.

Zamiast poddawania nasycaniu u-
przedniemu gotowych juz opakowar moz-
na w pewnych warunkach nasycaé bez-
posrednio klejem, Zelatyna i t. d. materjal
opakunkowy i potem dopiero nadawaé mu
ksztalt potrzebny. Jezeli srodek, nasyca-
jacy surowy materjal opakunkowy, zostal
rowniez utwardzony, to przed nasycaniem
nalezy go zmickczyé, aby stal sie miekkim
i elastycznym. Tej posredniej czynnosci
mozna uniknaé przez utwardzanie bial-
kiem gotowych opakowan. Bez wzgledu na
to, jak uskuteczniono uprzednie nasycanie,
powloka druga z utwardzonych tluszczéw
tworzy na podfozu zupelnie szczelna na
powietrze i plyny warstwe, ktéra wskutek
swojej elastycznosci i réwnomierno$ci na-
tozenia wytrzymuje bez uszkodzeri nawet
silniejsze wplywy mechaniczne. Poza tem
zuiycie utwardzonego tluszczu ‘jest tak
male, Ze uszczelnione wedlug niniejszego
sposobu gotowe opakowania kosztuja, przy
minimalnej wadze, najwyzszem bezpie-
czeristwie na ci$nienie i caltkqwitej szczel-
noéci, mniej, niz opakowanija tej samej
wielkosci, wykonane zapomoca uprzednie-
go masycania utwardzonym klejem i po-
wleczone parafina.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu szczelnych na po-



wietrze i plyny gotowych opakowar lub
materjalu opakunkowego, znamienny tem,
ze opakowania te lub materjal opakunkowy
powleka sie warstwa utwardzonego oleju
lub ttuszczu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze gotowe opakowania lub mate-
rial opakunkowy przed nalozeniem war-

stwy utwardzonego tluszczu zostaje pod-
dany znanemu juz uprzedniemu nasycaniu
jakimkolwiek s$rodkiem, wypelniajacym
pory lub tworzacym powloke.

Werner Dautwitz,
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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