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54) Gstroji k ovldddni p:acovniho pohybu formovaciho ramena
obuvnického napinaciho stroje Spic

Vyndlez se tykd dstroji k ovlddéni pracovaiko pokybu formovaciho ramena obuvnického -
naplnaclho gtroje &pic do lisovacl polohy pi¥i naplnanl obuvi. o

Dosud zndmd uUstroji k ovladan1 pracovnlho pohybu formovaciho ramena obuvnického na=-
pinaciho stroje spic»do lisovaci polohy p¥i napindni obuvi Jsou napfikled tvoFena hydrau=-
lickym védlcem a kolenovym mechanismem, Formovaci rameno vykondvd v tomto p¥ipadé kyvavy
pohyb, ktery je sdm o sobé mnevyhodny, prifemz aa13{ nevyhodou tohoto uspoﬁédéni je potTfeva
znadnélo prostoru pro umisténi Ustroji. Jiné dosud zndmé dstroji je tvoreno hydraulickym
‘ovlddacim vdlcem, ktery vytvd¥i p¥imolary p¥isuvovy pohyb. Nevihodou tohoto FeSeni je
jednak te, Ze rychlost piisuvového pohybu je konstantni a protoZe p¥i dojiZdéni ke svriku
obuvi musi byt mald, je i celé pFibliZovédni pomalé a jednak toto ustroji musi mit samostat-
né za¥izeni pro zajlstenl koncove polohy formovaciho ramena.

Géelem vyndlezu je vytvoFit Ustroji k ovlddédni prycovniho pohybu formoveciho reamena
obuvnického napinaciho stroje Spic, které umoini krdtky prisuvovy Sas s mékkym dojezdem
a automatické zajidt&ni koncové polohy formoveciho ramene, pridem3 dstroji musi byt ne=-
nérodné na konstrukdni prostor.
~ Podstatou vyndlezu je uUstroji k ovldddni pracovafho pohybu formoveciho ramena obuv-
nického napineciho stroje Spic, jehof hydraulicky piisuvovf vdlec je svou pistnici spojen
s ozubenym h¥ebenen zabirgjiéim s ozubenym kolem neotoéné upevnénym na jednom konci h¥ide=

le, na jehoZ druhém konci je neotodn& upevnin ndboj ramens kliky ulo¥ené svym depem v
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kamenl vedeném kolmo na osovou rovinu formovaciho remens ve voditku pevnd spojeném s tinmto

formovaclm ramenem obuvaického napinaciho stroje, p¥idem? koncﬁvé polcha ramena kllky pre~-
sahuje v ogové roving formovaciho ramena jeji krajni mrivou polohu,.

Pokrok dosafeny Ustrojim podle vyndlezu spodivéd v. tom, Ze poﬁéiti kliky pro ovldddni
pohybu formovaciho remens umo¥nuje vyS3i primérnou rychlost jehé p¥isuvu, nebot pribdh
rychlosti b8hem otddeni vede ke zmenfeni rychlosti pohybu tohoto formovaciho ramena v kraj-'
nich polohdch, co je v deném p¥ipad® pouZiti velmi vjhodné, Koncovéd poloha kliky pFresahue
jici mrivou polohu v osové roviné formovaciho ramens sutomaticky zaji¥fuje tuto jeho pra-
covni lisoveci polohu, Toto uspoidddni dstroji k ovlidddni pohybli formovaciho ramena podle
vynélezu zeujimé maly konstrukini prostor, coZ je u obuvnického napinaciho stroje Spic
jednim ze zékladnich poZadavki,

Na piiloZeném vykresu je schematicky zndzorndn piikled provedeni dstroji k ovlddédni
pracovniho pohybu formovactho ramena obuvnického napineciho stroje Spic podle vyndlezu.

Na obr. 1 je zndzornén 3dstedny podélny Pez dstrojim v néryéu a navobr. 2 je pidorys
tohoto Ustroji.

Hydraulicky p¥isuvovy vélec 4 Je upevnén na rédmu 9 obuvnického nepinaciho stroje spic
e je opat¥en Zroubenim 10 pro pFfived tlakové kapaliny p¥ed a za pist 3, jehoZ pistnice 11
je spojena spojovacim dilcem 12 s ozubenym h¥ebenem 5. Hydraulicky piisuvovy vélec 4 i
ozubeny hieben 5 jsou orientovdny ve smdru. kolmém na podélnou osu formovaciho ramenae 2
ulofeného suvné ve vedeni vytvoreném v rému 9. Ozubeny h¥eben 5 je ve stdlém zdb&ru s ozu~-
benym kolem £, které je neotodné uchyceno ne jednom konci h¥idele 13 kliky 1, uloZeného
v loZiscich 14 rému 3. Na druhém konel h¥idele 13 je pevnd uchycen néboj remena kliky 1
uloZend svym éepem 15 v kemeni J. Kémen T je pFesuvny ve voditku 8 pevn¥ spojeném s formo-
vacin ramenem 2. .

Phisuvny pohyb formovaciho remens 2 je vytvdien otéddenim kliky 1 ozubenym kolem 6
ovlddenym ozubenym hi¥ebenem 5 spojeﬁjm 8 hydraulickym p#isuvovym védlcem 4. V osové roving
formovaciho ramena 2 se klika ] pootd8i z poBdtedni polohy & konecovéd poloha kliky 1 pak
presehuje jeji krajni mrtvou polohu, takie tato koncovd poloha pak zabezpeduje formovaci
remeno 2 proti semovolnému Jjeho uvolndni p¥i vypnutém hydraulickém pohonu. 3ouﬁiti kliky 1
pro pohon formovaciho remens 2 pak umo¥nuje dimenzovédni tohoto pohonu pouze pro dostete&né

grychleni hmoty formoveciho ramena

2 a pouze uloZeni kliky 1 je pak rozmérové navrieno

i proti plisobeni Zehlic{ sily p#i napindni obuvi.

PREDMET VYNLLEZU

Gstroji k ovliddéni pracovniho pohybu formovaciho ramena obuvnického napineciho stroje
épic do lisovaci polohy p¥i napindni obuvi, sestdvajici z hydraulického p¥isuvového vdlce
uspofddaného na rému stroje a spojeného s pPesuvnd v tomto rdmu uloZenym formovecim reme-

nem, vyzna¥ujfoi se tim, %e jeho hydrsulicky pFisuvovy vdlec (4) je svou pistniel (11)



204 776
spojen s ozubenym hiebenem (5) zabirajicim s ozubenym kolem (6) neotodn® upevninym na
Jednom konci hiidele (13) kliky (1), na jehoZ druhém konci je pevns uchycen néboj remena
Kliky (1) ulofené avym Sepem (15) v kameni (7) vedeném kolmo na osovou rovinu formovaciho
ramena (2) ve voditku (8) pevnd spojeném s timto formovacim ramenem (2) obuvnického ne~
pinaciho stroje, p¥iemZ koncové poloha ramena kliky (1) pesahuje v osové rovins

formovaciho ramene (2) jeji krajni mrtvou polohu,

2 vykresy
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