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Description
Titre de I'invention : COMPOSITION LAVANTE POUR LES
FIBRES KERATINIQUES COMPRENANT AU MOINS UN TEN-
SIOACTIF ANIONIQUE, AU MOINS UN TENSIOACTIF
AMPHOTERE OU ZWITTERIONIQUE ET AU MOINS UN
COMPOSE GLUCAMIDE

[0001]  La présente invention concerne une composition comprenant au moins un tensioactif
anionique, au moins un tensioactif amphotere ou zwittérionique et au moins un
composé glucamide, avec un rapport pondéral de la teneur totale en tensioactif(s)
anionique(s) (i), sur la teneur totale en tensioactif(s) amphotere(s) ou zwittérionique(s)
(ii) particulier.

[0002]  L’invention concerne un procédé de traitement des fibres kératiniques, comprenant
au moins une étape d’application sur lesdites fibres kératiniques d’une composition
selon I’invention.

[0003]  Pour le nettoyage et/ou le lavage des fibres kératiniques telles que les cheveux,
l'utilisation de compositions détergentes (telles que les shampooings) a base essen-
tiellement d'agents tensioactifs est courante. Ces compositions sont appliquées sur
cheveux mouillés et la mousse générée par massage ou friction avec les mains permet,
apres ringage a l'eau, I'élimination des diverses salissures initialement présentes sur les
cheveux ou la peau.

[0004]  Aussi, il est connu de proposer des shampooings, notamment pour cheveux sen-
sibilisés ou fragilisés a des degrés divers suite a I'action d’agents atmosphériques ou de
traitements mécaniques ou chimiques répétés, contenant des agents conditionneurs tels
que des silicones, pour conférer aux fibres kératiniques des propriétés conditionnantes,
par exemple un meilleur toucher, plus de souplesse ou encore une facilité de démélage.

[0005]  Toutefois, ces compositions lavantes a base de tensioactifs et de silicones présentent
plusieurs inconvénients : le profil environnemental de la composition
(biodégradabilité, empreinte eau) n’est pas toujours optimal, dii a la présence de
silicone ; le démarrage de mousse, la qualité et plus particulierement la quantité de
mousse générée sont jugés insuffisants ; le regraissage rapide des fibres kératiniques
accompagné d’alourdissement.

[0006]  En outre, les applications répétées de ces compositions ont souvent pour effet
d’induire un toucher désagréable aux cheveux, une perte de volume et de nervosité de
la chevelure, et parfois un manque de brillance.

[0007]  De ces constats est né I'intérét de développer une composition cosmétique naturelle



[0008]

[0009]

[0010]

[0011]

[0012]

[0013]

[0014]

[0015]

[0016]

[0017]

[0018]

et biodégradable destinée au traitement des fibres kératiniques, avantageusement sans
silicone (« silicone-free » en langue anglaise), présentant des qualités d’usage
améliorées et de bonnes propriétés cosmétiques, et capable de laver les fibres kéra-
tiniques sans les alourdir de maniere a apporter de bonnes propriétés de condi-
tionnement aux fibres kératiniques.

Parallelement, de plus en plus d’utilisateurs de produits cosmétiques sont a la
recherche de produits d’hygiene capillaire plus esthétiques, voire plus originaux.

Il existe donc un réel besoin de mettre au point des compositions esthétiques, stables
dans le temps, a base d’ingrédients naturels et/ou biodégradables, ne comprenant de
préférence pas de silicone, et permettant d’obtenir d'excellentes propriétés lavantes et
d’usages, en particulier en maticre de démarrage de mousse, de qualité et de quantité
de mousse générée, et de viscosité. Il est également d’intérét que ces compositions
conferent de bonnes propriétés conditionnantes aux fibres kératiniques, notamment en
termes de toucher, de lissage, de souplesse et de démélage.

Ces buts sont atteints avec la présente invention qui a notamment pour objet une

composition, de préférence cosmétique, comprenant :

L. au moins un tensioactif anionique,
il. au moins un tensioactif amphotere ou zwittérionique, et
1il. au moins un composé glucamide, et

dans laquelle le rapport pondéral de la teneur totale en tensioactif(s) anionique(s) (1),
sur la teneur totale en tensioactif(s) amphotere(s) ou zwittérionique(s) (ii) est inférieur
ou égal a 4.5.

Il a été constaté que la composition selon I’invention présente un excellent pouvoir
lavant des fibres kératiniques.

En particulier, les cheveux traités avec la composition selon I’'invention sont particu-
lierement propres, et présentent de bonnes propriétés cosmétiques.

Il a également été constaté que les cheveux ainsi traités sont particulicrement légers,
doux au toucher, lisse au toucher, souples, faciles a déméler et plus disciplinés.

En outre, il a été observé que la composition selon I’invention présente de bonnes
qualités d’usage, notamment un bon démarrage de mousse, une bonne qualité et
quantité de mousse. Il a tout particulierement €t€ remarqué que la composition selon
I’invention, permet de générer une grande quantité de mousse.

La composition selon I’invention présente une viscosité appropriée pour une uti-
lisation en tant que shampooing.

Par ailleurs, il a également été constaté que la composition selon I’invention est parti-
culierement stable dans le temps, a pression atmosphérique et a 25°C.

Plus particulierement, lorsque la composition selon 1’invention comprend en outre au

moins un agent opacifiant, la composition reste homogene et aucun phénomene de
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déphasage de la composition n’a été observé.

Selon un mode de réalisation avantageux de I’invention, la composition selon
I’invention comprend en outre une ou plusieurs particules (e.g. opacifiants, pigments,
paillettes, etc...), sous forme de suspension homogene et stable.

La suspension visuellement stable et homogene de ces particules améliore sen-
siblement I’esthétisme et 1’originalité de la composition selon I’invention.

Par « suspension stable et homogene », au sens de 1’invention, il est entendu que
lesdites particules sont dispersées de manicre homogene dans la composition,
c’est-a-dire réparties de maniere homogene au sein de la composition, et que cette
dispersion homogene persiste dans le temps, c’est-a-dire que les particules ne
surnagent pas, ne coulent pas, ne décantent pas et/ou ne forment pas d’agglomérats
dans la composition au cours du temps, en particulier apreés au moins une semaine de
stockage.

L’invention a également comme objet un procédé de traitement, notamment
cosmétique, des fibres kératiniques, en particulier des fibres kératiniques humaines
telles que les cheveux, comprenant au moins une étape d’application sur lesdites fibres
kératiniques d’une composition selon I’invention.

D'autres objets, caractéristiques, aspects et avantages de 'invention apparaitront
encore plus clairement a la lecture de la description et de I’exemple qui suit.

Dans la présente description, et a moins d’une indication contraire :

- Pexpression "au moins un" est équivalente a I’expression "un ou plusieurs” et peut
y &tre substituée ;

- Pexpression "compris entre...et..." est équivalente a I’expression "allant de... a..."
et peut y étre substituée, et sous-entend que les bornes sont incluses ;

- Par ’expression « supérieure a » et respectivement 1’expression « inférieure a » au
sens de la présente invention, on entend un intervalle ouvert strictement supérieur, res-
pectivement strictement inférieur, et donc que les bornes ne sont pas incluses.

- Par « fibres kératiniques » selon la présente demande, on désigne plus particu-
lierement les fibres kératiniques humaines, et plus préférentiellement les cheveux.

- Par « acide gras » selon la présente demande, on entend un acide organique
comprenant dans sa structure une chaine hydrocarbonée, linéaire ou ramifiée, saturée
ou insaturée comprenant de 6 a 40 atomes de carbone, de préférence de 8 a 30 atomes
de carbone, plus préférentiellement de 10 a 22 atomes de carbone.

- Par « alcool gras » selon la présente demande, on entend un alcool comprenant dans
sa structure une chaine hydrocarbonée, linéaire ou ramifiée, saturée ou insaturée
comprenant de 6 a 40 atomes de carbone, de préférence de 8 a 30 atomes de carbone,
plus préférentiellement de 10 a 22 atomes de carbone.

De préférence, la composition selon 1’invention est dépourvue de silicone.
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Par I’expression « dépourvue de silicone », on entend que la composition selon
I’invention ne comprend pas de silicone, ou que le ou les silicones présentes dans la
composition selon I’invention sont comprises en une teneur totale inférieure ou égale a
0,1% en poids, de préférence inférieure ou €gale a 0,05% en poids, plus préféren-
tiellement inférieure ou égale a 0,01% en poids, par rapport au poids total de la com-
position selon I’invention, mieux exempte de silicone (0% en poids).

Par « silicone », on entend tout polymere ou oligomere organo-silicié a structure
linéaire ou cyclique, ramifiée ou réticulée, de poids moléculaire variable, obtenus par
exemple par polymérisation et/ou par polycondensation de silanes convenablement
fonctionnalisés, et constitué pour 1'essentiel par une répétition de motifs principaux
dans lesquels les atomes de silicium sont reli€s entre eux par des atomes d'oxygene
(liaison siloxane -Si-O-Si-), des radicaux hydrocarbonés éventuellement substitués
étant directement li€s par 'intermédiaire d'un atome de carbone sur lesdits atomes de
silicium ; et plus particulicrement les polymeres dialkylsiloxanes, les silicones
aminées, les diméthiconols.

La norme internationale ISO 16128-2 décrit les méthodes de calcul des Indices
Naturel, d'Origine Naturelle, Biologique et d'Origine Biologique qui s'appliquent aux
catégories d'ingrédients et produits cosmétiques définies dans la norme ISO 16128-1.
L’ISO 16128-2 fournit également un cadre pour déterminer le Contenu Naturel,
d'Origine Naturelle, Biologique et d'Origine Biologique des produits cosmétiques en se
basant sur la caractérisation des ingrédients.

De préférence, la composition selon 1’invention possede un pourcentage d’origine
naturelle au sens de la norme internationale ISO 16128-2, supérieur ou égal a 90% ;
plus préférentiellement supérieur ou €gal a 92% ; plus préférenticllement encore
supérieur ou égale a 94%.

Les tensioactifs anioniques

La composition selon la présente invention comprend au moins un tensioactif
anionique.

On entend par tensioactif anionique, un tensioactif, de préférence non siliconé, ne
comportant, a titre de groupements ioniques ou ionisables, que des groupements
anioniques.

Dans la présente description, on qualifie une entité comme étant "anionique”
lorsqu'elle possede au moins une charge négative permanente ou lorsqu'elle peut étre
ionisée en une entité chargée négativement, dans les conditions d'utilisation de la com-
position de I'invention (milieu, pH par exemple) et ne comprenant pas de charge ca-
tionique.

Les tensioactifs anioniques peuvent &tre choisis parmi les tensioactifs sulfates,

sulfonates et carboxyliques (ou carboxylates). On peut bien évidemment employer un
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mélange de ces tensioactifs.

I1 est entendu dans la présente description que :

- les tensioactifs anioniques carboxylates comprennent au moins une fonction car-
boxylique ou carboxylate (-COOH ou -COO), et peuvent €ventuellement comprendre
en outre une ou plusieurs fonctions sulfate et/ou sulfonate;

- les tensioactifs anioniques sulfonates comprennent au moins une fonction sulfonate
(-SOsH ou -SOy), et peuvent éventuellement comprendre en outre une ou plusieurs
fonctions sulfate, mais ne comprennent pas de fonction carboxylate; et

- les tensioactifs anioniques sulfates comprennent au moins une fonction sulfate mais
ne comprennent pas de fonction carboxylate ou sulfonate.

Les tensioactifs anioniques carboxylates susceptibles d'€tre utilisés comportent donc
au moins une fonction carboxylique ou carboxylate (-COOH ou -COO).

Les tensioactifs anioniques carboxylates peuvent étre choisis parmi les composés
suivants : les acylglycinates, les acyllactylates, les acylsarcosinates, les acylglutamates
; les acides alkyl-D-galactoside-uroniques, les acides alkyléthercarboxyliques, les
acides alkyl(aryl en C¢-Cs)éthercarboxyliques, les acides alkylamidoéthercar-
boxyliques ; ainsi que les sels de ces composés; et leurs mélanges ;

les groupes alkyle et/ou acyle de ces composé€s comportant de 6 a 30 atomes de
carbone, notamment de 12 a 28, encore mieux de 14 a 24, voire de 16 a 22, atomes de
carbone ; le groupe aryle désignant de préférence un groupe phényle ou benzyle ;

ces composés pouvant étre polyoxyalkylénés, notamment polyoxyéthylénés et
comportant alors de préférence de 1 a 50 motifs oxyde d'éthylene, mieux de 2 a 10
motifs oxyde d'éthylene.

On peut également utiliser les monoesters d'alkyle en Cq-C,4 et d'acides poly-
glycoside-polycarboxyliques tels que les polyglycoside-citrates d’alkyle en C¢-Cyy, les
polyglycoside-tartrates d’alkyle en Cq-C,4 et les polyglycoside-sulfosuccinates d’alkyle
en Cy-C,y, et leurs sels.

Préférentiellement, les tensioactifs anioniques carboxylates sont choisis parmi, seuls
ou en mélange :

- les acylglutamates notamment en C4-C,4, voire en C,-Cy, tels que les stéaroyl-
glutamates, et en particulier le stéaroylglutamate de disodium ;

- les acylsarcosinates notamment en Cg-Cyy, voire en C»-Cs, tels que les palmitoyl-
sarcosinates, et en particulier le palmitoylsarcosinate de sodium ;

- les acyllactylates notamment en C;,-Csg, voire en C4-C,4, tels que les béhénoyl-
lactylates, et en particulier le behenoyllactylate de sodium ;

- les acylglycinates en Ce-Csa, notamment en Ci»-Cy;

- les alkyl(Cy-Cyy)éthercarboxylates, et notamment les alkyl(C;»-C,y) éthercar-

boxylates ;
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- les acides alkyl(Cs-C,,) (amido) €ther carboxyliques polyoxyalkylénés, en particulier
ceux comportant de 2 a 50 groupements oxyde d'éthylene;

en particulier sous forme de sels de métaux alcalins ou alcalino-terreux, d'ammonium,
ou d'aminoalcool.

Parmi les tensioactifs carboxyliques ci-dessus, on peut tout particulicrement citer les
tensioactifs de type sarcosinate, notamment choisis parmi les alcyl(Ce-Csg)sarcosinates
de formule (I) suivante :

R-C(O)-N(CH;)-CH,-C(0)-0OX (I)

avec

- X désignant un atome d’hydrogeéne, un ion ammonium, un ion issu d’un métal
alcalin ou alcalinoterreux ou un ion issu d’une amine organique, de préférence un
atome d’hydrogene, et

- R désignant un groupement alkyle linéaire ou ramifié, de 5 a 29 atomes de carbone.

R désigne de préférence un groupement alkyle linéaire ou ramifié, de 8 a 24 atomes
de carbone, de préférence de 12 a 20 atomes de carbone.

Parmi les alcyl(Cs-Csp)sarcosinates de formule (I) utilisables dans la présente com-
position, on peut citer les palmitoylsarcosinates, les stéaroylsarcosinates, les myristoyl-
sarcosinates, les lauroylsarcosinates, et les cocoylsarcosinates, sous forme acide ou
sous forme salifiée.

Le ou les tensioactifs anioniques de type sarcosinate sont avantageusement choisis
parmi le lauroylsarcosinate de sodium, la stearoyl sarcosine, la myristoyl sarcosine, et
leurs mélanges, de préférence parmi la stearoyl sarcosine, la myristoyl sarcosine, et
leurs mélanges.

Parmi les tensioactifs carboxyliques ci-dessus, on peut également citer les acides
alkyl(amido)éther carboxyliques polyoxyalkylénés et leurs sels, en particulier ceux
comportant de 2 a 50 groupements oxyde d'alkyleéne, en particulier d'éthylene, tels que
les composés proposés par la société KAO sous les dénominations AKYPO.

Les acides alkyl(amido)éther carboxyliques polyoxyalkylénés susceptibles d’étre
utilisés sont de préférence choisis parmi ceux de formule (II) :

R1-(OC,H,),-OCH,COOA (1I)

dans laquelle :

- R1 représente un radical alkyle ou alcényle linéaire ou ramifi€ en C¢-Cyy, un radical
alkyl(Cs-Cg)phényle, un radical R, CONH-CH,-CH,- avec R2 désignant un radical
alkyle ou alcényle linéaire ou ramifié¢ en Cy-Cyy;

de préférence R1 est un radical alkyle en Cy-Cy, de préférence en Cy-Cis, et aryle
désigne de préférence phényle,

- n est un nombre entier ou décimal (valeur moyenne) variant de 2 a 24, de

préférence de 2 a 10,
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- A désigne H, ammonium, Na, K, Li, Mg ou un reste monoéthanolamine ou trié¢tha-
nolamine.

On peut également utiliser des mélanges de composés de formule (II), en particulier
des mélanges de composés ayant des groupements R1 différents.

Les acides alkyl(amido)éther carboxyliques polyoxyalkylénés particulicrement
préférés sont ceux de formule (II) dans laquelle :

- R1 désigne un radical alkyl en C,-C,4, cocoyle, oléyle, nonylphényle ou oc-
tylphényle,

- A désigne un atome d’hydrogene ou de sodium, et

- n varie de 2 a 20, de préférence 2 a 10.

Plus préférentiellement encore, on utilise des composés de formule (I1) dans laquelle
R1 désigne un radical alkyl en C;,, A désigne un atome d’hydrogeéne ou de sodium et n
varie de 2 a 10.

Les tensioactifs anioniques sulfonates susceptibles d'€tre utilisés comportent au
moins une fonction sulfonate (-SO;H ou -SOy).

Les tensioactifs anioniques sulfonates peuvent étre choisis parmi les composés
suivants : les alkylsulfonates, les alkylamidesulfonates, les alkylarylsulfonates, les
alpha-oléfine-sulfonates, les paraffine-sulfonates, les alkylsulfosuccinates, les alkylé-
thersulfosuccinates, les alkylamidesulfosuccinates, les alkylsulfoacétates, les N-
acyltaurates, les acyliséthionates, les alkylsulfolaurates, ainsi que les sels de ces
composés;

les groupes alkyle de ces composés comportant de 6 a 30 atomes de carbone,
notamment de 12 a 28, encore mieux de 14 a 24, voire de 16 a 22, atomes de carbone ;
le groupe aryle désignant de préférence un groupe phényle ou benzyle ;

ces composés pouvant étre polyoxyalkylénés, notamment polyoxyéthylénés et
comportant alors de préférence de 1 a 50 motifs oxyde d'éthylene, mieux de 2 a 10
motifs oxyde d'éthylene.

Préférentiellement, les tensioactifs anioniques sulfonates sont choisis parmi, seuls ou
en mélange :

- les alkylsulfosuccinates en C4-C,y, notamment en C;»,-C,,, notamment les laurylsul-
fosuccinates.

- les alkyléthersulfosuccinates en Cg-Cs,, notamment en C,-Coy;

- les N-acyltaurates en Cy-Cyy, notamment en Ci,-Cy

- les (Cs-Cay)acyliséthionates, de préférence les (C,-Cig) acyliséthionates,

en particulier sous forme de sels de métaux alcalins ou alcalino-terreux,
d'ammonium, ou d'aminoalcool.

De préférence, le ou les tensioactifs anioniques de type sulfonate sont choisis parmi

les N-acyltaurates en Cs-C,4, notamment en C,-Cy, et en particulier les N-acyl N-
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méthyltaurates, les acyliséthionates en Cg¢-Csy, notamment en C,,-Cyg, ainsi que leurs
sels et leurs mélanges.

Plus préférentiellement, le ou les tensioactifs anioniques de type sulfonate sont
choisis parmi les acyliséthionates en C4-C,,4, notamment en C;,-C g, ainsi que leurs sels
et leurs mélanges.

Les tensioactifs anioniques sulfates susceptibles d'étre utilisés comportent au moins
une fonction sulfate (-OSO;H ou -OSOy).

Les tensioactifs anioniques sulfates peuvent €tre choisis parmi les composés
suivants : les alkylsulfates, les alkyléthersulfates, les alkylamidoéthersulfates, les alky-
larylpolyéthersulfates, les monoglycéride-sulfates; ainsi que les sels de ces composés;

les groupes alkyle de ces composés comportant de 6 a 30 atomes de carbone,
notamment de 8 a 28, encore mieux de 10 a 24, voire de 12 a 22, atomes de carbone ;
le groupe aryle désignant de préférence un groupe phényle ou benzyle ;

ces composés pouvant étre (poly)oxyalkylénés, notamment (poly)oxyéthylénés et
comportant alors de préférence de 1 a 50 motifs oxyde d'éthylene, mieux de 1 a 10
motifs oxyde d'éthylene.

Préférentiellement, les tensioactifs anioniques sulfates sont choisis parmi, seuls ou en
mélange :

- les alkylsulfates notamment en Cp-Cy4, voire en Cj»-Cs,,

- les alkyléthersulfates, notamment en C;y-C,4, voire en Cy,-C,,, comprenant de
préférence de 1 a 20 motifs oxyde d'éthyleéne ;

en particulier sous forme de sels de métaux alcalins ou alcalino-terreux,
d'ammonium, ou d'aminoalcool.

Lorsque le tensioactif anionique est sous forme de sel, ledit sel peut étre choisi parmi
les sels de métaux alcalins tels que le sel de sodium ou de potassium, les sels
d’ammonium, les sels d’amines et en particulier d’aminoalcools, et les sels de métaux
alcalino-terreux tels que le sel de magnésium.

Comme exemple de sels d’aminoalcools, on peut citer les sels de mono-, di- et trié-
thanolamine, les sels de mono-, di- ou tri-isopropanolamine, les sels de 2-amino
2-méthyl 1-propanol, 2-amino 2-méthyl 1,3-propanediol et tristhydroxyméthyl)amino
méthane.

On utilise de préférence les sels de métaux alcalins ou alcalinoterreux, et en par-
ticulier les sels de sodium ou de magnésium.

Avantageusement, le ou les tensioactifs anioniques sont choisis parmi les tensioactifs
anioniques sulfates.

Plus préférentiellement, le ou les tensioactifs anioniques sont choisis parmi les alkyl-
sulfates, les alkyléthersulfates, les alkylamidoéthersulfates, les alkylarylpolyéther-

sulfates, les monoglycéride-sulfates, les sels de ces composés, et leurs mélanges;
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les groupes alkyle de ces composés comportant de préférence de 6 a 30 atomes de
carbone, notamment de 8 a 28, encore mieux de 10 a 24, voire de 12 a 22, atomes de
carbone ; le groupe aryle désignant de préférence un groupe phényle ou benzyle ;
ces composés pouvant étre (poly)oxyalkylénés, notamment (poly)oxyéthylénés et
comportant alors de préférence de 1 a 50 motifs oxyde d'éthylene, mieux de 1 a 10
motifs oxyde d'éthylene.

Plus préférentiellement encore, le ou les tensioactifs anioniques sont choisis parmi :

- les alkylsulfates en Cg-Csp, mieux en Cg-Cyy, encore mieux en Cy-C,y, voire en Cy; -
C22

- les alkyléthersulfates en C¢-Cyy, mieux en C;o-C,y, voire en Ci,-Cy,y, comprenant de
préférence de 1 a 20 motifs oxyde d'éthylene,

- les sels de ces composés et leurs mélanges ;

en particulier sous forme de sels de métaux alcalins ou alcalino-terreux,
d'ammonium, ou d'aminoalcool.

Plus préférentiellement encore, le ou les tensioactifs anioniques sont choisis parmi
les alkylsulfates en Cq-Csp, mieux en Cy-C,y, encore mieux en Cip-Cas, voire en Cj-Co,.

De préférence, la teneur totale en tensioactif(s) anionique(s) présent(s) dans la com-
position va de 0,1 a 25% en poids, plus préférenticllement de 1 a 20% en poids, plus
préférentiellement encore de 2 a 15% en poids, mieux de 5 a 10% en poids, par rapport
au poids total de la composition.

De préférence, la teneur totale en tensioactif(s) anionique(s) sulfate(s) présent(s) dans
la composition va de 0,1 a 25% en poids, plus préférentiellement de 1 a 20% en poids,
plus préférentiellement encore de 2 a 15% en poids, mieux de 5 a 10% en poids, par
rapport au poids total de la composition.

De préférence, la teneur totale en alkylsulfates en C¢-Cs, présent(s) dans la com-
position va de 0,1 a 25% en poids, plus préférenticllement de 1 a 20% en poids, plus
préférentiellement encore de 2 a 15% en poids, mieux de 5 a 10% en poids, par rapport
au poids total de la composition.

Les tensioactifs amphotéres

La composition selon la présente invention comprend au moins un tensioactif
amphotere ou zwitté€rionique.

En particulier, le ou les tensioactifs amphoteres ou zwittérioniques, de préférence non
siliconés, utilisés dans la composition selon la présente invention, peuvent &tre
notamment des dérivés d'amines aliphatiques secondaire ou tertiaire, é ventuellement
quaternisées, dans lesquels le groupe aliphatique est une chaine linéaire ou ramifiée
comportant de 8 a 22 atomes de carbone, lesdits dérivés d’amines contenant au moins
un groupe anionique tel que, par exemple, un groupe carboxylate, sulfonate, sulfate,

phosphate ou phosphonate.
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On peut citer en particulier les alkyl(Cg-Cyg)bétaines, les alkyl(Cq-Cyg)sulfobétaines,
les alkyl(Cs-C,p)amidoalkyl(C;-Ce)bétaines, les alkyl(Cs-C,p)-amidalkyl(C,-Cg
)sulfobétaines, et leurs mélanges.

Parmi les dérivés d’amines aliphatiques secondaires ou tertiaires, éventuellement
quaternisées utilisables, tels que définis ci-dessus, on peut également citer les
composés de structures respectives (III) et (IV) suivantes :

R,-CONHCH,CH,-N*(R,)(R.)-CH,COO-, M+, X- (III)

formule (I1I), dans laquelle :

- R, représente un groupe alkyle ou alcényle en Cy a C;y dérivé d'un acide R,COOH,
de préférence présent dans 1'huile de coprah hydrolysée, de préférence R, représente un
groupe heptyle, nonyle ou undécyle ;

- R, représente un groupe béta-hydroxyéthyle ;

- R, représente un groupe carboxyméthyle ;

- M* représente un contre ion cationique issu d’un métal alcalin, alcalinoterreux, tel
que le sodium, un ion ammonium ou un ion issu d’une amine organique ; et

- X représente un contre ion anionique organique ou inorganique, tel que celui choisi
parmi les halogénures, acétates, phosphates, nitrates, alkyl(C,;-C,)sulfates, alkyl(C;-C,
)- ou alkyl(C;-Cy)aryl-sulfonates, en particulier méthylsulfate et éthylsulfate ; ou alors
M+ et X sont absents ;

R, -CONHCH,CH,-N(B)(B") (IV)

formule (IV), dans laquelle :

- B représente le groupe -CH,CH,OX" ;

- B' représente le groupe -(CH,),Y', avecz=10u2;

- X' représente le groupe -CH,COOH, -CH,-CO0OZ’, -CH,CH,COOH, CH,CH, -
COOZ’, ou un atome d'hydrogene ;

- Y' représente le groupe —COOH, -CO0OZ’, -CH,CH(OH)SO;H ou le groupe CH,
CH(OH)SO;-Z2" ;

- Z” représente un contre ion cationique issu d’un métal alcalin ou alcalinoterreux, tel
que le sodium, un ion ammonium ou un ion issu d’une amine organique ;

- R, représente un groupe alkyle ou alcényle en C, a C;y d'un acide R,’-COOH de
préférence présent dans 'huile de coprah ou dans 1'huile de lin hydrolysée, de
préférence R, un groupe alkyle, notamment en C,; et sa forme iso, un groupe en C;,
insaturé.

Ces composés sont classés dans le dictionnaire CTFA, Seme édition, 1993, sous les
dénominations cocoamphodiacétate de disodium, lauroamphodiacétate de disodium,
caprylamphodiacétate de disodium, capryloamphodiacétate de disodium, cocoampho-
dipropionate de disodium, lauroamphodipropionate de disodium, caprylamphodi-

propionate de disodium, capryloamphodipropionate de disodium, acide lauroamphodi-
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propionique, acide cocoamphodipropionique.

A titre d'exemple, on peut citer le cocoamphodiacétate commercialisé par la société
RHODIA sous la dénomination commerciale MIRANOL® C2M concentré.

On peut aussi utiliser des composés de formule (V) :

R,”’-NHCH(Y"")-(CH,),CONH(CH,)-N(Ro)(R.) (V)

formule (V), dans laquelle :

- Y’ représente le groupe -COOH, -CO0Z”’, -CH,-CH(OH)SO;H ou le groupe CH,
CH(OH)SO;-2" ;

- Ry et R,, indépendamment I’un de 1’autre, représentent un radical alkyle ou hy-
droxyalkyleen C; a C, ;

- 7’ représente un contre ion cationique issu d’un métal alcalin ou alcalinoterreux,
tel que le sodium, un ion ammonium ou un ion issu d’une amine organique ;

- R, représente un groupe alkyle ou alcényle en C; a C; d'un acide R,”’-COOH de
préférence présent dans 'huile de coprah ou dans 1'huile de lin hydrolysée ; et

-netn’, indépendamment 1’un de I’autre, désigne un nombre entier allant de 1 a 3.

Parmi les composés de formule (V) on peut citer le composé classé dans le dic-
tionnaire CTFA sous la dénomination sodium diéthylaminopropyl cocoaspartamide et
commercialisé€ par la société CHIMEX sous 1’appellation CHIMEXANE HB.

Ces composés peuvent étre utilisés seuls ou en mélanges.

Parmi les tensioactifs amphoteres ou zwittérioniques cités ci-dessus, on utilise avan-
tageusement les alkyl(C;-Cyp)bétaines, telles que la cocobétaine, les alkyl(Cs-Csg
)amidoalkyl(C;-Cy)bétaines, telles que la cocamidopropylbétaine, les alkyl(Cs-Cyg
)amphoacétates, les alkyl(Cg-Cyp)amphodiacétates et leurs mélanges.

Plus préférentiellement, le ou les tensioactifs amphoteres ou zwittérioniques sont
choisis parmi les alkyl(C;-Cop)bétaines, les alkyl(Cg-Cyp)amidoalkyl(C;-Cy)bétaines et
leurs mélanges ; plus préférentiellement encore parmi la cocobétaine, la cocamidopro-
pylbétaine, et leurs mélanges.

Encore mieux, le ou les tensioactifs amphoteres ou zwittérioniques sont choisis parmi
les alkyl(Cs-C,g)amidoalkyl(C;-Cg)bétaines, et tout particulierement la cocamidopro-
pylbétaine.

De préférence, la teneur totale en tensioactif(s) amphotere(s) ou zwittérionique(s)
présent(s) dans la composition va de 0,1 a 15% en poids, plus préférentiellement de 0,5
a 10% en poids, plus préférenticllement encore de 1 a 5% en poids, par rapport au
poids total de la composition.

De préférence, la teneur totale en alkyl(Cg-Cap)bétaine(s) et alkyl(Cg-Cay
yamidoalkyl(C;-Cg)bétaine(s) présent(s) dans la composition va de 0,1 a 15% en poids,
plus préférentiellement de 0,5 a 10% en poids, plus préférentiellement encore de 1 a

5% en poids, par rapport au poids total de la composition.
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De préférence, la teneur totale en alkyl(Cg-Cyp)amidoalkyl(C;-Cy)bétaine(s), telle que
la cocamidopropylbétaine, présent(s) dans la composition va de 0,1 a 15% en poids,
plus préférentiellement de 0,5 a 10% en poids, plus préférentiellement encore de 1 a
5% en poids, par rapport au poids total de la composition.

Avantageusement, la teneur totale en tensioactif(s) anionique(s) et tensioactif(s)
amphotere(s) et zwittérionique(s) présent(s) dans la composition est supérieure ou
égale a 2% en poids, plus préférentiellement supérieure ou égale a 4% en poids, par
rapport au poids total de la composition.

De préférence, la teneur totale en tensioactif(s) anionique(s) et tensioactif(s)
amphotere(s) et zwittérionique(s) présent(s) dans la composition va de 4 a 40% en
poids, plus préférentiellement de 5 a 25% en poids, plus préférentiellement encore de 6
a 20% en poids, mieux de 7 a 15% en poids, mieux encore de 7,5 a 12% en poids, par
rapport au poids total de la composition.

De préférence, la teneur totale en tensioactif(s) anionique(s) sulfate(s) et ten-
sioactif(s) amphotere(s) et zwittérionique(s) présent(s) dans la composition va de 4 a
40% en poids, plus préférentiellement de 5 a 25% en poids, plus préférentiellement
encore de 6 a 20% en poids, mieux de 7 & 15% en poids, mieux encore de 7,5 a 12% en
poids, par rapport au poids total de la composition.

De préférence, la teneur totale en alkylsulfates en Ce-Csg et alkyl(Cy-Cop)bétaine(s) et
alkyl(Cs-Cyp)amidoalkyl(C;-Cy)bétaine(s) présent(s) dans la composition va de 4 a 40%
en poids, plus préférentiellement de 5 a 25% en poids, plus préférentiellement encore
de 6 a 20% en poids, mieux de 7 a 15% en poids, mieux encore de 7,5 a 12% en poids,
par rapport au poids total de la composition.

Selon I’invention, le rapport pondéral de la teneur totale en tensioactif(s)
anionique(s) (i), sur la teneur totale en tensioactif(s) amphotere(s) ou zwittérionique(s)
(i1) est inférieur ou égale a 4,5.

De préférence, le rapport pondéral de la teneur totale en tensioactif(s) anionique(s)
(i), sur la teneur totale en tensioactif(s) amphotere(s) et zwittérionique(s) (ii) est
compris entre 1 et 4,5 ; plus préférentiellement entre 1,5 et 4,3 ; plus préférentiellement
encore entre 2 et 4 ; mieux encore entre 2,1 et 3,9.

De préférence, le rapport pondéral de la teneur totale en tensioactif(s) anionique(s)
sulfate(s), sur la teneur totale en tensioactif(s) amphotere(s) et zwittérionique(s) est
compris entre 1 et 4,5 ; plus préférentiellement entre 1,5 et 4,3 ; plus préférentiellement
encore entre 2 et 4 ; mieux encore entre 2,1 et 3,9.

De préférence, le rapport pondéral de la teneur totale en alkylsulfates en Ce-Csy, sur
la teneur totale en alkyl(Cy-Cyg)bétaine(s) et alkyl(Cs-Cyo)amidoalkyl(Cs-Cg)bétaine(s)
est compris entre 1 et 4,5 ; plus préférentiellement entre 1,5 et 4,3 ; plus préféren-

tiellement encore entre 2 et 4 ; mieux encore entre 2,1 et 3,9.
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Les composés glucamides

La composition selon I’invention comprend au moins un composé glucamide.

Les composés glucamides utilisables selon I’invention sont notamment décrits dans
les demandes de brevet WO 92 06154, US 5194639 et DE 44 43 645.

De préférence, les composés glucamides sont choisis parmi les acyl-glucamides, plus
préférentiellement ceux ayant une chaine hydrocarbonée comprenant de 4 a 30 atomes
de carbone (en comptant I’atome de carbone du groupe carbonyle —C(O)-), préféren-
ticllement de 6 a 22, mieux de 6 a 20, encore micux de 6 et 14.

Plus préférentiellement, les composés glucamides sont choisis parmi ceux de formule
générale (A) suivante :

R% )

N R
o &
O

dans laquelle :

- Le groupe GI-N représente une glucamine, dont N est ’atome d’azote de la
glucamine,

- R, représente un radical alkyl en C;-C,, de préférence un méthyl,

- R, représente un radical alkyl ou alcényle, linéaire ou ramifié, en C;-Cy ; de
préférence en Cs-C,y, plus préférentiellement en Cs-Cjo, mieux en Cs-Cys ; et éven-
tuellement substitué par un ou plusieurs groupes hydroxyles —OH.

Plus préférentiellement encore, dans la formule (A) ci-avant :

- Le groupe GI-N représente une glucamine, dont N est ’atome d’azote de la
glucamine,

- R, représente un méthyle, et

- R, représente un radical alkyl linéaire en C;-C,g ; de préférence en Cs-C,y, plus pré-
férentiellement en Cs-Cy, mieux en Cs-C3, mieux encore en C;-C, ; et éventuellement
substitué par un ou plusieurs groupes hydroxyles —OH.

Avantageusement, la composition selon I’invention peut comprendre au moins deux
composés glucamides ; plus préférentiellement la composition selon 1’invention
comprend deux composés glucamides.

Au sens de la présente invention, les termes « glucamide » et « glucamine »
englobent I’ensemble de leurs isomeres respectifs.

Parmi les composés glucamides utilisables selon I’invention, on peut notamment
citer, seul ou en mélange :

- le myristoyl méthyl glucamide, le lauroyl méthyl glucamide, le capryloyl méthyl

glucamide, le caproyl méthyl glucamide, le cocoyl méthyl glucamide, le nonanoyl mé-
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thylglucamide, I’oleyl methyl glucamide, le tournesoloyl (sunfloweroyl) méthyl
glucamide,

- le méthylglucamide oléate d’oléoyle, le méthylglucamide stéarate de stéaroyle, le mé-
thylglucamide succinate de tocophéryle.

On préfere tout particulierement les composés glucamides choisies parmi, seul ou en
mélange, le myristoyl méthyl glucamide, le lauroyl méthyl glucamide, le capryloyl
méthyl glucamide, le caproyl méthyl glucamide, le cocoyl méthyl glucamide, le
nonanoyl méthylglucamide, I’oleyl methyl glucamide et le tournesoloyl (sunfloweroyl)
méthyl glucamide.

Parmi les mélanges de composés glucamides, on peut citer le lauroyl/myristoyl
méthyl glucamide et le capryloyl/caproyl méthyl glucamide qui sont particulierement
préférés.

Plus préférentiellement encore, la composition selon I’invention comprend au moins
le capryloyl/caproyl méthyl glucamide.

De préférence, la teneur totale en composé(s) glucamide présent(s) dans la com-
position va de 0,01 a 10% en poids, plus préférentiellement de 0,5 a 5% en poids, plus
préférentiellement encore de 0,8 a 3% en poids, par rapport au poids total de la com-
position.

De préférence, la teneur totale en composé(s) acyl-glucamide présent(s) dans la com-
position va de 0,01 a 10% en poids, plus préférentiellement de 0,5 a 5% en poids, plus
préférentiellement encore de 0,8 a 3% en poids, par rapport au poids total de la com-
position.

De préférence, la teneur totale en composé(s) acyl-glucamide dont la chaine hydro-
carbonée comprend entre 4 et 30 atomes de carbone, présent(s) dans la composition va
de 0,01 a 10% en poids, plus préférentiellement de 0,5 a 5% en poids, plus préféren-
tiellement encore de 0,8 a 3% en poids, par rapport au poids total de la composition.

De préférence, la teneur totale en composé(s) glucamide de formule (A), présent(s)
dans la composition va de 0,01 a 10% en poids, plus préférentiellement de 0,5 a 5% en
poids, plus préférentiellement encore de 0,8 a 3% en poids, par rapport au poids total
de la composition.

De préférence, la teneur totale en capryloyl/caproyl méthyl glucamide dans la com-
position va de 0,01 a 10% en poids, plus préférentiellement de 0,5 a 5% en poids, plus
préférentiellement encore de 0,8 a 3% en poids, par rapport au poids total de la com-
position.

Les tensioactifs non-ioniques

De préférence, la composition selon la présente invention comprend en outre au

moins un tensioactif non-ionique.

Plus préférentiellement, la composition selon la présente invention comprend en
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outre au moins deux tensioactifs non-ioniques.

A titre d’exemples, les tensioactifs non ioniques utilisables selon 1’invention peuvent
étre choisis parmi :

- les alcools, les alpha-diols et les alkyl(C,—C,)phénols, ces composés €tant poly-
éthoxylés et/ou polypropoxylés et/ou polyglycérolés, le nombre de groupements oxyde
d'éthylene et/ou oxyde de propyleéne pouvant aller de 1 a 100, et le nombre de
groupements glycérol pouvant aller de 2 a 30; ou bien ces composé€s comprenant au
moins une chaine grasse comportant de 8 a 40 atomes de carbone, notamment de 16 a
30 atomes de carbone ; en particulier les alcools comprenant au moins une chaine
alkyle en Cy a Cyy, saturés ou non, linéaires ou ramifiés, oxyéthylénés comprenant de 1
a 100 moles d’oxyde d’éthyléne, de préférence de 2 a 50, plus particulierement de 2 a
40 moles d’oxyde d’éthylene et comportant une ou deux chaines grasses;

- les condensats d'oxyde d'éthylene et d'oxyde de propylene sur des alcools gras;

- les amides gras polyéthoxylés ayant de préférence de 2 a 30 motifs d'oxyde
d'éthylene, les amides gras polyglycérolés comportant en moyenne de 1 a 5
groupements glycérol et en particulier de 1,5 a 4;

- les esters d'acides gras du sorbitane éthoxylés ayant de préférence de 2 a 40 motifs
d'oxyde d'éthylene ;

- les esters d'acides gras du saccharose ;

- les esters d’acides gras polyoxyalkylénés, de préférence polyoxyéthylénés ayant de
2 a4 150 moles d’oxyde d’éthylene dont les huiles végétales oxyéthylénées ;

- les dérivés de N-(alkyl en C4-Cyy)glucamine,

- les oxydes d'amines tels que les oxydes d'(alkyl en C,o-C,4)amines ou les oxydes de
N-(acyl en C,4-C,4)-aminopropylmorpholine ;

- et leurs mélanges.

De préférence, le ou les tensioactifs non-ioniques sont choisis parmi les monoesters
d’acide gras et de (poly)glycérol, les alkyl(poly)glycosides, et leurs mélanges.

Plus préférentiellement, le ou les tensioactifs non-ioniques sont choisis parmi les mo-
noesters d’acide gras en Cq-Cyy et de (poly)glycérol, les (Cq-Cip)alkyl(poly)glycosides,
et leurs mélanges.

Parmi les monoesters d’acide gras et de (poly)glycérol utilisables selon 1’invention,
on peut notamment citer les monoesters d’acide gras et de (poly)glycérol comprennant
en moyenne de 1 a 30 moles de glycérol ; plus préférenticllement de 1 a 10 moles de
glycérol, mieux de 1 a 5 moles de glycérol.

Par « moyenne », on entend au sens de la présente invention, une moyenne en
nombre.

Plus préférentiellement, le ou les monoesters d’acide gras et de (poly)glycérol

peuvent étre choisis parmi les monoesters d’acide gras en Cq-Cy et de (poly)glycérol ;
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plus préférentiellement encore parmi les monoesters d’acide gras en Cy-Csyg et de
(poly)glycérol.
Selon un mode de réalisation préféré de 1’invention, le ou les monoesters d’acide gras

et de (poly)glycérol sont choisis parmi les composés de formule (X) suivante :
‘i} X)
F_‘.{‘ “ \{\} » «é:‘«. . [ y.‘.a‘vp__: ;

dans laquelle :

- R représente une chaine hydrocarbonée, linéaire ou ramifiée, saturée ou insaturée,
en Cs-Csyy, de préférence en C;-Cyy, mieux en C-Cy; ;

- m, p et r représentent un nombre entier compris entre O et 30, et sont tels que la
somme des entiers m, p et r est comprise entre 1 et 30, mieux entre 1 et 10, et encore
mieux entre 1 et 5.

De préférence selon ce mode de réalisation, p =1 =0, et m est un entier entre 1 et 30,
plus préférentiellement m est un entier entre 1 et 10, voire entre 1 et 5.

Plus préférentiellement encore, la composition selon la présente invention comprend
en outre au moins un monoester d’acide gras et de (poly)glycérol ; mieux au moins un
monoester d’acide gras et de glycérol (c’est-a-dire parmi les composés de formule (X)
pour lesquels p=r=0et m= 1) ; encore mieux au moins un monoester d’acide gras en
Cs-Cyo (voire en Cy-Csy) et de glycérol.

Selon un mode de réalisation particulierement préféré de I’invention, le ou les mo-
noesters d’acide gras et de (poly)glycérol sont choisis parmi les composés de formule
(XI) suivante :

(XI)

i
dans laquelle :
- R représente une chaine hydrocarbonée, linéaire ou ramifiée, saturée ou insaturée,
en Cs-Cyy, de préférence en C,-Cyy, mieux en C-Cyy, et encore mieux en C4-Co.
De préférence selon ce mode de réalisation, la chaine hydrocarbonée R est insaturée.
De facon tout particulierement préféré, le ou les monoesters d’acide gras et de
(poly)glycérol sont choisis parmi les monoesters d’acide gras et de glycérol (i.e. 1
mole de glycérol) ; de préférence parmi les monoesters d’acide gras en Cs-Cyg (€ncore
mieux en Cy-Csp) et de glycérol ; et tout particulierement parmi le monoester d’acide

oléique et de glycérol, le monoester d’acide sapiénique et de glycérol, le monoester
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d’acide palmitoléique et de glycérol, le monoester d’acide linoléique et de glycérol, le
monoester d’acide laurique et de glycérol, le monoester d’acide myristique et de
glycérol, le monoester d’acide stéarique et de glycérol, le monoester d’acide
palmitique et de glycérol, le monoester d’acide arachidique et de glycérol, et leurs
mélanges.

Mieux, le ou les monoesters d’acide gras et de (poly)glycérol sont choisis parmi les
monoesters d’acide oléique et de (poly)glycérol (tels que le glycéryle oléate, le poly-
glycéryle-2 oléate ou le polyglycéryle-5 oléate), et leurs mélanges.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon 1’invention, la
teneur totale en monoester(s) d’acide gras, préférentiellement en C¢-Cyy (encore mieux
en C;-Cyp), et de (poly)glycérol, est comprise entre 0,01 et 10% en poids, plus préféren-
tiellement entre 0,05 et 8% en poids, plus préférentiellement encore entre 0,1 et 5%,
encore mieux entre 0,1 et 2% en poids, par rapport au poids total de la composition.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon 1’invention, la
teneur totale en monoester(s) d’acide gras, préférentiellement en C¢-Cyg (encore mieux
en Cs-Cyp), et de glycérol présent(s), est comprise entre 0,01 et 10% en poids, plus pré-
férentiellement entre 0,05 et 8% en poids, plus préférentiellement encore entre 0,1 et
5%, encore mieux entre 0,1 et 2% en poids, par rapport au poids total de la com-
position.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon 1’invention, la
teneur totale en oléate de glycéryle, est comprise entre 0,01 et 10% en poids, plus pré-
férentiellement entre 0,05 et 8% en poids, plus préférentiellement encore entre 0,1 et
5%, encore mieux entre 0,1 et 2% en poids, par rapport au poids total de la com-
position.

Parmi les alkyl(poly)glycosides utilisables selon I’invention, on peut notamment citer
les alkyl(poly)glycosides de formule générale suivante :

R,0-(R,0)~(G),

dans laquelle:

- R, représente un radical alkyle ou alcényle linéaire ou ramifié comportant 6 a 30
atomes de carbone, notamment 8 a 24 atomes de carbone, ou un radical alkylphényle
dont le radical alkyle linéaire ou ramifié comporte 6 a 30 atomes de carbone,
notamment 8 & 24 atomes de carbone;

- R, représente un radical alkyléne comportant 2 a 4 atomes de carbone,

- G représente un motif sucre comportant 5 a 6 atomes de carbone,

- t désigne une valeur allant de 0 a 10, de préférence de 0 a 4,

- v désigne une valeur allant de 1 a 15, de préférence de 1 a 4.

De préférence, les alkyl(poly)glycosides sont des composés de formule décrite ci-

dessus dans laquelle :
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- R, désigne un radical alkyle saturé ou insaturé, lin€aire ou ramifié comportant de 8 a
24 atomes de carbone,

- R, représente un radical alkyléne comportant 2 a 4 atomes de carbone,

- t désigne une valeur allant de 0 a 3, de préférence égale a 0,

- G désigne le glucose, le fructose ou le galactose, de préférence le glucose ;

- le degré de polymérisation, c'est-a-dire la valeur de v, pouvant aller de 1 a 15, de
préférence de 1 a 4; le degré moyen de polymérisation étant plus particulierement
compris entre 1 et 2.

Les liaisons glucosidiques entre les motifs sucre sont généralement de type 1-6 ou
1-4, de préférence de type 1-4.

Avantageusement, les alkyl(poly)glycosides sont des alkyl(poly)glucosides, tel que
les (Ce-Csp)alkyl(poly)glucosides. On préfere tout particulierement les (Cg-Cyy
)alkyl(poly)glucosides 1,4, et notamment les coco-glucosides, les décylglucosides et
les caprylyl/capryl glucosides.

Parmi les produits commerciaux, on peut citer les produits vendus par la société
COGNIS sous les dénominations PLANTAREN® (600 CS/U, 1200 et 2000) ou
PLANTACARE® (818, 1200 et 2000); les produits vendus par la société SEPPIC sous
les dénominations ORAMIX CG 110 et ORAMIX® NS 10; les produits vendus par la
société BASF sous la dénomination LUTENSOL GD 70 ou encore les produits vendus
par la société CHEM Y sous la dénomination AG10 LK.

Plus préférentiellement encore, la composition selon la présente invention comprend
en outre au moins un alkyl(poly)glycoside ; mieux au moins un alkyl(poly)glycoside
choisi parmi les (Cs-Csg)alkyl(poly)glycosides ; encore mieux parmi les (Cg-Coy
)alkyl(poly)glycosides ; voire parmi les (Cq-Cig)alkyl(poly)glycosides tels que les
coco-glucosides, les décylglucosides, les caprylyl/capryl glucosides, les lauryl
glucosides, et leurs mélanges.

Selon un mode de réalisation préféré de 1’invention, la composition comprend au
moins un alkyl(poly)glucoside ; de préférence choisi parmi les (Ce-Csy
)alkyl(poly)glucosides ; plus préférentiellement encore parmi les (Cg-Cyy
)alkyl(poly)glucosides ; encore mieux parmi les (Cs-Cig)alkyl(poly)glucosides tels que
les coco-glucosides, les décyl-glucosides, les caprylyl/capryl-glucosides, les lauryl
glucosides, et leurs mélanges.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon 1’invention, la
teneur totale en alkyl(poly)glycoside(s) va de 0,01 a 10% en poids, plus préféren-
tiellement de 0,05 a 5% en poids, plus préférentiellement encore de 0,1 a 3% en poids,
encore mieux de 0,1 & 1% en poids, par rapport au poids total de la composition.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon 1’invention, la

teneur totale en (Cs-Csp)alkyl(poly)glycoside(s) va de 0,01 a 10% en poids, plus préfé-
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rentiellement de 0,05 a 5% en poids, plus préférentiellement encore de 0,1 a 3% en
poids, encore mieux de 0,1 a 1% en poids, par rapport au poids total de la composition.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon 1’invention, la
teneur totale en (Cy-C,g)alkyl(poly)glycoside(s) va de 0,01 a 10% en poids, plus préfé-
rentiellement de 0,05 a 5% en poids, plus préférentiellement encore de 0,1 a 3% en
poids, encore mieux de 0,1 a 1% en poids, par rapport au poids total de la composition.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon 1’invention, la
teneur totale en (Cs-Cyp)alkyl(poly)glucoside(s) va de 0,01 a 10% en poids, plus préfé-
rentiellement de 0,05 a 5% en poids, plus préférentiellement encore de 0,1 a 3% en
poids, encore mieux de 0,1 a 1% en poids, par rapport au poids total de la composition.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon 1’invention, la
teneur totale en (Cy-C,g)alkyl(poly)glycoside(s) va de 0,01 a 10% en poids, plus préfé-
rentiellement de 0,05 a 5% en poids, plus préférentiellement encore de 0,1 a 3% en
poids, encore mieux de 0,1 a 1% en poids, par rapport au poids total de la composition.

De facon tout particulierement préféré, la composition selon I’invention comprend en
outre :

(iv) au moins un monoester d’acide gras et de (poly)glycérol ; de préférence choisis
parmi les monoesters d’acide gras en Cg-Cy et de (poly)glycérol ; plus préféren-
tiellement parmi les monoesters d’acide gras en Cs-Cy et de (poly)glycérol ; plus pré-
férentiellement encore parmi les monoesters d’acide gras en Cg-Cs et de glycérol, tels
que décrits précédemment ; et

(v) au moins un alkyl(poly)glycoside ; de préférence choisis parmi les (Ce-Csg
)alkyl(poly)glycosides, plus préférentiellement parmi les (Cy-Cyy
)alkyl(poly)glycosides ; plus préférentiellement encore parmi les (Cg-Cig
)alkyl(poly)glycosides ; mieux parmi les coco-glucosides, les décylglucosides, les
caprylyl/capryl glucosides, les lauryl glucosides, et leurs mélanges, , tels que décrits
précédemment.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon I’invention, le
rapport pondéral de la teneur totale en alkyl(poly)glycoside(s) (v), sur la teneur totale
en monoester(s) d’acide gras et de (poly)glycérol (iv) est inférieure ou égale a 1, plus
préférentiellement inférieur a 1, plus préférentiellement encore inférieur ou égal a 0,9,
mieux compris entre 0,01 et 0,9, encore mieux inférieur ou égal a 0,8, voire compris
entre 0,05 et 0,8, particulicrement préféré inférieur ou égal a 0,7, et tout particu-
lierement préféré compris entre 0,1 et 0,7.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon I’invention, le
rapport pondéral de la teneur totale en (Co-Csp)alkyl(poly)glycoside(s) (v), sur la teneur
totale en monoester(s) d’acide gras en Ce-Cyp (micux en Cs-Cyp) et de (poly)glycérol

(iv) est inférieure ou égale a 1, plus préférentiellement inférieur a 1, plus préféren-
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tiellement encore inférieur ou égal a 0,9, mieux compris entre 0,01 et 0,9, encore
mieux inférieur ou égal a 0,8, voire compris entre 0,05 et 0,8, particulierement préféré
inférieur ou €gal a 0,7, et tout particulierement préféré compris entre 0,1 et 0,7.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon I’invention, le
rapport pondéral de la teneur totale en (Cs-Cyy)alkyl(poly)glycoside(s) (v), sur la teneur
totale en monoester(s) d’acide gras en C¢-Cy et de glycérol (iv) est inférieure ou égale
a 1, plus préférentiellement inférieur a 1, plus préférentiellement encore inférieur ou
égal a 0,9, mieux compris entre 0,01 et 0,9, encore mieux inférieur ou égal a 0,8, voire
compris entre 0,05 et 0,8, particulierement préféré inférieur ou €gal a 0,7, et tout parti-
culierement préféré compris entre 0,1 et 0,7.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition selon I’invention, le
rapport pondéral de la teneur totale en (Ce-Csp)alkyl(poly)glucoside(s) (v), sur la teneur
totale en monoester(s) d’acide gras en Cs-Cyy (micux en Cy-Cyp) et de glycérol (iv) est
inférieure ou égale a 1, plus préférentiellement inférieur a 1, plus préférenticllement
encore inférieur ou égal a 0,9, mieux compris entre 0,01 et 0,9, encore mieux inférieur
ou égal a 0,8, voire compris entre 0,05 et 0,8, particulierement préféré inférieur ou égal
a 0,7, et tout particulicrement préféré compris entre 0,1 et 0,7.

Les polymeres cationiques

De préférence, la composition selon la présente invention comprend en outre au
moins un polymere cationique.

Au sens de la présente invention, l'expression "polymere cationique" désigne tout
polymere non siliconé (ne comprenant pas d’atome de silicium) contenant des
groupements cationiques et/ou des groupements ionisables en groupements ca-
tioniques, et ne contenant pas de groupements anioniques et/ou des groupements io-
nisables en groupements anioniques.

Les polymeres cationiques ne sont pas siliconés (ne comprennent pas de motif Si-O).

Les polymeéres cationiques peuvent étre associatifs ou non.

De préférence, le ou les polymeres cationiques sont choisis parmi les polymeres ca-
tioniques non-associatifs.

Les polymeres cationiques susceptibles d'étre utilisés ont de préférence une masse
molaire moyenne en poids (Mw) comprise entre 500 et 5.10° environ, de préférence
comprise entre 10° et 3.10¢ environ.

Parmi les polymeres cationiques, on peut citer plus particulicrement :

(1) les homopolymeres ou copolymeres dérivés d'esters ou d'amides acryliques ou

méthacryliques et comportant au moins un des motifs de formule suivante :
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formules dans lesquelles:

- R;, identiques ou différents, désignent un atome d'hydrogeéne ou un radical CHs;

- A, identiques ou différents, représentent un groupe divalent alkyle, linéaire ou
ramifié, de 1 a 6 atomes de carbone, de préférence 2 ou 3 atomes de carbone ou un
groupe hydroxyalkyle de 1 a 4 atomes de carbone ;

- R4, Rs et Rg, identiques ou différents, représentent un groupe alkyle ayantde 1 a 18
atomes de carbone ou un radical benzyle; de préférence un groupe alkyle ayantde 1 2 6
atomes de carbone;

- R, et Ry, identiques ou différents, représentent un atome d'hydrogeéne ou un groupe
alkyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone, de préférence méthyle ou éthyle; et

- X' désigne un anion dérivé d'un acide minéral ou organique tel qu'un anion mé-
thosulfate ou un halogénure tel que chlorure ou bromure.

Les copolymeres de la famille (1) peuvent contenir en outre un ou plusieurs motifs
dérivant de comonomeres pouvant étre choisis dans la famille des acrylamides, métha-
crylamides, diacétones acrylamides, acrylamides et méthacrylamides substitués sur
l'azote par des alkyles inférieurs (C,-C,), des acides acryliques ou méthacryliques ou
leurs esters, des vinyllactames tels que la vinylpyrrolidone ou le vinylcaprolactame,

des esters vinyliques.
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Parmi ces copolymeres de la famille (1), on peut citer :

- les copolymeres d'acrylamide et de diméthylaminoéthyl méthacrylate quaternisé au
sulfate de diméthyle ou avec un halogénure de diméthyle, tels que celui vendu sous la
dénomination HERCOFLOC par la sociét¢ HERCULES,

- les copolymeres d'acrylamide et de chlorure de méthacryloyloxyéthyltriméthy-
lammonium, tels que ceux vendus sous la dénomination BINA QUAT P 100 par la
société CIBA GEIGY,

- le copolymere d'acrylamide et de méthosulfate de méthacryloyloxyéthyltriméthy-
lammonium, tel que celui vendu sous la dénomination RETEN par la société
HERCULES,

- les copolymeres vinylpyrrolidone/acrylate ou méthacrylate de dialkylaminoalkyle,
quaternisé€s ou non, tels que les produits vendus sous la dénomination "GAFQUAT"
par la société ISP comme par exemple "GAFQUAT 734" ou "GAFQUAT 755" ou bien
les produits dénommés "COPOLYMER 845, 958 et 937". Ces polymeres sont décrits
en détail dans les brevets francais 2.077.143 et 2.393.573,

- les terpolymeres méthacrylate de diméthylaminoéthyle/ vinylcaprolactame/ vinyl-
pyrrolidone, tel que le produit vendu sous la dénomination GAFFIX VC 713 par la
société ISP,

- les copolymeres vinylpyrrolidone/ méthacrylamidopropyldimethylamine, tels que
ceux commercialisé€s sous la dénomination STYLEZE CC 10 par ISP;

- les copolymeres vinylpyrrolidone/ méthacrylamide de diméthylaminopropyle
quaternisé, tel que le produit vendu sous la dénomination "GAFQUAT HS 100" par la
société ISP,

- les polymeres, de préférence réticulés, de sels de méthacryloyloxyalkyl(C,-C,)
trialkyl(C;-C,)ammonium tels que les polymeres obtenus par homopolymérisation du
diméthylaminoéthylméthacrylate quaternisé par le chlorure de méthyle, ou par copoly-
mérisation de I’acrylamide avec le diméthylaminoéthylméthacrylate quaternisé par le
chlorure de méthyle, I’homo- ou la copolymérisation étant suivie d’une réticulation par
un composé a insaturation oléfinique, en particulier le méthyleéne bis acrylamide. On
peut plus particulierement utiliser un copolymere réticulé acrylamide/chlorure de mé-
thacryloyloxyéthyl triméthylammonium (20/80 en poids) sous forme de dispersion
comprenant 50% en poids dudit copolymere dans de 1’huile minérale. Cette dispersion
est commercialisée sous le nom de "SALCARE® SC 92" par la société CIBA. On peut
également utiliser un homopolymere réticulé du chlorure de méthacryloyloxyéthyl tri-
méthylammonium comprenant environ 50% en poids de I’homopolymere dans de
I’huile minérale ou dans un ester liquide. Ces dispersions sont commercialisées sous
les noms "SALCARE® SC 95" et "SALCARE® SC 96" par la sociét¢ CIBA.

(2) Les polysaccharides cationiques, notamment les celluloses et les gommes de ga-
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lactomannanes cationiques. Parmi les polysaccharides cationiques, on peut citer plus
particulierement les dérivés d'éthers de cellulose comportant des groupements
ammonium quaternaires, les copolymeres de cellulose cationiques ou les dérivés de
cellulose greffés avec un monomere hydrosoluble d'ammonium quaternaire et les
gommes de galactomannanes cationiques.

Les dérivés d'éthers de cellulose comportant des groupements ammonium qua-
ternaires sont notamment décrits dans FR1492597, et on peut citer les polymeres com-
mercialisés sous la dénomination "UCARE POLYMER JR" (JR 400 LT, JR 125, JR
30M) ou "LR" (LR 400, LR 30M) par la Société AMERCHOL. Ces polymeres sont
également définis dans le dictionnaire CTFA comme des ammoniums quaternaires
d'hydroxyéthylcellulose ayant réagi avec un époxyde substitué par un groupement tri-
méthylammonium, comme par exemple le polyquaternium-10.

Les copolymeres de cellulose cationiques ou les dérivés de cellulose greffés avec un
monomere hydrosoluble d'ammonium quaternaire, sont décrits notamment dans le
brevet US4131576, et on peut citer les hydroxyalkylcelluloses, comme les hy-
droxyméthyl-, hydroxyéthyl- ou hydroxypropyl celluloses greffées notamment avec un
sel de méthacryloyléthyl triméthylammonium, de méthacrylamidopropyl triméthy-
lammonium, de diméthyl-diallylammonium, comme par exemple le polyquaternium-4.
Les produits commercialisés répondant a cette définition sont plus particulierement les
produits vendus sous la dénomination "Celquat L 200" et "Celquat H 100" par la
Société National Starch.

Parmi les dérivés de celluloses cationiques, on peut également utiliser les celluloses
associatives cationiques, qui peuvent étre choisies parmi les dérivés de cellulose qua-
ternisés, et en particulier les celluloses quaternisées modifiées par des groupements
comportant au moins une chaine grasse, tels que les groupes alkyle linéaire ou ramifié,
arylalkyle linéaire ou ramifié, alkylaryle linéaire ou ramifié, de préférence alkyl
linéaire ou ramifié, ces groupes comportant au moins § atomes de carbone, notamment
de 8 a 30 atomes de carbone, micux de 10 a 24, voire de 10 a 14, atomes de carbone ;
ou des mélanges de ceux-ci.

De préférence, on peut citer les hydroxyéthylcelluloses quaternisées modifiées par
des groupements comportant au moins une chaine grasse, tels que les groupes alkyles
linéaires ou ramifiés, arylalkyles linéaires ou ramifiés, alkylaryles linéaires ou ramifiés,
de préférence alkyles linéaires ou ramifi€s, ces groupes comportant au moins 8 atomes
de carbone, notamment de 8 a 30 atomes de carbone, micux de 10 a 24, voire de 10 a
14, atomes de carbone ; ou des mélanges de ceux-ci.

Préférentiellement, on peut citer les hydroxyéthylcelluloses de formule (Ib) :
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dans laquelle :

- R représente un groupement ammonium RaRbRcN+—, Q- dans lequel Ra, Rb, Re,
identiques ou différents représentent un atome d’hydrogeéne ou un alkyle, linéaire ou
ramifié, en C; a Cs, de préférence un alkyle, et Q représente un contre-ion anionique
tel qu’un halogénure comme un chlorure ou bromure ;

- R’ représente un groupement ammonium R’aR’bR’cN*—, Q’- dans lequel R’a, R’b,
R’c, identiques ou différents représentent un atome d’hydrogene ou un alkyle, linéaire
ou ramifié, en C, a Cs, de préférence un alkyle, et Q' représente un contre-ion
anionique tel qu’un halogénure comme un chlorure ou bromure ;

étant entendu qu’au moins ’un des radicaux Ra, Rb, Rc, R’a, R’b, R’c représente un
alkyle, linéaire ou ramifié, en Cg a Cy ;

- n, x et y, identiques ou différents, représentent un nombre entier compris entre 1 et
10 000.

De préférence, dans la formule (Ib), au moins I’un des radicaux Ra, Rb, Rc, R’a, R’b,
R’c représente un alkyle, linéaire ou ramifié, en Cy a C;y ; mieux en Cy a Cyy, voire en
Cyo a Cy4; on peut en particulier citer le radical dodécyle (Cy,). De préférence, le ou les
autres radicaux représentent un alkyle linéaire ou ramifi¢ en C, a C4, notamment
méthyle.

De préférence, dans la formule (Ib), un seul des radicaux Ra, Rb, Rc, R’a, R’b, R’c
représente un alkyle, linéaire ou ramifié, en Cy a C;, ; mieux en Cp a Cyy, voire en Cjp a
Cy4 ; on peut en particulier citer le radical dodécyle (Cy,). De préférence, les autres
radicaux représentent un alkyle linéaire ou ramifié en C; a C,, notamment méthyle.

Encore mieux, R peut €tre un groupement choisi parmi -N*(CH,);, Q- et

—N*(C2Ha5)(CH;),, Q’, de préférence un groupement —N+(CHj;);, Q™.

Encore mieux, R’ peut &tre un groupement —N+(C,H,5)(CH;),, Q™.

Les radicaux aryle désignent de préférence les groupements phényle, benzyle,
naphtyle ou anthryle.

On peut notamment citer les polymeres de dénomination INCI :

- Polyquaternium-24, tel que le produit QUATRISOFT LM 200®, commercialisé par
la société AMERCHOL/DOW CHEMICAL ;

- PG-Hydroxyethylcellulose Cocodimonium Chloride, tel que le produit
CRODACEL QM®;
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- PG-Hydroxyethylcellulose Lauryldimonium Chloride (alkyle en Cy,), tel que le
produit CRODACEL QL® et

- PG-Hydroxyethylcellulose Stearyldimonium Chloride (alkyle en Cyg) tel que le
produit CRODACEL QS®, commercialisés par la société CRODA.

On peut également citer les hydroxyéthylcelluloses de formule (Ib) dans lesquels R
représente 1’halogénure de triméthylammonium et R’ représente 1’halogénure de dimé-
thyldodécylammonium, préférenticllement R représente le chlorure de triméthy-
lammonium CI,(CH;);N*- et R’ représente du chlorure de diméthyldodécylammonium
Cl,(CH;)»(C,Ha5)N*-. Ce type de polymere est connu sous la dénomination INCI Poly-
quaternium-67 ; comme produits commerciaux, on peut citer les polymeres SOFTCAT
POLYMER SL® tels que les SL-100, SL-60, SL-30 et SL-5 de la société
AMERCHOL /DOW CHEMICAL.

Plus particulierement les polymeres de formule (Ib) sont par exemple ceux dont la
viscosité est comprise inclusivement entre 2000 et 3000 cPs, préférentiellement entre
2700 et 2800 cPs. Typiquement le SOFTCAT POLYMER SL-5 a une viscosité de
2500 cPs, le SOFTCAT POLYMER SL-30 a une viscosité de 2700 cPs, le SOFTCAT
POLYMER SL-60 a une viscosité de 2700 cPs et le SOFTCAT POLYMER SL-100 a
une viscosité de 2800 cPs. On peut aussi utiliser le SOFTCAT POLYMER SX-1300X
de viscosité comprise entre 1000 et 2000 cPs.

Les gommes de galactomannane cationiques sont décrites plus particulicrement dans
les brevets US3589578 et US4031307, et on peut citer les gommes de guar comprenant
des groupements cationiques trialkylammonium. On utilise par exemple des gommes
de guar modifiées par un sel (par exemple un chlorure) de 2,3-€poxypropyl triméthy-
lammonium. De tels produits sont commercialis€s notamment sous les dénominations
JAGUAR C13 S, JAGUAR C 15, JAGUAR C 17 ou JAGUAR C162 ou JAGUAR
EXCEL par la société RHODIA. De tels composés ont pour dénominations INCI guar
hydroxypropyltrimonium chloride ou hydroxypropyl guar hydroxypropyltrimonium
chloride.

(3) les polymeres constitués de motifs pipérazinyle et de radicaux divalents alkylene
ou hydroxyalkylene a chaines linéaires ou ramifices, éventuellement interrompues par
des atomes d'oxygene, de soufre, d'azote ou par des cycles aromatiques ou hétéro-
cycliques, ainsi que les produits d'oxydation et/ou de quaternisation de ces polymeres.

(4) les polyaminoamides solubles dans 1'eau, préparés en particulier par polycon-
densation d'un composé acide avec une polyamine; ces polyaminoamides peuvent Etre
réticulés par une épihalohydrine, un diépoxyde, un dianhydride, un dianhydride non
saturé, un dérivé bis-insaturé, une bis-halohydrine, un bis-azétidinium, une bis-
haloacyldiamine, un bis-halogénure d'alkyle ou encore par un oligomere résultant de la

réaction d'un composé€ bifonctionnel réactif vis-a-vis d'une bis-halohydrine, d'un bis-
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azétidinium, d'une bis-haloacyldiamine, d'un bis-halogénure d'alkyle, d'une épilha-
lohydrine, d'un diépoxyde ou d'un dérivé bis-insaturé; 1'agent réticulant étant utilisé
dans des proportions allant de 0,025 a 0,35 mole par groupement amine du poly-
aminoamide; ces polyaminoamides peuvent étre alcoylés ou s'ils comportent une ou
plusieurs fonctions amines tertiaires, quaternisés.

(5) les dérivés de polyaminoamides résultant de la condensation de polyalcoylenes
polyamines avec des acides polycarboxyliques suivie d'une alcoylation par des agents
bifonctionnels. On peut citer par exemple les polymeres d’acide adipique-
diacoylaminohydroxyalcoyldialoyléne triamine dans lesquels le radical alcoyle
comporte de 1 a 4 atomes de carbone et désigne de préférence méthyle, éthyle,
propyle. Parmi ces dérivés, on peut citer plus particulierement les polymeres acide
adipique/diméthylaminohydroxypropyl/diéthylene triamine vendus sous la déno-
mination "Cartaretine F, F4 ou F8" par la société Sandoz.

(6) les polymeres obtenus par réaction d'une polyalkyléne polyamine comportant
deux groupements amine primaire et au moins un groupement amine secondaire avec
un acide dicarboxylique choisi parmi l'acide diglycolique et les acides dicarboxyliques
aliphatiques saturés ayant de 3 a 8 atomes de carbone; le rapport molaire entre le poly-
alkyléne polyamine et l'acide dicarboxylique étant de préférence compris entre 0,8:1 et
1,4:1; le polyaminoamide en résultant étant amené a réagir avec 1'épichlorhydrine dans
un rapport molaire d'épichlorhydrine par rapport au groupement amine secondaire du
polyaminoamide compris de préférence entre 0,5:1 et 1,8:1. Des polymeres de ce type
sont en particulier commercialisés sous la dénomination "Hercosett 57" par la société
Hercules Inc. ou bien sous la dénomination de "PD 170" ou "Delsette 101" par la
société Hercules dans le cas du copolymere d'acide adipique/
époxypropyl/diéthylene-triamine.

(7) les cyclopolymeres d'alkyl diallyl amine ou de dialkyl diallyl ammonium tels que
les homopolymeres ou copolymeres comportant comme constituant principal de la

chaine des motifs répondant aux formules (VI) ou (VII) :

_ACH K {LH K
S L _
HUH 3 — CI"Q: TQR:E.}'C‘H{ ~{CH TR T{ RyghCH
H.C CH, H.C CH,
N ~
T 4 _
&0 /N oy I} §‘|
Haa Hyy &
0 : =3

formules (VI) et (VII), dans lesquelles :
-k et t sont égaux a 0 ou 1, la somme k + t étant égale a 1 ;

- R, désigne un atome d'’hydrogene ou un radical méthyle ;
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- Ryp et Ry, indépendamment 1'un de l'autre, désignent un groupement alkyle ayant de 1
a 6 atomes de carbone, un groupement hydroxyalkyle dans lequel le groupement alkyle
a 1 a5 atomes de carbone, un groupement amidoalkyle en C; a C,; ou bien Ry et Ry,
peuvent désigner conjointement avec 1'atome d'azote auquel ils sont rattachés, des
groupement hétérocycliques, tels que pipéridinyle ou morpholinyle ; Ry et Ry, indé-
pendamment 1'un de 1'autre, désignent de préférence un groupement alkyle ayant de 1 a
4 atomes de carbone ; et
- Y est un anion tel que bromure, chlorure, acétate, borate, citrate, tartrate, bisulfate,
bisulfite, sulfate, phosphate.

On peut citer plus particulicrement 'homopolymere de sels (par exemple chlorure) de
diméthyldiallylammonium par exemple vendu sous la dénomination "MERQUAT
100" par la société NALCO (et leurs homologues de faibles masses molaires moyenne
en poids) et les copolymeres de sels (par exemple chlorure) de diallyldiméthy-
lammonium et d'acrylamide commercialisés notamment sous la dénomination
"MERQUAT 550" ou "MERQUAT 7SPR".

(8) les polymeres de diammonium quaternaire comprenant des motifs récurrents de
formule :
T” Ffis
—§i+—ﬁxf — N B,— VI
R X Rig ¢

formule (VIII), dans laquelle :

- Ris, Ry, Rys et Ryg, identiques ou différents, représentent des radicaux aliphatiques,
alicycliques, ou arylaliphatiques comprenant de 1 a 20 atomes de carbone ou des
radicaux hydroxyalkylaliphatiques inférieurs (de préférence C, a C¢), ou bien Ry;, R4,
Rs et Ry, ensemble ou séparément, constituent avec les atomes d'azote auxquels ils
sont rattachés des hétérocycles comprenant éventuellement un second hétéroatome
autre que l'azote ou bien Ry;, Ry4, Ry5s et Ry représentent un radical alkyle en C; a Cq
lin€aire ou ramifié substitué par un groupement nitrile, ester, acyle, amide ou -CO-O-R
17-D ou -CO-NH-R ,-D ou Ry, est un alkyleéne et D un groupement ammonium qua-
ternaire ;

- A, et B, représentent des groupements divalents polyméthyléniques comprenant de
2 a 20 atomes de carbone pouvant étre linéaires ou ramifi€s, saturés ou insaturés, et
pouvant contenir, liés a ou intercalés dans la chaine principale, un ou plusieurs cycles
aromatiques, ou un ou plusieurs atomes d'oxygene, de soufre ou des groupements
sulfoxyde, sulfone, disulfure, amino, alkylamino, hydroxyle, ammonium quaternaire,

uréido, amide ou ester, et
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- X- désigne un anion dérivé d'un acide minéral ou organique;

étant entendu que A, Ry; et Ris peuvent former avec les deux atomes d'azote auxquels
ils sont rattachés un cycle pipérazinique ;

en outre si A; désigne un radical alkyleéne ou hydroxyalkylene linéaire ou ramifié,
saturé ou insaturé, B; peut €également désigner un groupement (CH,),-CO-D-OC-(CH,)
.- dans lequel D désigne :

a) un reste de glycol de formule -O-Z-O-, ot Z désigne un radical hydrocarboné
lin€aire ou ramifi€ ou un groupement répondant a 1'une des formules suivantes: -(CH, -
CH,-0),-CH,-CHo- et -[CH,-CH(CH,)-O],-CH,-CH(CH;)- ou x et y désignent un
nombre entier de 1 a 4, représentant un degré de polymérisation défini et unique ou un
nombre quelconque de 1 a 4 représentant un degré de polymérisation moyen ;

b) un reste de diamine bis-secondaire tel qu'un dérivé de pipérazine ;

¢) un reste de diamine bis-primaire de formule : -NH-Y-NH-, ot Y désigne un radical
hydrocarboné linéaire ou ramifié, ou bien le radical divalent -CH,-CH,-S-S-CH,-CH,- ;
ou

d) un groupement uréylene de formule : -NH-CO-NH-.

De préférence, X est un anion tel que le chlorure ou le bromure. Ces polymeres ont
une masse molaire moyenne en nombre (Mn) généralement comprise entre 1000 et
100000.

On peut citer plus particulicrement les polymeres qui sont constitu€s de motifs ré-

currents répondant a la formule :

—(OH ) — NS (CHY)
| (CH) -t ,

. L
: X
=S 34

— A1

by P

formule (IX) dans laquelle Ry, R,, R; et Ry, identiques ou différents, désignent un
radical alkyle ou hydroxyalkyle ayant de 1 a 4 atomes de carbone environ, n et p sont
des nombres entiers variant de 2 a 20 environ et, X est un anion dérivé d'un acide
minéral ou organique.

Un composé de formule (IX) particulierement préféré est celui pour lequel Ry, Ry, R;
et R, représentent un radical méthyle, n=3, p=6 et X = Cl, dénommé Hexadimethrine
chloride selon la nomenclature INCI (CTFA).

(9) les polymeres de polyammonium quaternaires comprenant des motifs de formule
(X):
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o5 )
W &
| ph: Ta,
— N+ -{{EH.?},.—NH—CQ -—f@%'*,)b 20 -NH- \QHE)Q— M+y—8—
W & 250 d |
PN
Rig (X} e Ay

formule (X), dans laquelle :

- Rys, Ryo, Ryget Ry, identiques ou différents, représentent un atome d'’hydrogeéne ou un
radical méthyle, éthyle, propyle, f-hydroxyéthyle, f-hydroxypropyle ou -CH,CH,
(OCH,CH,),0H, ou p est égal a 0 ou a un nombre entier compris entre 1 et 6, sous
réserve que Rig, Rio, Ry €t Ry ne représentent pas simultanément un atome
d'hydrogene,

- r et s, identiques ou différents, sont des nombres entiers compris entre 1 et 6,

- q est €gal 2 0 ou a un nombre entier compris entre 1 et 34,

- X- désigne un anion tel qu'un halogénure, et

- A désigne un radical d'un dihalogénure ou représente de préférence -CH,-CH,-O-CH,
-CH,-.

On peut par exemple citer les produits "Mirapol® A 15", "Mirapol® AD1", "Mirapol®
AZ1" et "Mirapol® 175" vendus par la société Miranol.

(10) Les polymeres quaternaires de vinylpyrrolidone et de vinylimidazole tels que
par exemple les produits commercialis€s sous les dénominations Luviquat® FC 905,
FC 550 et FC 370 par la société B.A.S.F.

(11) Les polyamines comme le Polyquart® H vendu par COGNIS, référencé sous le
nom de "POLYETHYLENEGLYCOL (15) TALLOW POLYAMINE" dans le dic-
tionnaire CTFA.

(12) les polymeres comportant dans leur structure :

(a) un ou plusieurs motifs répondant a la formule (A) suivante :

Rz H
LR
(b) éventuellement un ou plusieurs motifs répondant a la formule (B) suivante :
] {8}
LI
2

Autrement dit, ces polymeres peuvent étre notamment choisis parmi les homo- ou
copolymeres comportant un ou plusieurs motifs issus de la vinylamine et éven-
tuellement un ou plusieurs motifs issus du vinylformamide.

De préférence, ces polymeres cationiques sont choisis parmi les polymeres

comportant, dans leur structure, de 5 a 100% en moles de motifs répondant a la
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formule (A) et de 0 a 95% en moles de motifs répondant a la formule (B), préféren-
tiellement de 10 a 100% en moles de motifs répondant a la formule (A) et de 0 a 90%
en moles de motifs répondant a la formule (B).

Ces polymeres peuvent €tre obtenus par exemple par hydrolyse partielle du polyvi-
nylformamide. Cette hydrolyse peut se faire en milieu acide ou basique.

La masse moléculaire moyenne en poids dudit polymere, mesurée par diffraction de
la lumiere, peut varier de préférence de 1000 a 3.000.000 g/mole, plus préféren-
tiellement de 10 000 a 1.000.000 et plus particulierement encore de 100 000 a 500.000
g/mole.

La densité de charge cationique de ces polymeres peut varier de préférence de 2 meq/
g a 20 meq/g, plus préférentiellement de 2,5 a 15 et plus particulierement de 3,5 a 10
meq/g.

Les polymeres comportant des motifs de formule (A) et éventuellement des motifs de
formule (B) sont notamment vendus sous la dénomination LUPAMIN par la société
BASF, tels que par exemple, et de maniere non limitative, les produits proposés sous la
dénomination LUPAMIN 9095, LUPAMIN 5095, LUPAMIN 1095, LUPAMIN 9030
(ou LUVIQUAT 9030) et LUPAMIN 9010.

(13) et leurs mélanges.

De préférence, le ou les polymeres cationiques sont choisis parmi les polysaccharides
cationiques, en particulier les polysaccharides cationiques associatifs ou non ; plus pré-
férentiellement les polysaccharides cationiques non-associatifs.

Plus préférentiellement, le ou les polymeres cationiques sont choisis parmi les
dérivés d'éthers de cellulose comportant des groupements ammonium quaternaires, les
copolymeres de cellulose cationiques, les dérivés de cellulose greffés avec un
monomere hydrosoluble d'ammonium quaternaire, les gommes de galactomannanes
cationiques, et leurs mélanges.

Plus préférentiellement encore, le ou les polymeres cationiques sont choisis parmi les
gommes de galactomannane cationiques.

De maniere tout particulierement préféré, le ou les polymeres cationiques sont
choisis parmi les gommes de guar cationiques.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition, la teneur totale en
polymere(s) cationique(s) va de 0,01 a 10% en poids, plus préférentiellement de 0,05 a
5% en poids, plus préférentiellement encore de 0,1 a 3% en poids, encore mieux de 0,1
a 1% en poids, par rapport au poids total de la composition.

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition, la teneur totale en poly-
saccharide(s) cationique(s) va de 0,01 a 10% en poids, plus préférentiellement de 0,05
a 5% en poids, plus préférentiellement encore de 0,1 a 3% en poids, encore mieux de

0,1 a 1% en poids, par rapport au poids total de la composition.



[0203]

[0204]

[0205]

[0206]

[0207]

[0208]

[0209]

[0210]

[0211]

[0212]

31

De préférence, lorsqu’ils sont présents dans la composition, la teneur totale en
gomme(s) de galactomannane cationique(s) va de 0,01 a 10% en poids, plus préféren-
tiellement de 0,05 a 5% en poids, plus préférentiellement encore de 0,1 a 3% en poids,
encore mieux de 0,1 & 1% en poids, par rapport au poids total de la composition.

Les particules

De préférence, la composition selon la présente invention comprend en outre une ou
plusieurs particules.

Par « particules », on entend des petits objets fractionnés formés de particules solides
agrégées entre elles, de formes et de tailles variables. Elles peuvent étre de forme
réguliere ou irréguliere. Elles peuvent étre en particulier de forme sphérique (comme
des granules, granulés, billes), carrée, rectangulaire, ou allongée tels des batonnets. On
préfere tout particulierement des particules sphériques. La taille des particules peut étre
avantageusement comprise, dans sa dimension la plus grande, entre 1nm et Smm, de
préférence entre 10nm et 2mm, plus préférentiellement entre 100 nm et 100um et
mieux encore entre 1um et S0um. Ces tailles de particules peuvent étre mesurées avec
un granulometre laser (par exemple au moyen du Brookhaven BI90).

De préférence, les particules selon I’invention sont choisies parmi les opacifiants tels
que le mica et le distéarate de glycol, les pigments tel que le dioxyde de titane, les
fragments d’un ou plusieurs végétaux, et leurs mélanges.

Par « fragment », on entend au sens de la présente invention, un morceau ou une
partie d’un végétal, obtenu par exemple par I’arrachage ou le broyage du végétal, ou
par découpage dudit végétal.

Par « fragments d’un ou plusieurs végétaux », on entend au sens de la présente
invention, que la composition comprend soit plusieurs fragments d’une seule et méme
espece de végétal, soit que la composition comprend plusieurs fragments de plusieurs
especes différentes de végétaux.

Plus particulierement, les particules sont visuellement en suspension de facon stable
et homogene, dans le milieu, de préférence cosmétique, de la composition selon
I’invention.

Lorsque la composition selon I’invention comprend une ou plusieurs particules, les
propriétés suspensives de la composition selon I’invention permettent le maintien en
suspension stable et homogene des particules.

La viscosité de la composition selon I’'invention peut étre évaluée en déterminant a
une température de 25°C, le temps d'écoulement d’une quantité de produit (par
exemple 90g de produit écoulé) au travers d’un orifice calibré a I’aide d’un vis-
cosimetre a coupe Ford, équipé d’une coupe Ford de diametre d’orifice de 8§ mm (cF8).

De préférence, le temps d’écoulement de la composition selon I’invention est

supérieur ou égal a 30 secondes, notamment supérieur ou €gal a 50 secondes ; en par-
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ticulier compris entre 30 et 300 secondes, voire compris entre 50 et 250 secondes,
encore mieux entre 50 et 120 secondes.

De préférence, la composition selon 1’invention comprend en outre au moins un sel
inorganique, et plus préférentiellement le chlorure de sodium.

Au sens de la présente demande, le ou les sels inorganiques sont différents des ten-
sioactifs anioniques (1) et des tensioactifs amphoteres ou zwittérioniques (ii), des
particules, et plus particulierement de tous les ingrédients décrits ci-avant.

De préférence, la teneur totale en sel(s) inorganique(s) présent(s) dans la composition
selon I’invention va de 0,01 a 5% en poids, plus préférentiellement de 0,05 a 3% en
poids, et plus préférentiellement encore de 0,1 a 2% en poids, par rapport au poids total
de la composition.

De préférence, la composition selon 1’invention comprend de 1’eau, c’est-a-dire que
le milieu de la composition est aqueux ou hydroalcoolique.

Plus préférentiellement, la teneur totale en eau de la composition selon 1’invention est
comprise entre 20 et 98% en poids, plus préférentiellement entre 50% et 96% en poids,
plus préférentiellement encore entre 60 et 95% en poids, encore mieux entre 70 et 90%
en poids, par rapport au poids total de la composition.

La composition selon I’invention peut comprendre en outre au moins un solvant
organique.

Il est entendu au sens de I’invention que les solvants organiques sont liquides a 25°C
et a pression atmosphérique.

A titre d’exemples de solvant organique, on peut notamment utiliser ceux qui sont
hydrosolubles, tels que les alcools en C;-C;, et notamment les monoalcools ali-
phatiques ou aromatiques en C,-C5, les polyols en C;-C; et les éthers de polyols en C; -
C,, qui peuvent étre employés seuls ou en mélange avec de 1'eau. Avantageusement, le
ou les solvants organiques peuvent étre choisis parmi 1'éthanol, 1'isopropanol, le
propylene glycol, I’hexylene glycol, la glycérine et leurs mélanges.

De préférence, la composition selon 1’invention comprend au moins un polyol en C, -
C; ; plus préférentiellement en C,-Cs ; et plus préférentiellement encore du propylene
glycol.

De préférence, lorsque le ou les solvants organiques sont présents dans la com-
position selon I’invention, la teneur totale en solvant(s) organique(s) en C,-C; est
comprise entre 0,01 et 10% en poids, plus préférentiellement entre 0,05 et 5% en poids,
plus préférentiellement encore entre 0,1 et 1% en poids, par rapport au poids total de la
composition.

De préférence, lorsque la composition selon 1I’invention comprend de I’eau, le pH de
la composition est compris entre 3,0 et 9,0, plus préférentiellement entre 3,5 et 8,0,

plus préférentiellement encore entre 4,0 et 7,0, encore mieux entre 4,5 et 6,5.
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Le pH de la composition selon I’invention peut &tre ajusté a la valeur désirée au
moyen d'agents alcalinisants (telle que la monoéthanolamine) et/ou d’agents acidifiants
(tel que I'acide citrique).

La composition selon I’invention peut éventuellement contenir en outre un ou
plusieurs additifs utilisés en cosmétique, comme des parfums, des épaississants, des
colorants.

Ces additifs peuvent €tre présents dans la composition selon l'invention en une
quantité allant de 0 a 20 % en poids par rapport au poids total de la composition.

L'homme de métier veillera a choisir ces éventuels additifs et leurs quantités de
maniere a ce qu'ils ne nuisent pas aux propriétés des compositions de la présente
invention.

La composition selon I’invention peut se présenter avantageusement sous forme de
shampooing.

L’invention a également pour objet un procédé de traitement, notamment
cosmétique, des fibres kératiniques, en particulier des fibres kératiniques humaines
telles que les cheveux, comprenant au moins une étape d’application sur lesdites fibres
kératiniques d’une composition telle que définie précédemment.

De préférence, le procédé selon I’invention est un procédé€ de lavage et/ou de condi-
tionnement des fibres kératiniques humaines, plus particulicrement des cheveux,
comprenant au moins une étape d’application sur lesdites fibres kératiniques humaines
d’une composition telle que définie précédemment.

Selon un mode de réalisation préféré de 1’invention, une étape de ringage des fibres
kératiniques est mise en ceuvre apres le ou les étapes d’application sur lesdites fibres
d’une composition selon I’invention.

Une étape de séchage des fibres kératiniques peut €tre prévue dans le procédé€ selon
I’invention, notamment a I’aide d’un moyen de chauffage tel qu’un seche-cheveux, un
fer a lisser, un fer a vapeur ou un casque-chauffant ; le moyen de chauffage pouvant
chauffer a une température allant de 35°C a 230°C, de préférence de 50°C a 120°C.

L’invention a en outre comme objet I’ utilisation de la composition selon I’invention
telle que décrite précédemment pour le traitement des fibres kératiniques, de
préférence pour le lavage et/ou le conditionnement des fibres kératiniques.

Les exemples qui suivent servent a illustrer I’invention sans toutefois présenter un
caractere limitatif.

Exemples

Exemple 1 :

Les compositions Al, A2 et A3 selon I’invention sont préparées a partir des in-
grédients indiqués dans le tableau ci-dessous dont les quantités sont exprimées en % en

poids de matiere active (MA).
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[Tableaux1]
Ingrédients Al A2 A3
Sodium lauryl sulfate 6,7 6.5 6,7
Cocamidopropyl bétaine 2,7 2,8 1,7
Coco-bétaine 0,1 0,1 0,1
Capryloyl/caproyl methyl glucamide 1,0 1,4 1,0
Glyceryl oleate 0,4 04 0,4
Coco-glucoside 0,26 0,26 0,26
Chlorure d’hydroxypropyl guar hydroxy-|0,38 0,38 0,38
propyltrimonium
Chlorure de sodium 0,5 0,5 1,2
Distéarate de glycol 0,5 0.5 0,5
Carbomer 0,1 0,1 0,1
Conservateurs qgs qgs qgs
Propylene glycol 0,1 0,2 0,1
Agent de pH Qsp Qsp Qsp

pH =438 pH=4.28 pH=353
Eau Qsp 100 Qsp 100 Qsp 100
Rapport pondéral de la teneur totale en  |2,4 2,2 3,7

tensioactif(s) anionique(s) (1), sur la

teneur totale en tensioactif(s)

amphotere(s) ou zwittérionique(s) (ii)

I1 a été observé que les cheveux traités avec I’une des compositions Al, A2 ou A3

selon I’invention sont particulierement propres, faciles a déméler, souples et doux au

toucher.

En outre, les compositions Al, A2 ou A3 selon I’'invention générent une mousse de

bonne qualité et en grande quantité.

Exemple 2 :

La composition comparative B a été préparée a partir des ingrédients indiqués dans le

tableau ci-dessous dont les quantités sont exprimées en % en poids de matiere active

(MA).
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[Tableaux2]

Ingrédients B
Comparative

Sodium lauryl sulfate 5,90

Coco-bétaine 1,61

Glyceryl oleate 0,53

Coco-glucoside 3,51

Chlorure d’hydroxypropyl guar hydroxy-|0,40

propyltrimonium

Chlorure de sodium 1,35

Distéarate de glycol 0,50

Conservateurs Qs

Agent de pH QsppH =353

Eau Qsp 100

Rapport pondéral de la teneur totale en  |3,7
tensioactif(s) anionique(s) (1), sur la

teneur totale en tensioactif(s)

amphotere(s) ou zwittérionique(s) (ii)

2.1 Le lissage au toucher :

Le caractere lisse des cheveux traités par les compositions Al et A2 de I’exemple 1
(invention) ou la composition B (comparative), ont été évalués.

Les compositions Al, A2 et B ont respectivement été appliquées sur des meches de
cheveux caucasiens moyennement sensibilisés (SA20) de 1g et mesurant 27cm de
long, selon un ratio 0,4 gramme de composition / gramme de cheveu.

Le caractere lisse a ensuite été évalué pour chacune des meches de cheveux traitées
(seéches ou humides), en mesurant 1’effort de frottement (i.e. travail de frottement en
mJ) au moyen d’une machine de traction-compression Lloyd Instrument (Ametek®).

Plus particulierement, I’effort de frottement entre la meche a évaluer (seche ou
humide) et deux rouleaux de la machine de traction-compression qui passent le long de
la meche, de la racine aux pointes a vitesse constante, et qui simulent les doigts de la
consommatrice, est mesuré en ml.

Plus la meche de cheveu est lisse au toucher, plus I’effort de frottement mesuré est
faible.

Les résultats sont regroupés dans le tableau ci-dessous.
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[Tableaux3]

Compositions Travail de frottement |Travail de frottement
sur cheveux humides |sur cheveux secs
(mJ) (mJ)

Al (invention) 96,9+ 9.3 1342+ 11,3

A2 (invention) 92,5 +£10,4 131,99 £ 7,72

B (comparative) 134,3 49,7 255,2+ 18,6

On observe que les cheveux traités avec la composition Al ou la composition A2

selon I’invention présentent un meilleur lissage au toucher, que les cheveux traités
avec la composition B comparative.

2.2 La stabilité :

Les stabilités des compositions Al et A2 selon I’invention et de la composition com-
parative B ont été €valuées.

Pour cela, les compositions Al, A2 et B, de couleur blanche et d’aspect homogene,
ont été placées pendant 2 mois, dans une €tuve a une température de 45°C et dans
1’ obscurité.

Apres les deux mois de stockage a 45°C, il a été constaté que les compositions Al et
A2 selon I’invention sont restées d’aspect homogene, de couleur blanche, et sans aucun
phénomene de déphasage.

Apres les deux mois de stockage a 45°C, il a été constaté que la composition com-
parative B est a présent déphasée et de couleur brune.

Il apparait que les compositions Al et A2 selon I’invention présentent une meilleure
stabilit€ dans le temps, que la composition B comparative.

Exemple 3 :

Une évaluation sensorielle des cheveux trait€es par les compositions Al et A2
(invention) de I’exemple 1, a été réalisée.

Les compositions Al et A2 selon I’invention ont respectivement été appliquées sur
des meches de cheveux caucasiens moyennement sensibilisés (SA20) selon un ratio 0,4
gramme de composition / gramme de cheveu.

Une évaluation sensorielle des propriétés conditionnantes de chaque meche traitée
seche, puis humide, a été réalisée par 3 experts. Pour cela, chaque expert compare
I’une des meches traitées (par Al ou par A2) avec une meche de cheveux traitée par un
shampooing commercial comprenant une silicone et un polymere cationique et selon le
méme ratio de 0,4 gramme de composition / gramme de cheveu.

Chaque expert note alors les meches de cheveux traitées selon 1’invention, selon la

notation suivante :
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+3 : beaucoup beaucoup mieux qu’avec le shampooing commercial,
+2 : beaucoup mieux qu’avec le shampooing commercial,

+1 : mieux qu’avec le shampooing commercial,

+0,5 : un petit peu mieux qu’avec le shampooing commercial,

0 : similaire a 1a meche traitée avec le shampooing commercial,

- 0,5 : un petit peu moins bon qu’avec le shampooing commercial,
-1 : moins bon qu’avec le shampooing commercial.

Les résultats sont regroupés dans le tableau ci-dessous.

[Tableaux4]
Propriétés Al A2
Cheveux humides Démeélage +1 +3
Lisse +1 +1
Souplesse +1,5 +1
Enrobage +1 +2
Cheveux secs Lisse +1,5 +1
Souplesse +2 +0.,5

On constate que les cheveux traités avec les compositions Al ou A2 selon
I’invention présentent des proprié¢tés conditionnantes au moins équivalentes, et méme
meilleures sur certaines propriétés, que les cheveux traités avec le shampooing
commercial a base de silicone et de polymere cationique.

Exemple 4 :

Les compositions C1, C2 et C3 selon I’invention, ainsi que la composition com-
parative C’°, sont préparées a partir des ingrédients indiqués dans le tableau ci-dessous

dont les quantités sont exprimées en % en poids de matiere active (MA).
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[Tableaux5]

Ingrédients C1 C2 C3 C
invention |invention [invention |comparatif

Sodium lauryl sulfate 6,6 5,4 6 7,8

Cocamidopropyl bétaine  [2,7 3,9 33 1,5

Coco-bétaine 0,1 0,1 0,1 0,1

Capryloyl/caproyl methyl |1,0 1,0 1,0 1,0

glucamide

Glyceryl oleate 04 0,4 04 0,4

Coco-glucoside 0,26 0,26 0,26 0,26

Chlorure d’hydroxypropyl (0,38 0,38 0,38 0,38

guar hydroxypropyl-

trimonium

Chlorure de sodium 0.5 0,5 0.5 0,5

Distéarate de glycol 0.5 0,5 0.5 0,5

Carbomer 0,1 0,1 0,1 0,1

Conservateurs gs gs gs gs

Propylene glycol 0,1 0,1 0,1 0,1

Agent de pH Qsp Qsp Qsp Qsp
pH=4.38 pH=4,38 pH=4.38 pH=4,38

Eau Qsp 100 Qsp 100 Qsp 100 Qsp 100

Teneur totale en ten- 9.4 9.4 94 9.4

sioactif(s) anionique(s) et

en tensioactif(s)

amphotere(s) et zwitté-

rionique(s)

Rapport pondéral de la 24 1,3 1,8 4,9

teneur totale en ten-

sioactif(s) anionique(s) (1),
sur la teneur totale en ten-
sioactif(s) amphotere(s) ou

zwittérionique(s) (ii)

4.1 Le lissage au toucher et le démélage :
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On applique sur des meches moyennement sensibilisées (solubilité alcaline = 20%, SA
20) préalablement humidifi€es les compositions ci-dessus de facon standardisée en
malaxant les meches pendant 15sec (6 passages entre les doigts) a raison de 1g/2.7g de
cheveux.

Apres 1 minute de pause, les cheveux sont rincés pendant 20 sec (25 passages entre
les doigts).

Les cheveux sont ensuite essorés et €valué€s encore humide

L’impact de I’invention sur les performances en matiere de toucher lisse a été évalué
sur cheveux humides par 5 experts, lors d’un test a I’aveugle, sur une échelle de
notation allant de O (faible) a 8 (trés bon).

Afin d’évaluer le toucher lisse, I’expert saisit la meche entre le pouce et I’index et
fait glisser ses doigts le long de la meche de la partie supérieure jusqu’aux pointes.

Il évalue si les cheveux sont doux, s’ils ne présentent pas d’aspérités, s’ils
n’accrochent pas les doigts, si le toucher est homogene.

Les résultats sont regroupés dans le tableau ci-dessous.

[Tableaux6]
Toucher Lisse C1 invention |C2 invention |C3 invention | C’
comparatif
Expert 1 4 6 5 3
Expert 2 4 5 5 2
Expert 3 4 8 6 4
Expert 4 4 8 6 4
Expert 5 4 8 6 0
Moyenne 4 5,6 2,6
Ecart-type 0 1,2 0.5 1,3

Les experts ont jugé que le toucher lisse conféré par les compositions C1, C2 et C3
selon I’invention a été amélioré par rapport a celui de la composition comparative C’.

L’impact de I’invention sur les performances en matie¢re de démélage a été évalué sur
cheveux humides par 1 expert, lors d’un test a I’aveugle, sur une échelle de notation
allant de O (faible) a 8 (trés bon).

Pour évaluer le démélage, I’expert évalue la facilité de passage d’un peigne fin dans
les cheveux, en le faisant glisser de la racine a la pointe.

Les résultats sont regroupés dans le tableau ci-dessous.
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[0275] [Tableaux7]

Clinvention |C2 invention |C3 C’ comparatif
invention
7 7 7 0

[0276]  Les cheveux traités par les compositions C1, C2 et C3 selon I'invention sont plus

faciles a déméler comparativement a ceux traités avec la composition comparative C’.
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Revendications

Composition comprenant :

L. au moins un tensioactif anionique,

il. au moins un tensioactif amphotere ou zwittérionique,
iil. au moins un composé glucamide, et

iv. au moins une gomme de galactomannane cationique ;

dans laquelle le rapport pondéral de la teneur totale en tensioactif(s)
anionique(s) (1), sur la teneur totale en tensioactif(s) amphotere(s) ou
zwittérionique(s) (i) est compris entre 1 et 4,3.

Composition selon la revendication précédente, caractérisée en ce que le
ou les tensioactifs anioniques sont choisis parmi les tensioactifs
anioniques sulfates ;

de préférence parmi les alkylsulfates, les alkyléthersulfates, les alkyla-
midoéthersulfates, les alkylarylpolyéthersulfates, les monoglycéride-
sulfates, les sels de ces composés, et leurs mélanges;

plus préférentiellement parmi les alkylsulfates en Cy-C;, micux en Cg-C
24, €ncore mieux en C;-Cyy, voire en C»-Cs,, les alkyléthersulfates en Cg
-Cyy, mieux en C;p-Coy, voire en C»-C,,, comprenant de préférence de 1
a 20 motifs oxyde d'éthylene, les sels de ces composés, et leurs
mélanges ;

plus préférentiellement encore parmi les alkylsulfates en Cs-Csp, mieux
en Cg-Cy, encore micux en Cy-Ca, voire en Cr-Cy.

Composition selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisée en ce que le ou les tensioactifs amphoteres ou zwittérioniques
sont choisis parmi les alkyl(Cg-Cyg)bétaines, les alkyl(Cs-Cyy
yamidoalkyl(C;-Cg)bétaines, les alkyl(Cg-Cyp)amphoacétates, les alkyl(C
s-Cyo)amphodiacétates et leurs mélanges ; de préférence parmi les
alkyl(Cs-Cy)bétaines, les alkyl(Cs-Cy)amidoalkyl(C;-Cy)bétaines et
leurs mélanges.

Composition selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisée en ce que le rapport pondéral de la teneur totale en ten-
sioactif(s) anionique(s) (i), sur la teneur totale en tensioactif(s)
amphotere(s) ou zwittérionique(s) (i) est compris entre 1,5 et 4,3 ; plus
préférentiellement entre 2 et 4 ; et mieux encore entre 2,1 et 3,9.

Composition selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-



[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

[Revendication 9]

[Revendication 10]

42

ractérisée en ce que la teneur totale en tensioactif(s) anionique(s) et en
tensioactif(s) amphotere(s) et zwittérionique(s) va de 4 a 40% en poids,
de préférence de 5 a 25% en poids, plus préférentiellement de 6 a 20%
en poids, plus préférentiellement encore de 7 a 15% en poids, mieux de
7,5 a 12% en poids, par rapport au poids total de la composition.
Composition selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisée en ce que le ou les composés glucamide sont choisis parmi les
acyl-glucamides, de préférence parmi les acyl-glucamides ayant une
chaine hydrocarbonée comprenant de 4 a 30 atomes de carbone, préfé-
rentiellement de 6 &4 22, micux de 6 a 20, encore mieux de 6 a 14 atomes
de carbone.

Composition selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisée en ce que la teneur totale en composé(s) glucamide va de 0,01
a 10% en poids, de préférence de 0,5 a 5% en poids, plus préféren-
tiellement de 0,8 a 3% en poids, par rapport au poids total de la com-
position.

Composition selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisée en ce qu’elle comprend en outre au moins un tensioactif non-
ionique ; de préférence au moins un tensioactif non-ionique choisi parmi
les monoesters d’acide gras et de (poly)glycérol, les
alkyl(poly)glycosides, et leurs mélanges ; plus préférentiellement choisi
parmi les monoesters d’acide gras en Cq-Cyy et de (poly)glycérol, les (Cq
-Csp)alkyl(poly)glycosides, et leurs mélanges.

Composition selon la revendication précédente, caractérisée en ce
qu’elle comprend en outre :

(iv) au moins un monoester d’acide gras et de (poly)glycérol ; de
préférence choisis parmi les monoesters d’acide gras en Ce-Cyg €t de
(poly)glycérol ; plus préférentiellement parmi les monoesters d’acide
gras en Cg-Cs et de (poly)glycérol ; plus préférentiellement encore
parmi les monoesters d’acide gras en Cy-C; et de glycérol ; et

(v) au moins un alkyl(poly)glycoside ; de préférence choisis parmi les
(Ce-Csp)alkyl(poly)glycosides, plus préférentiellement parmi les (Cy-Coy
)alkyl(poly)glycosides ; plus préférentiellement encore parmi les (Cg-Ciy
)alkyl(poly)glycosides ; mieux parmi les coco-glucosides, les décyl-
glucosides, les caprylyl/capryl glucosides, les lauryl glucosides, et leurs
mélanges.

Composition selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-

ractérisée en ce que les gommes de galactomannane cationiques sont
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choisis parmi les gommes de guar cationiques.

Composition selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisée en ce qu’elle est dépourvue de silicone.

Composition selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisée en ce qu’elle comprend en outre une ou plusieurs particules,
de préférence choisies parmi les opacifiants, les pigments, les fragments
d’un ou plusieurs végétaux, et leurs mélanges.

Composition selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisée en ce qu’elle posseéde un pourcentage d’origine naturelle, au
sens de la norme internationale ISO 16128-2, supérieur ou égal a 90% ;
de préférence supérieur ou égal a 92% ; plus préférenticllement
supérieur ou €gale a 94%.

Procédé de traitement des fibres kératiniques, de préférence de lavage
et/ou de conditionnement des fibres kératiniques, comprenant au moins
une étape d’application sur les fibres kératiniques d’une composition

telle que définie dans 1’une quelconque des revendications 1 a 13.
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