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Podle predloZeného feSeni se navrhuje Snek $nekového
extrudéru, ktery zahrnuje v axialnim sméru se rozkladajici
pracovni &ast, vymezujici podavaci zonu, transformacni zénu
a davkovaci z6énu, a alespofi jeden Sroubovity primérni zavit,
rozkladajici se po obvodu a koaxialné s diikem Sneku.
Transformaéni z6na zahrnuje alespofi jeden Sroubovity
sekundérni zavit, rozkladajici se z primarniho zavitu po
obvodu dfiku 8neku, ktery takto vymezuje Sroubovitou prvni
rotaéni plochu, nachazejici se mezi primarnim zavitem a
sekundarnim zavitem. Mezi primarnim zavitem a sekundarnim
zavitem je umistény alespoti jeden Sroubovity terciarni zavit,
rozkladajici se rovnéZ po obvodu diiku 8neku, ktery takto
vymezuje Sroubovitou druhou rotaéni plochu, nachazejici se
mezi sekundarnim zavitem a terciarnim zavitem. mezi
primérnim zavitem a terciarnim zavitem se pak nachézi
$roubovita tieti rotagni plocha, ktera se rozklada v axidlnim
sméru podél transformaéni zony.
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SNEK SNEKOVEHO EXTRUDERU

Oblast techniky

PredloZeny vynadlez se obecné& tykd zafizeni pro
zpracovavani tuhého pryskyfiéného materialu, pticem?Z
konkrétn& se predloZeny vynélez tykd 3nekovych extrudery,
respektive &nekovych wvytlagovacich 1isld pro smé&Sovani a

taveni tohoto pryskyfiéného materialu.

Dosavadni stav techniky

Sneky 3nekovych extrudértu, které se pouZivaji pro
taveni, sm&%ovédni a slufovani polymernich pryskyficénych
materialt, vyuZivaji typicky pro tento ucel tri pracovni
zény a to podavaci zdénu, davkovaci zoénu a tavici zdénu, ktera
je uspofadand mezi podavaci =zoénou a davkovacil zdnou. Snek
extrudéru Jje obvykle uloZeny oto¢n& ve vrtani plasté
extrudéruy, a vykazuje zavadéci usek, usporadany
v bezprostfedni blizkosti davkovaci zény Sneku, a na opacném
konci vystupni konec. Bé&hem pracovni <Cinnosti 3nekového
extrudéru se tuhy pryskyfi&ny materidl prostfednictvim
zavadéciho useku =zavadi do podavaci zény 3neku extrudéru.
Tuhy prysky¥i&ny materidl se poté pfemistuje do tavici zony,
ve které dochazi k jeho pfeméné z tuhého stavu do
roztaveného stavu. Z tavici zény se pak roztaveny material
pfemistuje do davkovaci =zény, prostfednictvim ktere Jje
podavany na vystupni konec &nekového extrudéru, odkud se

tento material odebiréd skrze pruvlak.
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Ze stavu techniky znamé, bé&Zné pouZivané  3Sneky
3nekovych extrudért zahrnuji jediny Sroubovity zavit,
uspofadany po obvodu a spolupracujici s jadrem nebo drikem
gneku za vytvofeni kanadlu, prostfednictvim a podél kterého
se zavedeny pryskyFi&ny materidl pfemistuje skrze Snekovy
extrudér. Po vstoupeni pFemistovaného materidlu do tavicil
zény se tento materidl tavi v disledku pusobeni tepla
generovaného v materidlu tfenim a tepla privadéného =z
externiho zdroje skrze pladt extrudéru. Roztaveny material
tvo¥i natavenou vrstvu, kterd adhezné ulpivd na vnitfnim
povrchu pla&té extrudéru. V okamZiku, kdy tlousStka teéto
vrstvy prevy$i velikost mezery mezi plastém extrudéru a
obvodem zavitu, zaéne predni hrana zavitu seSkrabovat
natavenou vrstvu z vnitfniho povrchu plasté extrudéru,
v dusledku &eho? roztaveny materidl tvo¥i podél predni hrany
zavitu lazef. B&hem dale probihajiciho roztavovédni materialu
se tuha hmota materidlu, obvykle oznalovand Jjako vrstva tuhé
faze, nachézejici se v kandlu rozpadd do shlukd <castic
tuhého materidlu, které se pak, prost¥ednictvim pracovni

Sinnosti &neku, promichavaji s lazni roztaveného materialu.

Po té, co nastane uvedeny proces, se mnoZstvi tuhého
materialu, které je vystavené plsobeni ohfivaného plaste,
postupné zmenduje, nebot tuhy material ve formeé shluku
Zastic vstupuje do a Jje pohlceny lazni roztaveného
materiidlu. Proto, aby do3lo k uUplnému roztaveni pohlcenych
shlukd tuhého materidlu, musi byt do této tuhé faze
prostfednictvim lazné roztaveného materialu vneseno
dostatedné mnoZstvi tepla. Proto, vzhledem k tomu, Ze
vétgina polymernich materidld vykazuje dobré izolacni
vlastnosti, vykon a udinnost taveni Snekového extrudéru po

rozpadu vrstvy tuhé féze podstatné poklesne.
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Ve snaze zvydit vykon a ucinnost taveni byly Sneky pro
Snekové extrudéry vyvinuty tak, Ze jsou v jejich tavicil zdné
opatfeny druhym zavitem, ktery se rozklada kolem casti driku
gneku a vymezuje kandl tuhé faze, nachazejici se mezi
dopfedné& orientovanou plochou druhého zavitu a dozadu
orientovanou plochou prvniho =zavitu. Kromé& toho byl mezi
dozadu orientovanou plochou druhého =zavitu a dopfedné
orientovanou plochou prvniho =z&vitu navic vytvoren kanal
roztavené faze, ktery slouZi k prfemistovanl roztaveného
materidlu. Prumér Jjadra nebo dfiku $neku se podél kanalu
tuhé faze postupné zvét3uje, v dusledku <cehoZ se hloubka
tohoto kandlu v tavici zéné postupné zmensuje, zatimco podél
kandlu roztavené faze se uvedeny prumér 3neku postupné
zmen3uje, v disledku ¢&ehoZ se zase hloubka tohoto kanalu
roztavené faze zvétSuje. Béhem pracovni <innosti by se
natavend vrstva, vytvo¥end na rozhrani mezi vrstvou tuhé
faze a povrchem ohtivaného plasté, méla premistovat pres
uvedeny druhy zavit do kandlu roztavené faze, a tim sniZovat

diisledky rozpadu vrstvy tuhé faze na minimum.

Ve 3necich tohoto typu se rychlost, kterou dochéazi
k roztavovani tuhého materialu, stanovuje na zadkladé
velikosti plochy povrchu vrstvy tuhé fédze, kterd se nachéazi
ve styku s povrchem stény ohfivaného pléasté extrudéru, a
tloudtky mnatavené vrstvy, vytvofené mezi povrchem stény
oh¥ivaného plasté a vrstvou tuhé faze. ZveétSenl velikosti
plochy povrchu tuhého materidlu nachdzejiciho se ve styku
s povrchem stény pléasté extrudéru pak zpusocbuje, v dusledku
zlepSeného pfenosu tepla 2z plasté extrudéru do pusobeni
tohoto tepla vystaveného povrchu vrstvy tuhé faze, zvyseni
rychlosti taveni. Zvy$eni tlou3tky natavené vrstvy mezi

vrstvou tuhé féaze a sténou pladté extrudéru vsak, bohuZel,
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pisobi jako tepelnd izolace, coZ ve svém dasledku vede
k redukci prestupu tepla =z plasté extrudéru do tuhého
materialu a tim ke sniZeni rychlosti taveni. Proto, z davodu
zajisténi prevedeni tuhého pryskyficného materialu do
roztaveného stavu, byla tavici zdéna téchto 3nekd Snekovych
extrudért navrZenad jako pomé&rné dlouhd, coZ ve svém dusledku
predstavuje zvyZené naklady jak na vyrobu, tak i na pracovni
&innost &nekového extrudéru, ve kterém Je takovy Snek

pouzZity.

Na zakladé shora uvedenych skutecnosti Je =zakladnim
cilem predloZeného vynédlezu poskytnout Snek extrudéru, ktery
bude schopny prekonat problémy a nevyhody stavajicich, ze

stavu techniky znamych 3nekl.

Konkrétné FYeleno, Jje proto cilem pfedloZeného vynalezu
poskytnout 3Znek pro 3nekovy extrudér, ve spojeni se kterym
se tuhy materiadl, dosazeny do $nekového extrudéru, tavi,

smé&3uje a sluduje velmi G¢innym zplsobem.

Podstata vynalezu

Podle predloZeného vyndlezu se navrhuje 3nek Snekového
extrudéru, protaZeny v axidlnim sméru, ktery zahrnuje dEik
neku a v axidlnim sméru se rozkladdajicil pracovni cast. Tato
pracovni &ast je definovand tremi Useky, respektive zdnami a
to konkrétn& podavaci zdénou, nachédzejici se na vstupnim
konci &neku, davkovaci zdénou, nachdzejici se na vystupnim
konci 3neku, a transformacni zdbénou, nachézejici se mezi
uvedenou podavaci zénou a davkovaci zdénou. Po obvodu
uvedeného dfiku se rozkladd a Jje s nim koaxidlni alespoi

jeden &roubovity primdrni zavit. Tyto dveée <céasti Sneku
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extrudéru, tj. primdrni zavit a dfik, v podavaci zoOné
spolupracuji za vytvofeni prvniho kanalu tuhé faze, ktery
slou?i pro premistovani tuhého pryskyficného materidlu =z

podavaci zény do transformacni zdny.

Transformadni zéna &neku extrudéru podle predlecZeného
vynadlezu zahrnuje alespoil jeden Sroubovity sekundarni zavit,
rozkladajici se od polatku transformalni zoény =z uvedeného
primadrniho zavitu a po obvodu dfiku 3neku podél cele délky
této transformadéni zény. DFik 3neku vymezuje mezl primarnim
z4vitem a sekunddrnim zavitem &roubovitou prvni rotadcni
plochu. Mezi primdrnim =zavitem a sekundarnim zavitem je
umist&ny a =z dfiku 3Zneku se rozkladdd alespoii Jjeden
Sroubovity tercidrni zavit. Mezi sekundarnim zavitem a
terciadrnim =zavitem Jje vymezend Sroubovitd druhd rotacdni
plocha, zatimco mezi primérnim zAvitem a tercidrnim zavitem
je  vymezena Sroubovitd  treti rotadni  plocha. Kazda
z uvedenych rota&nich ploch se rozkladd v axialnim sméru

podél transformalni zoény Sneku extrudéru.

Prost¥ednictvim uvedenych, druhé a tfreti, rotacnich
ploch je vymezend Fada postupné po obvodu za sebou
uspofadanych profilt valkovité konfigurace, z nichiZ kazdy se
rozkladd a preklenuje diléi segment 3neku extrudéru. KaZdy
profil vaé&kovité konfigurace vykazuje patu, vrchol, prvni
dilé¢i plochu, rozkladajici se ve sméru otaceni Sneku
z uvedené paty radialn& vné& smérem k vrcholu, a druhou dilci
plochu, rozkléddajici se z uvedeného vrcholu radialne vnit¥né

smérem k paté.

Vv pfednostnim provedeni ptedloZeného vynédlezu
spolupracuje prvni rotaéni plocha s primarnim zavitem a

sekundarnim zavitem za vytvofeni kandlu roztavené faze pro
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premistovéni pryskyficného materidlu v roztaveném stavu
podél transformadni zdény 3neku extrudéru. Vzhledem k tomu,
e se objem roztaveného materidlu, ktery se ma ve sméru
priichodu premistovat skrze transformac¢ni zénu, zvetduje,
zvétsuije se odpovidajicim zplsobem 1 hloubka kan&dlu
roztavené féaze tak, aby byla schopnd pfijimat uvedeny

zvydujici se objem roztaveného materialu.

Kromé& kandlu roztavené féze jsou v transformacni zéné
Sneku extrudéru vytvofené i dva kanaly tuhé faze. Druhy
kandl tuhé faze Jje vymezeny prostfednictvim vzajemné
spoluprace sekundarniho =zavitu a terciarniho zavitu se
Sroubovitou druhou rotaéni plochou. Vzhledem k tomu, Ze se
bé&hem pracovni ¢&innosti 3neku extrudéru, jak bude podrobné
objasnéno dale, objem tuhé faze ve druhém kandlu tuhé faze
ve sm&ru pruichodu skrze transformac¢ni zdénu zmen3uje,
zmenduje se ve sméru pruchodu postupné 1 hloubka druhého
kandlu tuhé faze. Treti kanadl tuhé faze Je vymezeny
prost¥ednictvim vzadjemné spolupréce tercidrniho zavitu a
primédrniho =z&vitu se Sroubovitou treti rotacni plochou.
Stejné& djako v pfipadé& druhého kandlu tuhé faze, se take
hloubka tFetiho kandlu tuhé féze ve sméru pruchodu skrze

transformacdni zdénu postupné zmensuje.

B&hem pracovni <¢&innosti Sneku extrudéru tvori tuhé
faze, nachézejici se ve tfetim kandlu tuhé faze, v dusledku
u&inku smykovych sil generovanych ve vrstve tuhe faze a
pisobeni tepla vnaSeného =z ohfivaného plasté extrudéru, ve
kterém Jje Snek uloZeny otocCné, horni natavenou vrstvu.
Profily vackovité konfigurace, upravené ve tfetim kanalu
tuhé faze, =zajidtuji vytvofeni oblasti zvySeného pusobenil
smykovych sil, coZ ve svém dusledku vede ke zméné orientace

a smé&3%ovani tuhé a roztavené faze, a tim ke =zlepSeni
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podminek taveni tuhé féaze v kandlu. B&hem pruchodu materiélu
podél transformaéni =zény se Jjak natavena vrstva, tak 1
mno?stvi neroztaveného tuhého materidlu, pfemistujl pfes
tercidrni zavit a déle do druhého kandlu tuhé faze. Profily
valkovité konfigurace, upravené ve druhém kandlu tuhé faze,
také zajidtuji vznik oblasti zvySeného Gcinku smykovych sil,
&imZ? zpuasobuji bud zménu orientace nebo sméSovani veSkere
obsaZené tuhé féaze a Jjeji nésledné roztaveni. Roztaveny
materiadl se premistuje =z druhého kandlu tuhé faze pfes

sekundarni zavit do kandlu roztavené féze.

Oba zmitované zavity, a to jak sekunddrni zavit, tak i
tercidrni zavit, vymezuji wvnéjsi prumér, ktery Je, pokud
mo?no, mendi ne?Z vnéjsi primér vymezeny prostfednictvim
primarniho zavitu. Toto opatfeni umoZiuje shora zminovaneé
pfemistovani materidlu pfes sekundédrni a terciarni zavit.
Krom& toho se, za ulelem dalSi podpory taveni tuhého
pryskyricného materialuy, stoupani primarniho zavitu,
terciarniho =zavitu a sekundadrniho z&vitu v rozsahu délky
transformadéni zény &neku extrudéru podle predloZeného
vyndlezu mé&ni; nicméné, predloZeny vynalez neni 2z tohoto

hlediska nikterak omezeny.

Pfehled obrazku na vykresech

PredloZeny vyndlez bude bliZe vysvétlen prostfednictvim
podrobného popisu p#ikladd Jeho konkrétnich provedeni ve

spojeni s ptipojenymi vykresy, ve kterych pfedstavuje:

obr. 1 bokorysny pohled na Snekovy extrudér, ve kterém
je pouzity plast a 3Snek podle pfedloZeneho

vynadlezu, znadzornény v priéném prufezu;
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bokorysny pohled na 3nek Snekového extrudéru

podle pfedloZeného vynalezu;

schematické vyjadfeni pribéhu hloubky prvniho a
t¥etiho kanadlu tuhé faze, vymezenych
prostfednictvim &neku 3nekového extrudéru podle

obr. 2;

schematické vyjadfeni prtbéhu hloubky prvniho a
druhého kanalu tuhé faze, vymezenych
prost¥fednictvim 3neku 3nekového extrudéru podle

obr. 2;

schematické vyjadfeni priubéhu hloubky kanalu
roztavené faze, vymezeného prostfednictvim Sneku

Znekového extrudéru podle obr. 2;

diléi prafezovy pohled, vedeny rovinou 3-3
z obr. 2 a znézornujici prvni kandl tuhé faze,
vymezeny prostfednictvim Sneku Snekového

extrudéru podle predloZeného vynalezu;

dil&i prufezovy pohled, vedeny rovinou 4-4
7z obr. 2 a znazornujici prvni kandl tuhé faze a
kandl roztavené faze, vymezené prostfednictvim
neku 3nekového extrudéru podle prfedloZeného

vynadlezu;

dil&i prufezovy pohled, vedeny rovinou 5-5
z obr. 2 a znézortujici druhy a tfeti kandl tuhé
faze a kanal roztavené faze, vymezené

prostfednictvim 3&neku S3Snekového extrudéru podle




ptedloZeného vyndlezu, pricemZz pricny prufez jJe
vedeny vrcholem jednoho =z profilll wvackovité
konfigurace a patou korespondujiciho profilu

vackovité konfigurace;

obr. 6 dilé¢i prarezovy pohled, =znazornujici druhy a
tfeti kanadl tuhé faze a kanal roztavené faze,
vymezené prostfednictvim Sneku Snekového
extrudéru podle obr. 2, vedeny rovinou, které je

vaci roviné& 5-5 z obr. 2 pootolend o 180°;

obr. 7 dil¢éi pr@Gfezovy pohled, vedeny rovinou 7-7
z obr. 2, na konci transformac¢ni zdny ve sméru

priachodu; a

obr. 8 dil¢i pohled na Snek Snekového extrudéru podle
pfedloZeného vynadlezu ve stavu rozloZeném do
roviny, zndzornujici profily vackovite
konfigurace upravené v transformacni zéné Sneku

podle obr. 2.

Pfiklady provedeni vynalezu

Jak miZe byt seznatelné z obr. 1, 3nekovy extrudér,
ktery Jje obecné oznaCeny vztahovou znackou 10, zahrnuje
plast 12 s vrtéanim 14, vymezenym obecné valcovou sténou 16
vrtani, schématicky naznacenou preruSovanou céarou. Plast 12
je spraZeny s prevodovkou 18, a zahrnuje k tomuto pléasti
pfipevnény zavadéci usek 20, ktery je uspofadany v blizkosti
k uvedené prevodovce. Snek 22 extrudéru, protdhly v axidlnim
sméru, Je umistény ve vrtani 14 a je otolne sprfaiZeny

s prevodovkou 18. Snek 22 extrudéru je rozdéleny na tfi
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Useky, respektive zdény a to: podavaci zénu 24, oznacCenou tézZ
vztahovou znackou "F" a umisténou na vstupnim konci 26
3neku 22  extrudéru; davkovaci zénu 28, oznacenou  téz
vztahovou znaCkou "M" a umisténou na vystupnim konci 36
Sneku extrudéru; a transformadni zénu 30, oznacenou téz
vztahovou znalkou "B" a umisténou mezi uvedenymi podavaci

zbnou a davkovaci zdénou.

Béhem pracovnil <&innosti 3Snekového extrudéru se tuhy
pryskyricény materidl, =za pouZiti podavaciho =z&sobniku 32,
dodava do zavadéciho tuseku 20 pladté 12 extrudéru. Poté se
tuhy prysky¥iény materidl posouvd skrze podavaci zénu 24
Sneku 22 extrudéru a odtud dale do transformad&ni zény 30.
Jak bude podrobné vysvétleno dale, tento tuhy pryskyFi&ny
material se Dbéhem prlchodu skrze transformadni zdénu 30
transformuje z tuhého do roztaveného stavu, naceZ je podavan
do davkovaci zény 28 Sneku 22 extrudéru. Jakmile se
roztaveny materiadl nachdzi v davkovaci zéné& 28, uskutechuije
se Jjeho vytlaCovédni vné ze &nekového extrudéru, zpravidla
skrze pravlak 34, nainstalovany na vystupnim konci 36

plasts 12.

S odvolanim na obr. 2 a 3 je Snek 22 extrudéru vymezeny
obecné valcovym dfikem 38 3neku opatfenym pracovni &asti,
rozkladajici se v axidlnim sméru v celém rozsahu délky
Sneku. Sroubovity primarni zavit 40, vymezujici prvni
dopfedné orientovanou plochu 42 a prvni dozadu orientovanou
plochu 44, se rozkladd po obvodu a je koaxidlni s uvedenym
dfikem 38 Sneku. Prvni kanal 46 tuhé féze pro podéavani
tuheho pryskyfi¢ného materidlu pfivddéného do plasté 12
extrudéru, viz obr. 1, je vytvofeny v podavaci zéné "F"
prostfednictvim vzdjemné spoluprdce d¥iku 38 3neku a dale

prvni dop¥edné orientované ©plochy 42 a prvni dozadu
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orientované ©plochy 44, v uvedeném pofadi, Sroubovitého

primdrniho zavitu 40. Ve znazornéném provedeni predloZeného
vynalezu, prvni kanal 46 tuhé faze vymezuje hloubku podéavaci
zony "EF" S3Sneku 22 extrudéru, kterd Je, Jjak muZe Dbyt
seznatelné ze schématického =zndzornéni na obr. 2a a 2b
prostfednictvim vztahové znacky "dt", konstantni. Kromé toho
se stoupani primdrniho =zavitu 40 v transformacni zoéne&, ve
srovnani se stoupanim primdrniho zavitu v podévaci zoné,

zvétsuje.

S odvolanim na obr. 2 miZfe byt seznatelné, Ze vzajemny
prinik podavaci zény "E" a transformaéni zoény "B" 3neku 22
extrudéru, nachézejici se v bodé oznaceném vztahovou
znackou "P", pfedstavuje misto, ve kterém se ze Sroubovitého
primarniho zavitu 40 rozkladd nebo vznikd Sroubovity
sekundadrni zavit 48. Uvedeny sekundarni zavit 48 se rozklada
po obvodu dfiku 38 Sneku a podél né&ho v axidlnim sméru
v rozsahu délky transformaéni zény "B", a tim rozdéluje
prvni kanal 46 tuhé faze, viz obr. 3, na druhy kanal 50 tuhé
faze a kanadl 52 roztavené faze, viz obr. 4, jejichZ pracovni

&innost bude podrobné& popsédna a objasnéna dale.

P#i pohledu na obr. 4 miZe byt seznatelné, Ze druhy
kanadl 50 tuhé faze je vymezeny prostfednictvim vzajemné
spoluprace prvni dozadu orientované plochy 44 primarniho
zavitu 40, druhé dop¥edné& orientované plochy 54, vymezené
prostfednictvim sekundarniho zavitu 48, a dfiku 38 S3Sneku.
Podobné& je kanal 52 roztavené faze vymezeny prostfednictvim
vzajemné spoluprace prvni dopredné orientované plochy 42
primdrniho zavitu 40, druhé dozadu orientované plochy 58,
vymezeneé prostfednictvim sekundarniho zavitu 48, a
Eroubovité prvni rotaéni plochy 60, vymezené prostfednictvim

driku 38 3Sneku a umisténé mezi prvni dopfedné orientovanou
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plochou a druhou dozadu orientovanou plochou.

S odvolanim zp&t na obr. 2 se druhy kanal 350 tuhé faze
rozklada v axialnim sméru podél transformacni zébny "B"
v rozsahu predstavovanym dilcim usekem transformacéni zény,
oznatenym vztahovou znackou "s", ve kterém vystupuje a ze
kterého se a po obvodu dfiku 38 3neku v axialnim sméru ve
zbyvajici délce transformacni zony "B" rozklada terciadrni
zavit  62. Jak miZe byt nejlépe seznatelné z obr. 5,
terciarni zavit 62 rozd&luje druhy kandl 50 tuhé faze tak,
e jednak tento druhy kanal 30 tuhé féze nové vymezuje, a

jednak vytvagi tfeti kanal 64 tuhé faze.

Druhy kandl 50 tuhé faze je vymezeny prostfednictvim
vzajemné spolupréce tretl dozadu orientované plochy 68
terciarniho zavitu 62, druhé dopfedné orientované plochy 54
sekundarniho zavitu 48, a Sroubovité druhé rotacéni
plochy 70, vymezené prostfednictvim d¥iku 38 Sneku a
umist&né mezi tFeti dozadu orientovanou plochou a druhou
dopfedné orientovanou plochou. Podobné& je na konci dilciho
useku ozna&eného vztahovou znackou "S8" a po zbyvajici délku
transformadni zénu "B" Sneku 22 extrudéru vytvofeny treti
kanal 64 tuhé faze, ktery je vymezeny prostfednictvim prvni
dozadu orientované plochy 44 primarniho zavitu 40, tretl
dopfedné& orientované plochy 66, vymezené prostfednictvim
tercidrniho zavitu 62, a 3roubovité treti rota&ni plochy 67,
vymezené prostfednictvim dfiku 38 dneku a umisténé mezi
prvni dozadu orientovanou plochou a treti dopfedné

orientovanou plochou.

Jak mfie byt seznatelné z obr. 4 ai 7, a Jjak je
schématicky znazornéno na obr. 2c, prvni rotaéni plocha 60

vymezuje vné&jdi primér, jeho? velikost se v rozsahu délky
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transformadni zény "B", ve sméru pruchodu vyjadfeném
orientovanou &ipkou oznadenou vztahovou znackou "A", viz
obr. 2, zmen3uje tak, Ze kandl 52 roztavené faze vymezuje
hloubku, kterd je oznafend vztahovou znackou dn a ktera se
ve sm&ru pruchodu zmen3uje. Krom& toho Jje stoupani
sekundarniho zavitu 48 v&t3i neZ stoupani primarniho
zdvitu 40, v disledku <cehoZ se ve sméru pruchodu také
zvétduje $irka vymezend kandlem 52 roztavené faze a oznacena

vztahovou znackou Wa.

Stale jedté s odvolanim na obr. 4 aZ 7, a Jjak muZe byt
seznatelné ze schématického znézornéni na obr. 2a, kaZda ze
groubovitych, druhé a tfeti, rotacnich ploch 70 a 67,
v uvedeném poradi, vymezuje vnéjsi prumér, JjehoZ velikost se
ve smdru prichodu postupné zvétduje tak, Ze druhy a tfetil
kanal tuhé faze vymezuji hloubky, které Jjsou, v uvedeném
pofadi, oznacené vztahovymi znaCkami ds» a ds3, a které se ve
sméru prtchodu postupné zmend3uji. Krom& toho Jsou stoupani
sekunddrniho zavitu 48 a tercidrniho zavitu 62, ve srovnani
se stoupanim primarniho =z&vitu 40, odlisn&a, coZ ve svém
dasledku zptsobuje, Ze se kaZdd ze Sifek, vymezenych
prostfednictvim druhého a t¥etiho kandld 50 a 64 tuhe faze a
oznatenych vztahovymi znaCkami wsz a Wsz, Ve Sméru prichodu

podél transformadni zény "B" postupné zmen3uje.

P¥i pohledu na obr. 5 aZ 7, a jak miZe byt seznatelné
ze schématického znazornéni na obr. 8, kazda ze
groubovitych, druhé a t¥eti rotadni plochy 70 a §7,
v uvedeném poradi, vymezuje Ffadu postupné& po obvodu za sebou
uspotradanych profild  vackoviteé konfigurace, oznacenych
obecné vztahovou znatkou 72. KaZdy profil 72 vackovité
konfigurace Jje vymezeny prostfednictvim dil¢iho segmentu

Sneku 22 extrudéru, ktery vykazuje patu 74 a vrchol 76.
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Ka?dy Jjednotlivy segment se rozklada podél Sroubovitych,
druhé a treti, rotalnich ploch 70 a 67 v rozsahu, ktery neni
pokud mo?no vét3i neZ 180°; nicméné, pfedloZeny vynalez neni
2z tohoto hlediska nikterak omezeny, nebot rozsah uhlove
délky uvedenych dil&ich segmentu se muZe, aniZz by doslo
k odchyleni se ze =zékladnl podstaty a nadrokovanych aspektu
predlofeného vynalezu, meénit. Kromé toho Jjsou vrcholy
profilhh vadkovité konfigurace, vytvofenych na druhé rotacni
plode, posunuté va&i vrcholim korespondujicich profilu
vadkovité konfigurace, vytvofenych na treti rotalni plose.
Kazdy profil 72 vackovité konfigurace zahrnuje prvni dilci
plochu 78, ktera se rozklddad radialné wvné od paty 74
k vrcholu 76 ve sméru otaeni 8neku, vyjadfeného na obr. 2
orientovanou &ipkou oznalenou vztahovou znackou "R", a
druhou dil&i plochu 80, rozkladajici se radidlné dovnitf
z vrcholu k pat&. Kromé toho kaZdy vrchol 76 profilu
vatkovité konfigurace vymezuje vysku, meéfenou vzhledem
k pfisludnému zéavitu, t7. sekundarnimu zavitu 48 nebo
tercidrnimu zavitu 62, pficemi Vv pfednostnim provedeni
ptredloZeného vyndlezu tento vrchol bud leZi v téZe roving,
nebo se nachidzi pod nejzevnéji uspoféddanou  plochou
prisludnych zavitli. Vyska kaZdého z vrcholll se vzhledem
k vnéjsimu priméru pfisludného jednoho z uvedenych,
sekundédrniho a terciérniho, zavitt 48 a 62, pokud moZno méni
od prvniho vrcholu k daldimu, nésledné uspofadanému vrcholu;
nicmén&, predloZeny vynadlez neni z tohoto hlediska nikterak
omezeny, nebot je rovné&Z tak moZng, aniZz by doslo
k odchyleni se ze zakladni podstaty a narokovanych aspektu
ptedloZeného vynélezu, aby vSechny vysky vrchola byli stejné

veliké.

S odvolanim na obr. 1 a? 7 bude déle podrobné popsana

pracovni &innost 3neku 22 extrudéru podle ptredloZeného
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vynadlezu. Tuhy pryskyficny material, nachazejici se typicky
v na J&astice rozemletém stavu, ve formé pelet, a/nebo ve
formé& pradku, se prostrednictvim podadvaciho =zasobniku 32
dodava do zavad&ciho useku 20 plaste 12 extrudéru. Tento
tuhy prysky¥i&ny materi&l se hromadi v prvnim kanalu 46 tuhe
faze, a, v disledku otéafeni 3Sneku 22 extrudéru ve sméru
vyjadfeném orientovanou Sipkou oznacenou vztahovou
znac¢kou "R", se tento tuhy pryskyfiény materidl pfemistuje
skrze podavaci zénu "F" do transformac¢ni zény "B". Béhem
uvedeného premistovani materidlu skrze podavaci zénu "E"
zabira dopredné& orientovand plocha 42 primarniho zavitu 40
s tuhym materidlem nachézejicim se Vv kandlech vytvofenych
mezi nimi, coZ ve svém disledku zpusobuje stlaCovani tohoto
materialu do vrstvy tuhé féze. Kromé toho se material
nachdzejici se ve vrstvé tuhé féze, prostfednictvim pusobeni
tepla pPivadé&ného =z ohfivaného plasté extruderu, zac¢ina
tavit. Toto natavovani podporuje v podavaci zéné Sneku 22
extrudéruy, v blizkosti dopredné orientovanych ploch

primdrnich zavitd 40, tvorbu oblasti s roztavenou lazni.

Jakmile se vrstva tuhé faze nachazi v transformacéni
z6né "B", ktera pfedstavuje =zakladni tavici zénu Sneku 22
extrudéru, a premistuje se zpoatku podél druhého kanalu 30
tuhé faze, pokraduje prostfednictvim ohfivané stény 16
vrtani plasté 12 extrudéru jeji natavovani. Taveni materialu
nachazejiciho se ve druhém kandlu 50 tuhé faze je zCasti
zplisobované teplem prenaSenym do nateridlu z ohfivaného
pladté 12 extrudeéru, a z&asti disledkem U¢inku smykovych sil
plsobicich wuvnit¥ materialu, generovanych stykem tohoto
materialu s plastém a Snekem 22 extrudéru. Béhem
pokrad¢ujiciho taveni JiZ nataveného materidlu se tento
materidl premistuje pfes sekundérni zavit 48 do kanalu 52

roztavené faze. Tento ucinek vyplyva =ze skuteCnosti, Ze
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sekundarni zavit 48 vymezuje vyZku h,, viz obr. 4, ktera se
mé&¥i od d¥iku 38 3Zneku k vnéjsi obvodové ploSe sekundarniho
zavitu a kterad Je pribliZn& stejnd Jjako korespondujici

vy3ka hp, primarniho zavitu 40.

Po té, co byl materidl, nachdzejici se ve druhém
kandlu 50 tuhé faze, prfemistény pfes vzdalenost dilciho
useku "8", vstupuje do Zinnosti terciarni zavit, rozdélujicil
druhy kanadl 50 tuhé faze na nové vymezeny druhy kanal 50 a
treti kanal 64 tuhé faze. Roztaveny materidl, zpravidla
s mnofstvim strZenych, v ném obsaZenych shlukl tuhé faze, se
premistuje z druhého kandlu tuhé fadze pres terciérni
zdvit 62, vymezujici vydku he, Jjejii velikost jJe mensSi nez
vyska hs a vySka hy, a dale do druhého kanadlu 50 tuhé faze.
Za U&elem zajisténi roztaveni strZenych, v materidlu
obsaZenych shluklt tuhé féaze Je3té pfed tim, neZ dojde
k premistovani tohoto materidlu pfes sekundarni zavit 48 do
kan&dlu 52 roztavené faze, a jak jiZ bylo objasnéno shora,
vytvafreji vrcholy, upravené ve druhém a t¥etim kandlu tuhé
faze, oblasti pusobeni vysokych smykovych sil, které méni
orientaci materidlu obsaZeného v kandlech tuhé faze, a ve
kterych se zvy3uje rychlost taveni. Jakmile se material
obsaZeny ve druhém a tF¥etim kandlu 50, 64 tuhé faze nachazi
mezi uvedenymi vrcholy, dostavaji se roztaveny materidl a
shluky tuhé faze se zménénou orientaci do tésného styku, coZ

ve svém disledku dale zvy3uje stupeil taveni tuhé faze.

Hloubka i &ifka kandlu 52 roztavene faze se ve sméru
priichodu podél transformacni zény "B" postupné zvétdujl.
Toto opatfeni 3je nezbytné proto, Ze bé&hem taveni tuhého
pryskyfi&ného materialu se zvysuje objem roztaveného
materialu, v disledku &ehoZ je nezbytné, aby se souCasné

zvétioval i objem kandlu roztavené féaze. Podobné se ve sméru
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prichodu podél transformaé¢ni zény "B" zmen3uje 1 hloubka
druhého a tfetiho kandld 50, 64 tuhé faze. Duvodem tohoto
opatfeni je Jjednak sniZujici se objem tuhého pryskyficného
materidlu bé&hem Jjeho pruchodu skrze transformacni zodénu, a
jednak poZadavek, aby tento material =zustaval ve styku
s ohfivanym plasdtém 12 extrudéru, coZ podporuje Jjeho taveni.
Podle pfednostniho provedeni pfedloZeného vynalezu spociva
dalsi podpora taveni tuhého pryskyficéného materialu v tom,
7e se stoupéani primdrniho zavitu 40, sekundarniho zavitu 48

a terciarniho zavitu 62 méni.

Sekundarni zavit 48 a terclarni =zavit 62 Jsou oba
zakon&ené na rozhrani mezi transformacni zénou "B" a
davkovaci zdénou "M" Sneku 22 extrudéru, takZe davkovaci zbdna
vykazuje pouze primdrni zavit 40. V davkovaci zdéné "M" se
veSkery pryskytiény materidl nachéazi, pokud mozZno,
v roztaveném stavu, ve kterém Je skrze vystupni konec

odvadény ze 3nekového extrudéru 10, viz obr. 1.

Krom& shora popsanych a zndzornénych pfednostnich
provedeni je moZné, aniZ by doSlo k odchyleni se ze zékladni
podstaty a narokovaného rozsahu pfedloZeného vynalezu,
vytvorit Jjeho rtzné dal3i modifikace a obmény. Vzhledem
k uvedenému musi byt tedy popis predloZeného vynalezu chéapan

pouze jako pfikladny a jeho narokovany rozsah neomezujici.

Zastupuje:

Dr. Milo3 V3SetecCka v.r.
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JUDr. Milo$ VSetecka

advokat - 18 -

120 00 Praha 2, Halkova 2

PATENTOVE NAROKY

1. dnek Snekového extrudéru, protaZeny v axidlnim
sm&ru, vykazujici d¥ik Sneku zahrnujici v axiadlnim sméru se
rozkladajici pracovni  cCast, vymezujici podavaci zénu,
nachazejici se na vstupnim konci Sneku, davkovaci zbnu,
nachdzejici se na vystupnim konci Sneku, a transformacni
zénu, nachazejici se mezi podavaci zbénou a davkovaci zdnou,
a alespoil jeden 3roubovity primérni zavit, rozkladajici se
po obvodu a koaxiadlné& s dfikem Sneku, pricemZ tento primérni

~

z&vit spolupracuje s dfikem 3Sneku za vytvofeni kanalu

sz

v podavaci zén&, vyznadujici se tim, Ze

uvedend transformadni zdéna dale obsahuje:

alespoii jeden 3roubovity sekundarni zavit, rozkléadajici
se z primarniho zavitu po obvodu dfiku Sneku, pricemZ tento
d¥ik Zneku vymezuje mezi primdrnim =zavitem a sekundarnim
zadvitem 3roubovitou prvni rotacéni plochu;

alespoti jeden SZroubovity terciarni zavit, unistény mezi
primarnim zavitem a sekundarnim zavitem a rozkladajicl se po
obvodu dfiku 3neku, prigemZ tento dfik 3neku vymezuje mezi
sekundarnim zavitem a tercidrnim zavitem Sroubovitou druhou
rotaéni plochu, a mezl primarnim zavitem a tercidrnim
savitem &Zroubovitou treti rotadni plochu, kteréZito druha a
tfeti rotaéni plochy se rozkladaji v axidlnim sméru podél

transforma¢ni zény; a kde

ka?da =z wuvedenych, druhé a treti, rotadénich ploch
vymezuje Ffadu postupné po obvodu za sebou usporadanych
profili vackovité konfigurace, pficemz kazdy profil

vadkovité konfigurace je vymezeny prostfednictvim dilciho

16 83607 (83687a)
PV 2002779




X R X ]
(X R 2]

segmentu Sneku extrudéru, ktery vykazuje patu, vrchol, prvni
diléi plochu, rozkladajici se ve sméru otaceni sSneku od paty
radidlné wvné smérem k vrcholu, a druhou dilci plochu,

rozkladajici se z vrcholu radidlné dovnitf smérem k paté.

2. Snek gnekového extrudéru  podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze kazdy Zz primarniho,
terciarniho a sekunddrniho zavitll vymezuje stoupéani, které

se podél délky transformaéni zény méni.

3. Snek &nekového extrudéru podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze

ka?dy =z priméarniho, tercidrniho a sekundarniho zavitu
zahrnuje obvodovou plochu vymezujici vné&jsi primeér; a Ze

vnéjsi prim&r tercidrniho a sekundarniho =zavitu Je
mendi neZ vn&js3i prumér primdrniho z&vitu, takZe Dbe&henm
pracovni <&innosti 3Snekového extrudéru obsahujiciho uvedeny
Snek zplsobuje ot&ceni tohoto Sneku pfemistovani
pryskyfiéného materidlu pres vnéjsi priméry terciarniho a

sekunddrniho zavitu.

4. Snek Snekového extrudéru podle naroku 3,

(SN

vyznacdujici se tim, Ze vnéjs primér vymezeny
tercidrnim zavitem Je men3i neZ vnéjsi primér vymezeny

sekundarnim zavitem.

5. Snek Snekového extrudéru podle naroku 3,
vyznadujici se tim, Ze kaidy z vrcholl leZil v téZe
rovind jako vn&j&i prumér vymezeny prostfednictvim obvodové
plochy p¥isluiného Jjednoho <z tercidrniho a sekundarniho

zavitla.

6. Snek Snekového extrudéru podle naroku 3,
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vyznadujici se tim, Ze kaidy z vrcholl se nachazi pod
vn&jgim promérem vymezenym prostfednictvim obvodové plochy

pfisludného jednoho z tercidrniho a sekundarniho zavitl.

Ux

7. ne gnekového extrudéru podle naroku 5,

2

k

vyznadujici se tim, Ze vrcholy vymezuji vysku vrcholu
vzhledem k vnéjsimu pruméru pfisludného Jjednoho
7z terciarniho a sekunddrniho =zavitli, kterd se méni od

jednoho vrcholu k dal3imu, nadsledné& uspofadanému vrcholu.

8. Snek Snekového extrudéru podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze kaidy z dil&ich segmentd Sneku

je men3i neZ 180 stupnul.

9. Snek Enekového extrudéru podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze

prvni rotaéni plocha vymezuje vnéjsi prumér, ktery se
ve smé&ru pruchodu skrze transformaéni  zbébnu postupne
zmensuje; a Ze

primarni zavit, sekunddrni zavit a prvni rotacnl plocha
spolupracuji za vymezeni kanalu roztavené faze, takZe Dbeéhem
pracovni <&innosti Sneku extrudéru se roztaveny pryskyficny
material premistuje pfes sekundarni zavit do tohoto kanalu
roztavené faze, ve kterém se posouvd skrze transformacni

zonu do davkovaci zény.

10. Snek Enekového extrudéru podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze

t¥eti rotadni plocha vymezuje vnéjsi prumér, JjeholZ
velikost se ve sméru pruchodu skrze transformac¢ni zdénu
znamou rychlosti postupné zvysuje; a Ze

primarni zAavit, tercidrni zavit a tfeti rota¢ni plocha

spolupracuji za vymezeni tfetiho kanadlu tuhé faze, takie
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b&hem pracovni &innosti &neku extrudéru se tuhy pryskyricny
material 2z podavaci zény dodava do tohoto t¥etiho kanalu
tuhé faze, ve kterém se dale posouvad skrze transformalni

zdnu.

11. S3nek Snekového extrudéru podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze

druha rotadni plocha vymezuje jmenovity vné&jsi prumér,
jeho? velikost se ve sméru pruchodu skrze transformacni zoénu
nizsi rychlosti  postupné zvétduje  Umérne s velikosti
zvétiovani se vné&jsiho priméru t¥eti rotaéni plochy; a Ze

terciarni zavit, sekundarni zA&vit a druhd rotacni
plocha spolupracuji za vymezeni druhého kandlu tuhé faze,
tak?e b&hem pracovni <&innosti &neku extrudéru se smes
roztaveného a tuhého pryskyfFic&ného materidlu pfemistuje pres
terciarni =zavit do tohoto druhého kandlu tuhé faze, ve
kterém v ném upravené profily vackovité konfigurace
prenadfeji do sm&si roztaveného a tuheho pryskytiéného
materialu smykoveé sily, zplsobujici zménu orientace
roztaveného a tuhého materidlu, coZ podporuje smé&3ovani

t&chto materiall a taveni tuhého materialu.

12. Snek gnekového extrudéru  podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze kaidy z vrcholl, vymezeny ve
druhé rotaéni ploSe prostfednictvim profilu vackovité
konfigurace, je usporadany v posunuti vzhledem ke
korespondujicimu vrcholu, vymezenému ve tfeti rotac¢ni plose

prostfednictvim profilu valkovité konfigurace.

Zastupuje:

Dr. Milo3 V3etelka v.r.

16 83607 (83687a)
PV 2002779
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