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CZ 20357 U1

Poloautomatické zafizeni na stdéeni sycenych ndpoji

Oblast techniky

Technické feseni se tyka poloautomatického zafizeni na stadeni zejména sycenych napojii v ma-
lych zavodech napojového primyslu, napf. v mensich sta¢iméach nealkoholickych sycenych na-
poji nebo v restauraénich popt. viukovych pivovarech.

Dosavadni stav techniky

Ve velmi malych sta€imach zejména sycenych alkoholickych nebo nealkoholickych népojil se
napoje v sou¢asné dobé stadeji vétdinou velmi primitivaim zplisobem, zpravidla hadi¢kou z le-
Zackého tanku nebo jiného zasobniku pfimo do obalu, zpravidla sklenéné nebo plastické lihve.
Timto zpisobem v3ak vznikaji u sycenych napoji problémy. Jednim z nich je ztrata nipoje, ne-
bot’ pro zamezeni uvoliiovani rozpudténého oxidu uhli¢itého z napoje je nutno v zdsobniku udr-
zovat pretlak, ktery vSak pfi staCeni hadi¢kou do otevtené lahve s atmosférickym tlakem vznika
disledkem néhlého sniZeni tlaku v lahvi intenzivnim pénénim népoje a unikem pény z obalu
dochézi k uvedené ztraté. Dal3i nevyhodou tohoto primitivniho zpiisobu plnéni nipoje je velmi
obtizn4 regulace vySky hladiny napoje ve sti€eném obalu, tim dochazi bud’ k nadmémému obje-
mu népoje v obalu, coZ vede k vyrobnim ztritdm, nebo naopak k jeho nedostateénému objemu,
coz podle soulasné platné legislativy znamend poSkozovani zdkaznika a zpravidla dochézi k
finanénimu postibu vyrobee. Pfi tomto zptisobu plnéni je té2 velmi sloZité snizovani obsahu kys-
liku ve vzduchu v obalu pfed jeho naplnénim, proto se tato operace zpravidla neprovadi, coz
vede k neZidouci oxidaci s disledkem sniZeni kvality stodeného napoje. K daldim nevyhodam
tohoto pouZivaného zpisobu patii i nedostateénd sanitace stddeciho zaF{zeni, které neumoziiuje
intenzivni cirkulaci &isticiho prostfedku, coZ zpravidla vidy znameni kontaminaci stofeného
ndpoje. Existuji sice primyslové vyrabén, sanitovatelnd staleci zafizeni tuzemskych i zahrani¢-
nich firem, urCena pro plnéni sycenych népoji pro malé vyrobce, zarutujici dostateén& presny a
reprodukovatelny objem népoje v kaZdém obalu, fidnou sanitaci i moZnost snizovani kysliku v
obalu, konstrukce téchto zafizen{ zpravidla obsahuje plnici buben se sycenym népojem a plyn-
nym prostorem § hnacim plynem, potrubni rozvod a plnici ventil, hodnota tlaku v népoji a v
plynném prostoru bubnu, v plnicim potrubi, v plnicim ventilu a plnéném obalu musi byt volena
tak, aby nedochézelo k pénéni napoje b&hem procesu st4&eni, Tato zafizeni jsou svoji konstrukef
velmi sloZita a proto drah4 a pro malého zdkaznika finanén& nedostupna,

Podstata technického feSeni

Uvedené nevyhody odstrafiuje poloautomatické zafizeni na stafeni zejména sycenych népoji
podle technického feSeni, jehoZ podstata se vyznatuje tim, Ze sestava z piniciho ventilu, opatfe-
ného tfemi pfivody, opatfenymi uzaviracimi armaturami, z nichZ jeden slou{ pro piivod napo-
je/sanitatniho prostiedku do obalu, druhy pfivod pro vedeni hnaciho plynu do obalu, tfeti piivod
slouZi pro vedeni dalfiho hnaciho plynu do obalu a jednim odvodem sanitaéniho prostred-
ku/vzduchu/hnaciho plynu z obalu, opatfenym regulaéni/odpoutéci armaturou, pfi ¢em? piivod
ndpoje/sanitaéniho prostfedku a piivod pro pHvod hnaciho plynu jsou navzajem propojeny spoj-
kou, takZe do pohyblivého/nepohyblivého plniciho ventilu vstupuje pouze jeden spoledny pEivod.
Obdobné fedeni je i u pfivodu hnaciho plynu a odvodu sanitagniho prostfedku/vzduchu/hnaciho
plynu z obalu, které jsou za uzaviracimi armaturami rovné? propojeny dalii spojkou, tak¥e do
plniciho ventilu vstupuje opét jako jeden spoleény ptivod, ddle vyznadené tim, Ze sestava z drza-
ku obalu, opatfeném minimalné jednou driZkou do které zapada &ep, pevn& spojeny s unasedem,
pohybem Cepu v draZce je tedy vymezena vertikélni dréha dr#aku obalu v una¥edi, pti éemz po-
lohu drziku obalu v horni poloze této dréhy zajistuje pru¥ina, spodni &ast unaSede je spojena s
vhodnym zvedacim mechanizmem, ktery una$e¢ s dridkem obalu a s vloZenym obalem uvadi
podle potfeby do dolni a horni polohy, ve spodni poloze se vkladé obal do z pohyblivého/nepo-
hyblivého drzdku obalu, tvofici spolu s obalem a pruZinou jeden pohyblivy celek, ktery zvedaci
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mechanismus uvadi do horni polohy, pfi které dojde ke stlateni pruZiny, vyrovnévajici ptipadné
odchylky vyiek jednotlivych obalii a zmirfiujici néraz hrdla obalu na kuzelovou plochu z pohyb-
livého/nepohyblivého plniciho ventilu s tésnénim, dale vyznadené tim, ¥e plnici ventil je opatfen
vnitini trubkou a vnéj&i trubkou, z nichZ del3{ je vnitini trubka, dile vyznalené tim, ze vnitini
trubka je propojena ptes pohyblivy/nepohyblivy plnici ventil s piivodem napoje/sanitatniho
prostfedku a pfivodem pro pvod hnaciho plynu, obdobné vnéj§i trubka je propojena s pfivodem
hnactho plynu a odvodem sanitadniho prostiedku/vzduchwhnaciho plynu z obalu. Vnitini a vnj-
§i trubka jsou uspofédany souose nebo paralelng. Poloautomatické zafizeni na stédenf sycenych
népojii je mono pouZivat i v obdobném konstrukénim provedeni s pohyblivym plnicim ventilem
opatfenym dra¥kou a pevnym drzikem, v tomto piipadé zvedaci mechanismus bude pohybovat s
una$efem, pruZinou a &epy umisténymi na pohyblivém plnicim ventilu.

Poloautomatické zafizeni na stiteni zejména sycenych napoji podle technického fefeni, miZe
byt provedeno ve dvou variantich, prvni varianta piedstavuje vyse popsané feSeni s pevnym
plnicim ventilem a pohyblivym drZikem pln&ného obalu, druha varianta pracuje s pohyblivym
plnicim ventilem, opatieném dréZkou, do které zapadaji ¢epy unadele, spojeného se zvedacim
mechanismem. Do prostoru mezi plnici ventil a una$ed se opét pro zamezeni rizu zplsobeném
zvedacim mechanismem a pro vyrovnani odchylek vyiky jednotlivych oball vkléd4 pruZina. V
druhé varianté se dr#ik s vloZenym obalem nepohybuje.

Piehled obrazki

Poloautomatické zafizeni na stileni zejména sycenych népojit v malych zdvodech napojoveho
primyslu je vyobrazeno na obr. &, 1, na kterém je zndzornéno s pevnym plnicim ventilem a po-
hyblivym dr2dkem.

Ptiklad provedeni technického redeni

Poloautomatické zafizeni na stideni sycenych népoji s pevaym plnicim ventilem a pohyblivym
drzékem je zndzornéno na obr. &. 1. Obal 1, urdeny pro naplnén{ zejména sycenym népojem, se
manuédlné vklada do drzédku 2, ktery je opatfen dvéma draZkami 3, do kterych zapadaji depy 4,
pevné spojené s unasefem 5. Délkou drazky 3 v drzdku 2 je tedy uréen zdvih drzdku 2 v unaedi
5. Pru¥ina 6, opfena o unadede 5 tladi drzék 2 do horn{ krajni polohy. Spodni €4st unasede 3 je
spojena se zvedacim mechanismem 7, ktery unded 5 spolu s drzikem 2 a s vloZenym obalem 1
uvéadi podle potfeby do horni a dolni polohy, pfi éemZ na obr. ¢.1 je znizornéna pouze jeho
spodni poloha. ZaHzeni dale obsahuje plnici ventil 8, v jehoZ spodni ¢asti je umisténa vnitini
trubka 9, kterou proudi népoj/sanitalni prostfedek/hnaci plyn do obalu 1, dale vnéji trubka 10,
kterou se vraci sanitani prostfedek/vzduch/hnaci plyn z obalu 1 zpét. Vnitini trubka 9 je spojena
s prvnim otvorem 11 v plnicim ventilu 8 s pfivodem nipoje/sanitaéniho prostfedku 12, opatfe-
nym uzaviraci armaturou 18, a s piivodem hnaciho plynu 13, opatfenym uzaviraci armaturou 18,
pfi¢emZ piivod ndpoje/sanitatniho prostfedku 12 je pfed plnicim ventilem 8 propojen spojkou 14
s pfivodem hnactho plynu 13. Vn&ji{ trubka 10 je spojena dal$im otvorem 13 v plnicim ventilu 8
s pfivodem hnaciho plynu 16, opatfenym uzaviraci armaturou 18, a odvodem sanitaéniho pro-
sttedku/vzduchuwhnaciho plynu 17, opatfenym regulaéni/odpoustéci armaturou 19, pfi¢emZ pfi-
vod hnaciho plynu 16 a odvod sanitaéniho prostfedku/vzduchu/hnaciho plynu 17 jsou navzajem
spojeny spojkou 14. Odvod sanitaéniho prostfedku/vzduchwhnaciho plynu 17 je dale opatfen
manometrem 22. Ve spodni ¢asti plniciho ventilu 8 je kuZelovy prostor 20 s t&snénim 21. Vy3ka
zdvihu zvedaciho mechanismu 7 musi byt deldi ne? délka vnitfni jehly 9, aby bylo moZno vloZit
obal 1 do drzédku 2. Délka vnitfni trubky 9 musf byt volena tak, aby pod nasazeni obalu 1 na plni-
ci ventil 8§ dosahovala aZ ke dnu obalu 1. Délka vné&jsi trubky 10 musi byt volena tak, aby se do-
sahlo pfi jejim zaplaveni poZadovaného objemu napoje v obalu 1.

Spodni poloha drzaku 2 slouzi pro vkladan{ prazdného a vyjiméni naplnéného obalu 1. Po vloZe-
ni obalu 1 do dr#iku 2 zvedaci mechanismus 7 uvede unige¢ § s drzdkem obalu 2 a s prazdnym
obalem 1 do horni polohy, pH které dojde stlatenim pruZiny 6 k dokonalému dosednuti hrdla
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obalu 1 na t&snéni 2] v kuZelovém prostoru 20. V horni poloze drZaku 2 probiha v piipadé zne-
CiSténych vratnych lahvi nejdfive ¢iSténi obalu 1 sanitadnim prostiedkem, pfichazejicim do plni-
ciho ventilu 8 pfivodem napoje/sanitaéniho prostfedku 12 a nisledné vnitini trubkou 9 do obalu
1, ktery prichodem umyvd a odchdzi vn&j§i trubkou 10 do odvodu sanitaéniho prostfed-
ku/vzduchw/hnaciho plynu 17. V horni poloze drZaku 2 dale po pfipadné sanitaci obalu 1 probih4d
podle piipadného technologického poZadavku vytéstiovani vzduchu z obalu 1 hnacim plynem,
pfivadénym do obalu 1 vnitini trubkou ¢ z p¥fvodu hnaciho plynu 13, hnaci plyn vytlatuje neza-
douci vzduch z obalu 1 vn&jii trubkou 10 do odvodu sanitaéniho prostfedku/vzduchuwhnaciho
plynu 17 a nésledn& pies regulatni odpoustéci armaturu 19 do atmosféry. Plnici ptoces probiha
nejdfive natlakovanim obalu 1 hnacim plynem, ptividénym z piivodu hnaciho plynu 16 do vnéji{
trubky 10 na poZadovanou hodnotu, indikovanou manometrem 22. Poté se zatne pfivadét syceny
népoj ptes otevienou pfisluSnou uzaviraci armaturu 18, pfivodem népoje/sanitaéniho prostiedku
12 a vnitini trubkou 9 do obalu 1, pfebyteény hnaci plyn se z obalu | odvadi vnéjst trubkou 10
do odvodu sanitatniho prostfedku/vzduchu/hnaciho plynu 17 a pfes regulaéni/odpoustéci arma-
turu 19 do atmosféry. Po automatickém skonéeni plnicfho procesu, indikovaného zaplavenim
vnéjdi trubky sycenym napojem a naslednym zastavenim piitoku napoje, se uzavie uzaviract
armatura 18 pfivodu napoje/sanitaéniho prostfedku 12, regulaéni/odpoustéci armaturou 19 se
sniZi tlak hnaciho plynu nad hladinou napoje v obalu 1. Tim je pinici proces ukonéen a unaied 5
s drzékem 2 a naplnénym obalem 1 se zvedacim mechanismem pfemisti do spodni polohy a na-
plnény obal 1 se z drzaku vyjme, uzavie a pfeda k dalsi manipulaci.

Primyslové vyuZitelnost

Poloautomatické zaffzeni na sti¢eni zejména sycenych népoji dle technologického feSeni ve
variantéch, s pevnym nebo pohyblivym plnicim ventilem, nachdzi uplatnéni zejména v malych
zavodech nipojoveého primyslu pro vyrobu sycenych népoji.

NAROKY NA OCHRANU

1. Poloautomatické zafizeni na stateni zejména sycenych napojl, sestavajici z dr¥aku (2), z
unaiede (5), z pruZiny (6), ze zvedaciho mechanismu (7), z plniciho ventilu (8} s prvnim otvorem
(11), druhym otvorem (15), kuZelovym prostorem (20) a tésnénim (21), z vnitini trubky (9), z
vnéj3f trubky (10), z pfivodu népoje/sanitaéniho prostfedku (12) s uzaviraci armaturou (18), z
piivodu hnaciho plynu (13) s uzaviraci armaturou (18), z pfvodu hnaciho plynu (16) s uzaviraci
armaturou (18) a odvodu sanitaéniho prostfedku/vzduchu/hnactho plynu (17) s regulaéni/od-
poultéci armaturou (19), a z manometru (22), vyznadujici se tim, Ze pfivod nipo-
je/sanitaniho prostfedku (12) a pHvod hnaciho plynu (13) je navzéjem propojen spojkou (14),
pfivod hnaciho plynu (16) a odvod sanitaéniho prostfedku/vzduchuwhnaciho plynu (17) je na-
vzajem propojen dalsi spojkou (14), vnitini trubka (9) je spojena prvnim otvorem 11 v plnicim
ventilu § s pFivodem népoje/sanitaéniho prostfedku 12 a s pfivodem hnaciho plynu 13, vnéj&i
trubka 10 je spojena daldim otvorem LS v plnicim ventilu 8 s piivodem hnaciho plynu 16 a odvo-
dem sanitaéniho prostfedku/vzduchu/hnaciho plynu 17.

2. Poloautomaticke zafizeni na std¢eni zejména sycenych napoji podle ndroku 1, vyzna-
¢ujici se tim, Ze vnitfni trubka (9) a vn&j3i trubka (10) jsou uspotadény paralelné.

3. Poloautomatické zafizeni na staCeni zejména sycenych ndpojii podle naroki 1 2 2, vy-
znafujici se tim, e drzak (2) obsahuje minimélné jednu dri¥ku (3), do které zapadd
minimélné jeden Cep (4), pevné spojeny s uniiedem (5) upevnéném na zvedacim mechanismu
(7), mezi drzik (2) a unade¢ (5) je vloZena pruZina (6), kterd zveda drZék (2) do homi polohy,




10

CZ 20357 U1

pfitemz zdvih drz4ku (2) je vymezen délkou drazky/draZek (3) v unaseti (5), plnici ventil (8) je
pak nepohyblivy.

4.  Poloautomatické zaHzeni na stafeni zejména sycenych népojl podle nérokii 1 a2, vy-
znadujici se tim, Ze plnici ventil (8) obsahuje minimalng jednu driZku (3), do které
zapad4 minimalné jeden &ep (4), pevné spojeny s undSetem (5) upevnEném na zvedacim mecha-
nismu (7), mezi plnici ventil (8) a und3et (5) je vioZena pruZina (6), ktera tlad{ plnici ventil (8)
do spodni polohy v unagedi (5), délkou drazky/drézek (3) je vymezen pohyb pinictho ventilu (8)
v unaedi (5), drzdk (2) je v tomto ptipadé nepohyblivy.

1 vykres
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