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(54) Trockenpartie zum Trocknen einer laufenden Materialbahn

(57)  Die Erfindung betrifft eine Trockenpartie (1) zum
Trocknen einer laufenden Materialbahn (M), insbeson-
dere Papier- oder Kartonbahn, umfassend zumindest ei-
ne zweireihige Trockenbaugruppe (2.1, 3) mit zwei Rei-
hen (4, 5) von in vertikaler und axialer Richtung zuein-
ander versetzt angeordneten zylindrischen Elementen
(18.1 bis 18.6, 19.1 bis 19.5) und jeweils ein, einer Reihe
(4, 5) zugeordnetes Trockensieb (8, 9), das mit seiner
AulRenseite (10, 11) an den zylindrischen Elementen
(18.1 bis 18.6, 19.1 bis 19.5) einer Reihe (4, 5) zur Fih-

Fig.2 1

rung der Materialbahn (M) gefiihrt ist, wobei zumindest
die Mehrzahl zylindrischer Elemente (18.1 bis 18.6, 19.1
bis 19.5) als Trockenzylinder (6.1 bis 6.6, 7.1 bis 7.5)
ausgefihrt sind,

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass
das erste zylindrische Element (18.1, 19.1) einer der Rei-
hen (4, 5) und das letzte zylindrische Element (18.6, 19.5)
einer der Reihen (4, 5) im Trockensieb (8, 9) der jeweils
anderen Reihe (5, 4) angeordnet sind und von diesem
teilweise umschlungen werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Trockenpartie zum
Trocknen einer laufenden Materialbahn, insbesondere
Papier- oder Kartonbahn, umfassend zumindest eine
zweireihige Trockenbaugruppe mit zwei Reihen von in
vertikaler und axialer Richtung zueinander versetzt an-
geordneten zylindrischen Elementen und jeweils ein, ei-
ner Reihe zugeordnetes Trockensieb, das mit seiner Au-
Benseite (Papierseite) an den zylindrischen Elementen
einer Reihe zur Fuhrung der Materialbahn gefuhrt ist,
wobei zumindest die Mehrzahl zylindrischer Elemente
als Trockenzylinder ausgefuhrt sind.

[0002] Trockenpartien zum Trocknen einer laufenden
Materialbahn sind in einer Vielzahl von Ausfuhrungen
aus dem Stand der Technik bekannt. Diese umfassen
zumindest eine, vorzugsweise eine Mehrzahl einzelner
in Reihe hintereinander geschalteter Trockenbaugrup-
pen, die als ein- oder zweireihige Trockenbaugruppen
ausgefuhrt sein kénnen. Zweireihige Trockenbaugrup-
pen umfassen dabei zwei Reihen von in vertikaler Rich-
tung und in axialer Richtung zueinander versetzt ange-
ordneten Trockenzylindern, deren Auf3enumfang zumin-
dest teilweise von der AulRenseite (Papierseite) eines
Trockensiebbandes umschlungen wird. Dabei wird die
Materialbahn wechselweise zwischen dem jeweiligen
Trockensiebband und dem AuRenumfang des Trocken-
zylinders der einzelnen Reihen gefiihrt. Zur Verbesse-
rung der Abstlitzung der Materialbahn kann eines der
zylindrischen Elemente, vorzugsweise ein letztes Ele-
ment einer Reihe oder das erste Element einer Reihe als
Saugwalze ausgefiihrt sein. Eine Ausflihrung einer Trok-
kenpartie mit einer zweireihigen Trockenbaugruppe, der
eine ein- oder zweireihige Trockenbaugruppe nachge-
ordnet sein kann, ist beispielhaft aus der Druckschrift EP
1 355 003 A2 vorbekannt. Zur Verbesserung der Uber-
fuhrung der Materialbahn zwischen den beiden Trocken-
baugruppen ist eine Saugwalze vorgesehen.

[0003] DieseistdenTrockenzylindernderunteren Rei-
he nachgeordnet und im oberen Trockensieb angeord-
net, wodurch die Materialbahn nicht direkt an der Ober-
flache der Saugwalze sondern an der Auf3enseite des
Trockensiebbandes gefiihrt wird. Bekannt sind ferner
Ausfuhrungen, bei welchen die Saugwalze am Anfang
der Trockenbaugruppe vorgesehen ist. Jede der Még-
lichkeiten bietet den Vorteil einer gestiitzten Fihrung.
Allerdings ist die Anordnung einer Einrichtung zur Be-
feuchtung der Materialbahn und/oder einer Einrichtung
zur Erfassung des Feuchtegrades nur bedingt, und zwar
entweder am Ende oder Anfang einer derartigen Trok-
kenbaugruppe mdéglich.

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Mdglichkeit der gestiitzten Fiihrung zu und/oder
von einer zweireihigen Trockenbaugruppe von bezie-
hungsweise zu einer Anschlussgruppe zu schaffen, die
unabhangig von der Einbausituation einer zweireihigen
Trockenbaugruppe in einer Trockenpartie ist, immer eine
gestiitzte Uberfiihrung gewéhrleistet und eine Einbau-
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moglichkeit fir eine Befeuchtungseinrichtung und/oder
eine Einrichtung zur Erfassung der Feuchte der Materi-
albahn bereitstellt.

[0005] Die erfindungsgemaRe Ldsung wird durch die
Merkmale des Anspruchs 1 charakterisiert. Vorteilhafte
Ausfiihrungen sind in den Unteranspriichen beschrie-
ben.

[0006] Eine Trockenpartie zum Trocknen einer laufen-
den Materialbahn, insbesondere Papier- oder Karton-
bahn, umfassend zumindest eine zweireihige Trocken-
baugruppe mit zwei Reihen von in vertikaler und axialer
Richtung zueinander versetzt angeordneten zylindri-
schen Elementen und jeweils ein, einer Reihe zugeord-
netes Trockensieb, das mit seiner Aul3enseite (Papier-
seite) an den zylindrischen Elementen einer Reihe ge-
fuhrt ist, wobei die zylindrischen Elemente als Trocken-
zylinder und/oder Saugwalzen ausgefiihrt sein kdnnen,
ist dadurch charakterisiert, dass das erste zylindrische
Element einer der Reihen und das letzte zylindrische Ele-
ment einer der Reihen im Trockensieb der jeweils ande-
ren Reihe angeordnet sind und von diesem teilweise um-
schlungen werden.

[0007] Die erfindungsgemafe Losung ermdglicht da-
mit im Bereich des Ein- und des Auslaufes in die zwei-
reihige Trockenbaugruppe eine gesicherte und gesttzte
Uberfiihrung der Materialbahn und ferner die Integration
einer Vorrichtung zur Beeinflussung des Feuchtegehal-
tes der Faserstoffbahn und/oder zur Erfassung des
Feuchtegehaltes, aufgrund der in diesem Bereich erfol-
genden Fihrung am AuRenumfang des den Au3enum-
fang des zylindrischen Elementes umschlingenden Trok-
kensiebes. Die Materialbahn wird in diesem Bereich so-
mit nicht mehr zwischen Trockensieb und zylindrischem
Element geflihrt, sondern auf3en und ist derartige Vor-
richtungen direkt aussetzbar.

[0008] Dabeikénnen das erste und das letzte zylindri-
sche Element der gleichen Reihe im Trockensieb der an-
deren Reihe angeordnet werden oder aber das erste und
das letzte zylindrische Element unterschiedlicher Reihen
im Trockensieb der jeweils anderen Reihe angeordnet
sein. Die konkrete Auswahl hangt dabei von den Gege-
benheiten der Anschlussbereiche ab, insbesondere der
Lage der Uberfuihrbereiche.

[0009] Je nach Ausfihrung kann das erste und/oder
das letzte zylindrische Element zumindest einer der Rei-
hen von einem Trockenzylinder gebildet werden. Zur
Verbesserung der Materialbahnflihrung und Stitzung ist
jedoch das erste und/oder letzte zylindrische Element
zumindest einer der Reihen als Saugwalze ausgebildet,
vorzugsweise sowohl das erste als auch letzte Element.
[0010] GemafR einer Weiterentwicklung ist dem ersten
und/oder letzten zylindrischen Element einer der Reihen,
das im Trockensieb der jeweils anderen Reihe angeord-
netist und von diesem teilweise umschlungen wird, eine
Vorrichtung zur Beeinflussung des Feuchtegehaltes, ins-
besondere ein Feuchter zugeordnet. Diese erméglicht
eine Beeinflussung des Feuchtegrades der Material-
bahn.
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[0011] UmdenFeuchtegrad aktiv beeinflussen zu kdn-
nen und eventuell die Trocknungsleistung der Trocken-
baugruppe beziehungsweise einer nachgeordneten
Trockenbaugruppe optimal steuern zu kénnen, ist dem
ersten und/oder letzten zylindrischen Element einer der
Reihen, das im Trockensieb der jeweils anderen Reihe
angeordnet ist und von diesem teilweise umschlungen
wird, eine Einrichtung zur Erfassung wenigstens einer,
die Feuchte der Materialbahn wenigstens mittelbar cha-
rakterisierende GroRe zugeordnet.

[0012] Die eine Reihe der zylindrischen Elemente bil-
det eine obere Reihe und die andere Reihe eine untere
Reihe. Dabei sind die Ladngsachsen der zylindrischen
Elemente parallel zueinander angeordnet und im Hin-
blick auf eine einfache Bauweise liegt eine Mehrzahl der
Langsachsen der zylindrischen Elemente einer Reihe in
einer horizontalen Ebene. Dies gilt insbesondere fur die
Trockenzylinder. Bei Ausfiihrungen der Reihen frei von
einer Saugwalze liegen die LAngsachsen aller dann als
Trockenzylinder ausgefuhrten zylindrischen Elemente
einer Reihe in einer horizontalen Ebene.

[0013] Die Trockenpartie kann aus lediglich einer er-
findungsgeman gestalteten zweireihigen Trockenbau-
gruppe bestehen oder aber zumindest eine weitere Kon-
takttrocknungseinheit in Form einer Trockenbaugruppe
oder eine weitere berlihrungslose Trocknungseinheit
umfassen. Die weitere Trockenbaugruppe kann oder die
weiteren Trockenbaugruppen kdnnen der erfindungsge-
manR ausgefiihrten zweireihigen Trockenbaugruppe vor-
und/oder nachgeordnet werden. Diese kdnnen dabei als
ein- oder zweireihige Trockenbaugruppen ausgefiihrt
sein. Die konkrete Einbindung des ersten und des letzten
Trockenzylinders beziehungsweise der Saugwalze einer
Reihe in das Trockensiebband der jeweils anderen Reihe
hangt dabei von der Ausgestaltung der Anschlussgrup-
pen ab.

[0014] Die erfindungsgemafe Ldsung wird nachfol-
gend anhand von Figuren erlautert. Darin ist im Einzel-
nen Folgendes dargestellt:

Figur 1  verdeutlicht beispielhaft eine erfindungsge-
méaRe Ausfiihrung einer zweireihigen Trok-
kenbaugruppe;

verdeutlicht beispielhaft eine erfindungsge-
mafRe Ausfihrung einer zweireihigen Trok-
kenbaugruppe mit Saugwalzen im Ein- und
Ausgangsbereich einer Reihe.

Figur 2

[0015] Die Figur 1 verdeutlichtin schematisiert verein-
fachter Darstellung anhand eines Ausschnittes aus einer
Trockenpartie 1 einer Maschine 2 zur Herstellung einer
Materialbahn M, insbesondere einer Faserstoffbahn F in
Form einer Papier-, Karton- oder Tissuebahn, umfas-
send mindestens eine, vorzugsweise wenigstens zwei
hintereinander geschaltete Trockenbaugruppen 2.1, 2.2
den Aufbau einer erfindungsgemaf ausgefiihrten zwei-
reihigen Trockenbaugruppe 3, die der Trockenbaugrup-
pe 2.1 entspricht. Die einzelnen Trockenbaugruppen 2.1
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und 2.2 sind in Maschinenlaufrichtung L hintereinander
angeordnet. Von diesen ist zumindest eine, hier die mit
3 bezeichnete Trockenbaugruppe, zweireihig. Die zwei-
reihige Trockenbaugruppe 3 umfasst zwei Reihen 4, 5
von zylindrischen Elementen 18.1 bis 18.n und 19.1 bis
19.n, insbesondere Trockenzylindern, hier 6.1 bis 6.6 be-
ziehungsweise 7.1 bis 7.5, die in vertikaler Richtung und
in axialer Richtung zueinander versetzt, insbesondere
auf Licke, angeordnet sind. Die obere Reihe ist mit 4
bezeichnet, die untere Reihe mit 5. Dabei wird die Fa-
serstoffbahn F, abwechselnd tber die Trockenzylinder
7.1 bis 7.5 der unteren Zylinderreihe 5 und die Trocken-
zylinder 6.1 bis 6.6 der oberen Zylinderreihe 4 gefihrt.
Die Fuhrung erfolgt abgestutzt Uber jeweils ein der obe-
ren und unteren Reihe zugeordnetes und um die jewei-
ligen Trockenzylinder 6 beziehungsweise 7 gefuhrtes
Trockensieb 8 beziehungsweise 9, wobei hier das Trok-
kensieb 8 dem oberen Trockensieb fiir die obere Zylin-
derreihe 4 entspricht, wahrend das Trockensieb 9 als
unteres Trockensieb fir die Zylinderreihe 5 fungiert. Die
Trockensiebe 8, 9 sind als endlos umlaufende Siebban-
der ausgefiihrt, die antreibbar sind. Diese werden an de-
ren Innenseiten (Laufseiten) von Leitwalzen 20 und 21
gestitzt. Die AuRBenseite 10 (Papierseite) beziehungs-
weise 11 des einzelnen Trockensiebbandes 8, 9 um-
schlingt dabei teilweise jeweils den AulRenumfang der
oberen und unteren zylindrischen Elemente 18.1 bis 18.6
und 19.1 bis 19.5, hier der Trockenzylinder 6.1 bis 6.6
und 7.2 bis 7.4. Dabei wird die Faserstoffbahn F abwech-
selnd entlang des AuBenumfanges jeweils eines Trok-
kenzylinders 7 der unteren Zylinderreihe 5 und eines
Trockenzylinders 6 der oberen Zylinderreihe 4 gefihrt.
Die Langsachsen L6 und L7 der Trockenzylinder 6, 7 der
oberen und unteren Reihe 4, 5 sind vorzugsweise jeweils
in einer Ebene ES5 fur die untere Reihe 5 und E4 fir die
obere Reihe 4 angeordnet. Diese Ebenen E4, E5 werden
jeweils durch die Langsachsen L6, L7 und eine Senk-
rechte dazu in Maschinenrichtung L beschrieben.

[0016] Erfindungsgemé&l sind jedoch das erste zylin-
drische Element 19.1 und das letzte zylindrische Element
19.5, hier der jeweils erste Trockenzylinder 7.1 und der
letzte Trockenzylinder 7.5 der unteren Reihe 5, nicht im
unteren Trockensieb 9 integriert, sondern im oberen
Trockensieb 9, das deren AuRenumfang teilweise mit
seiner Innenseite 12 umschlingt. Dies fuhrt dazu, dass
das obere Trockensieb 8 nicht nur die Trockenzylinder
6.1 bis 6.6 der oberen Trockenzylinderreihe 4 mit seiner
AuRenseite 11 umlauft, sondern ferner die jeweils ersten
und letzten Trockenzylinder 7.1 und 7.5 der unteren Trok-
kenzylinderreihe 5 mit seiner Innenseite 12 teilweise um-
schlingt. Dadurch wird die Faserstoffbahn F an diesen
Trockenzylindern 7.1 und 7.5 nicht zwischen dem Au-
Renumfang des Trockenzylinders 7.1 beziehungsweise
7.5 und dem unteren Trockensieb 9 gefuihrt sondern auf
dem Trockensieb 8, d.h. an der Au3enseite 10 des Trok-
kensiebes 8, die von der Oberflache der Trockenzylinder
abgewandt ist. Die Faserstoffbahn F ist an diesen Trok-
kenzylindern 7.1 und 7.5 frei von einem direkten Kontakt
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mit der Oberflache des Trockenzylinders. Durch diese
Lésung ist es zum einen moglich, die Uberfiihrung der
Faserstoffbahn F von einer vorhergehenden Trocken-
baugruppe in die zweireihige Trockenbaugruppe 3 und
von dieser zur nachsten Anschlussgruppe 2.2 gestiitzt
auszufiihren, ferner werden durch diese Méglichkeit Ein-
bauraume fur Vorrichtungen 13.1, 13.2 zur Beeinflus-
sung der Feuchte der Faserstoffbahn F und/oder Vor-
richtungen 14.1, 14.2 zur Erfassung wenigstens einer,
den Feuchtegehalt der Faserstoffbahn wenigstens mit-
telbar beschreibenden GroR3e, vorzugsweise zur direkten
Erfassung des Feuchtegehaltes bereitgestellt. In sche-
matisiert vereinfachter Darstellung sind hier eine Vorrich-
tung 13.1, 13.2 zur Beeinflussung des Feuchtegehaltes
und 14.1, 14.2 zur Erfassung des Feuchtegehaltes am
Einlauf 15 in die zweireihige Trockenbaugruppe 3 und
im Bereich des Auslaufes 16 vorgesehen.

[0017] Die Figur 2 verdeutlicht in schematisiert stark
vereinfachter Darstellung eine zweite besonders vorteil-
hafte Ausfuhrung, bei welcher die ersten und letzten zy-
lindrischen Elemente 19.1, 19.5 der unteren Reihe 5 als
Saugwalzen 17.1, 17.2 ausgefuhrt sind und vom oberen
Trockensieb 8 umschlungen werden. Im Trockensieb 9
sind dann die Trockenzylinder 7.1 bis 7.3 angeordnet.
Auch hier sind den Saugwalzen 17.1, 17.2 Vorrichtungen
13.1, 13,2 zur Beeinflussung des Feuchtegehaltes und/
oder Vorrichtungen 14.1 und/oder 14.2 zur Erfassung
wenigstens einer, den Feuchtegehalt wenigstens mittel-
bar beschreibenden Gré3e zugeordnet. Die Saugwalzen
17.1 und 17.2 sind dabei mit ihren Ladngsachsen entwe-
der in einer Ebene E5 mit den Achsen L7 der einzelnen
Trockenzylinder 7.1 bis 7.3 angeordnet oder aber, wie
hier dargestellt, leicht versetzt dazu, jedoch immer ver-
setzt zu den Achsen L6 der oberen Trockenzylinder 6.1
bis 6.6.

Bezugszeichenliste

[0018]

1 Trockenpartie

2 Maschine zur Herstellung von Faserstoff-
bahnen

21-2n Trockenbaugruppen

3 zweireihige Trockenbaugruppe

4 Reihe

5 Reihe

6.1-6.6 Trockenzylinder

71-75 Trockenzylinder

8 Trockensieb

9 Trockensieb

10 Oberseite, AulRenseite

11 Oberseite, Aul3enseite

12 Innenseite

13.1,13.2 Vorrichtung zur Beeinflussung des Feuch-
tegehaltes

14.1,14.2 Vorrichtung zur Erfassung wenigstens ei-

ner, den Feuchtegehalt der Faserstoff-
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bahn wenigstens mittelbar charakterisie-
renden GroRe

15 Einlaufbereich

16 Auslaufbereich
17.1,17.2 Saugwalze

18.1 - 18.n  zylindrisches Element

19.1-19.n  zylindrisches Element
20 Leitwalzen

21 Leitwalzen

M Materialbahn

F Faserstoffbahn

E4, E5 Ebene

L Maschinenrichtung
L6 Langsachse

L7 Langsachse
Patentanspriiche

1. Trockenpartie (1) zum Trocknen einer laufenden
Materialbahn (M), inshesondere Papier- oder Kar-
tonbahn, umfassend zumindest eine zweireihige
Trockenbaugruppe (2.1, 3) mit zwei Reihen (4, 5)
von in vertikaler und axialer Richtung zueinander
versetzt angeordneten zylindrischen Elementen
(18.1 his 18.6, 19.1 bis 19.5) und jeweils ein, einer
Reihe (4, 5) zugeordnetes Trokkensieb (8, 9) , das
mit seiner AufRenseite (10, 11) an den zylindrischen
Elementen (18.1 bis 18.6, 19.1 bis 19.5) einer Reihe
(4, 5) zur Fuhrung der Materialbahn (M) gefuhrt ist,
wobei zumindest die Mehrzahl zylindrischer Ele-
mente (18.1 bis 18.6, 19.1 bis 19.5) als Trokkenzy-
linder (6.1 bis 6.6, 7.1 bis 7.5) ausgefihrt sind,
dadurch gekennzeichnet,
dass das erste zylindrische Element (18.1, 19.1) ei-
ner der Reihen (4, 5) und das letzte zylindrische Ele-
ment (18.6, 19.5) einer der Reihen (4, 5) im Trok-
kensieb (8, 9) der jeweils anderen Reihe (5, 4) an-
geordnet sind und von diesem teilweise umschlun-
gen werden.

2. Trockenpartie (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass das erste und das letzte zylindrische Element
(18.1, 18.6, 19.1, 19.5) der gleichen Reihe (4, 5) im
Trockensieb (9, 8) der anderen Reihe (5,4) angeord-
net sind.

3. Trockenpartie (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass das erste zylindrische Element (18.1, 19.1) ei-
ner Reihe (4, 5) und das letzte zylindrische Element
(19.5, 18.6) der jeweils anderen Reihe (5, 4) im Trok-
kensieb (8, 9) der jeweils anderen Reihe (4, 5) an-
geordnet sind.

4. Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,



10.

11.

7 EP 2034 091 A1 8

dass das erste zylindrische Element (18.1, 19.1) zu-
mindest einer der Reihen (4, 5) von einem Trocken-
zylinder (6.1, 7.1) gebildet wird.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass das erste zylindrische Element (18.1, 19.1) zu-
mindest einer der Reihen (4, 5) von einer Saugwalze
(17.1) gebildet wird.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass das letzte zylindrische Element (18.6, 19.5) zu-
mindest einer der Reihen (4, 5) von einem Trocken-
zylinder (6.6, 7.5) gebildet wird.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass das letzte zylindrische Element (18.6, 19.5) zu-
mindest einer der Reihen von einer Saugwalze
(17.2) gebildet wird.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass dem ersten zylindrischen Element (18.1, 19.1)
einer der Reihen (4, 5), das im Trockensieb (9, 8)
der jeweils anderen Reihe (5, 4) angeordnet ist und
von diesem teilweise umschlungen wird, eine Vor-
richtung (13.1) zur Befeuchtung zugeordnet ist.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass dem letzten zylindrischen Element (18.6, 19.5)
einer der Reihen (4, 5), das im Trockensieb (9, 8)
der jeweils anderen Reihe (5, 4) angeordnet ist und
von diesem teilweise umschlungen wird, eine Vor-
richtung (13.2) zur Befeuchtung zugeordnet ist.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,

dass dem ersten zylindrischen Element (18.1, 19.1)
einer der Reihen (4, 5), das im Trockensieb (9, 8)
der jeweils anderen Reihe (5, 4) angeordnet ist und
von diesem teilweise umschlungen wird, eine Vor-
richtung (14.1) zur Erfassung wenigstens einer, die
Feuchte der Materialbahn wenigstens mittelbar cha-
rakterisierende GréRRe zugeordnet ist.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
10,

dadurch gekennzeichnet,

dass dem letzten zylindrischen Element (18.6, 19.5)
einer der Reihen (4, 5), das im Trockensieb (9, 8)
der jeweils anderen Reihe (5, 4) angeordnet ist und
von diesem teilweise umschlungen wird, eine Vor-
richtung (14.2) zur Erfassung einer, die Feuchte der
Materialbahn wenigstens mittelbar charakterisieren-
de GroR3e zugeordnet ist.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
11,

dass die eine Reihe (4) eine obere Reihe und die
andere Reihe (5) eine untere Reihe zylindrischer
Elemente (18. bis 18.6, 19.1 bis 19.5) bildet.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
12,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Mehrzahl der Langsachsen (L6, L7) der
zylindrischen Elemente (18.1 bis 18.6, 19.1 bis 19.5)
einer Reihe (4, 5) in einer horizontalen Ebene (E4,
E5) liegen.

Trockenpartie (1) nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Langsachsen (L6, L7) aller zylindrischen
Elemente (18.1 bis 18.6, 19.1 bis 19.5) einer Reihe
(4, 5) in einer horizontalen Ebene (E4, E5) liegen.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
14,

dadurch gekennzeichnet,

dass diese zumindest eine weitere Trockenbau-
gruppe umfasst, die der zweireihigen Trockenbau-
gruppe (2.1, 3) vorgeordnet ist.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
15,

dadurch gekennzeichnet,

dass diese zumindest eine weitere Trockenbau-
gruppe (2.2) umfasst, die der zweireihigen Trocken-
baugruppe (2.1, 3) nachgeordnet ist.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 15 oder
186,

dadurch gekennzeichnet,

dass die weitere Trockenbaugruppe (2.2) als einrei-
hige Trockenbaugruppe ausgefiihrt ist.

Trockenpartie (1) nach einem der Anspriiche 15 oder
186,

dadurch gekennzeichnet,

dass die weitere Trockenbaugruppe (2.2) als zwei-
reihige Trockenbaugruppe ausgefuhrt ist.
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