KUULUTUSJULKAISU
[(B] 0 yrLxcGNINGSSkRIFT 56497
C(45) Fatontiti aydnn.tiy 11 "0 1630
fFatent meddelat

(51) Kvikyieclr B 27 K 3/04

SUOMI—FINLAND (21) Patenttihakemus — Patentanstkning 6L6/Th
‘ (22) Hakemisplivi — Ans8kningsdag 05.03.Tk4
(F ') ‘ (23) Alkupiivi — Glitighetsdag 05.03.TL
(41) Tullue julkiseksi — Blivit offentlig 08.05.75

Patentti- ja rekisterihallitus

Patent- och registerstyrelun (44) Nihtiviksipanon ja kuul.julkaisun pvm. —

AnsSkan utlagd och utl.skriften publicerad 31.10.79
(32)(33)(31) Pyydetty stuoikeus —Begird prioritet  (07,11.73
USA(US) 413524 Toteenndytetty-Styrkt

(T1) Koppers Compeny, Inc., 1450 Koppers Building, Pittsburgh, Pennsylvania
15219, USA(US)

(72) Harry Joseph Fry, Orrville, Ohio, USA(US)
(7T4) Oy Kolster Ab

(54) Menetelmé vanerin kiésittelemiseksi kemiallisilla késittelyaineilla
vedessd - Férfarande for behandling av faner med kemiska behandlings-—
medel i vatten

Tamén keksinndn kohteena on menetelmd vanerin késittelemiseksi kemiallisilla
kasittelyaineilla vedessé syétféméllé vaneri painevalssiparin l&pi silld tavalla,
ettd vanerin sydtt8suuntae on yhdensuuntainen vanerin vuosirenkaiden kanssa ja
valssin puristusvoima on kohtisuora vuosirenkaisiin néhden, ja jolloin painevalssit
on sovitettu sillé tavalls ettd yhteenpuristettu vaneri, joka sybtetd&n ulos vals-
seista, on téysin upotettuna kédsittelynesteeseen vdhintdén viideksi sekunniksi.

T&lls tekniikan alalla on hyvin tunnettua, ettd vaneri on selvésti parempi
puutuote kuin muut. Vaneri on miltei samankaltainen lujuusominaisuuksien suhteen
kahden pédakselin suunnissas ja silléd on suurempi vastustuskyky péiden halkeilua
ja pirstoutumista vastaan seké huomattavasti pienempi taipumus kieroutumiseen. N&mé
vanerin paremmat ominaisuudet johtuvat suurelta osin sen rakenpamistavasta. Puu on var-
sin anisotrooppista ainetta, jonka taivutuslujuus juovitukseen ndhden suorassa kulmas-

sa on noin neljénnes taivutuslujuudesta juovituksen suunnassa. Puun kutistuminen ja

paisuminen ovat samalla tavoin suuresti riippuvaisia suunnasta. Vanerissa né&mé veihtelut
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on tehty mahdollisimman pieniksi muuttamalla perdkkdisten kerrosten juovi-
tuksen suunta 900. Vaneri on tdmin vuoksi puutuote, jonka ominaisuudet
ovat erittdin hyvit.

Vanerin hyvien ominaisuuksien vuoksi on sen kidsittely liekit hidas-
tavilla kemikaaleilla, preparaattiaineilla, vakioimisaineilla ja muilla
puunkisittelyaineilla yhtd tavallisempaa ja gsuotavampaa teollisuudessa.
Painekisittelylaitoksissa vanerin kisittelyd varten nykyisin kdytetty mene-
telmi vaatii kuitenkin paljon kalliita t6itd, uwunikuivatuksen, joka usein
aiheuttaa ei-suotavia tapulin merkkejd tai muuta vahinkoa, sekd 30 pdivin
tai pitemmin tydajen. Ndiden haittojen vuoksi kdsitelty vaneri ei ole talou-
dellisesti niin edullista kuin olisi suotavaa.

Olisi selvistikin suuri taloudellinen etu, mikdli kdsiteltyd vaneria
voisi valmistaa vanerista, jota on kisitelty sen tullessa ulos vanerisor-
vista ja ennen kuivatusta. Pillainen menetelmi antaisi vaneria ilman tapu-
1lin merkkeji tai muita painekisittelyyn Ja wunikuivatukseen liittyviid vi-
koja. Témi menettely ei siti paitsi vaatisi kalliita kisittelyvaiheita eikd
pitkid tydaikoja. Kdsitellyn vanerin voisi valmistaa mahdollisimman halvalla
vaneritehtaalla, josta sen voi kuljettaa normaalien kanavien kautta kulut-
tajille. Téhdn saakka el kuitenkaan ole ollut kdytettédvisséd mitdédn tehokasta
ja taloudellista menetelmid raakavanerin kdsittelemiseksi sen tullessa
ulos sorvista.

Aikaisemmin on ehdotettu vanerin kisittelyd siten, ettd vanerin ykei
ainoa kerros vieddin painevalssien 1lipi samalla kun se upotetaan kdsittely-
aineliuokseen. THtd menetelmid kuvataan esim. amerikkalaisessa patentti-
selityksessi 2,350,135. T4t4 menetelmid ei ole kuitenkaan kdytetty koskaan
kaupallisesti useiden haittatekijoiden takia. T&min menetelmin mukaisesti
on vaneria ensinndkin egsikuumennettava ennen sen viemistd painevalssien
kautta. Puuta on pehmitettévid xuumentamalla se ensiksi noin 93 - 149 °¢c 1&m-
potilaan. Tdmd vaihe on kallie ja aikaa viepid ja ligdi huomattavasti mene-
telmin kustannuksia. Sitd paitsi giti ei voi yhdist#dd useimpien preparointi-
ja liekinhidastusaineiden kanssa.

Paimin menetelmén toinen haitta on se, etti raakas vaneria on esipuris-
tettava veden poistamiseksi siitd ennen sen viemisti kdsittelyliuokseen
upotettujen painevalssien kautta. Timin menetelmin mukaisesti puun vesipi~-
toisuus ei saa olla suurempi kuin kulduntyydyttynispisteeasa. Jos vesipitoi-
suus on suurempi kuin kuiduntyydytymlspisteessa, on timin patenttiselityk-
sen mukaisesti pienennettévid liuoksenoton miirid ja hidastettava se. Raaka-
vanerin vesipitoisuus on yleensd huomattavasti suurempi kuin kuiduntyydyt-

tymispisteessé. Tunnetun menetelmin mukaisesti on tidmin vuoksi johdettava
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raska vaneri kahden kuumakuivausvalssin vilistd vapaan veden (kuiduntyydyt-
tymispisteen ylittdvén veden) puristamiseksi ulos, ennen kuin vaneri johde-
taan kisittelynesteessd olevien valssien kautta. Timid liika vesi on lisdksi
poistettava esipuristuslaitteesta puhaltamalla 1imminti ilmaa puupinnan
yli kohdassa, jossa vaneri kulkee valssien vdlisté esipuristuslaitteessa.
Pumi kisittelyvaihe on myds kallis ja aikaa viepd.

Tunnetun menetelmin suurimpana haittana on se, ettd vaneri menee
suurelta osin pilalle puristuskisittelyssi. Vanerin kulkiessa puristusvals-
sien vilistd tunnetussa menetelmidssd puun oksat murskaantuvat ja vahingoit-
tuvat. Niiden oksien murskaantuessa ne pirstoutuvat ja vaneri puhkeaa;
melko usein oksaa ympdrdivd puu vahingoittuu myds vakavasti. On hyvin tun-
nettua, etté kaikessa vanerissa on oksia Jja timd ongelma on siksi vakava.
Vanerin paremmat laadut (N ja A) huononevat laaduikei C ja D. Osaa vanerista
ei voi sitd paitsi kiyttdd vahinkojen takia.

Oksien esiintyminen vanerissa riippuu puun lajista, josta vaneri on
leikattu, kuoritun puun tyypistd ja puun syvyydests, josta vaneri on otettu.
Tietyissd puulajeissa on paljon oksia 0,1 m2 alueella, kun taas toisissa
on useita oksia vain 1,2 x 2,4 m2 alalla. Hyvin harvat levyt ovat kuitenkin
tiysin oksattomia. Esim. kuusipuusta leikattu vaneri sisdltdd hyvin suuren
misirin oksia, joita on usein monta kappaletta vanerin 0,1 m2 alalla. Ndméd
okdat ovat pienii, mutta ne murskaantuvat hyvin helposti, kun vanerikerrok-
gia puristetaan teridsvalssien vdlissé. Southern-pine-vanerissa on myés pal-
jon oksia, joista useimmat ovat verraten isoja. Isot oksat vahingoittuvat
aina, kun niitd puristetaan kovien valssien vidlissd. Oksaongelman takia ja
mySskin aikaisemmin mainittujen muiden haittojen takia ei tdhdn saakka ole
kiytetty painekdsittelyd valssien viligsid kaupallisesti vanerin kisittele~-
miseksi.

Muita paineeseen perustuvia menetelmii, jotka on patentoitu, mutta
joita ei ole milloinkaan kdytetty kaupallisesti, on kuvattu esim. britti-
liisissi patenttiselityksissé 1,060,014; 1,174,713; Ja amerikkalaisessa pa-
tenttigselityksessi 2,624,233, Lisdksi voidaan mainita suomalainen patentti-
selitys 34,854 seki amerikkalainen patenttiselitys 3,429,652,

Puheena oleva keksintd koskee siis tehokasta ja taloudellista mene-
telmii raeskavanerin kisittelemiseksi sen tullessa sorvista.

Keksintd koskee taloudellista ja sehokagte menetelmidd vanerisorvista
tuleven raakavanerin kisittelemiseksi veden kantamalla kidsittelyaineella.
Keksinnén mukainen menetelméd ei vaadi raskavanerin esikisittelyd eikd va-
neri vahingoitu kidsittelyssi. Keksinndn mukaisesti voidaan kisiteltyd vane-

ria valmistaa mahdollisimman pienin kustannuksin vaneritehtaalla.
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Keksinndn mukaiselle menetelmélle on tunnusomaista se, ettd useita vaneri-
kerroksia, joista kunkin kosteuspitoisuus ylittd#i kuidunkylldstymispisteen, sydte-
tddn yhtd aikaa painevalssien ldpi. Vanerin voi lisdksi viedi takaisin tai useam-
pien valssien valistd késittelyaineen kiinnipysymisen parantamiseksi.

Keksinndn mukaisella menetelmilld voitetaan oksien murskaantumisen aiheuttama,
tekniikan kannan mukainen ongelma. Monikerroksisen vanerin kiyttd eliminoi t&mén
ongelman. Panemalla ainakin yksi vaneri toisen pddlle ja puristamalla ainakin kahta
vanerikerrosta yht&d aikaa on kokemusten mukaan mahdollista eliminoida oksien murs-
kaantumisen aiheuttama ongelma. Monien kerrosten kiyttd lisdi myds valmistusnopeut-
ta. Monikerrosvanerien tédllaisella kdsittelyll&d el sitédpaitsi ole suurta tai ei
lainkaan vaikutusta liuoksen paikallaan pysymiseen tai levifémiseen. Keksinndén mukai-
sella menetelmdlld kdsitellyn vanerin arvostelu oscittaa, ettd kisittelymenetelmi
on erinomainen. Lujuuskokeet osoittavat lisdksi, ett#d painekyllistysmenetelmé ei
vaikuta kimmomoduuliiln tai murtqlujuuteen.

Puheena olevan keksinndn mukaisesti yritettiin ratkaista oksien murskaantumi-
sen aiheuttama ongelma valmistamalla valssit eri muoviaineista, kuminaineesta tai
eri muoveilla, kumilla yms. p&&llystetyistd metalleista. K&vi kuitenkin ilmi, ettd
aineet, jotka olivat tarpeeksi pehmeitd oksien murskaantumisen ja pirstoutumisen es-
témiseksi, olivat liian pehmeitd vanerin puristamiseksi riittévdsti tyydyttivan k-
sittelyn aikaansaamiseksi. Vaneria tyydyttavisti puristavat aineet aiheuttivat toi-
saalta oksien murskaantumista ja pirstoutumista.

Kun sit& vastoin puristettiin samanaikaisesti kahta- tai useampaa vaneriker-
rosta péédllekkdin, voitettiin oksien murskaantumis- ja pirstoutumisongelma. Raaka-
vaneri puristuu riittévédsti, niin ettd se kompensol toisen vanerin kokoonpuristu-
mattomat oksat, jolloin estetdfin oksien murskaantuminen ja pirstoutuminen. T&ma
menetelmé el kuitenkaan vaikuta oleellisesti veden kantaman kdsittelyaineen pida-
tykseen.

On siis ilmeistd, ettd puheena olevan keksinndn mukaisesti monikerroksisen
vanerin k&yttd on tarked ja kriittillinen ehto. Ellei monikerroksista vaneria kiy-
tetd, el keksinndn mukaisia etuja saavuteta. Monikerroksinen vaneri tarkoittaa
useampia kuin yhtéd vanerikerrosta. Suurin kerrosmidfrid, jonka voi puristaa

tehokkaasti keksinndn mukaisesti, on riippuvainen sel-
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laisista tekijoistéd kuin eri vanerikerrosten paksuudesta, vaneripuun lajis-
ta, kidsittelyaineesta ja t&min haluttu piddtysaste. Kdytdnndssd vaneriker-
rosten lukum#drid on kuitenkin harvoin, jos koskaan, suurempi kuin viisi.
Kdytdnnollisistd syistd pidetddn kahta tai kolmea vanerikerrosta parhaana.
Monikerroksisen vanerin kidytto ei oleellisesti vaikuta vanerin kdsittelyym.
Eri vanerikerrosten kaikki pinnat tulevat kidsitellyiksi tehokkaasti keksin-
noén menetelmidn avulla.

Edelld on mainittu, etti keksinté koskee useamman kuin yhden vaneri-
kerroksen samanaikaista puristusta painevalssien vdlissid, samalla kun vaneri
upotetaan veden kantaman kédsittelyaineen liuokseen. On hyvin tdrkedid, etti
vaneri upotetaan kdsittelyliuokseen, kun se tulee ulos painevalssien vdlis-
td. Painevalsseja ei tarvitse siksi upottaa kokonaan kdsittelyliuokseen,
kunhan vaneri upotetaan siihen, kun se tulee ulos painevalssien vilisti.
Valssit voivat esim. sijaita veden ja ilman vdlisessi rajapinnassa, jolloin
valssien alapinta on upotettu. Yksinkertaisin tapa varmistaa se, etti vane-
ri tulee upotetuksi sen tullessa ulos painevalsseista, on kuitenkin sijoit-
tamalla painevalssit strateegisesti veden kantamien kemikaalien muodostaman
livoksen pinnan alle. Ainakin alin valssi on useimmiten upotettuna niin,
ettid ulos tuleva vaneri on 7,5 - 10 cm syvyydelld késittelyliuoksessa.

Menetelmin kannalta on kriitillistd, ettd vaneri on kokonaan upo-
tettuna sen tullessa ulos painevalsseista. Puristuksen jdlkeen vanerin pak-
suus palautuu miltei hetkessi. Vaneri saa takaisin 95-97 % alkuperiisestd
paksuudestaan 5 sekunnin sisdlld puristamisen jidlkeen. Tdmin paksuuden palaa-
migsen aikana kisittelyliuos kyllidstdi vanerin. Vanerin on siksi oltava
kokonaan upotettuna, kun se tulee ulos painevalsseista, ja se on pidettivia
upotettuna vihintdian 5 sekunnin aikana. On suotavaa, ettd vaneri pidetdin
upotettuna jopa 1 minuutin ajan, jotta saavutettaisiin suurin pididtys.
Mikdli vaneri saa takaisin alkuperdisen paksuutensa ennen kuin se upotetaan
veden kantaman kédsittelyaineen liuokseen, niin riittédvin kdsittelyn saavut-
tamiseen menee useita tunteja Ja tiettyjen puutyyppien kohdalla useita
paivid.

Puun sydttésuunnan on oltava vanerin juovituksen tai solujen suuh-
tauksen kanssa samansuuntainen. Painevoima on kohdistettava suorassa kulmas-
sa juovitukseen tai solujen suuntaukseen nihden. Lisdksi on suotavaa, ettd
vaneri sydtetidlin valsseihin suunnilleen suorassa kulmassa valssien viliseen
aukkoon nihden. Tdnd estdd puun vahingoittumisen ja vdhentdd ohuemman vane-

rin kuperuutta.
Toinen hyvin tidrked muuttuja keksinndn menetelmiissi on vanerin kos-
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teussisdltd puristushetkelld. Kuten edelld on mainittu, on kosteusisdllon
ylitettdvd kuiduntyydyttymispisteen. On osoittautunut, ettid mitid suurempi
vanerin kosteussisdltd on ennen puristusta, sitd suurempi piddtys saavute-~
taan. Tdmd on tdysin ristiriidassa tekniikan kennan mukaisten tulosten kans-
sa, s8illd n3dissd sanotaan nimenomaan, ettd mitd kuivempi puu sitd helpommin
se palaa alkuperidiseen muotoonsa kylldstysnesteessid ja sitd nopeampi Jja
tiydellisempi kylldstys saavutetaan. (Ks. esim. amerikkalaista patenttiseli-
tysti 2,350,135 ja brittildistd patenttiselitystd 597,383). Puheena olevan
keksinnon mukaisesti kosteussisidlldn on oltava korkeampi kuin kuiduntyydyt-
tymispiste (joka on suunnilleen 30-35 paino-%). Puun kosteussiséltd on mie-
luiten yli 45 %. Itse asiassa on saavutettu erinomaisia tuloksia puuvane-
rilla, jonka kosteussisilts on ylittdnyt 70 %.

Valgsien vdlissi tapahtuvan sy5tdn nopeutta rajoittaa vain haluttu
oleskeluaika kdsittelyliuoksen sdilidssd. Kuten edelld on mainittu, on vdlt-
tamiténtd pitdd vaneri upotettuna viahintddn 5 sekuntia sen tullessa ulos
painevalsseista. Se olisi kuitenkin pidettdvé upotettuna mieluiten ainakin
10-30 sekuntia. Tietyissid tapauksissa on suotavaa, etti vaneri pidetddn
upotettuna usean minuutin aikana parhaan piddtyksen saavuttamiseksi. Vane-
rin upotusajalla ei ole kriitillistd yldrajaa. Jos vaneri pidet&in upotet-
tuna 1 minuuttia kauemmin, voidaan saavuttaa vield parempi piddtys normaalien
imeytysvaikutusten vuoksi.

Puheens olevan keksinndn mukaisesti voidaan vaneri myds viedd takai-
sin tai sen voi puristaa yhteen uudestaan. Uusi puristus parantaa kidsittely-
aineen piddtystd. Jokainen uusi vienti upotettujen painevalssien vilistd
ligdd alkuperdistd piddtystd noin 10-20 %:1la. On kuitenkin muistettava,
ettd suurin saavutettavissa oleva piddtys on riippuvainen kisiteltdvidn puun
tyypistd ja se on tavallisesti suuruusluokassa 0,5-0,6 kg liuosta/dm3 puuta.
Lisipuristusvaiheet voi suorittaa viem#lld vaneri jdlleen samojen valssien
vilistd. Kuitenkin pidetddn parempana kdyttdd useita valssiryhmid, kun ha-
lutaan suorittaa uusi puristus. Yleensd on suotavaa kdyttdd kahtae valssi-
ryhmdi. On harvoin tarpeellista viedd vaneria useampien kuin kolmen paine-

valssiryhmén kautta.

Raaka veneri on puristettave ainakin puoleen alkuperdisesté paksuudes
ta suotavan piddtyksen saavuttamiseksi. Jos halutaan vein pienempi piddtys-
midrd, voidaan puristusastetta pienentdéi. Vaneria, jonka paksuus on enintédidn
3 mm, voidaan puristaa kokoon puoleen alkuperiisestid paksuudesta ilman suu-
rempaa vaikeutta. Joskus on kuitenkin vaikeampaa puristaa paksumpaa vaneria,

varsinkin kovapuuvaneria, yhtd paljon. Jatkettu syotté painevalssien vidlistid
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kompensoi paksumman vanerin pienemmin yhteenpuristuksen. Jos kdytetiin pai-
nevalssien sarjaa, voidaan jokainen seuraava valssipari sddtdd niin, ettd
vaneri tulee puristetuksi kasvavassa midrin, jolloin ensimmiisen valssi-
ryhmén rasittuminen pienenee ja voidaan saavuttaa suurempi piddtys.

Painekyllédstettdvidn vanerin paksuusraja riippuu ko. kisiteltidvin
puutyypin yhteenpuristettavuudesta. Pehmedmmit puulajit tekevdt mahdolli-
seksi paksumman vanerin kédsittelyn. Keksinnén mukaisella painekyllistys-
menetelmidlld voidaan vaikeuksitta kidsitelld esim. 3 mm:n kuusivanerin
kaksinkertaisia kerroksia. Sitd vastoin 3 mm:n lawaanvanerin kaksinkertaiset
kerrokset pirstoutuivat, kun ne puristettiin yhteen puoleen alkuperidisesti
paksuudesta.

Keksinndn eriin toteutusmuodon mukaisesti raakavanerin voi viedid
puristusvalssiryhmin tai muun laitteen kautta liian mahlan poistamiseksi
darimmiiisen kosteasta vanerista. Tdmd esikdsittely ei ole vdlttidmiton puun
kosteussisdlldn pienentédmiseksi. Esikdsittely on vapaasti valittavissa ja
se on vdalttdmiton vain silloin, jos mahlan aiheuttama kdsittelyliuoksen 1li-
kaantuminen voi tuottaa ongelmia.

Keksinntn mukaista painekyllédstysmenetelmis voi kidyttdid kaikentyyppi-
sen vaneripuun kidsittelemiseksi, jota kidytetidn vanerin valmistuksessa. Kek-
sinndn mukaisesti voidaan kidyttdd sekd lehti~ ettd havupuuvaneria. Yhdysval-
loissa kidytetddn kaupallisesti vaneripuuna esim. seuraavia lajeja: saarnia,
pyokkid, koivua, seetrid, kirsikkapuuta, jalavaa, mdntyi, vaahteraa, tam-
mea, pinjaa, poppelia, punapuuta, kuusta ja p&hkindpuuta. Keksintd on myds
sovellettavissa muihin puulajeihin, joita kdytetdlin vanerin valmistukseen.

Keksinndn mukaista painekyllidstysmenetelmdd voi kdyttdd vanerin kdsit-
telemiseksi kisittelyaineen kaikentyyppisilli vesiliuoksilla ja suspen-
sioilla. Menetelmid voi kdyttdd kédsittelyaineiden, sienimyrkkyjen, liekit
hidastavien aineiden, vettd hylkivien aineiden ja hartsien kanssa, jotka
parantavat mitanpitdvyyttd, haponkestdvyytti ja kovuutta.

Seuraavat esimerkit valaisevat keksintdd lihemmin. Esimerkeissi nidy-
tettyjen toteutusmuotojen muunnokset ja vaihtoehdot ovat kuitenkin myds
mahdollisia.

Esimerkki 1

Kolme erdd kuusipintapuuvaneria k#siteltiin keksinnén mukaisella
menetelmédlld. Vanerindytteiden pituus o0li noin 30 cm ja leveys 15 cm.

Ne syotettiin teridspainevalssiryhmin lidpi. Vaneria kdsiteltiin kaksinkertai-
sina kerroksina, jolloin toinen vanerikerros oli sijoitettu suoraan toisen

pddlle. Vaneri oli usean senttimetrin syvyydelld kdsittelyliuoksessa tulles-
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saan esille valsseista. Vaneri pidettiin liuokseen upotettuna noin 10 se-
kuntia. Vanerin alkuperdinen kosteussisdltd oli noin 70 %. Kdisitelty vaneri
analysoitiin kemiallisesti, jolloin kemiallisen liuoksen piddtys midritet-
tiin mitalla kg/dma. Kemiallinen liunos oli "Wolman CCA"-kidsittelysuolojen
2,7-prosenttinen liuos. Tulokset kidyvdt 1lmi taulukosta I.

Taulukko I

Koe no. Vanerin keski- Valssien rako Jaksoja Liuoksenpiddtys
paksuus (mm) (mm) kg/dm3
1 1,68 1,68 1 0,45
1,75 1,68 2 0,54
1,73 1,68 3 0,59

Taulukossa I olevat tulokset ndyttdvit keksinnon mukaisen menetelmin
tehokkuuden. Painekylldstykselld kidsitelty vaneri piddtti riittédvén midrin
kisittelykemikaaleja. Lisdksi kidy ilmi, ettd jokainen uusi lédpivienti pai-
nevalssien vilistd paransi aikaisempaa piddtystd noin 10 %. Kisitellyn va-~
nerin silmémiirdiinen tarkastus osoitti, ettd kaikki oksat olivat ehjid ei-
viatkd millddn lailla vahingoittuneita. Erd kuusipintapuuvaneria kdsiteltiin
samalla tavalla kuin edelld, paitsi ettd vaneria kiésiteltiin vain yhtenid
kerroksena, mistd seurasi oksien ja ympdrdivén puun tdydellinen pilallemeno.

Esimerkki 2

Toinen vanerisarja kisiteltiin keksinnon menetelmdlld. Vanerin koko
0li noin 15 x 30 cm ja se koostui koivusta ja kuusesta. Tédssd kﬁytettiih
samanlaista menetelmdd kuin esimerkissd 1. Kdsitelty puu analysoitiin huo-
lellisesti, jotta huomattaieiin, vaikuttiko monikerroksisen vanerin kdyttd
puun kisittelyyn. Tulokset ovat taulukossa II. Vanerin alkuperiinen kosteus-
sigdltd oli noin 70 %.
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Sarja Dounglasmidnty-, koivu- ja kuusivaneria k#siteltiin liuoksella,

Esimerkki 3

Jjoka koostui "NON-COM" ulkoisista liekinhidastuskemikaaleista (valmistaja
Koppers Co., Inc.), keksinndn painekyllédstysmenetelmilld. Kisitelty vaneri
kuivatettiin, karkaistiin ja pinottiin viisi vanerikerrosta kisittiviksi
nédytteiksi. Némd vanerinidytteet tutkittiin liekinhidastusominaisuuksien
ja lujuusominaisuuksien suhteen. Tuliputkikoe osoitti, ettd keksinndn
mukainen painekyllistysmenetelmi antoi kidsitellylle venerille erittiin
hyv&t liekinkesto~ominaisuudet. Lujuuskokeen tulokset osoittivat lisiksi,
ettd ei ollut mitdin merkittédvdd eroa vanerien vililld, jotka on valmistet-
tu toisaalta painekylldstetysti vanerista ja toisaalte puristamattomasta
vanerista.

Esimerkki 4

Vield yksi sarja vaneria painekylldstettiin keksinndn menetelmii
kdyttden. Naditd kéisiteltyjéd vaneriniytteitd verrattiin vaneriniytteisiin,
jotka oli puristettu valssien vilissd ja sitten upotettu kisittelyliuokseen.
Jédlkimmiisessd menetelmidssi vaneria ei upotettu kisittelyliuokseen sen
tullessa ulos painevalsseista. Taulukko III niyttdi saadut tulokset, jotka

oseittavat, ettd vanerin on oltava upotettuna sen tullessa esille paine-

valsseista.
Tauwulukko III
Puristettu ja vdlittomisti upotettu vaneri.
Koe no. Vanerilaji Vanerin Puristus- Upotus- Liuoksenpididtys,
paksuus, mm kertoja aika, s kg/dmg
1 Southern pine 3,1 2 5 0,19
2 Douglasminty 3,1 2 5 0,14
3 kuusi 1,5 1 5 0,17
4 koivu 1,5 1 5 0,14
upotuksen aikana puristettu vaneri
5 Southern pine 3,1 2 5 0,41
6 Douglasmiénty 3,1 2 5 0,37
7 kuusi 1,5 1 5 0,40
8 koivu 1,5 1 5 0,32
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd vanerin késittelemiseksi kemiallisilla kidsittelyaineilla
vedessi syOttdmilli vaneri painevalssiparin 1lipi silld tavalla, ettd vanerin
sybttdsuunta on yhdensuuntainen vanerin vuosirenkaiden kanssa ja valssin pu-
ristusvoima on kohtisuora vuosirenkalsiin ndhden, ja jolloin painevalssit on
sovitettu silléd tavalla, ettd yhteenpuristettu vaneri, joka sydtetddn ulos
valsseista, on t&ysin upotettuna kisittelynesteeseen vi&hintdin viideksi se-
kunniksi, t unn e t t u siitéd, ettd useita vanerikerroksia, joista kunkin
kosteuspitoisuus ylitt&dd kuidunkylldstymispisteen, sydtetdédn yht&d aikaan paine-
valssien l&pi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmé, t unn e t t u siitd, ettéd
2-5 vanerikerrosta sydtetddn painevalssien l1l&pi.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unn e t t u siitd, ettéd
2-3 kerrosta sybtetdédn painevalssien 1lé&pi.

L. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u siiti, etti
vaneri syOtet&én useamman kuin kahden painevalssin 1&pi .

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unn e t t u siitd, etté

vanerin kosteuspitoisuus on enemmin kuin 45 painoprosenttia.
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Patentkrav:

1. Forfarande fOr behandling av faner med kemiska behandlingsmedel i
vatten genom att faneret matas genom ett par tryckvalsar péd ett sddant satt att
fanerets inmatningsriktning &r parallell med érsringarha 1 faneret och valsens
tryckkraft &r vinkelrdt mot &rsringarna, och varvid tryckvalsarna &r anordnade
sélunda att det sammanpressade faneret som matas ut ur valsarna ir fullstédndigt
neddoppad i behandlingsvdtskan under minst 5 sekunder, k i nnetecknat
dérav, att flera skikt av faner, som vart och ett har en fuktighetshalt, som
Overstiger fiberméttnadspunkten, matas genom tryckvalsarna samtidigt.

2. Forfarande enligt patentkravet ', k E&nnetecknat dirav, att
2-5 fanerskikt matas genom tryckvalsarna.

3. Foérfarande enligt patentkravet 1, k E&nnetecknat dirav, att
2-3 skikt matas genom tryckvalsarna.

L. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k A&nnetecknat dirav, att
faneret matas genom fler &n tv& tryckvalsar.

5. Forfarande enligt patentkravet 1, k &nnetec knat dirav, att

faneret har en fuktighetshalt som 4r hégre &n 45 viktprocent.

Viitejulkaisuja-AnfSrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 2 350 135 (117~116).
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