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Przedmiotem wynalazku jest czujnik indukcyjny
dzwigniowy do kontroli czynnej podczas obroébki
szlifierskiej przedmiotow, skladajacy sie z ukladu
dzwigniowego wspobipracujgcego z przetwornikiem
indukcyjnym.

Stosowane czujniki indukcyjne do kontroli czyn-
nej sa przewaznie wyposazone w jedna diwignig
osadzong przy pomocy dwoéch sprezyn plaskich,
ktore nie zapewniajg stalego punktu obrotu oraz
stanowig przyczyne duzych przyrostéw nacisku po-
miarowego. Docisk koncowki pomiarowej jest re-
alizowany za pomocag kroétkiej sprezyny spiralnej,
ktéra réwniez wplywa niekorzystnie na przyrost
tych naciskow.

Poza tym w rozwigzaniach konstrukcyjnych tych
czujniké6w nie ma mozliwos$ci regulacji nacisku po-
miarowego, ktéry nalezy ustalaé w zaleznoSci od
polozenia czujnika podczas pracy. ’

Dalsza niedogodno$cia tych czujnikéw jest réw-
niez i to, ze ptytka ferrytowa przesuwa sie¢ wzgle-
dem kubka ferrytowego kgtowo, co powoduje zwigk-
szenie kata nachylenia charakterystyki, a tym sa-
mym skrécenie zakresu pomiaru liniowego czuj-
nika.

Ponadto konstrukcja tych czujnikéw nie zapew-
nia szczelno$ci.

Szlifierki, w ktérych ukladach pracujg czujniki.,
maja zautomatyzowane podawanie czeSci obrabia-
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nych, na przyklad pier§cieni i w momencie, gdy
piericien zostanie zamocowany nieprawidlowo szli-
fierka wyrzuca go. Tak wyrzucony piers§cien uderza
w dzwignie czujnika, co na o0g6t! powoduje calko-
wite jej zniszczenie.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzej opisa-
nych niedogodnosci przez zabezpieczenie dzwigni
przed zniszczeniem, wyeliminowanie z ukladu czuj-
nika wadliwie pracujgcych plaskich sprezyn, oraz
wyeliminowanie docisku koncéwki pomiarowej za
pos$rednictwem sprezyny spiralnej, w wyniku czego
usprawnione zostaje w znacznym stopniu dzialanie
czujnika podczas pracy. ‘ '

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, zabezpieczenie
dzwigni przed zniszczeniem, Wyéliminowanie pla-
skich sprezyn jak i docisku konc6wki pomiarowej
poprzez sprezyne spiralna oéiagniete zostalo przez
skonstruowanie czujnika dzwigniowego, skladaja-
cego sie z diwigni zawieszonych na krzyzowym
ukladzie sprezyn plaskich, zwigzanego sztywno
z obudowa kubka ferrytowego oraz ruchomej piyt-
ki ferrytowej, zwigzanej z ukladem diwigniowym.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku przedstawiajgcym
czujnik indukeyjny w przekroju podiuznym. Jak
uwidoczniono na rysunku, czujnik indukcyjny skla-
da sie z dzwigni pomiarowej 1 i dzwigni 2, zawie-
szonych na wspélnym krzyzowym ukladzie spre-
zyn 3.
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Ciegno 4 stuzy do przenoszenia r:*héw diwigni
1i 2 na elementy przetwornika indukcyjnego, skia-
dajgcego sie z kubka ferrytowego 5, w ktérym
umieszczona jest cewka 6, plytki ferrytowej 7, kto-
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Zastrzezenia patentowe

1. Czujnik indukcyjny dzwigniowy do kontroli
czynnej podczas obroébki, skladajacy sie z zestawu

ra zawieszona jest na sprezynie 8 o ksztalcie splasz- 5 diwigni zawieszonych na Kkrzyzowym ukladzie
czonej elipsy. Sprezyna 8 jest sztywno zamocowana sprezyn plaskich i zwigzanych sztywno z obudowa
pomiedzy dociskami 9 i 10. Przetwornik umieszczo- kubka ferrytowego, ruchomej plytki ferrytowej po-
ny jest w szczelnej obudowie 11. Elektromagnesy - laczonej z ukladem diwigniowym, przy czym kubek
12, oddzialywujac na zestaw dzwigni 1 i 2, umoz- zawiera cewke, do ktérej doprowadzany jest prze-
liwiaja wprowadzenie konicéwki pomiarowej, np. do 10 mienny prad elektryczny o podwyzszonej czestotli-
pierécienia, bez zaczepienia o jego kolnierz. Dzwig- wosci, i tworzy wraz z ptytks, ktéra jest wzgledem
nia 1 posiada sprzeglo przecigzeniowe, ktére sklada niego ruchoma, uklad indukcyjny, znamienny tym,
sie z dwéch cze$ci 13 i 14 wzajemnie pasowanych ze plytka ferrytowa (7) jest zawieszona na sprezy-
na powierzchni stozkowej 15 i dociskanych do sie- nie (8) o ksztalcie splaszczonej elipsy i polaczona
bie sprezyng 16. Takie rozwigzanie diwigni zabez- 15 z diwigniag wewnetrzng (2) za poSrednictwem cieg-
piecza przed zniszczeniem czujnika w przypadku na (4), natomiast dzwignia zewnetrzna (1) osadzona
wystapienia wiekszych nieprzewidzianych nacis- jest za posrednictwem sprzegla przecigzeniowego.
kow. 2. Czujnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
Przy pomiarze, wychylenie dzwigni 1 w kierunku sprezyna (8) o ksztalcie splaszczonej elipsy zamoco-
W odpowiada wielkosci naddatku na szlifowanie. 2 Wwana jest sztywno w $rodku czeSci splaszczonej
Wychylenie 1o przeniesione przez diwignie 2 i cieg- oraz podparta réwnolegtymi dociskami (9 i 10) roz-
ro 4 powoduje powstanie szczeliny pomiedzy fer- mieszczonymi  symetrycznie w  stosunku do
rytami 5 i 7, co jest sygnalem wyjciowym czuj- punktu zamocowania, przy czym polozenie tych do-
nika do sterowania szlifierki. Zmniejszenie si¢ nad- ciskéw wzgledem sprezyny jest regulowane w kie-
datku przy szlifowanit powoduje zmniejszenie 25 runku poprzecznym do tej spreiyny.
szezeliny i po calkowitym jego zeszlifowaniu pow- 3. Czujnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
staje szczelina koficowa zerowa, co wywoluje syg- sprzeglo przecigzeniowe dZwigni (1) sklada sie
nal koniczacy obrébke. z dwbéch czesci (13 i 14) wzajemnie pasowanych na
powierzchni stozkowej (15) i dociskanych do siebie
30 sprezyng (16).
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