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Przyrzad do obcinania zewnetrznej warstwy gumy na wezach
zbrojonych
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do obci-
nania zewnetrznej warstwy gumy na wezach zbro-
jonych oplotem metalowym, stosowanych gléwnie
w urzadzeniach hydraulicznych wysokiego ciénie-
nia. Waz wysokoci$énieniowy sklada sie przewaznie
z trzech warstw, to jest z zewnetrznej warstwy
gumy, stalowego oplotu i wewnetrznej warstwy
gumy, przy czym stalowy oplot moze by¢ wykona-
ny z jednej, dwu lub trzech kolejno na siebie na-
lozonych siatek. Wytrzymalo§¢é weza wysokoci§nie-
niowego zalezy od oplotu stalowego. Aby waz po-
laczyé z urzadzeniami hydraulicznymi nalezy na
obu jego koncach osadzié zlacze. Zlacza powinny
byé mocno osadzone, azeby przy duzym ci$nieniu
cieczy nie nastgpilo zerwanie weza. W celu do-
brego osadzenia zljcza na wezu, na okre§lonej jego
dlugosci §cina sie zewnetrzng warstwe gumy, a na-
stepnie mocuje zlgcza.

Dotychczas zewnetrzng warstwe gumy usuwalo
sie za pomoca narzedzi prostych, co wymagato
znacznego wysitku. Znane sa réwniez przyrzady do
obcinania zewnetrznej warstwy gumy, w ktérych
néz skrawajacy jest przymocowany do dzwigni do-
ciskanej recznie do weza. Wada dotychczasowych
przyrzadéw o napedzie mechanicznym jest mozli-
wos$é uszkodzenia oplotu metalowego w czasie do-
ciskania narzedzia, co wynika z braku kontroli
wglebiania sie w warstwe gumy narzedzia tnacego.

Celem wynalazku jest usuniecie dotychczasowych
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nania zewnetrznej warstwy gumy weza bez nacie-
cia i uszkodzenia oplotu stalowego. Cel ten osia-
gnieto dzieki zastosowaniu przyrzadu wedilug wy-
nalazku, zaopatrzonego w wahliwy i nastawny imak
nozowy ze sprezynag. Zaleta przyrzadu jest jego
prosta konstrukcja, mozliwo§é zamocowania w réz-
nych urzadzeniach o ruchu obrotowym, zwlaszcza
w urzadzeniach w ktorych mozna osadzié uchwyt
samocentrujacy. Przyrzad z zasady wyklucza mo-
zliwo$é naciecia i uszkodzenia oplotu metalowego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przyrzad w widoku z boku, a fig. 2
w widoku z géry i w czeSciowym przekroju wzdluz
linii A—A zaznaczonej na fig. 1.

Przyrzad wedlug wynalazku sklada sie z wrze-
ciona 1, na ktérym przesuwnie, prostopadle do jego
osi jest osadzone ramie 2 ze sworzniem 3 zaopa-
trzonym w wahliwy imak 4 wraz z nozem 5 i spre-
zyng 6. Wrzeciono 1 z jednej strony jest osadzone
w uchwycie 7 napedu, na przyklad w uchwycie to-
karki lub szlifierki, a z drugiej strony jest zaopa-
trzone w prowadniczy trzpien 8 dla osadzenia
obrabianego weza 9, wkrecany na gwintowany czop
1la wrzeciona. Przez dokrecenie trzpienia 8 uzysku-
je sie silne zaci$niecie wrzeciona 1 w podiuznym
wycieciu 2a ramienia 2 na dowolng dlugo$¢ d usta-
lang kazdorazowo dla danej §rednicy obrabianego
weza 9, i dla grubo$ci zdejmowanej zewnetrznej
warstwy gumy 92 za pomoca noza 5. Srednica
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trzpienia 8 kazdorazowo dobierana jest do wewne-
trznej Srednicy weza 9.

Sworzen 3 wkrecony jest za pomoca gwintu 3a
do ramienia 2 i zabezpieczony nakretka 10. W ten
sposéb za pomocg gwintu 3a i nakretki 10 mozna
dowolnie ustala¢ dlugo$é¢ w zdejmowanej warstwy
gumy 9a za pomocg noza 5. Imak 4 jest zamoco-
wany wahliwie za pomocg §ruby 11 do sworznia 3,
a néz 5 za pomoca §rub 12 w imaku 4.

Wyzej opisany przyrzad dziala w spos6b naste-
pujacy. Po dobraniu odpowiedniej §rednicy trzpie-’
nia. 8 do wewnetrznej §rednicy weza 9 i ustaleniu
odleglto$ci d w stosunku do glebokoSci ciecia wars-
twy gumy 9a za pomocag noza 5, trzpiehh 8, wkreca
sie do czopu la wrzeciona 1 zaciskajac na state
ramie 2 na tym wrzecionie. Gleboko§é ciecia usta-
la sig tak, aby przy wyprostowanym pod katem 90°
imaku 4 w stosunku do osi sworznia 3 krawedz
ostrza noza 5 znajdowala sie bezpoSrednio przy
stalowym oplocie 13.

Nastepnie ustala si¢ dlugo$¢ w zdejmowanej
warstwy gumy 9a przez wkrecenie na odpowied-
nig gleboko§é sworznia 3 w ramieniu 2 i zabezpie-
czenie nakretkg 10. Podczas osadzenia weza 9 na
prowadniczym trzpieniu 8 imak 4 wraz z zamoco-
wanym w nim nozem 5 odchyla sie i §ciska spre-
zyne 6 wskutek oparcia sie noza 5 o zewnetrzna
powierzchnie gumowej warstwy 9a. Po uruchomie-
niu napedu, na przyklad tokarki, wprowadza sie
w ruch obrotowy wrzeciono 1 wraz z ramieniem 2
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i osadzonym w nim sworzniem 3 zaopatrzonym
w imak 4. Wskutek obrotu wrzeciona, n6z 5 wgle-
_biajac sie spiralnie w warstwe gumy 9a, pod dzia-
laniem sprezyny 6 powraca do swego normalnego
polozenia i obcina warstwe gumy na calej glebo-
koSci. Po obcieciu zewnetrznej warstwy powoli
Scigga sie z trzpienia 8 waz 9, przy czym né6z 5
nadal wglebia sie w te warstwe wykonujac spiral-
ne naciecie na catej dtugoéci warstwy. Tak nacietg
warstwe gumy 9a mozna juz latwo usunagé ze sta-
lowego oplotu 13 weza 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do obcinania zewnetrznej warstwy
gumy na wezach zbrojonych stalowym oplotem,
znamienny tym, ze zawiera wrzeciono (1), na
ktérym przesuwnie, prostopadle do jego osi, jest
osadzone ramie (2) ze sworzniem (3), zaopatrzo-
nym w wahliwy imak (4) z nozem (5), i sprezy-
ne (6), przy czym wrzeciono (1) z jednej strony
jest osadzone w uchwycie dowolnego obrotowe-
go napedu, a z drukiej strony jest zaopatrzone
w prowadniczy trzpien (8) dla osadzania obra-
bianego weza (9), ktéry wkrecony jest na gwin-
towany czop (1a) wrzeciona.

Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
sworzenn (3) jest nastawnie zamocowany w ra-
mieniu (2) w celu ustalania diugo$ci zdejmo-
wanej warstwy gumy (9a).
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