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(64) Wendeschneldplatte mit Spanbrechernut

(65) Wendeschneidplatte, Spanbrachernut, Schneidkanten, o ¢ w e~ @M
Spanfliche, reduzierte Kontaktlénge, Spanformung, N \ \ \ \ \
Spanbruch, Spanbrechernocken N \
(67) Die Erfindung hetrifft eine Wendeschneidplatte mit R
geraden Schneidnanten und umlaufender, in der Breite sich D
periodisch oder nicht periodisch éndernder
Spanbrechernut sowie einer ebenen Spanfléche zwischen
den Schneidkanten ur... der Spanbrechnernut, wobei sich
die Braeite der Spanflécha in einem Bereich kleiner als die
natiirliche Kontaktlénge ".wischen ablaufendem Span und
Spanfliiche ebenfalls periodisch oder nicht periodisch
andert. Die erfindungspeméfse Wendeschneidplatte ist <+« i
dadurch gekennzeichnet, af die vordere Flanke (12) der )
Spanbrachernut (7) steil zum Spanbrechernutgrund (13)

abfallend ausgebildet ist und daB auf der hinteren Flanke L\
(14) Spanbrechernocken (18) angeordnet sind.
ErfindungsgeméRe Wendeschneidplatten finden
Anwendung in der metallverarbeitenden industrie,
insbesondere auf programmgesteuerten
Woerkzeugmaschinen. Fig. 1

2 e o ©
/

L] /t /

Y
! i

12

\

n\ A

LRI W

19
4
21

.
I
lk_ Al

q
Q | :
,.- — 4
J M

\

A

/ \ \
g vy

»

Fig. 1
10

ISSN 0433-6461 § Seiten



-1- 266 293

Patentanspriiche:

1. Wendeschneidplatte mit geraden Schneldkanten und umlaufender, in der Brslte sich periodisch
oder nicht periodisch #ndernder Spanbrechernut sowie ciner Spanfiliche mit reduzierter
Kontaktlinge zwischen Schneid“ante und Spanbrechern it, wobel sich die Breite der Spanflache
entlang der Schneidkante ebenfalls periodisch oder nicht pertodisch &ndert, dadurch
gekennzeichnet, dai die vordere Flanke (12) der Spanbrechernut (7) steil zum
Spanbrechernutgrund (13) abfallenc ausgebildet ist und daB auf der hinteren Flanke (14)
Spanbrechernocken (16) angeordnet sind.

2, Wendeschnelidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dal dis vordere Flanke (12) der
Spanbrechernut (7) wollenférmiq oder bogenférmig ausgebildet ist, wobei die bogenférmig
ausgebildete vordere Flanke (12) zusétzlich mit tiefen, steil abfallenden bogenférmigen
Ausnehmungjen (15) versehen ist.

3; Wandeschneidplatte nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzelchnet, dal3 die
Spanbrechernut (7) im Mittelbereich der Schneidkanten (2, 3, 4, 5) bieiter und tiefer als im Bereich
der Schneidenecken (8,9, 10, 11) ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Wendeschneidplatte mit geraden Schneldkanten und umlaufender, in der Breite sich periodisch oder
nicht periodisch &ndernas- Spanbrechernut sowle einer ebenen Spanfliiche zwischen den Schneldkanten und der
Spanbrechernut, wobel sich  !le Breite der Spanfliche in einem Bereicn kleiner als die natlliche Kontaktlénge awischen
ablaufendem Span und Spanr‘liche ebenfalls periodisch oder nicht periodisch &ndert.

Charakteristik des bekannten Standes der Technlk

Ein glnstiger Spanbruch ist beim Drehen oder Fréisen von groRer Bedeutung. Es sind daher eine Violzahl von
Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Schneldenformen und Ausfihrungsformen von Spanbrechernuten bekannt
geworden. Dabel sind aber nicht nur die Form der Schneldkante und Spanbrechernut von Bedeutung, sondern auch die GrRe
der Kontaktfliche zwischen dem ablaufenden Span und der Werkzeugschneide.

Es hat sich némlich gezeigt, daB eine Kontaktlinge zwischen Span und Spanfliiche die kieine, ist ais die sich ohne
Spanbrechernut einstellende natirliche Kontaktliinge zu einer Senkung der Schnittkraft und des VerschleiBes flihrt,

Die Ursache dafiir ist die sehr starke Erwdrmung des Spanes in einem sehr schmalen Bereich, die eine bessere Verformung des
Spanes und eine Minderung der Reibung zur Folge hat.

In dem DD-WP 200363 (823 B 27/02) wird ein Schneldeinsatz mit reduzlerter Kontaktlinge beschrieben, wobei jedoch nur
Angaben zur GréBe der reduzierten Kontaktlinge der Spanfiiche gemacht werden. Das zilein reicht fir einen glinstigen
Spanbruch nicht aus. In der DE-OS 3044791 (B23 B27/22) wird deshalb eine Wendeschneidplatte mit geradsn Schneidkanten
und umlaufender Spanbrechernut beschrieben, bel der sich die Breite der ebenen Spanfliiche zwischen Schnaidkante und
vorderer Flanke der Spanbrechernut stdndig &ndert, jedoch immer kleiner als die natlrliche Kontaktltinge ist. Das wird dadurch
erreicht, daB die vordere Flanke der Spanbrechernut wellenférmig ausgebildet oder aus ehenen und gewdibten
Flichenabschnitten gebildet ist. Das fOhrt zu einer starken Verformung des Spanes in FlieRrichtung und quer dazu, wobel
entsprechend dieser DE-0S die Verformung des Spanes so groB seinsoll, da® dieser die hintere Flanke der Spanbrechernut nicht
mehr berihrt. Die Praxis hat abar gezelgt, da® der ablaufende Span die hintere Flanke der Sparbrechernut auch bei dieser
Wendeschneldplatte beriihrt und die dabei durch Reibung entstehende Wirme zu einem gréeren VerschleiB filhrt. Hinzu
kommt, daB auch der Spanbrechernutgrund zur Spanformung benutzt wird, so da8 zusétzliche Reibwéirme entsteht.

2lel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Spanbrechung und das VerschleiBverhaiten von Wendeschnelidplatten mit reduzierter Kontaktlénge
und umlaufender Spanbrechernut zu verbessern,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung int es, die Reibung zwischen dem ablaufenden Span und der Wendeschneidplatte zu verringern,

Diese Aufgabe wird erfindungsgems dadurch geldst, daB die vordere Flanke der Spanbrecharnut o stell ist, daf kein
Relbkontakt zwischen Span und vorderer Flanke m8glich ist und daB die hintere Flanke der Spanbrechernut mit
Spanbraechernockan versehen ist.

Die vordere Fanke der Spanbrechernut kann wellenformig oder bogenférmig ausgebildet sein, wobel zusitzlich bogenférmige
Ausnehmungen in die vordere Flanke eingearbeitet sein kénnen, die ebenfalls steil abfallen und so tief sind, daB sle vom
ablaufenden Span nicht ausgefillit werden kdnnen. Die Breite der Spanfliche zwischen Spanbrechernut und Schneidkante
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#ndert sich durch die Ausbildung der vorderen Flanke der Spanbrachernut stéindig, ist jedoch stets kleiner als die natiirliche
Kontaktiinge. Die Spanbrechernut istIm Mittelbereich der Schneldkanten breiter und tiefer als im Eckenhereich, wobaei Breite
und Tiefe so bemessen sind, da® der ablaufende Span den Spanbrechernutgrund nicht berdhrt,

Der ablaufende Span knickt auf Grund der reduzierten Kontaktlinge der Spanfliche zwischen Schneldkante und Spanbrechernut
in die Spanbrechernut ab, wobei der Span durch die wechselnde Breite der Spanfléche quer zur Ablaufrichtung sehr stark
verformt wird. Das fOhrt zu elnem Spannungszustand im Span, der den Spanbruch begtinstigt. Der ablaufsnde Span trifft dann
auf die Spanbrechernocken und wird durch diese In Ablaufrichtung so stark verformt, daB er bricht, Dabei ist dio Reibung
zwischen Span und Spanbrechernocken niedrig. Durch dio kleine Kontaktfliiche zwischen Span und Spanbrechernccken ist der
Wirmeiiborgang vom Span auf die Wendeschneldplatte sehr gering.

Die Temperaturbelastung der Wendeschneidplatte wird auch dadurch verringert, daB dor ablaufende Span keinen Kontakt mit
der vorderen Flanke der Spanbrechernut und dem Spanbrachernutgrund hat.

Austdhrungsbelspiele

Nachstehend wird die Erfindung an Ausfihrungstelspielen néier erldutert. In der. zugehdrigen Zeichnungen zeigen

Fig.1: dio Draufsicht auf eine erlindungsgem#Be Wendeschneidplatte
Fig.2: diovorgroBerte teilweise Seitenansicht der Wendeschneidplatte im Schnitt A-A gemiR Fig. 1 mit ablaufendem Span.

Dle in Fig. 1 dargestelite Wendeschneidplatte 1 hat ger..de Schneidkanten 2, 3, 4, 6 und eine in die Deckfliche 6 eingearboitete
umlaufende Spanbrechernut 7, die im Bereich der Schneidacken 8, 9, 10, 11 schmaler als im Mittelbereich der Schneidkanten 2,
3,4,5ist.

Die umiaufande Spanbrechernut 7 wird entlang jeder Schneidkante 2, 3,4, 5 durch eine stell abfallende vordere Flanke 12, elnen
Spanbrechernutgrund 13 und eine hintere Flanke 14 gebildet, Die vordere und hintere Flanke 12, 14 dey Spanbrechernut 7 sind
Teile von Kegelmantelfidchen mit unterschiedlichen Krimmungsradien. Die vordere Flanke 12 ist mit mefireren ebenfalls stell
abfallenden bogenférmigen Ausnehmungen 16 varsehen. Auf der hinteren Flanke 14 sind Spanbrachernocken 16 angeordnet,
die wie aus Fig. 2 ersichtlich, aje Deckfléche 8 nicht iiberragen. Die Schneidkanten 2, 3, 4, 6 sind mit einer umlaufenden
Schneldenfase 17 versehen, die an den Schnelidenocken 8, 9, 10, 11 schmaler ist.

2Zwischen jeder Schneldkante 2, 3,4, 5 und der umlaufenden Spanbrechernut 7 ist die Wendeschneidplatte 1 mit Spanfléchen 18,
19,20, 21 versehen, deren Breite klainer als dic natiirliche Kontaktléinge ist und sich entlang jeder Schneidkante 2,3, 4, 5 durch die
Gestaltung der vorderen Flanke 12 der Spanbrechernut 7 #indert. Der ablaufende Span 22 kippt wie in Fig.2 darges *ellt auf Grund
der reduzierten Kontaktiinge der Spanfliche 18 in die Spanbrechernut 7 ab. Da die vordere Flanke 12 Teil einer
Kegelmantelfliiche ist, wird der Span 22 quer zu seiner Ablaufrichtung gewdIbt. AuBerdem wird der Span 22 durch die
bogenférmigen Ausnehmungen 16 zusiitalich verformt, so da im Span 22 trifft dann ohne den Spanbrecherniutgrund 13 zu
herlihren auf die Spanbrecherriocken 16 und wird dadurch aus 'z, Spanbrechernut 7 herausgedréingt. Durch die dabel wirksam
werdenden zustitzlichen Spannungen bricht der Span 22, so da8 kurze Spéine entstehen.

Die vordere Flanke 12 der Spanbrechernut 7 filllt so stell ab, daB der ablaufende Span 22 mit der vorderen Flanke 12 keinen
Kontakt hat. Die bogenf8rmigen Ausnehmungen 16 in der vorderen Flanke 12 sind so tief, daB sie durch den Span 22 nicht
ausgefllit werden und fallen so stell ab, da sich ein Spanfrelwinkel asp ergibt.
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