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Wymnalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania przedzy wielokrotnej oraz ma-
szyny przedzalniczej, stuzacej do wykony-
wania tego sposobu. Wedlug znanych do-
tychczas sposobéw w celu otrzymania prze-
dzy wielokrotnej przedzie si¢ mitki poje-
dyricze, a mnastepnie skreca si¢ je ze soba
tworzac przedze wielokrotng; ten sposéb
wymaga jednak stosowania dwéch réinych
maszyn, a mianowicie jednej maszyny do
przedzenia, a drugiej — do skrecania nitek.
Cewki z przedza trzeba przenosi¢ z jednej
maszyny na druga, co wymaga oddzielnej
obstugi oraz zabiera duzo czasu podnoszac
koszt produkcji.

Wedtug wynalazku niniejszego wspom-

niane niedogodnosci usuwa si¢ w ten spo-
sob, ze kilka pasm mniedoprzedu przedzie
si¢ i skreca w przedze wielokrotng w jed-
nym zabiegu roboczym. W czasie wymga-
nia i nastepujacego po tym sprzedzamia i

przeciagania pasma niedoprzedu sa oddzie-
lone od siebie, aby wickna jednego pasma
nie sczepialy si¢ z wiéknami innych pasm.
Pasma te s3 prowadzone za pomoca scho-
dzacych si¢ ze soba sliskich powierzchni
narzadu wzglednie klocka prowadniczego.
Sprzedzanie i przesuw niedoprzedw sa u-
skuteczniane na jednej maszynie, ktora shu-
zy rowniez do mnastepujacego laczemia z
przedza wielokrotng poszczegolanych wy-
przedzonych nitek, uwalniajacych sig ze
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wspomnianego klocka prowadniczego w
miejscu skrecania. Dalszym celem wynma-
lazku jest nadanie klockowi prowadnicze-
mu pewnej podatnosci w celu uczynienia
go samonastawnym w zaleznosci od sily
ciaggnienia, wywieranej przez poszczegblne
pasma w czasie sprzedzamia ich, wskutek
czego otrzymuje si¢ bardziej réwnomierna
i gtadka przedze.

Wynalazek dotyczy zatem przedzenia
jednoczesnie wielu pasm niedoprzedu, od-
dzielonych wzajemnie od siebie, prowadzo-
nych za pomoca sliskich powierzchni scho-
dzacych si¢ i uwalnianych za pomoca tych
powierzchni w miejscu skrecania poszcze-
golnych nitek w przedze wielokrotna,

Wynalazek dotyczy takze nowych na-
tzadéw, stuzacych do wykonywania opisa-
nego wyzej sposobu, a mianowicie specjal-
nych czotowych watkéw wyciagowych, kloc-
ka, prowadzacego pasma niedoprzedu do
miejsca skrecanial ich ze soba, oraz wrzecio-
na kapturkowego.

Na rysunku fig. I przedstawia czescio-
wy widok perspektywiczny maszyny do wy-
twarzania przedzy wielokrotnej sposobem
wedlug wynalazku, fig. II — widok jednego
zespolu narzadéw w powiekszeniu, fig, III
— podluzny przekréj jednej z postaci wy-
konania klocka prowadniczego, a fig. IV i
V — widoki z géry tego klocka, przystoso-
wanego do prowadzenia czterech wzglednie
trzech pasm niedoprzedu.

Wedtug fig. | maszyna posiada dwie
boczne ramy 1, z ktérych na rysunku przed-
stawiona jest tylko jedna, przy czym ramy
te sa ze sobg sztywmno polqczouhg 'porprze;cz-
nicami. Poza tym maszyna jest zaopatrzona
w deske pochyla 2 oraz belki czolowe 41 5,
znajdujace si¢ pionowo jedna mad druga.
Belki te stanowia wspornik, na ktérym u-
mieszczona jest pewna liczba kapturkowych
wrzecion przedzalniczo-skrecarskich 6 — 8,
z ktérych kazde posiada kapturek 6 ze
srtozkowym zakoriczeniem 7, osadzony na
gérnym koncu pionowego wrzeciona 8, umo-

cowanego w belce 4, oraz krazek 9, osadzo-
ny obrotowo na tym wrzecionie i napedza-

‘jacy cewke 10, na ktéra nawija si¢ przedza

wytworzona Y. Krazek 9 jest podparty pod-
noszong i opuszczang belka 4, uruchomiang
za pomocg odpowiedniego urzadzenia. Kra-
7ek ten jest napedzany za pomoca bebna
napedowego 13, osadzonego w ramie z tylu
maszyny i przenoszacego swoj ruch za po-
mocy pasa 12.

Kazdemu wrzecionu maszyny odpowia-
da para lub wigksza liczba trzpieni 14, u-
mocowanych na desce pochylej 2, na ktére
nasadzone sa cewki 15 z pasmami niedo-
przedu R, z ktérych wytwarzane sa nitki 7.
Pasma R sa przeprowadzone przez zespoly
walkéw 16, zawierajace rowkowany walek
dolny 17 oraz gérny przedzielony walek na-
ciskowy 18, wskutek czego kaide pasmo
jest prowadzone oddzielnie. Nastgpnie pa-
smo R przechodzi pomiedzy zwyklymi wal-
kami wyciagowymi 19, za pomoca ktérych
zostaje Scienione w znany sposéb, i dostaje
si¢ do czotowej pary watkow, z ktorych wa-
fek dolny 20 jest rowkowany na obwodzie,
a gorny walek dociskowy 21 jest okryty fil-
cem lub podobnym migkkim podatnym ma-
terialem 22. Te opisane narzady podawczo-
wyciaggowe nie réznia si¢ zasadniczo od zna-
nych i moga by¢ zastapione tymi znanymi
narzadami z wyjatkiem narzadéw opisanych
ponizej. Wedlug fig. II watek gérny 21 po-
siada $rodkowy kolnierz wystajacy 23, sig-
gajacy w odpowiedni rowek 24 dolnego
watka 20, wskutek czego prowadzome pa-
sma R sa od siebie oddzielone. Watki wy-
ciggowe 19 sa napedzane w odpowiednim
kierunku za pomoca két zebatych 25 i z od-
powiednia szybkoscia w stosunku do wal-
kéw 17 1 20, z ktérymi sa sprzezone kotami
zebatymi 26, 27 oraz 28, 29. Narzady nape-
dowe moga byé wykonane dowolnie.

Pasma R po wyjsciu z pomiedzy czolo-
wych watkéw wyciagowo-nadawczych 20,
21 sa prowadzome za pomoca klinowatego
klocka prowadniczego 30, osadzonego obro-




towo na czopie stozkowym 3! wspornika
32, przymocowanego do listwy prowadni-
czej 3. Klocek 30 ma $cianki boczne 33,
schodzace sie pod katem oraz tworzace sto-
sunkowo ostry koniec 34, ktéry znajduje sie
w miejscu skrecania nici, ponad oczkiem 35
w listwie 3 i ponad wrzecionem kapturko-
wym 6 — 8. Klocek 30 jest wykonany (naj-
lepiej) z porcelany, posiada gladkie po-
wierzchnie szkliste i jest zaopatrzony w
podstawe 36. Otwér 37 na czop nie prze-
chodzi na wskro§ poprzez klocek, aby brud
nie mégl przedostaé sie do czopa 31.

Pasma R sa oddzielone od siebie za po-
moca, klocka 30 w czasie przeciggania i
sprzedzania ich wskutek obracania sie
wrzeciona kapturkowego 6 — 8. Przy
wierzchotku 34 tego klocka pasma niedo-
przedu sa skrecane ze sobg i tworza prze-
dze zlozona Y, nawijana na obracajaca sie
cewke 10. Podstawa 36 klocka 30 w potla-
czeniu ze $ciankami bocznymi 33 stanowi
przeszkode dla taczenia si¢ pasm R. Wsku-
tek obrotowego osadzenia klocka 30 jest on
samonastawny i utrzymuje si¢ zawsze w
polozeniu odpowiednim wzgledem oczka 35
wyréwnywajac ewentualna réznice w na-
pieciu poszczegélnych czeéci pasm R.

W celu rozdzielania mici T przy ich wyj-
Sciu spomiedzy watkéw 20, 21 zastosowano
(fig. 1I) listwe prowadnicza 38 z oczkami
39, rozmieszczonymi odpowiednio parami
lub grupami w wigkszej liczbie, przy czym
pasma R sa wprowadzane uprzednio po-
miedzy te watki za pomoca takiej samej li-
stwy 38 (nieprzedstawionej ma rysunku),
wskutek czego przypadkowe Iaczenie sie
tych pasm jest niemozliwe, poniewaz za-
stosowano takze, jak wspomniano wyzej,
kolnierz rozdzielczy 23 oraz klocek 30. Wo-
bec samonastawnos$ci klocek 30 wyréwny-
wa takze niejednostajnosci naprezeri pasm,
powstate wskutek oddzielania pasm od sie-
bie w kierunku poprzecznym, wskutek cze-
go otrzymuje si¢ gtadko i réwno sprzedzo-
na przedze.

Zamiast kapturkowych wrzecion prze-
dzalniczo-skrecarskich 6 — 8 mozna oczy-
wiécie zastosowa¢ inne, np. wrzeciona ob-

_raczkowe. Réwmez listwa prowadnicza 38
moze byé umieszczona inaczej bez zmiany
w sposobie dzialania maszyny.

Fig. IV przedstawia odmiang wy'kona
nia klimowatego klocka prowadniczego. We-
dtug tego przykladu wykomania klocek 40
stuzy do prowadzenia czterech pasm R’
niedoprzedu, sprzedzanych oddzielnie na
nitki T i nastepnie skrecanych w miejscu
41 na przedze poczwérnag Y. Dwa ze-
wnetrzne pasma R’ przesuwaja sie po do-
datkowych powierzchniach 42, utworzonych
przez wystepy 43 na podstawie 44 i roz-
mieszczonych symetrycznie wzgledem srod-
kowego wystepu klocka €0, odpowiadajace-
go klockowi 30 wedtug pierwszego przykta-
du wykonanta. Powierzchnie ukosne 42 do-
datkowych wystepéw 43 schodzg sie réw-
niez w miejscu wierzchotkowym 41 wyste-
pu Srodkowego; w tym miejscu cztery skla-
dowe nitki T zostaja skrecone w przedze
poczwérng Y* tak, jak uprzednio opisano
odnosnie przedzy podwéjnej. Wszystkie
trzy wystepy klocka 40 znajduja sie (naj-
lepiej) na wspélnej podstawie 44, osadzo-
nej ma czopie otworem 45, podobnie jak u-
przednio opisany klocek 30 — otworem 37.
W razie zastosowania dodatkowych bocz-
nych wystepé6w 43 maszyne mozna przy-
stosowaé do przedzenia i skrecania w jed-
nym zabiegu roboczym dowolnej parzystef
liczby pasm R’ w przedze wielokrotna ¥*.

Fig. V przedstawia nastepna odmiane
wykonania klinowatego klocka prowadni-
czego. Wedlug tego przykladu wykonania
klocek 46 jest przystosowany do prowadze-
nia trzech pasm R“ niedoprzedu, poniewaz
posiada dwa wystepy 47, przedzielone row-
kiem $rodkowym 48, stuzacym do prowa-
dzenia trzeciego pasma R" niedoprzedu,
przy czym dwa zewnetrzne pasma R" §liz-
gaja si¢ po ukosnych powierzchniach 49
klocka schodzac si¢ w miejscu skrecania 50.



W razie zastosowamia dodatkowych bocz-
nych wystepéw mozna przystosowaé maszy-
ne przedzalnicza do dowolnej liczby niepa-
rzystej pasm R". Klocek 46 posiada otwoér
51 na czop, na ktérym jest osadzony obro-
towo.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania przedzy wielo-
krotnej, znamienny tym, ze kilka luzno u-
fozonych pasm niedoprzedu przedzie sie
przy stalym wyciaganiu ich i w jednym za-
biegu roboczym, przy czym pasma te pro-
wadzi si¢ oddzielnie od siebie po §liskich
powierzchniach, schodzacych si¢ w jednym
miejscu, w kiérym pasma sa skrecane ze
soba na przedze wielokrotna.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze pasma niedoprzedu przesuwa sig
naprzéd i Scienia si¢ je w sposéb ciagly w
czasie sprzedzania ich, przy czym uprze-
dzone korice pasm sa oddzielone od siebie
w kierunku poprzecznym, a nitki zblizaja
si¢ stopniowo do siebie schodzac si¢ w jed-
nym miejscu.

3. Maszyna przedzalnicza, stuzaca do
wykonywania sposobu wedtug zastrz. 1 i 2,
znamienna tym, ze posiada wieksza liczbe
trzpieni (14) do cewek (15), zespoty wat-
kéw wyciagowych i prowadniczych, wy-
chylnie osadzone klocki klinowate {30, 40
lub 46) do prowadzenia poszczegélnych
pasm do wspélnego miejsca ich skrecania
oraz wrzeciona kapturkowe (6) do skreca-
nia tych pasm w przedze wielokrotna.

4. Maszyna przedzalnicza wedlug
zastrz. 3, znamienna tym, ze kazdy klino-

waty klocek prowadniczy (30 wzglednie 40
lub 46) posiada podstawe z kilkoma wy-
stepami o ukosénych powierzchniach, scho-
dzacych si¢ w jednym miejscu, oraz z o-
tworem na czop, na ktérym ta podstawa
jest osadzona obrotowo, przy czym kazdy
klinowaty klocek prowadniczy kieruje po-
szczegblne pasma do miejsca skrecania ich
i utrzymuje si¢ zawsze w odpowiednim po-
lozeniu wzgledem oczka (35) listwy pro-
wadniczej (3).

5. Maszyna wedlug zastrz. 3, znamien-
na tym, ze posiada listwy prowadnicze (.,
z oczkami (39), umieszczone przed czoto-
wymi walkami wyciagowymi (20 i 21) i za
nimi w celu oddzielania poszczegélnych
pasm.

6. Maszyna wedlug =zastrz. 3 — 5,
znamienna tym, ze kazda para tylnych wal-
kéw wyciagowych sklada sie z dolnego wal-
ka rowkowanego (17) oraz gérnego waltka
naciskowego (18), przedzielonego tak, iz
kazde pasmo niedoprzedu jest prowadzone
oddzielnie.

7. Maszyna wedlug zastrz. 3 — 6, zna-
mienna tym, ze kazda para czotowych wal-
kéow wyciaggowych nadawczych sktada sie z
watka gérnego (21) zaopatrzonego w $rod-
kowy kolnierz (23), oraz walka dolnego
(20), zaopatrzonego w rowek (24), odpo-
wiadajacy temu kotnierzowi, tak iz prowa-
dzone pasma (R) niedoprzedu sa od siebie
oddzielone.

Collins & Aikman
Corporation.

Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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