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Wobec ciagltego wzrostu wymagan sta-
wianych wzgledem sprawnosci broni pal-
nej, zuzycie lufy jest tak wielkie, ze broi
taka staje sie wkrétce zupelnie nieuzytecz-
na.

Zuzycie to zalezy od dwéch gltéwnych
przyczyn: mecharicznego tarcia pierscie-
nia wiodacego o sciany lufy i niedostatecz-
nego uszczelnienia pocisku, wzglednie pier-
$cienia wiodacego w lufie.

Zuzycie wynikajace z pierwszej przy-
czyny mozna zmniejszyé przez zastosowa-
nie do pociskéw odpowiednich wymiaréw
pierscieni wiodacych i srodkujacych w ce-

lu zmniejszenia ci¢nienia na jednostke tra-
cych si¢ powierzchni, przez odpowiedni
dobér materjaléw, z ktérych sa wykonane
trace si¢ powierzchnie, i wreszcie przez
samoczynne smarowanie lufy dziala.
Zuzycie wynikajace z drugiej przyczy-
ny, jak wykazalo doswiadczenie, posiada
powazniejszy charakter. Cisnienie gazow
prochowych i ich temperatura w nowocze-
snej broni palnej sg bardzo wysokie tak,
ze w razie niedostatecznego uszczelnienia
pocisku w lufie gazy te niszcza nietylko
przewéd lufy dziata, lecz takze czesci wio-
dace pocisku, wskutek czego zwieksza sie



tarcie pierscienia wmdqcego o $cianki
lufysv’-ﬁ‘» ,“«'_g

Ogolni,é znané “jes szkodliwe dzialanie
gazow prochowych wyprzedzajacych po-
cisk wskutek jego zlego uszczelnienia, na
lufe dziala, ktére polega na tem, ze gazy z
powodu swojej wysokiej temperatury i
wielkiej szybkosci nagrzewaja powierzch-
ni¢ lufy dziala i pierscienia wiodacego po-
cisku, przyczem spalone czasteczki meta-
lu, porwane przez prad gazu, zuzywaja lu-
fe mechanicznie, :

Chemicznego dzialania gazéw nie moz-
na réwniez pominaé. Gazy te, ktére dziata-
ja silnie redukujaco (z powodu wielkiej za-
wartosci CO i CO,), powoduja niejako ce-
mentowanie przewodu lufy, ktérej po-
wierzchnia staje si¢ twarda i szorstka;
przy odksztalceniach pod dzialaniem ci-
$nienia powstaja potem drobne rysy two-
rzace nowe drogi dla przeplywu gazoéw

tak, ze zuzycie lufy i pierscieni wiodacych

staje si¢ wigksze, a szczelnosé jeszcze
mniejsza.

Przez odpowiednie wykonanie uszczel-
nienia mozna, oczywiscie, znacznie zmniej-
szyé wyzej opisane zuZywanie si¢ lufy,
lecz srodek ten nie usuwa jednak bardzo
niekorzystnego wplywu lufy dziala na u-
szczelnienie, o ile chodzi o znane konstruk-
cje.

Wplyw lufy dziata na uszczelnienie jest
najsilniejszy w tych miejscach, w ktérych
ci$nienie gazow prochowych jest najwiek-
sze; zuzycie lufy jest wtedy zalezne wprost
od ilosci i temperatury gazéw przeciskaja-
cych si¢ przez uszczelnienie. Mozna zatem
powiedzie¢, ze zuzycie jednostkowe, spo-
wodowane przez gazy przerywajace sie
wskutek zlego uszczelnienia pocisku, jest
funkcja ilosci gazéw i ich temperatury:

As = fQ . IT,

A's — zuzycie
przetywajacych sie gazéw, T — tempera-

jednostkowe, Q — ilosé

tura gazéw. Ilos¢é gazéw przerywajacych
sie¢ w pewnem miejscu jest wtedy zalezna
wprost od réznicy cisnien gazéw i od cza-
su, przez ktéry one przeplywaja przez da-
ne miejsce; natomiast czas przeptywu jest
odwrotnie proporcjonalny do szybkosci po-
cisku w danem miejscu. Mozna zatem po-

wiedzieé, ze As=m ; fT, przyczem

m — przekréj luzu w prowadzeniu, fp —
funkcja cisnienia gazéw, fv — funkcja
szybkosci pocisku w rozwazanem miejscu.

Dalsza analiza wykresu ciénienia i szyb-
kosci w odniesieniu do omawianej lufy
dziala wykazuje, ze najszkodliwiej dziala-
ja gazy na lufe dziala niedaleko poza po-
czatkiem gwintéw, poczem dzialanie to nie-
co slabnie i jest prawie stale w drugiej po-
towie lufy dziala. Doswiadczenie prak-
tyczne potwierdza te wyniki analizy w zu-
pelnosci.

W celu jak najwydatniejszego zmniej-
szenia szkodliwego dzialania gazéw, po-
tizeba wykonaé¢ lufe, wzglednie czesci
wiodace pocisku w ten sposéb, zeby luz po-
miedzy niemi byl jak najmniejszy. Na
pierwszy rzut oka wydaje si¢, Ze znane
miedziane pierscienie wiodace odpowiada-
ja-temu wymaganiu, gdyz wyrabia si¢ je
z taka réznica $rednio, ze pierscienie te do-
pasowuja si¢ do przewodu lufy w czasie
ruchu pocisku w lufie. Byloby tak istotnie,
gdyby lufa byla zupelnie sztywna i nie
odksztalcala si¢ w chwili wystrzaly, lecz
przy silnych cisnieniach wewnatrz nowo-
¢zesnej broni, w szczegélnosci zas w dzia-
Yach, odksztalcenia te sa nawet do$é znacz-
ne. '

Niniejszy wynalazek usuwa ujemny
wplyw odksztalcania si¢ lufy na uszczel-
nienie pocisku w ten sposéb, ze pocisk
przechodzi przez cala lufe mozliwie u-
szczelniony, przyczem w mysl niniejszego
wynalazku mozna osiagnaé ten wynik w
normalnych lufach i w lufach z koszulka.

Lufy dzialowe bez koszulki. W chwili



gdy pocisk z pierscieniem wiodacym wcho-
dzi do nagwintowanej czesci przewodu lu-
fy, ciénienie gazéw jest stosunkowo tak
male, ze sprezyste odksztalcenie lufy dzia-
la w tem miejscu jest minimalnz i moze by¢
prawie pominigte; takze odksztalcenie lu-
fy wynikajace z przeciskania sie¢ przez nia
pierscienia wiodacego jest bardzo male z
powodu znacznego oporuy, jaki odksztalce-
niu temu przeciwstawia lufa, wobec czego
odksztalcenia z ocbu wymienionych powo-
déw nie przekraczaja z pewnoscia /,, do
1/, wielkosci calkowitego sprezystego od-
ksztalcenia lufy dziala, (sprezysty wzrost
przewodu lufy w miejscu dzialania naj-
wigkszego cisnienia). W nastepstwie tego
pierscienie wiodace pocisku wchodza w
nagwintowana cze$é¢ przewodu lufy i do-
pasowujg si¢ do wymiaréw tej czesci, to
znaczy w przyblizeniu do tych wymiaréw,
jakie posiada przewéd lufy dziala w spo-
czynku. W czasie dalszego ruchu pocisku
w lufie ciénienie gazéw wzrasta, jej prze-
wod powigksza sie sprezyscie i staje sig
najwigkszy przed lub poza miejscem, w
ktérem panuje najwigksze cisnienie (w za-
leznosci od konstrukcji dziata). Wskutek
tego luz pierscieni wiodacych w przewo-
dzie lufy wzrasta, a przerywajace si¢ gazy
zuzywaja nietylko lufe, lecz takze pier-
$cienn wiodacy tak, ze luz powigksza sie je-
szize bardziej, a wraz z nim nieszczelnosé.
Szkodliwe dzialanie gazéw nie staje sie
przez to coraz to silniejsze, mimo wzrostu
przekroju przeplywu, poniewaz jednocze-
$nie wzrasta szybko$é pocisku, a wskutek
tego zmniejsza si¢ czas trwania dzialania
gazéw na lufe, lecz mimo to dzialanie ga-
z6w jest najszkodliwsze w tem miejscu, kté-
re znajduje si¢ miedzy poczatkiem gwintu
a miejscem dzialania najwiekszego cisnie-
nia. Zuzywanie si¢ przewodu lufy w tem
wlasnie miejscu ma najwiekszy wplyw na
jej trwalos¢ i dlatego utrzymanie szczel-
nosci w tem miejscu, jest bardzo wazne.
Jezeli wrysowywaé w znacznem po-

wigkszeniu odksztalcenia lufy w kierunku
promieni tak, jak one wystepuja kolejno w
kierunku ruchu pociskuy, to otrzyma sie wy-
kres przedstawiony na fig. 1, na ktérej licz-
ba 1 oznacza pierscienn wiodacy pocisku w
chwili, w ktérej on zaczyna wrzynaé sie
w nagwintowana czes$é 2 przewodu 3 lufy
dziata.Jak widaé, pierscier ten dopasowu-
je sie¢ do otworu i w czasie dalszego ruchu
w lufie ksztalt i wymiary pierscienia juz
sie¢ nie zmieniaja (pomijajac zuzZywanie sie
pierscienia). Linja 4 jest krzywa ci$nien,
odcinki 5, 6, 7 i t. d. oznaczaja odnosne na-
tezenia w tych miejscach, przyczem nate-
zenia te odpowiadaja odksztalceniom ‘w
kierunku promieni. ’

Fig. 1 uwidocznia, ze odksztalcenia 5,
6,7 it. d. wzrastaja az do punktu najwyz-
szego cisnienia w lufie, poczem zwykle spa-
daja w zwiazku z konstrukcja lufy dziala.

Jezeli pocisk ma przechodzi¢ przez lu-
fe dziala szczelnie lub przynajmniej z nie-
zmiennym luzem, to poczatkowo przewéd
lufy, az do miejsca dzialania najwicksze-
go ci$nienia, moze byé¢ cylindryczny, lecz
musi by¢ wykonany z uwzglednieniem wy-
mienionych odkszlatcen. Przewéd lufy mu-
si mie¢ zatem najwigkszy przekréj na po-
czatku gwintéw, poczem przekréj musi sig
stopniowo zmniejszaé az «do:miejsca, w
ktérem ci$nienie gazéw prochowych jest
najwigksze i w ktérem przekréj otworu jest
najmniejszy. Ten idealny ksztalt przewodu
lufy oznaczono na fig. 1 linja 8.

Ten idealny profil moze sig, oczywiscie,
sktadaé z linij prostych i wystarczy w zu-
pelnosci, jezeli lufa na %3 — 1% swojej dtu-
gosci, zawartej pomiedzy poczatkiem gwin-
tow a miejscem najwyzszego cisnienia, be-
dzie posiadala wydrazenie stozkowe, kto-
rego najwigksza §rednica poczatkowa be-
dzie powigkszona co najmniej o cala wiel-
kosé wewnetrznego odksztalcenia lufy w
miejscu dzialania najwiekszego cisnienia.

Jakkolwiek ksztalt idealny mozna w
ten sposéb znacznie uproscié, to jednak na-



cinanie gwintéw na powierzchni stozkowe;
jest bardzo niedogodne.

W mysl niniejszego wynalazku wystar-
cza nadaé ksztalt stozkowy tylko samej po-
wierzchni tej czesci lufy, ktéra jest zaopa-
trzona w gwint, lecz to stozkowe rozsze-
rzanie si¢ wydrazenia musi byé co naj-
mniej dwa razy wieksze jak w tym wypad-
ku, w ktéorym rozszerzalby si¢ stozkowo
takze gwint, poniewaz calkowite uszczel-
nienie nastepuje w tym wypadku dopiero
wskutek stopniowego wcinania si¢ miedzia-
nego pierscienia i wskutek przesuwania sie
materjalu pierscienia. Opisane wykonanie
wydrazenia lufy przedstawiono schema-
tycznie na fig. 2, gdzie liczby 10, 10, 10,
oznaczaja pola, 9, 9, 9 — zlobek zwykle-
go otworu lufy dziala w spoczynku, 10, 12,
1219, 11, 11 — ten sam otwér rozszerzo-
ny wskutek dzialania cisnienia, 14, 13
stozkowe rozszerzenia pél wewnetrznej po-
wierzchni lufy.

Widoczne jest, ze przy takiem wyko-
naniu mozna osiagnaé az do punktu 13 zu-
pelna szczelno§é, a poczawszy od punktu
13 szczelnoéé jest juz mniejsza. Poniewaz
jednak szybko$¢ pocisku jest juz stosun-
kowo znaczna poza punktem 13, wiec wy-
konanie takie odpowiada w zupelnosm wy-
mogom praktyki.

Lufy dzialowe 2z koszulka. W tym
wypadku obowiazuje naogét to wszyst-
ko, co juz wyzej powiedziano, z ta roz-
nica, ze, wskutek zastosowania koszul-
ki, niedokladnosci uszczelnienia pocisku i
zuzycie sa jeszcze wigksze, jak w wypad-
ku opisanym pod a, tak ze lufa z koszulka
zuzywa si¢ kilka razy predzej anizeli lufa
normalna, a tem samem jej trwalosé jest
bardzo problematyczna. Przy stosowaniu
lufy z koszulka trzeba zatem zwrécié szcze-
golna uwage na zmniejszenie jej zuzywa-
nia sie.

Gdy pierscienn wiodacy wciska sie¢ w na-
gwintowana czesé koszulki, to dopasowuje
si¢ do otworu podobnie jak w lufie bez ko-

szulki, przyczem koszulka odksztalca sig
tylko czesciowo tak, ze znaczna cze$é luzu
miedzy koszulka i lufa dziata zachowuje
sie potem nadal. Nastepnie w czasie dal-
szego ruchu pocisku cisnienie w lufie wzra-
sta i wreszcie osiaga pewna wielko$é, przy
ktérej koszulka osiada calkowicie na lufie
(wskutek swego sprezystego odksztalce-
nia), ktéra jednak mimo to nie podlega je-
szcze dzialaniu Zadnych natezen.

Jezeli oznacza sie réznice srednic ko-
szulki i lufy przez A (to znaczy podwéj-
ny luz koszulki w rurze), réznice $rednic
powstala wskutek wciskania si¢ pierscienia
wiodacego i cisnienia gazéw dzialajacege
w tej chwili przez A, réznicg $rednic ze-
wnetrznej - powierzchni koszulki w chwili
wciéniecia si¢ pierécienia prowadniczego
przez A, wreszcie przez 4; réznice sred-
nic otworu w chwili, w ktérej cisnienie we-
wnatrz rury osiagnelo taka wielkosé, ze
koszulka wlasnie osiadla calkowicie na lu-
fie, to w tej chwili istnieje miedzy pierscie-
niem prowadniczym i wewnetrzna $cianag
koszulki luz A, = A; — A,. Ten luz jest,
oczywiscie, tem wigkszy, im wigkszy jest
poczatkowy luz koszulki w lufie, im grub-
sza jest koszulka i, wreszcie, im cienszy
jest pierscien prowadniczy.

Mozna napisa¢é w przyblizeniu, . Ze
A, = A — A,

Juz na stosunkowo krétkiej drodze po-
cisku w lufie powstaje stosunkowo wielki
luz pomiedzy pierscieniem wiodacym a ko-
szulky, wskutek czego przeplyw gazéw
przez ten luz jest znaczny i powoduje
szybkie zuzywanie si¢ koszulki i pierscie-
nia wiodacego pocisku.

W.czasie dalszego ruchu pocisku cisnie-
nie gazéw jeszcze wzrasta, a tem samem
wzrasta sprezyste odksztalcenie si¢ lufy i
wielko$é luzu, az wreszcie osigga swoje
maksimum w tem miejscu, w ktérem obcia-
zenie lufy jest najwigksze, to znaczy zwy-
kle wpoblizu tego miejsca, w ktérem panu-
je najwieksze cisnienie. Jezeli powigksze-




nie sig otworu lufy w miejscu najwicksze-
go obciazenia oznaczy sie przez i, to
$redni luz pierscienia wiodacego w otworze
koszulki bedzie wynosit A; = Ay — 4,
przyczem w luzie 4; figuruje znowu luz
koszulki w lufie i sprezyste odksztalcenie
A, otworu lufy w miejscu najwigkszego
obciazenia., :

Widoczne jest, ze luz 4, wzrést do
wielkosci A; w przyblizeniu o wielkosé
sprezystego odksztalcenia lufy 4;. Luz i
osiaga znaczna wielkosé i wplyw jego na
nadmierne zuzywanie sie¢ koszulki oraz
pierscienia wiodacego jest bardzo znaczny.

W mys$l niniejszego wynalazku zapobie-
ga sie tym wszystkim wadom luf dzialo-
wych zaopatrzonych w koszulke w ten spo-
s6b, ze opor koszulki w kierunku promieni
w granicach jej sprezystosci wybiera sie
mniejszy, niz wytrzymalosé = pierscienia
wiodacego w tym samym kierunku. W tym
wypadku odksztalcenie koszulki z powodu
wciskania sie pierscienia wiodacego w
gwinty nastepuje wczesniej, niz catkowite
odksztalcenie sie 'pierécienia wiodacego,
wobec czego pierscieri wiodacy . przeciska
sie szczelnie przez otwér koszulki dopiero
wtedy, gdy koszulka oparla si¢ juz catko-
wicie' na lufie dziala.

W ten spos6b ‘usuwa si¢ niekorzystny
wplyw luzu koszulki w lufie dziata. Jak
dlugo w czasie ruchu pocisku w lufie cisnie-
nie gazéw nie jest jeszcze tak wielkie, aby
moglo przycisnaé koszulke do lufy, pocisk
posuwa si¢ teoretycznie bez luzu. Koszulka
zaciska si¢ w tym okresie na pierscieniu
wiodacym z sita odpowiadajaca jej spre-
zystemu odksztalceniu, wskutek czego
szczelnoéé jest tem lepsza, lecz ci$nienie to
jest zarazem przyczyna mechanicznego tar-

. cia, ktére powoduje zuzywanie si¢ pierscie-
nia wiodacego tak, ze w chwili, w ktérej ko-
szulka osiada calkowicie na lufie, pierscieri
wiodacy ma tylko taki luz 4,, jaki odpo-
wiada zuzyciu jego powierzchni.

Luz ten powigksza si¢ stopniowo przy

wzroscie, ci$nienia w lufie o wielkosé odpo-
wiadajaca, odksztalcaniu sie lufy i staje sig
najwigkszy w tem miejscu, w ktérem obcia-
zenie lufy jest najwicksze, gdzie luz w
przekroju bedzie wynosil A, = 4, 4 4,,
przyczem 4, bedzie odpowiadalo w znacz-
nem przyblizeniu wzrostowi przekroju o-
tworu lufy w miejscu najwigkszego obcia-
Zenia. A

Jezeli poréwna si¢ osiagniete wyniki z
wynikami w wypadku poprzednio opisa-
nym, to widaé, ze usunigto calkowicie luz
pomiedzy koszulka i lufa oraz jego nieko-
rzystny wplyw. W mysl wynalazku mozna
réwniez usunaé z latwoscig luz 4,, ktéry
odpowiada zuZzywaniu si¢ pierscienia wio-
dacego, a zatem takze luz 4,, odpowiada-
jacy sprezystym . odksztalceniom lufy w
czasie strzalu.

W mys$l niniejszego wynalazku osiaga
si¢ ten cel w ten sposéb, ze luz pomiedzy
koszulka i lufg dziala nie jest staly wzdluz
drogi pocisku, lecz zmniejsza si¢ o wiel-
kosé A; w tem miejscu, w ktérem koszul-
ka osiada juz na lufie pod dzialaniem ci-
$nienia gazéw, przez co usuwa si¢ wplyw
poczatkowego zuzywania sie pierscienia
wiodacego, podobnie jak przez zmniejsze-
nie luzu na dalszej drodze o wielkosé ' 4A,,
to znaczy o wielkosé, odpowiadajaca spre-
zystemu odksztalceniu, usuwa sie. wplyw
rozszerzania si¢ lufy pod dzialaniem ci-
$nienia gazéw na szczelno$é pocisku w lu-
fie. : :
Z powyzszych wywodéw wynika, ze
przez zastosowanie opisanego urzadzenia
osiaga sie zupelng szczelno$é pocisku w lu-
fie dziala i to nietylko teoretycznie, lecz
takie praktycznie, z uwzglednieniem nie-
tylko wszelkich odksztalcen, lecz takze zu-
zycia pierécienia i lufy dziala.

Urzadzenie jest przytem latwe do wy-
konania, poniewaz przewéd koszulki 25 i
gwinty 26 sa normalne i cylindryczne tak
samo, jak przewéd lufy 27. Zmniejszenie
luzu 28 osigga sie przez zastosowanie od-



powiednich wkladek 29, 30, 31, ktére od-
powiadaja zuzyciu A; pierscienia wioda-
cego oraz poszczegdlnym odksztatceniom
A, lufy dziala. Wykonanie takie oznaczo-
no na fig. 3 schematycznie grubemi linja-
mi.

Taki sam wynik mozna osiagnaé przez
odpowiednie wykonanie samej lufy dziala
niezaleznie od tego, czy chodzi w danym
wypadku o sztuczna konstrukcje dziala al-
bo o zestaw z pojedyriczych ptaszczéw, lub
o lufe z rura rdzeniowa. We wszystkich
tych wypadkach mozna wykonaé lufe
dziala w ten sposéb, ze wzrost przewodu w
kierunku promieni w chwili wrzynania sie
pierscienia wiodacego jest wiekszy, anizeli
wzrost jego w innych miejscach lufy w cza-
sie przesuwania sie pocisku.

Tak np. u luf wzmocnionych osiaga sie
ten cel przez odpowiedni dobér réznic
srednic najglebszych warstw wzmacniaja-
cych w rozwazanem miejscu tak, ze rdzen
lub plaszcz wykonywa sie z mniejsza réz-
nica $rednic, albo réznice srednic sa réwne
zeru, wzglednie maja nawet warto$é ujem-
na.

Analogicznie wykonywa si¢ lufy dzia-
lowe z rura rdzeniowa. Takze i w tym wy-
padku mozna sobie poméc przez odpowied-
nia konstrukcje lufy dziala w rozwaza-
nych miejscach lub przez maly luz rury
rdzeniowej, lecz tylko w rozwazanych
miejscach i tylko w stopniu bezwzglednie
koniecznym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wykonania luf broni palnej
w celu zmniejszenia ich zuzywania sig,
znamienny tem, Ze przewéd lufy dziala
jest wykonany na pewnej dlugosci, mniej-
szej lub wigkszej, stozkowo stosownie do
ksztaltu, jaki lufa przyjmuje wskutek spre-
zystych odksztalcern w chwili wystrzaly,
przyczem uwzglednia si¢ réwniez zuzywa-
nie si¢ pierscienia wiodacego pocisku.

2. Sposéb wykonania luf broni palnej
wedlug zastrz. -1, znamienny tem, ze prze-
woéd lufy dziala posiada ksztalt stozkowy
tylko na 3 albo % lub nawet mniejszej
czesci dlugosci tej jej czesci, ktéra jest
zaopatrzona w gwinty, tak ze stozkowatosé
ta siega od komory nabojowej do miejsca,
w ktérem dziala najwicksze ci$nienie ga-
z6w prochowych, wzglednie obciazenie lu-
fy jest najwigksze, przyczem w miejscu po-
czatkowem przewdd jest powigkszony w
przyblizeniu o wielkoé¢ odksztalcenia sig
lufy dziata w miejscu jej najwigkszego ob-
ciazenia.

3. Sposéb wykonania luf broni palnej
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tem, ze
ksztalt stozkowy nadaje si¢ w okreslonych
miejscach tylko wewnetrznej powierzchni
(polom) przewodu lufy, przyczem stozko-
watosé ta jest znacznie wigksza nizby to
odpowiadalo sprezystemu odksztalceniu lu-
fy, a to ze wzgledu na wrzynanie si¢ pier-
$cienia wiodacego i na szczelnosé w bru-
zdach, osiaggana przez przesuwanie si¢ ma-
terjalu pierscienia wiodacego.

4, Sposéb wykonania luf broni palnej
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze koszul-
ke lufy wykonywa sie tak, zeby jej opér w
kierunku promieni i w granicach sprezysto-
ci jej materjalu byl mniejszy od wytrzy-
malosci w kierunku promieni jednego lub
kilku pierscieni wiodacych.

5. Sposéb wykonania luf broni palnej
wedlug zastrz. 4, znamienny tem, ze luz po-
miedzy koszulka i lufa dziala nie jest jed-
nakowy na calej jej dlugosci, lecz zmniej-
sza si¢ w odpowiednich miejscach tak, iz
wskutek tego unika sie zuzywania sie pier-
$cienia wiodacego pocisku oraz sprezystych
odksztalcer lufy dziala w chwili wystrza-
tu,

6. Sposéb wykonania luf broni palnej
wedlug zastrz. 4 — 5, znamienny tem, ze
odpowiednio zmieniajacy si¢ luz pomiedzy
koszulky i lufa dziata osiaga sie przez od-
powiednie uksztaltowanie zewnetrznej po-



wierzchni koszulki, przyczem ksztalt prze-
wodoéw lufy i koszulki jest cylindryczny.

7. Sposéb wykonania luf broni palnej
wedlug zastrz. 1 — 6, znamienny tem, ze
lufa dziala jest tak wykonana, aby zwigk-
szenie si¢ jej przekroju w chwili wrzyna-
nia si¢ pierscienia wiodacego pocisku by-
fo wigksze lub w przyblizeniu réwne roz-
szerzaniu si¢ przewodu lufy dziala w miej-
scach odpowiadajacych dalszej drodze po-
cisku.

8. Sposéb wykonywania luf broni pal-
nej wedlug zastrz. 1 — 7, znamienny tem,

%e rozszerzenie ich przewodu w tem miej-
scu i poza tem miejscem, w ktérem wrzyna
si¢ pierscieri wiodacy, osiaga si¢ przez od-
powiednie dobranie rézinicy przekrojow
plaszcza i rury rdzeniowej lub koszulki i
lufy dziata. o

Akciova spoleénost,

dfive Skodovy zdvody v Plzni.
Bohdan Pantoflicek

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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