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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
urzadzenie do poprzecznego ciecia zwlaszcza sepa-
ratoréw z taSmy spiekanej.

Stan techniki. Dotychczasowy proces ciecia sepa-
ratoréw dla akumulatoréw kwasowych oparty jest
na niezmiernie rozbudowanym ukladzie mechanicz-
no-pneumatycznym. Podawanie tasSmy spiekanej na
nozyce gilotynowe odbywa sie przy pomocy wahad-
lowego napedzanego silownikeim pneumatycznym
ramienia, do ktérego dociskany jest spiek w jego
czesei wychylnej kolejnymi trzema silownikami.
Po przesunieciu o dany skok nastepuje przesterowa-
nie i zadzialanie nastgpnych innych jeszcze trzech
sitlownik6w stalych, ktére blokujg tasme przed cof-
nieciem. Pierwsze trzy sitowniki w tym czasie s3
zluzowane i w tym ich ustawieniu ramie wraca do
pozycii wyjSciowej. Tak zatrzymana i blokowana
tasma podlega cigciu na gilotynie. Przy dluzszych
separatorach ich dlugo$é uzyskuje sie przy pomocy
dwoéch, a nawet i irzech kolejnych wychylen ramie-
‘nia, a dopiero nastgpnie nastepuje cigcie

W celu uzyskania plynno$ci ruchu oraz elimina-
cji drgan ukladu i falowania tas§my, ramie posiada
ttumienie ruch6w odpowiednim jeszcze innym si-
lownikiem pneumatycznym oraz ukladami mecha-
nieznymi,

Taki uklad napedu, a zwlaszcza sterowania jest
ukladem wyjatkowo skomplikowanym, drogim w
wykonaniu oraz potencjalnie zawodnym. Stosuje go
m.in. jeden z najbardziej znanych producentéw
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wspomnianych urzadzen w Europie austriacka fir-
ma ,,Jungfer”.

Istota wynalazku. Urzadzenie wedlug wynalazku
sklada sie z rolek napedowych napedzanych silni-
kiem elektrycznym, gilotynowych nozyc mechanicz-
no-pneumatycznych oraz fotoelementu. Pocieta
wzdluznie tasma spiekana jest wprowadzana mie-
dzy dwie rolki napedowe posiadajace na powierzch-
ni walcowej wykladzing gumows. Naped silnika na
rolki przenoszony jest przekladnia pasowa poprzez
sprzeglo cierne oraz przekladnie taficuchowg o prze-
tozeniu 1:1 miedzy dwoma rolkami. Na osi rolki,
na ktérej zamocowane jest sprzeglo znajduje sie
hamulec cierny podirzymywany silownikiem pneu-
matycznym.

Tasma spiekana napedzana przez rolki przéchodzi
miedzy szezekami nozyc gilotynowych, a nastepnie
miedzy elementami fotoelektrycznymi. Na odpo-
wiedni sygnal ukladu fotoelektrycznego nastepuje
zadziatanie silownika pneumatycznego nozyc. Od-
leglo$é ustawienia miedzy fotoelementem, a nozy-
cami jest mniejsza od dlugo$ci separatora i zalezy

.od samego ukladu dla ktérego wielkoSci te okresla

sie do$wiadczalnie.

Do bezposredniego przewodu, ktérym podawany
jest czynnik energetyczny do silownika na nozy-
cach podlgczony jest maly silownik pneumatyczny
hamulca ciernego. Silownik ten jest tak dobrany
aby niewielka ré6znica ciSnienia spowodowala naj-
pierw jego zadzialanie i zatrzymanie rolki na bar-
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dzo kro6tki okres czasu przed bezposrednim cigciem.

‘W trakcie postoju rolek nastepuje zadziatanie sprze-

. gla ciernego. Po przecigciu sitownik nozyc zostaje

-

przesterowany i w trakcie szybkiego wycofania sig
powoduje zluzowanie hamulca w wyniku czego rol-
ki ruszajac wprowadzaja nastepna cze$¢ tasmy pod
nozyce, potrzymujac caly cykl. .

W odniesieniu do dotychczasowego stanu techniki

budowa urzadzenia wedlug wynalazku jest oparta
o elementy proste niezawodne w dzialaniu. Zaleta
jest réwniez, ze koszty eksploatacyjne urzadzenia
sa_ minimalne, a znaczne zmniejszenie wymiarow
gabarytowych pozwala na lepsze wykorzystanie po-
wierzchni produkeyjnej zakladu.
‘ Objaénienia rysunku. Przedmiot wynalazku zostal
uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia schemat ideowy urzadzenia do poprzecznego
ciecia separatoréw z tasmy spiekanej, sterowanego
ukladem fotoelektrycznym, a fig. 2 — dolng rolke
podajaca z zamocowanymi na jej osi elementami.

Opis przykladu wykonania wynalazku. Urzadze-
nie wedlug wynalazku sklada sie z gilotynowych
nozyc mechanicznych 1 otwieranych i zamykanych
silownikiem pneumatycznym 2, pary rolek podaja-
cych 3 potaczonych miedzy soba przekladnig lan-
cuchowsa 4 o przelozeniu 1:1. Na jednej rolce czyn-
nej zamocowany jest pneumatyczny hamulec cier-
ny 5. Za nozycami pneumatycznymi 1 zamontowa-
ny jest uklad fotoelektryczny 6.

Tadma separatora 7 najpierw jest cieta wzdiuznie
pilkami 8. Taéma separatora 7 pocieta wzdluznie zo-
staje przez obciggniete gumg rolki podajace 3 wsu-
nieta miedzy szczeki nozyc mechanicznych 1. Po
przejéciu przez nozyce mechaniczne 1 przy dalszym

" wysuwaniu, tama separatora 7 trafia miedzy ele-

menty fotoelektryczne 6, ktére oddalone sa od linii
ciecia na pewng odleglo$é. Odleglosé¢ ta jest mniej-

‘‘sza od odleglosci rzeczywistej cietego separatora

i zostaje ustalona do§wiadczalnie jako stala dla da-

‘“nego ukladu.

” W momernicie zadzialania' fotoelementu 6 nastepu-

' jé “zadzialanie silownika pneumatycznego 2 nozyc
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mechanicznych 1. Na tym samym przewodzie do~
prowadzajagcym powietrze do silownika pneuma-
tycznego 2 lecz przed nim umieszczony jest malty
sifownik pneumatyczny 9 hamulca ciernego 5, ktéry
jest tak wyregulowany, aby mnieznaczny wzrost cis-
nienia w przewodzie powodowatl juz zadzialanie ha-
mulca ciernego 5, a tym samym -zatrzgmanie na
kroétki czas rolek podajacych 3, po czym- nastepuje
proces ciecia. Rolki podajace 3 napedzane s3 z sil-
nika elektrycznego poprzez jprzekladnie pasows 10
i sprzegto cierne 11.

W momencie zahamowania na czas ciecia rolek
podajacych 3 nastepuje krétkotrwaly poélizg na
sprzegle ciernym 11. Po zakonczeniu ciecia naste-
puje przesterowanie ‘siownika pneumatycznego 2
co powoduje réwnocze$nie rozwarcie szczek giloty-
ny nozyc mechanicznych 1 oraz zluzowania hamul-
ca ciernego 5, a tym samym ponowne uruchomienie
rolek podajacych 3 i powtdrzenie calego cyklu prai-
cy urzadzenia. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do poprzecznego ciecia zwlaszcza
separatoréw z ta$émy spiekanej, znamienne tym, ze
sklada sie z rolek podajacych (3) mapedzanych sil-
nikiem elektrycznym, zaopatrzonych na powierzch-
ni walcowej w wyktadzine gumowa, z napedzanych
silownikiem pneumatycznym (2) gilotynowych no-
zyc mechanicznych (1) oraz z ukladu fotoelektrycz-
nego (6), na ktérego sygnal nastepuje zadzialanie
silownika pneumatycznego (2), przy czym naped sil-
nika na rolki podajace (3) przenoszony jest prze-
ktadniag pasowg (16) poprzez sprzeglo cierne (11)
oraz przekladnie lancuchowsg (4) o przelozeniu mie-
dzy rotkami podajgcymi (3) réwnym 1:1.

. 2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na osi rolki podajacej (3) na ktérej zamocowane
jest Sprzgglo cierne (11) znajduje si¢ hamulec cier-
ny (5) podtrzymywany matym sitownikiem pneuma-
tycznym (9), podlaczonym do bezposredniego prze-

- wodu, ktérym podawany jest czymnik energetyczny

do sitownika pneu-matyczn;e‘go (2).
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