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A taldimany targya italok és élelmiszerek taroléedényei
gyartasara alkalmas anyag, amely egy amorf habosi-
tott lemezt tartalmaz, amelyet poliésztergyantabdl alli-
tanak els, a lemez siirisége 700 kg/m3-nél kisebb,
vastagsaga 0,2—-3 mm kozotti, kristalyosodasi sebessé-

A leiras terjedelme 4 oldal

ge olyan, hogy 120 °C-on 5 percig végzett melegitéssel
nem ér el 15%-nal nagyobb kristalyossagot, és egy de-
signalakzatot tartalmaz a tartéedény hajtogatassal valo
kialakitasara.
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A jelen talalmany targyat olyan habositott poliészter-
gyanta lemez képezi, amely hegeszthetd, és alkalmas
ital-, valamint élelmiszer-tarolé edények gyartasara, és
amelyen olyan design alakithat6 ki, amelybdl sajtolas at-
jan végzett hajtogatassal az edény alakja kiképezhetd.

A talalmany targyat képezik az ilyen lemezbdl kiala-
kitott taroloedények is. Kilénosképpen olyan lemezrél
van sz0, ami gdzzaré tulajdonsagu, és alkalmas ital-
aruk, mint gyiimélcslevek, tartositott tej, tea és hason-
16k céljara szolgalé taroléedények gyartasara.

Az ital- és ételtarold edények, mint gyiimélcsié, tej
vagy mas termékek céljara szolgald taroldedények gyar-
tasara eddig hasznalt anyagok lényegében egy funkcio-
nalis kartonpapirrétegbdl allnak, ami az edénynek me-
chanikai tulajdonsagokat, kiléndsen merevséget kol-
csondz, és egyes esetekben egy, a kartonpapirhoz ra-
gasztott vékony aluminiumlemez-rétegbdl, amelynek az
itallal vagy étellel érintkez6 oldala egy polietilénfoliaval
vagy hasonlé polimer anyaggal van bevonva.

Az ilyen tdbbrétegli anyagokbdl gyartott taroléedé-
nyek nehezen hasznosithatok ujra, mert a kilénb6zé
rétegeknek kilonb6zbek a kémiai tulajdonsagai.

Az étel- vagy italtarolé edényt képezd anyag Ujra-
feldolgozhatésaga mind takarékossagi okokbdl, amit
az uUjrahasznositas lehetové tesz, mind kérnyezetvé-
delmi okokbdl egy nagyon fontos igény.

Igen fontos téma e teriileten annak a lehetsége,
hogy egy Ujra feldolgozhaté anyaggal rendelkezziink.

Léteznek polimer anyagokbdl gyartott ital- és folya-
déktarolo edények, de ezek merevségi jellemz6i nem
hasonlithatok 0ssze a kartonpapiroséval, ezért ezek
nem alkalmasak merev taroléedények gyartasara. Az
ilyen anyagokbdl késziilt taroldedények a kis zsékok
(zacskok) kategériajaba tartoznak.

Az a probalkozas, hogy polimer anyagok felhaszna-
lasaval szilkséges merevségl taroldedényeket allit-
sunk el6, eddig kudarcot vallott.

A taroléedények merevsége a falnak a vastagsaga-
tol, pontosabban a falvastagsag kébértékétdl fugg.

A megfeleld merevségl taroldedények gyartasara
egy polimer anyag, mint poliolefinek felhasznalasa
olyan vastagsagot igényelne, ami nem gazdasagos, to-
vabba nem feldolgozhatd azért, mert az edény hajtoga-
tasi és lezarasi fazisaban nehézségek lépnek fel.

Mas anyag, mint a habositott polisztirol azért nem
alkalmazhatd, mert vékony rétegek alakjaban torékeny.

A szabadalomirodalombél (idasd az USP
5 000 991 szamu szabadalmi leirast) ismeretesek me-
rev rétegelt anyagok, amelyeket etetdedények céljara
szolgald héforméazott tarolok elballitasara hasznalnak,
és amelyeket egy habositott poliészteranyag-lemezbél
és a lemezzel egyez6 mindségli vagy egyéb polimer
anyagbdl alakitanak ki. Az EB-A 836 937 szamu sza-
badalmi leirasbdl ismeretesek félig rideg laminatumok,
amelyek egy 0,5-1,5 mm vastag, 0,7-1 g/cm?3 siirlisé-
gl poliésztergyantahab-rétegbdl allnak, amelyre egy, a
poliészterhab-rétegtél eltéré minéségii polimer anyag-
bol késziilt, gazzaro tulajdonsagu réteget ragasztanak.

A laminatumokat héformazassal el6allitott csoma-
golotargyak céljara hasznaljak.
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Olyan anyagok, amelyek poliészterhab-réteget tar-
talmaznak, ami az anyagra sajtolt designnak megfele-
|6en rancolhatd, és a taroldéedény aljanak megfeleléen
hajtogatassal formazhatd, a szabadalomirodalombdl
nem ismeretesek.

Egy egyrétegl vagy tobbrétegii, habositott polimer
anyagnak az a képessége, hogy egy hajtogatassal ki-
alakitott design szerint legyen taroléedény alakra for-
méazhatd, mert az ilyen design szerinti anyag hajtogat-
hatésaga elengedhetetien feltétele annak, hogy ranco-
lasi és hajtogatasi technika segitségével ital- és ételta-
rolé edényeket gyartsunk.

Egy anyag akkor alkalmas rancolasra, ha a rasajtolt
design az id6ben stabilis marad, és akkor, ha ennek a
designnak a ranyomasa soran nem fordul eld torés,
ami hatranyosan befolyasolna a hajtogatas lehetdsé-
gét.

Ezen tulmenéen az anyagnak hegeszthetének kell
lennie, hogy lehetévé tegye a taroléedény lezarasat.

Meglepetésszeriien egy olyan habositott poliészter-
gyanta polimer anyagot talaltunk, amely alkalmas ital-
és ételtarold edények gyartasara, és kielégiti a fenti
rancolhatdsagi koveteiményeket, tovabba eléggé rideg
ahhoz, hogy helyettesitse a kartonlemezt.

A talalmany szerinti habositott anyag lényegében
amorf (5%-nal kisebb kristalyossagu) anyagbdl allo
vagy ilyen anyagot tartaimazé anyagbdl ail6 habositott
lemez, amelyet poliészterbdl allitunk el6. A lemez kris-
talyosodasi sebessége olyan, hogy 120 °C-on 5 percig
melegitve a kristalyosodas nem ér el 15%-nal, elényo-
sen 10%-nal magasabb értéket.

A habositott lemez el6allitdsara hasznalt poliészter-
gyanta elényosen olyan kopoli(etilén-tereftalat), amely-
ben a tereftalsavegységek 2-20 mol%-a izoftalsav-
és/vagy naftalin-dikarboxilsav-szarmazékok.

A kopoli(etilén-tereftalat) elényés médon 4-10%
izoftalsavbol szarmazo egységet tartaimaz.

Abbol a célbdl, hogy javitsuk a habositott lemez
gazzaro tulajdonsagait, azt egy poliésztergyanta-folia-
val vagy mas gazzaro6 tulajdonséggal rendelkezd
anyaggal lehet bevonni.

Abban az esetben, ha a lemez poliészterféliaval
van bevonva, ez utébbinak a zardtulajdonsagait erdsit-
hetjiik oly modon, hogy a féliat feliiletkezelésnek vetjiik
ala, vagy gazzaré tulajdonsagu anyagokat alkalma-
zunk, mint aluminiumot vagy aluminium- és szili-
cium-dioxidot (Al,03-0t és SiO,-ot).

Egy jellegzetes felliletkezelési médszer a folia belak-
kozésa egy réteg litum- vagy kalium-poliszilikattal. Az
ilyen kezelés nagyon kis oxigénpermeéacié-sebességek
megvalositasat teszi lehetévé, ami 99 miim3/24 6ra/MPa
vagy ennél is kisebb lehet.

Az aluminium- és Al-oxid- és/vagy Si-oxid-rétegek
alkalmazasa ismert modszerekkel térténik.

A felliletkezeléseket és a zaréanyagok lerakasat ugy
vélasztjuk meg és ugy hajtjuk végre, hogy a poliészterfo-
liat Altaldban 693 ml/m2/24 6ra/MPa-nél kisebb oxigénét-
eresztési tulajdonsagokkal lassuk el (az ASTM
1434 szerint). Aluminiummal metalizalt vagy aluminium-
és/vagy szilicium-oxidokkal bevont félia esetében az oxi-
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génateresztési érték 99 ml/m?/24 6ra/MPa-nal kisebbre
csokkenthetd. Elénydsek a 2,97 miim2/24 éra/MPa érté-
kek. Aluminiummal metalizalt poli€szterfoliak a kereske-
delemben Nu Roff Of Nurol S.p.A. elnevezésen (a Nu
Roll a Nurol S.p.A. cég védjegyzett terméke) szerezhe-
t6k be.

Abban az esetben, ha egy gazzaro folia van ra-
gasztva a lemezre, akkor ennek a folidnak a nem ke-
zelt oldala az, ami érintkezik a tartéedény belsejében
1évé itallal vagy étellel.

Az is lehetséges — és ez a kilonféle kovetelmé-
nyek fliggvénye, mint példaul nyomdafestékeké vagy
egyéb tényezéké —, hogy a félia kiilsd rétege megfelel-
jen ezeknek a kovetelményeknek, és a habositott le-
mez, amire a folia ragasztva van, a belss réteget keé-
pezheti.

A zarétulajdonsagokkal rendelkezé vagy egyéb, a
habositott lemezen 1év6 folia ismert mddszerekkel, ra-
gasztassal vagy hérétegeléssel vagy koextrizioval va-
I6sithatd meg.

A taldimany szerinti habositott lemez vastagsaga
0,2-3 mm, legelényosebben 0,2-1,5 mm. A lemez si-
risége kisebb, mint 700 kg/m3, eldnydsen
10-500 kg/m?3, legelénydsebben 100200 kg/m3.

A habositott poliészteriemezt egy, a poliészter-
gyantatol kllonbdzé hegeszthetd polimer réteggel is be
lehet fedni.

A habositott lemez el6allitasa ismert extrizios-ha-
bositd médszerekkel torténik.

Az egyik elonydés moédszer az, amelyet az USP
5362 763 szamu szabadalmi leiras ismertet, amelyet
itt hivatkozasként emlitink.

A habositott lemez ridegsége a vastagsagnak a
fuggvénye, a vastagsaggal (nem aranyosan) né. Szer-
vetlen téitéanyagok felhasznaldsa (amelyek 20 t6-
meg% mennyiségig terjedhetnek) a lemez ridegségeé-
nek novelését teszi lehetdévé. Toltbanyagok példaul a
szilicium-dioxid, az aluminium-oxid, a titan-dioxid, a
kalcium-karbonat és hasonlok.

A taroloedények gyartasat ismert modszerekkel vé-
gezziik gy, hogy a lemezre rancolassal sajtolt design
szerint hajtogatjuk a lemezt, és kialakitjuk a tarolo-
edény alakijat.

A taroloedényeknek a végsé felhasznalasuktol fig-
gben kiilbnb6zd alakja és térfogata lehet. Kocka alaku,
hosszlkas vagy gula alakok hasznalhatok. Az italok és
gyumolcslevek céljara szolgalo taroldedények térfoga-
ta dltalaban 0,2-2 liter.

A habositott lemezek elballitasara felhasznalt poli-
észter valamely aromas dikarboxilsav, elénydsen teref-
talsav 2-12 szénatomos diollal, mint etilénglikollal,
1,4-butandiollal vagy 1,4-dimetilol-ciklohexannal vég-
zett polikondenzacidja utjan allithaté eld, és elényosen
olyan poli(etilén-tereftalat)-kopolimer, amelyben a te-
reftalsavbol szarmazd egységek 20 mol%-ig terjedd
mennyisége izoftalsavbol és/vagy naftalin-dikarboxil-
savbol szarmazo egységekkel van helyettesitve.

Annak érdekében, hogy biztositsuk a habositott le-
mez biodegradalhatosagat és komposztalhatosagat, a
lemez el@allitasara fethasznalt gyantat 10-35 tomeg%
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bioldgiailag lebonthatd alifds poliésztergyantaval ke-
verjlik 0ssze, és a keveréket szilard allapotban (el6-
nyds modon aromas) tetrakarboxilsavdianhidrid jelen-
létében poliaddiciés reakcidnak vetjik ala.

Az el6ny6s dianhidrid a piromeliitanhidrid, és azt a
gyanta Ossztomegére szamitott 0,05-2 tomeg%
mennyiségben alkalmazzuk.

A szilard fazisu poliaddiciés reakcidt korulbelul
150-220 °C-on, hosszabb ideig végezzik, és olyan di-
anhidridkoncentracidval, ami elegendé ahhoz, hogy
0,7 dl/g-nal nagyobb viszkozitasértékeket érjunk el
(25 °C-on, 60/40 tomegaranyu fenol/tetraklor-etan
elegyben meért viszkozitas), és olyan olvadékszilardsa-
got, ami lehet6vé teszi a gyanta habositasét.

A hatarviszkozitas altalaban 0,8-1,2 dl/g.

Az alkalmas olvadékszilardsag-értékek nagyobbak,
mint 8 centinewton és el6ny0sen nagyobbak, mit
20 centinewton.

Az olvadékszilardsagot egy Gottfert kapillarreheo-
méterrel mérjiik az US 5442 381 szamu szabadalmi
leirasban ismertetett moédon, amelyet itt hivatkozasként
emlitiink.

Az alifas poliésztergyantat 2-22 szénatomos hidro-
xisavnak vagy laktonjanak vagy laktidjanak polikonden-
zAcidja Utjan vagy egy 2—-22 szenatomos alifas dikarbo-
xilsavnak egy 2-22 szénatomos alifas vagy aromas
diollal végzett polikondenzacidja utjan allitjuk els. Az
elényés poliészter a polikaprolakton. A fenti poliészte-
rek jellemzéje, hogy bioldgiailag lebonthatok.

A kovetkezé példakat szemléltetés céljabol kézdl-
juk, de azok a talalmanyt nem korlatozzak.

1. példa

Egy 0,7 mm vastagsagu és 180 kg/m3 siriiségl
habositott COPET-et [kopoli(etilén-tereftalat)], ami
4 tdmeg% izoftalsavat tartalmaz, és olyan a kristalyo-
sodasi sebessége, hogy ha 120 °C-on melegitjik, ak-
kor kristalyossaga nem ér el 15%-nal magasabb érté-
ket, a csévérdl levéve olyan designnal rancolunk,
amely hajtogatas utan egy paralelepipedon alakot ké-
pez.

A rancolt lemezt féltartds tej és gyumolcslevek
céljara szolgalo taroléedények elballitdsara hasznaljuk
fel.

A taroldedényt hegesztéssel zarjuk le. A zaras her-
metikus, és kbnnyen nyithatd felszakitassal vagy felva-
gassal vagy mas modszerrel.

2. példa

Egy, az 1. példaban leirt jellemzékkel rendelkezd
PET habositott lemezt egy olyan ragaszté felhasznala-
saval, ami 0sszeférhet6 a taroldedény ujrahasznosita-
saval, egy Nurol S.p.A. gyartmanyu, 15 p vastagsagu
metallizalt Nu Roll félidhoz ragasztottunk.

A lemezt folyadéktarolé edények gyartasara hasz-
naljuk fel.

3. példa
Egy otyan kopoli(etilén-tereftalat)-bol elballitott ha-
bositott lemezt, amely 10 tdomeg% UC PCL 787 tipusu,
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Union Carbide cég gyartmanyu polikaprolaktonnal ke-
vert 4% izoftalsavegységet tartalmaz, és amelyet szi-
lard allapotban 180 °C-on poliaddiciénak vetettiink ala,
amig hatarviszkozitasa a 0,85 dl/g értéket el nem érte,
és amelynek vastagsaga 0,7 mm, siiriisége 180 kg/m3
és kristalyosodasi sebessége olyan, hogy 120 °C-ra
melegitve kristalyossaga nem éri el a 15%-nal maga-
sabb értéket, egy design szerint rancoltunk, ami sajto-
lasnal egy paralelepipedon alaku taroléedényt eredmé-
nyezett.

A rancolt lemezt féltartés tej és gyiimolcslevek cso-
magolasara szolgald taroldedények eldallitasara hasz-
naltuk fel.

A taroléedényeket hegesztéssel zartuk le. A zarast
hermetikusan tartottuk, azok kdnnyen kinyithaték vol-
tak feltépéssel, felvagassal vagy mas modszerekkel.

A komposztalasnak normalis miveleti kdrilmények
kozott alavetett taroléedények komposztalhatok voltak.

4, példa

Egy, a 3. példa szerinti jellemzdkkel rendelkez6 ha-
bositott PET-lemezt a taroléedény Ujrafeldolgozasaval
Osszeférhetd ragasztéanyaggal a Nurol S.p.A. cég egy
15 p vastagsagu Nu Roll metallizalt félidjahoz ragasz-
tottuk.

A lemezt folyadéktarol6 edények gyartasara hasz-
naltuk fel.

SZABADALM! IGENYPONTOK

1. Italok és élelmiszerek taroléedényei gyartasara
alkalmas anyag, amely egy amorf habositott lemezt
tartalmaz, amelyet poliésztergyantabdl allitunk elS, a
lemez siiriisége 700 kg/m3-nél kisebb, vastagsaga
0.2-3 mm kozotti, kristalyosodasi sebessége olyan,
hogy 120 °C-on 5 percig végzett melegitéssel nem ér
el 15%-nal nagyobb kristalyossagot, és egy design-
alakzatot tartalmaz a tartdedény hajtogatassal valé ki-
alakitasara.

2. Az 1. igénypont szerinti anyag, amelynek habosi-
tott lemezét 2-20 mol% izoftalsav- és/vagy naftalin-di-
karboxilsav-szarmazék-egységeket tartaimazé kopo-
li(etilén-tereftalat)-bol allitjuk eld.
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3. Az 1. és 2. igénypont szerinti anyag, amelyben a
lemez kristalyosodasi sebessége olyan, hogy 120 °C-on
5 percig végzett melegitéssel kristalyossaga kisebb,
mint 10%.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti anyag,
amelyben a lemez egy gazzaro tulajdonsagokkal ren-
delkez6 foliahoz van ragasztva, ahol a f6lia olyan poli-
észterfilm lehet, melynek oxigénateresztési sebessége
kisebb, mint 693 mi/m2/24 6ra/MPa, az ASTM
1434 szerint mérve.

5. A 4. igénypont szerinti tdbbrétegli anyag, amely-
ben a poliészterfilm aluminiummal metallizalt, vagy egy
réteg aluminium- vagy szilicium-oxiddal vagy kalium-
vagy litium-poliszilikattal van bevonva.

6. A 4. és 5. igénypont szerinti anyag, amelyben a
poliészterfilmet ragasztéanyagokkal vagy hérétegelés-
sel tessziik a habositott lemezhez tapadéva.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti anyag,
amelyben a habositott lemez siir(isége 10-500 kg/m3
kozotti.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti anyag,
amelyben a habositott lemez siirisége 100—200 kg/m3
kozotti.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti anyag,
amelynek vastagsaga 0,2-1,5 mm.

10. Az 1-9. igénypontok bammelyike szerinti anyag,
amelyben a lemez egy szervetlen téltéanyagot tartalmaz.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti
anyag, amelyben a habositott lemezt 10-30 tdmeg%
alifas poliésztergyantaval kevert aromas poliészter-
gyantabdl allitjuk eld.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti
anyagbdl gyartott italtarolé edény.

13. A 12. igénypont szerinti taroléedény, amelynek
zarasat hegesztéssel végezziik.

14. Gyiimolcslé- vagy pasztérozoti-tej-tarold edény,
amelyet az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti anyag
felnasznalasaval allitunk el6, amelynél a habositott le-
mez egy olyan poliészterfélidhoz van ragasztva, amely-
nek oxigénzaré tulajdonsaga a 693 ml/m2/24 éra/MPa
ateresztési sebességnél kisebb érték.

15. A 14. igénypont szerinti troléedény, amelyben
a lemezhez ragasztott poliészterfolia oxigénateresztési
sebessége kisebb, mint 99 mi/m2/24 éra/MPa érték.

Kiadja a Magyar Szabadalmi Hivatal, Budapest
A kiadasért felel: TorGcsik Zsuzsanna fGosztalyvezetd-helyettes
Windor Bt., Budapest
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