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(59) VORRICHTUNG FUER DIE PARALLELE ZUFUEHRUNG VON VERSTAERKUNGSELEMENTEN IN EINEN
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{57) Vorrichtung fir die parallele Zufilhrung von Verstarkungselementen in einen Kalanderspalt,
vorzugsweise von Stahlkord. Die Vorrichtung gestattet eine Unterbrechung des E
Kalandrierprozesses auf Grund eines Sortimentswechsels zu jedem beteiligten Zeitpunkt und ein
spateres Belegen des Restkordes ohne Durchfiihrung von erneuten Fadelarbeiten. Das Belegen
des Kordes erfolgt in einer hohen Qualitat. Mit der Vorrichtung wird eine véllig parallele Fixierung
der Verstarkungselemente auf der unteren Mischungsplatte, die Einhaltung eines bestimmten
Fadenabstandes und eine konstante Fadenspannung gewahrleistet. Erfindungsgema0 sind zwei
Rillenwalzen parallel zueinander versetzt in geringem Abstand an dem Aufnahmegestell
angeordnet. Diesen Rillenwalzen sind einschwenkbare Andruckelemente zugeordnet. Das der
Einschubrahmen vom Aufnahmegestell ist mittels Hebezeug in Richtung des Kalanderspaltes
bewegbar, wobei die dem Kalander am néchsten befindliche Rillenwalze auf eine kalandrierte
Mischungsplatte direkt, oder in definiertem Abstand bis etwa 150 mm drickbar ist. Der gesamte

. Einschubrahmen ist mit den Fihrungselementen Rillenwalzen mit zugeordneten
Andruckelementen sowie Lochleiste austauschbar gestaltet.
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Vorrichtung fUr die parallele Zufthrung von Verstirkungselemen-
ten in einen Kalanderspalt

Anwendungsgebliet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fUr die parallele Zu-
fihrung von VerstHérkungselementen in einen Kalanderspalt, vor-
zugsweise von Stahlkord,

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Zur Herstellung von mit Festigkeltstrdgern (insbesondere Stahl-:
kord) durchsetzten Mischungsplatten, die parallel zdeinander
verlaufen, sind verschiedene Technologien bekannt, - :

Die Genauigkeitsanforderungen an mit Mischung belegten Festig-
keitstrégern stiegeh mit den Forderungen an erhdhte Lebensdauer,
Qualit#t und Sicherheit des Reifens proportional an. |
Dementsprechend Hnderte sich auch die Palette der elngesetzten
Verstarkungselemente und deren durch spezifische Verarbeltungs=-
eigenschaften bedingten Verdnderungen in der Zuflihrungstechnolo-
gie.

Speziell bei der Verarbeltung des Festigkeitstrégers Stahlkord
ist diese Tendenz zu beachten. .

Dabel bestimmen immer wieder die Einhaltung der Parameter

-~ Fadenspannung

- Einhaltung elnes bestimmten Fadenabstandes

- und die Gew#hrleistung der Parallelit#t der Fiden zueinander
die Gestaltung und Anordnung der FadenfUhrungselemente.
Bekannt sind FadenfUhrungselemente, bei denen die Stahlkordfadenj
nach Verlassen des Gatters eine Lochleiste passieren, in der
eine Vorsortlerung der Piden stattfindet, . -
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fver Umlenkrollensysteme bzw, Kreuzschienenanordnungen oder Mag-
netplatten wird dann eine teilweise Anntherung der Fadenspan=
nungen erreicht.

Danach durchlaufen die FHden einen Kamm, bel dem iber Lamellen
oder Stifte die Fadenfihrung und der Fadenabstand realisiert
werden. .So orientiert, laufen die FHden Uber eine glatte Walze
und werden auf der unteren Mischungsplatte fixiert,

Im allgemeinen treten auch bei unterschiedlichen Anordnungsmog— .
1ichkeiten dieser vorgestellten Fadenflihrungselemente zueinander,
folgende UnzulHnglichkeiten auf:

- Durch die geringe geflhrte Fadenldnge in axialer Richtung,
reiohen minimale Auslenkungskrifte aus, um dem Faden aus seiner
vorfixierten Richtung abzulenken - o

- Meochanlsche Beanspruchungen im Produktionsbetriéb‘fuhren,zu
Risfenbildungen auf glatten Walzen und zu defekten Kémmen, das
wiederum dié Fadenverteilung negativ beeinfluﬁt

- Bel zu vielen Fadenumlenkungen treten Beunruhigungen wéhrend T
des Fadentransportes auf, die sich nach eindriicken der FHden
in die Mischungsplatte bemerkbar machen.

Zu diesen Unzuldnglichkeiten kommt noch der Aspekt, daB mit die~
sen FadenfUhrungssystemen der Festigkeitstriger Stahlkord mit -
Wendel auf Grund seiner Geometrie nicht verarbeitet werden kann,
Aus diesem Grunde sind Losungen bekannt, dal statt des Kammes:
eine Rillenwalze eingesetzt wird und der Fadeneinlauf 1n elner
Ebene auf die Rillenwalze Uber eine glatte Walze realisiert wird.
Ab einer bestimmten Fadendichte verhaken sich aber die Wendel
ineinander und die Fidden laufen Ubereinander,

Um diesen Effekt auszuschlieBen, 1st es mBglich, die Fadensohar
zu halbieren und erst an der Rillenwalze zusammenzuflhren.

Die Realisierung dieser Mdglichkelt ist aber sehr platzaufwen-
dig, da mehrere Umlenkstationen notwendig sind.

Ein weiterer Mangel aller bekannten Verfahren zum Belegen von
VerstHrkungselementen mit Mischung besteht darln, dafll bei Unter=
brechung des Kalandrierprozesses und noch nicht abgefahrenem
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Spulengatter auf Grund eines Sortimentswechsels, die Moglich- _
keit eines spHteren Kalandrierens ohne neu dur chzuflhrende Fadel~
arbeiten nioht gegeben ist.

Dadurch kann der Kalander nicht optimal genutzt werden und es
werden gusHtzlich Arteitskréfte gebunden.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung fUr die parallele
Zufthrung von VerstHrkungselementen in einen Kalanderspalt zu
entwickeln, bei dem eine Unterbrechung des Kalandrierprozesses
auf Grund eines Sortimentswechsels zu jedem beliebigen Zeltpunkt
moglich ist und das ein spHdteres Belegen des Restkordes ohne
Durchfihrung von erneuten Fddelarbeiten gestattet und beil der
das Belegen des Kordes in einer hohen QualitHt erfolgt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung fir die parallele‘
Zufihrung von Verstédrkungselementen in -einen Kalanderspalt zu
entwickeln, die eine vdllig parallele Fixierung der VerstHdrkungs=-
elemente auf der unteren Mischungsplatte, die Einhaltung elnes
bestimmten Fadenabstandes und eine konstante Fadenspannung ge-
wihrleistet, :
ErfindungsgemdB wird die Aufgabe durch eine Vorrichtung fir die
parallele Zuflhrung von Verstdrkungselementen in einen Kalander=-
spalt, die aus einem zwischen Spulengatter und Kalander angeord-
neten Aufnahmegestell, sowie einem Einschubrahmen mit Rillen=
walzen parallel versetzt zueinander im geringen Abstand an dem
Einschubrahmen angeordnet sind, diesen Rillenwalzen einschwenk=-
bare Andruckelemente zugeordnet sind, der Einschubrahmen vom _
Aufnahmegestell mittels Hebezeug in Richtung Kalenderspalt be=
wegbar ist, wobei die dem Kalander am nHchsten befindliche Ril=-
lenwalze auf eine kalandrlerte Mischungsplatte direkt, oder im
definierten Abstand bis etwa 150 mm drlockbar ist, und der ge=
samte Einschubrahmen mit den Fllhrungselementen, Rillenwalzen mit
zugeordneten Andruckelementen sowle Lochlelste austauschbar gé-
staltet 1st.
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AusfUhrungsheispiel:

Die Erfindung soll an Austhrungsbeispielen an Hand von Zeich-
nungen néher_erléutert werden,

In den Zeichnungen zelgen:

Figur 1' den prinzipiellen Aufbau der Anlage
Figur 2: den Aufbau des Einschubrahmens mit Fﬁhrungselementen

Im Ausgangszustand befinden sich mindestens zweli mit Spulen
bestlickte Gatter (1 2) in einem temperierten Gatterraum (3)
Diese Gatter sind horizontal verschiebbar angeordnet und konnen'
dadurch auf Kalandermitte gefahren werden. Dies wurde der Ar-_'
beitslage entsprechen. '
Die Lochplatten 5,6 sind zweckmﬁBigerweise starr mit dem Je-
welligen Gatter 1,2 verbunden, SO daB eln synchroner Verschilebe-
vorgang beider Baugruppen gewdhrleistet wird.

Die Beschickung des Gatters mit Spulen erfolgt im Ausgangszu-
stand (Figur 1). Die Verstdrkungselemente werden dann durch die
Lochplatte gefddelt und zum Einschubrahmen 9,10 gefuhrt, der _
sich 1n axialer Verldngerung des Jjewelligen Gatters, abgelegt
auf einem Aufnahmegestell 7,8 befindet. Der Einschubrahmen (Fi-
gur 2) besteht im wesentlichen aus den Fadenflhrungselementen
Lochleiste 41 und mindestens einer Rillenwalze 13,14, sowie An~-
drucklelsten bzw. Andruckrollen 18,19. .
Die Verstidrkungselemente sind nach dem Fddeln durch die'Loch-'
Jeiste axial auf die jewellige Rille der Rillenwalze vorfixiert,
Durch die Anordnung von zwei Rillenwalzen die zueinander in. der |
Hohe versetzt sind, gestalten sich die Umschlingungsverhﬁltnis- _
se glinstig, so daB eln Kamm 15 ausreicht, um die Verstarkungsele~ -
mente zu klemmen, ohne einen Verlust an Fadenspannung 1n Kauf ’
nehmen zu missen, Damit bleiben die Festigkeitstrager in den Ril~-
len fixiert, bis der Fddelvorgang beendet ist und durch Andricken
von Lelisten bzw. Rollen ein Herausrutschen aus den Rillen ausge-
schlossen wird.

Um ein Einziehen der Verstirkungselemente in den Kalanderspalt
Jeicht beherrschbar zu machen, wird durch eine Presse 16 ein
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Léuferstoff an den Anfang anvulkanisiert, Diese Vulkanisierein-
richtung ist zweckmiBigerweise parallel gzu den Kalanderwalzen
verschiebbar,

Eine Hebeeinrichtung 4 sorgt flir den Transport des Einschubrahe
mens zum Kalander und schiebt diesen in den Aufnahmerahmen, der
starr am Kalander angebracht ist, : 4
Nachdem der LHufer eingezogen ist und der KalandrierprozeB be-
gonnen hat, sind die Andruckrollen auf den Rillenwalzen so 1ange
angeschwenkt zu lassen, bis sich eine ausgeglichene Fadenspan-
nung {lber das gesamte Spektrum an Festigkeitstrdgern ausgebildet
hat und keine FHden mehr durchhéngen,

So wird ein Herausrutschen der Verstdrkungselemente aus den
Rillen verhindert., Der gleiche Mechanismus der Andrlckrollen
sorgt dann in der letzten Phase des Belegens dafir, daB die er-
sten Verstdrkungselemente von leerlaufenden Spulen noch mit einer
verarbeitungssicheren Fadenspannung in den Kalanderspalt einlau-
fen und damlit Material eingespart wird.

Der Einschubrahmen ist zweckmiBigerweise so gestaltet, daB die
der Kalanderwalze 17 am nHchsten gelegenen Rillenwalze mittels
-Anschlége 20 direkt an die Kalanderwalze gedrickt werden kann
oder in elnem bestimmten Abstand von ihr positioniert wird,

Der Verstellbereich betr#gt vorzugsweise O -~ 100 mm,

Dadurch kann der optimale Einlauf der Verstdrkungselemente auf
die untere Kalanderwalze entsprechend vorher ermittelter Ein-
stellwerte gewHhrleistet werden,

Wehrend der Kalander l#uft, kann ein zweites Gatter unabhéngig
auf die gleiche Weise vorbereitet werden.. v
Da der Rahmenwechsel kompakt in einer Art Kassettenform durohge-
fUuhrt wird, resultiert daraus eine erhebliche Zeitelnsparung,
Ein Nachsortieren von VerstHrkungselementen auf der Rillenwalze
entfdllt bel der vorgestellten Technologie.

Dieses Beschickungsverfahren des Kalanders hat auch den grofien
Vorteil, daB der KalandrierprozeB zu jeder beliebigen Zeit un~
terbrochen werden kann und ein Sortimentwechsel durch das zweite
vorbereitete Gatter mbglich ist,

Die Verstirkungselemente des noch nicht bis zum Leerlaufen‘an-‘
gefahrenen alten Spulenregimes ktnnen zu jeder Zeit dem Kalandér
zugefihrt werden, nachdem ein neuer Ldufer an den Enden anvulka-
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‘nisiert wurde, da die Verstﬁrkﬁngselemente auch nach Abbruch des
Kelandrierprozesses fest in den Rillen der Rillenwalze fixiert
bleiben, |

Ein welterer Vorteil, die Fadenflhrungselemente als Rillenwalzen
zu gestalten, besteht darin, daB Festigkeitstréger unterschied~
1icher Querschnitte verarbeitet werden kinnen., Speziell betrifft
dies auf Stahlkord mit Wendel zu.
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Erflndungsanspruch

Vorrichtung fur die parallele Zufithrung von Verstdrkungselemen-
ten in einen Kalanderspalt, dle aus einem zwischen Spulengatter
und Kalander angeordneten Aufnahmegestell sowie einem Einschub-
rahmen mit Rillenwalzen und Lochleiste als Fihrungselemente be-
steht, gekennzeichnet dadurch, daB zwei Rillenwalzen (13,14)
parallel versetzt zueinander'im geringen Abstand an den Einschub-
rahmen (9,10) angeordnet sind, diesen Rillenwalzen (13,14) ein-
schwenkbare Andruckelemente 618,19) zugeordnet sind, der Ein- -
schubrahmen (9,10) vom Aufnahmegestell (7) mittels Hebezeug in 3
Richtung Kalanderspalt béwegbar ist, wobel die dem Kalander am
nichsten befindliche Rillenwalze (13) auf eine kalandrierte '
Mischungsplatte direkt, oder im definierten Abstand bis etwa

150 mm drUckbar ist, und der gesamte Einschubrahmen (9,10) mit
den Filhrungselementen, Rillenwalzen (13,14) mit zugeordneten
Andruckelementen (18,19) sowie Lochleiste (11,12) austauschbar
gestaltet ist. ’

Wierzu_L._ Seiten Zeichnungen
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