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Przedmiotem wynalazku
zwlaszcza do wibrkowania.

Znane frezy $limakowe posiadajg uzebienie,
ktérego ostrza powstaja w wyniku przeciecia wal-
cowej powierzchni frezé6w rowkami wibrkowymi,
o liniach wykonanych wzdluz osi, sko$nie w jed-
nym kierunku i prostopadle do linii $rubowej
profilu ostrzy. Znane sga réwniez skladane frezy
§limakowe, ktorych rowki wibrowe tworza linie
prowadzone wzdiluz osi freza w jednym kierun-
ku, lecz linia ta jest lamana, schodkowa, przy
czym ksztadt tej Imii wynika 2z wzajemnego
przesuniecia segmentéw wok6t osi o stalg wiel-
ko§¢. )

Opisane i inne znane frezy §limakowe ré6znia
sie miedzy soba ksztaltemm walcowej powierzchni
w zalezno§ci od zastosowania, na przyklad jako
zdzieraki lub wykanczaki do k6t zebatych, do §li-
macznic, do zebatek, do waltkéw wielowypusto-
wych lub podobnych. Stosowane frezy §limakowe
do wibrowania na przyklad §limacznic posiadaja
ostrza skrawajgce powstale z naciecia rowkami
powierzchni bocznych zwoju. Frezy §&limakowe
o takich ostrzach wykazujg szereg niedogodnoS$ci.
Przede wszystkim utrudnione jest nadanie ostrzom
skrawajgcym wilasciwej geometrii ostrza, przy
jednoczesnym zachowaniu ich zarysu odpowiada-
jacego dokladnie zarysowi zeboéw obrabianego ko-
1a. '

Zuzywanie sie¢ ostrzy wzdluz rowka wibérowego

jest frez $limakowy
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jest nieré6wnomierne. Zuzyciu ulega tylko kilka
kolejnych ostrzy. Natomiast ostrzeniu podlega ca-
ly frez, przez zdejmowanie warstwy materiatu
réwnej maksymalnemu zuzyciu ostrza. Wielo-
krotno§é ostrzenia jest bardzo -opraniczona gdyz -
prowadzi do zmiany ksztaltu ostrzy i wietkodci
uzebienia, a w konsekwencji do zmiany wielke§-
ci freza. W przypadku frezéw $limakowych do
wiérowania, miedzy innymi powierzchnie natar-
cia nie szlifuje sie. Uniemozliwia to uzyskanie
dostatecznie ostrej krawedzi skrawajacej, a ostrza
nie sg zdolne do skrawania malymi gtebokoScia-
mi, co z kolei powoduje ograniczenie dokladno$-
ci wiérowanych $limacznic. Utrudnione jest réw-
niez odprowadzanie wibéra, powoduje to czeste
powstawanie wyrw na powierzchni wiérowanych
zebbéw. i )
Szeroko§é powierzchni przylozenia zebéw zna-
nych wibérkownikéw jest nier6wnomierna co z ko-
lei uzaleznia odpornosé takiego narzedzia od jego
polozenia katowego wzgledem uzebienia §limacz-
nicy. Duza szeroko§é powierzchni przylozenia zg-
béw, uwarunkowana wzgledami wytrzymatoScio-
wymi, wymaga uzywania duzych sit miedzyzeb-
nych koniecznych do powstania wi6ra. Sity te
wplywaja ujemnie na dokladno$§é obrébki.
Warunki wytrzymato§ciowe powoduja réwniez
koniecznosé stosowania rowk6éw o malej gleboko$-
ci, co z kolei utrudnia wiasciwe odprowadzenie
wibra i swobodne tworzenie sie wibréw wstego-



wych. Fakt ten prowadzi do powstawania zabu-
rzei w procesie obroébki i pogarsza jako§¢ obra-
bianej powierzchni.

Célem wynalazku jest wibrkownik, ktéry elimi-
nuje zaré6wno wady konstrukcyjne dotychczas sto-
sowanych, jest prosty w konstrukcji jak i jest
technologicznie latwy do wykonania, posiadajacy
bardzo waska powferzchnie przylozenia ostrzy, co
umozliwia skrawanie juz przy bardzo malych si-
lach miedzyzgbnych i pozwalajgcy ma uzyskanie
duzej dokladnosci wiérowanego wuzebienia. Celem
wynalazku jest réwniez stworzenie warunkéw dla
swobodnego odprowadzania wiéra przez powiek-
szenie rowk6éw wibrowych.

Cel ten osiagnieto w ten sposéb, ze ostrza fre-
za §limakowego utworzone sg przez boczne po-
wierzchnie rowkéw widrowych, krzyzujgcych sie,
wykonanych sko§nie wzdiuz osi freza w obu kie-
runkach, pod katem ostrym do linii §érubowej pro-
filu ostrzy oraz przez powierzchnie rowkéw mie-
dzyzebnych.

Przedmiot wedlug wynalazku uwidoczniono w
przykladowym wykonaniu na rysunku, na kto6-
- rym fig. 1 przedstawia rozwiniecie uzebienia na
$rednicy wiérkownika obustronnie skrawajacego,
fig. 2 przedstawia rozwinigcie uzebienia na $red-
nicy wiérkownika jednostronnie skrawajgcego,
stanowigcego odmiane, a fig. 3 przedstawia _jeden
zagb wiérkownika w powiekszeniu.

Frez §limakowy o miedzyzebnych rowkach 1
przecina sie krzyzujacymi sie wzajemnie wibro-
wymi rowkami 2 i 3, wykonanymi skoé§nie wzdiuz
osi freza w dwu kierunkach, pod katem ostrym
do Iinii $&rubowej profilu ostrzy. Powierzchnie
widrowych rowkéw 2 i 3 tworzg dwie boczne po-
wierzchnie 4 i 5 ostrza, a trzecia boczng po-
wierzchnie 6 ostrza, stanowi powierzchnia mie-
dzyzebnego rowka 1. Powierzchnie te wzajemnie
* przecinaja sie tworzac zab o ksztalcie ostrostupa
§cietego o podstawie tréjkata. Na krawedzi prze-
ciecia sie powierzchni 4 i 5 pozostawia sie lysinke
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7, ktérej krawedzie stanowig ostrza .skrawajace.
Lysinki 7 s3 na przemian przeciwlegle wzgledem
kazdego przyleglego zeba skrawajgcego. Tak wy-

" konany frez jest narzedziem dwustronnie skra-

wajgcym. _

Odmiang freza §limakowego zwlaszcza do wibr-
kowania, przedstawionego na fig. 2 uzyskuje sie
przez usuniécie co drugiego ostrza i woOwczas
lysinki 7 kaidego rzedu zebbéw sa przylegle i
réwnolegle wzgledem lysinek kazdego nastepnego
rzedu zebéw. Tak wykonany frez jest narzedziem
jednostronnie skrawajgcym.

Szczegblng zalety uzebienia o takiej konstrukcji
jest to, ze znajduje zastosowanie réwniez w wié-
rownikach o ksztalcie kola zebatego lub zebatki
oraz mozliwo§¢ przeprowadzania duzej liczby
ostrzenn, a tym samym znaczne przedluzenie zy-
wotno§ci narzedzia. o

Zastrzezenia patentowe

1. Frez S$limakowy zwlaszcza do wibérkowania,
posiadajgcy uzebienia, ktérych ostrza powstaja
w wyniku przeciecia walcowej powierzchni fre-
z6w rowkami wiérowymi o liniach wykonanych
sko$nie wzdluz osi, znamienny tym, ze linie wi6ro-
wych rowkéw (2) i (3) krzyzujg sie i prowadzone
sg w dwu kierunkach pod katem ostrym do linii
Srubowej ostrzy, a ostrza freza utworzone sg przez
dwie boczne. powierzchnie (4) i (5) wibrowych
rowk6éw i boczng powierzchnie (6) miedzyzebnego
rowka (1), przy czym na krawedzi przeciecia sie
dwoéch bocznych powierzchni (4) i (5), znajduje sie
tysinka (7), ktérej krawedzie stanowia ostrza skra-
wajace, a lysinki (7) s3 na przemian przeciwlegle
wzgledem kazdego przyleglego zeba skrawajgcego.

2. Odmiana freza $§limakowego wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze zawiera co drugie ostrze, a
lysinki (7) kazdego rzedu zebdw sg przylegle i row-
nolegle wzgledem takich samych lysinek kazdego
nastepnego rzedu zebow.
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